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ZAMAWIAJACY:
Shuzba Kontrwywiadu Wojskowego

ul. W. Oczki 1
02-007 Warszawa
tel. 261-846-131

Powyzej wskazano adres siedziby Zamawiajacego, natomiast adres do korespondencji to:
Wydzial Zaméwien Publicznych - Biuro Administracyjne
Shizby Kontrwywiadu Wojskowego
ul. Zwirki i Wigury 9/13
00-909 FUP Warszawa 119

SPECYFIKACJA WARUNKOW ZAMOWIENIA (SW2Z2)

- przetarg nieograniczony
Nazwa postepowania:

DOSTAWA PRZEDMIOTOW WYEKWIPOWANIA I OPORZADZENIA
Kod CPV: 18931100, 39522540, 181423000

Oznaczenie sprawy: ZP-12-SKW-2025

TERMIN SKEADANIA I OTWARCIA OFERT:

Ofertg nalezy zlozy¢ w terminie najpdzniej do dnia 05.05.2025 r. do godz. 09:00
Otwarcie ofert nastapi w dniu 05.05.2025 r. o godz. 10:00

TERMIN ZWIAZANIA OFERTA:

Wykonawca pozostaje zwiazany ofertg do dnia 01.08.2025 r. wlgcznie.
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I. ADRES ZAMAWIAJACEGO DO KORESPONDENCJI

Shizby Kontrwywiadu Wojskowego

Wydziat Zaméwien Publicznych - Biuro Administracyjne
ul. Zwirki i Wigury 9/13

00-909 FUP Warszawa 119

II. ADRES STRONY INTERNETOWEJ DO KOMUNIKACJI

Komunikacja mi¢dzy Zamawiajacym, a Wykonawcami odbywa si¢ tylko i wylacznie przy uzyciu
srodkéw komunikacji elektronicznej za posrednictwem platformy zakupowej dostepnej pod adresem:

ttps://pl p pl/p vov, zwang dalej ,platforma zakupowa” lub ,platforma”. Adres

platformy zakupowej jest rOwnoznaczny stronie internetowej prowadzonego postgpowania, na ktdrej
udostepniane beda zmiany i wyjasnienia tresci SWZ oraz inne dokumenty zamodwienia bezposrednio
zwigzane z postgpowaniem o udzielenie zamowienia.

Adres poczty elektronicznej: zamowienia(@skw.gov.pl

Zamawiajacy mie dopuszeza mozliwosci skladania dokumentéw elektronicznych, o$wiadczen lub
elektronicznych kopii dokumentéw lub o$wiadczen za pomoca poczty elektronicznej. Komunikacja odbywa

sie tylko i wytgczne za posrednictwem ww. platformy (art. 67 ustawy).

Zamawiajacy nie przewiduje sposobu komunikowania si¢ z Wykonawcami w inny sposdb niz przy uzyciu
$rodkéw komunikacji elektronicznej, wskazanych w SWZ.

Zamawiajacy, zgodnie z art. 65 ust. 1 pkt. 4 ustawy, odstgpuje od uzycia srodkéw komunikacji
elektronicznej w zakresie opisanym w Rozdziale X pkt. 8 niniejszej SWZ.

IIL. TRYB UDZIELENIA ZAMOWIENIA

1. Przetarg nieograniczony prowadzony na podstawie art. 132 i nastepnych ustawy z dnia 11.09.2019 r.
,.Prawo zaméwien publicznych” (Dz. U. z 2024 r., poz. 1320 ze zm.) zwanej dalej ,,ustawa".

2. Szacunkowa wartosé zaméwienia przekracza kwote okreslong w obwieszczeniu Prezesa Urzedu
Zaméwienn Publicznych wydanym na podstawie art. 3 ust. 2 ustawy (powyzej 143 tys. euro). Do
niniejszego postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego maja zastosowanie przepisy wlasciwe
dla zam6wien klasycznych o wartosci réwnej lub przekraczajacej progi unijne.

3. Zamawiajacy przewiduje zastosowanie tzw. procedury odwréconej, o ktérej mowa w art. 139 ust. 1
ustawy, tj. Zamawiajacy najpierw dokona tylko i wylgcznie oceny ofert pod katem przestanek
odrzucenia oferty (art. 226 ust. 1 ustawy) oraz kryteriéw oceny ofert opisanych w SWZ, po czym
dopiero wylacznie w odniesieniu do Wykonawcy, ktorego oferta zostala najwyzej oceniona, zbada czy
nie podlega on wykluczeniu oraz spetnia warunki udzialu w postepowaniu. Zamawiajacy w toku
czynnosci oceny ofert nie dokonuje podmiotowej oceny wszystkich Wykonawcéw (ocena spelniania
warunkéw udzialu w postepowaniu, braku podstaw do wykluczenia), w tym nie bada wstepnych
o$wiadczenn Wykonaweéw, skladanych na formularzu jednolitego europejskiego dokumentu
zaméwienia, zwanego dalej JEDZ.

4. W zwiazku z zastosowaniem procedury, o ktorej mowa pkt. 3 powyzej, na podstawie art. 139 ust. 2
ustawy, Zamawiajacy zada o$wiadczenia wytacznie od Wykonawcy, ktdrego oferta zostanie najwyzej
oceniona. W takim przypadku, Wykonawca nie jest obowigzany do zlozenia wraz z ofertg
o$wiadczenia, o ktérym mowa w art. 125 ust. 1 ustawy.
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Wylgcznie w odniesieniu do Wykonawcy, ktérego oferta zostanie oceniona jako najkorzystniejsza,
Zamawiajacy dokona oceny podmiotowej Wykonawcy, tj. zazagda w wezwaniu przedlozenia
podmiotowych $rodkéw dowodowych wymienionych w Rozdziale IX w pkt. 3 SWZ, w tym
o$wiadczenia wstgpnego (JEDZ), zgodnie z zapisami Rozdzialu IX pkt. 1 SWZ.

5. Zgodnie z art. 257 ustawy, Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ uniewaznienia przedmiotowego
postgpowania, jezeli $rodki publiczne, ktére Zamawiajacy zamierzal przeznaczy¢ na sfinansowanie
calosci lub czes$ci zamowienia, nie zostaly mu przyznane.

6. Zamawiajacy nie przewiduje wyboru najkorzystniejszej oferty z zastosowaniem aukcji elektronicznej —
art. 227 ustawy.

7. Zamawiajacy nie prowadzi postgpowania w celu zawarcia umowy ramowej — art. 311 ustawy.

8. Zamawiajacy nie zamierza ustanawia¢ dynamicznego systemu zakupéw — art. 316 ustawy.

IV. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamowienia jest dostawa przedmiotéw wyekwipowania i oporzadzenia wskazanych
w Zalgeznikach nr 2.1, 2.2, 2.3 do SWZ.

2. Przedmiotem zaméwienia jest dostawa przedmiotdéw wyekwipowania 1  oporzadzenia
wyprodukowanych na podstawie Wojskowych Dokumentacji Techniczno — Technologicznych (WDTT)
i zgodnych z aktualnymi wzorami przedmiotéw, obowiazujacych w Ministerstwie Obrony Narodowe;.

Wykonawca dostarczy przedmioty zaméwienia wyprodukowane na podstawie WDTT oraz aktualnych
wzoréw potwierdzonych przez Wojskowy Osrodek Badawczo — Wdrozeniowy Shizby Mundurowe;j
w Lodzi 90-613, ul. Gdanska 89 (WOBW SM) do produkc;ji seryjnej.

Wymagania szczegélowe dotyczace przedmiotu zam6wienia okreslono w WDTT, oraz projektowanych
postanowieniach umowy.

Opis przedmiotu zaméwienia (zawarty w WDTT) okresla wymagania jakosciowe odnoszace si¢ do
wszystkich istotnych cech przedmiotu zaméwienia.

Oferowane przedmioty zaméwienia musza posiada¢ wymagang jakos¢ i ilos¢, pochodzi¢ z produkcji
2025 roku i by¢ fabrycznie nowe. Zasada ta dotyczy takze materiatéw i dodatkéw zastosowanych do ich
wykonania.

Przedmioty umowy podlegaja nadzorowaniu jakosci, ktérego dokona w imieniu Zamawiajacego
wyznaczone Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe (RPW).

3. Wspdlny Slownik Zaméwien, kod CPV 18931100, 39522540, 181423000.
4. Podzial zamowienia na czesci.

Przedmiot zamo6wienia zostal podzielony na 3 czgsci. Wykonawcy moga skladaé oferty w odniesieniu
do wszystkich czgéci zamdwienia.

Czesé nr 1 — dostawa zasobnika piechoty gérskiej — 350 szt.+ do 50 szt. ramach prawa opcji; zgodnie
z WDTT - 987B/MON - zalgcznik nr 2.1 do SWZ
kod CPV - 18931100

Czesé nr 2 - dostawa Spiworéw — 500 szt.+ do 50 szt. ramach prawa opcji; zgodnie z WDTT —
729B/MON - zalacznik nr 2.2 do SWZ
kod CPV - 39522540

Strona 3 z 24



ZP-12-SKW-2025
- Cze$é nr 3 - dostawa lekkiego pasa taktycznego — 170 szt.+ do 50 szt. ramach prawa opcji;
zgodnie z WDTT — 988B/MON - zalacznik nr 2.3 do SWZ
kod CPV — 181423000

5. Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert wariantowych oraz w postaci katalogéw elektronicznych
(art. 92 1 93 ustawy).

6. Zamawiajacy nie przewiduje udzielania zaméwien z wolnej reki, o ktérych mowa w art. 214 ust. 1 pkt 7
ustawy (dotyczy ushug i robét budowlanych) i pkt 8 ustawy (dotyczy dostaw).

7. Klauzule spoleczne.

Zamawiajacy nie okreéla wymagan zwigzanych z wykonaniem zaméwienia dotyczacych zatrudniania
przez Wykonawcee lub podwykonawce osob na podstawie stosunku pracy. Zgodnie z art. 95 ustawy
obowiazek ten dotyczy tylko zamowien na ustugi i roboty budowlane.

Zamawiajacy nie okre$la takze wymagan zwigzanych z wykonaniem zaméwienia w odniesieniu do
aspektéw gospodarczych, $rodowiskowych lub spotecznych, zwiazanych z innowacyjnoscia,
zatrudnieniem lub zachowaniem poufnego charakteru informacji przekazywanych Wykonawcy w toku
realizacji zamowienia zgodnie z art. 96 ust. 1 ustawy.

8. Podwykonawstwo.

Zamawiajgcy nie zastrzega obowigzku osobistego wykonania przez Wykonawce kluczowych czescei
zamOwienia zgodnie z art. 60 i art. 121 ustawy.

Zamawiajacy, zgodnie z art. 462 ust. 2 ustawy, zada wskazania przez Wykonawcg czgsci zamoOwienia,
ktérych wykonanie zamierza powierzyé ewentualnym podwykonawcom i podania przez Wykonawce
nazw_podwykonawcéw jezeli sa juz znani. W tym celu Wykonawca w ofercie skiada oswiadczenia
o podwykonawcach zgodnie ze wzorem okreslonym w Formularzu ofertowym - Zalacznik nr 1 do
SWZ, dotyczy wszystkich czgsci.

(UWAGA: o$wiadczenia tego nie wypelniaja Wykonawcy realizujacy zamowienie samodzielnie).

9. Dodatkowe informacje i wymagania:

1) Gléwne miegjsce lub lokalizacja realizacji dostawy: Shuzba Kontrwywiadu Wojskowego;
ul. W. Oczki 1 w Warszawie.

2) Zamawiajacy nie wymaga aby oferty mogly by¢ ztozone jedynie po odbyciu przez Wykonawce
wizji lokalnej albo po sprawdzeniu przez niego dokumentéw niezbgdnych do realizacji zaméwienia
(art. 131 ustawy).

V. INFORMACJA O PRZEDMIOTOWYCH SRODKACH DOWODOWYCH

1. W celu potwierdzenia, ze oferowane dostawy spelniaja okreslone przez Zamawiajacego
wymagania oraz cechy, Zamawiajacy wymaga zlozenia wraz z oferta nastgpujacych
przedmiotowych §rodkéw dowodowych (art. 104-107 ustawy):

Cze$¢é nr 1: zasobnik piechoty gérskiej (WDTT 987B/MON):

— za$wiadczenie wydane po 24.05.2019 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM

w Lodzi) potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu
(wykonanym wedtug WDTT/WT-U) znajdujacym si¢ w WOBWSM w Lodzi;

— certyfikat wystawiony przez jednostk¢ certyfikujaca na dostawy PUiIW, ktére podlegajg ocenie
zgodnosci w trybie I1T zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013
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r. w sprawie szczegolowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzenia oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (t.j. Dz.
U.z 2018 r., poz. 1385, z p6zn. zm.) na zasobnik piechoty gérskiej.

Czes¢ nr 2: Spiwér (WDTT 729B/MON):
— za$wiadczenie wydane po 24.06.2022 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jako$ci (WOBWSM
w Lodzi) potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu
(wykonanym wedlug WDTT/WT-U) znajdujgcym si¢ w WOBWSM w Lodzi

Cze¢$¢ nr 3: lekki pas taktyczny (WDTT 988B/MON):

— zaswiadczenie wydane po 17.02.2023 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM

w Lodzi) potwierdzajgcy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu
(wykonanym wedlug WDTT/WT-U) znajdujgcym sie w WOBWSM w Lodzi

W zakresie czgsci nr 1, 2, 3: w przypadku kiedy Wykonawca zleci Podwykonawcy wykonanie
kompletnego przedmiotu (PUiW), wymég przedstawienia Zamawiajacemu dokumentéw, o ktérych
mowa powyzej dotyczy takze tego Podwykonawcy.

Uzupelnianie przedmiotowych srodkéw dowodowych (art. 107 ust. 2):

Jezeli Wykonawca nie zlozy przedmiotowych srodkéw dowodowych lub ztozone przedmiotowe srodki
dowodowe bedg niekompletne, Zamawiajacy przewiduje, zgodnie z art. 107 ust. 2 ustawy, wezwanie do
ich zlozenia lub uzupetnienia wyznaczonym terminie.

VL. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA

Zamo6wienie musi by¢ wykonane w terminie 90 dni od dnia podpisania umowy nie pézniej niz do
30. 11.2025 roku — dotyczy wszystkich czesci zaméwienia.

VIL PODSTAWY WYKLUCZENIA Z POSTEPOWANIA

1.

Zgodnie z art. 57 ustawy o udzielenie zaméwienia moga ubiegac si¢ Wykonawcy, ktérzy:
1) nie podlegaja wykluczeniu,
2) spelniaja warunki udzialu w postepowaniu.

Z postgpowania o udzielenie zaméwienia wyklucza si¢ Wykonawcow, w stosunku do ktérych zachodzi
ktérakolwiek z okolicznoéci wskazanych w art. 108 ust. 1 ustawy.

Zamawiajacy nie przewiduje dodatkowych fakultatywnych przeslanek wykluczenia Wykonawcéw
Z postepowania, o ktérych mowa a art. 109 ust. 1 ustawy.

Wykluczenie Wykonawcy nastgpuje zgodnie z art. 111 ustawy.

Wykonawca nie podlega wykluczeniu w okolicznosciach okreslonych w art. 108 ust. 1 pkt 1,21 5
ustawy, jezeli udowodni Zamawiajacemu, ze spelnit lacznie przestanki wskazane w art. 110 ust. 2

ustawy.

Zamawiajacy oceni, czy podjete przez Wykonawce czynnosci, o ktérych mowa w art. 110 ust. 2
ustawy, sg wystarczajgce do wykazania jego rzetelnosci, uwzgledniajac wage i szczegdlne okolicznosci
czynu Wykonawcy. Jezeli podjete przez Wykonawcg czynnosci nie sa wystarczajgce do wykazania
jego rzetelnosci, Zamawiajacy wyklucza Wykonawce.

Zamawiajacy, na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegblnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdzialania wspieraniu agresji na Ukraing oraz shizacych ochronie
bezpieczefistwa narodowego (Dz. U. z 2022 r. poz. 835) z postepowania o udzielenie zamowienia
publicznego prowadzonego na podstawie ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. — Prawo zaméwien
publicznych wykluczy:
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1) Wykonawce wymienionego w wykazach okreslonych w rozporzadzeniach 765/2006 oraz 269/2014

albo wpisanego na liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej
o zastosowaniu $rodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3;

2) Wykonawce, ktérego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia 1 marca 2018 r.

o przeciwdziataniu praniu pienigdzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z 2022 r. poz. 593
i 655) jest osoba wymieniona w wykazach okreslonych w rozporzadzeniach 765/2006 oraz
269/2014 albo wpisana na liste lub bedaca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego
2022 1., 0 ile zostala wpisana na liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej
o zastosowaniu $rodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3;

3) Wykonawce, ktérego jednostka dominujaca w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37 ustawy z dnia

29 wrzesnia 1994 r. o rachunkowosci (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 i 2106) jest podmiot
wymieniony w wykazach okre$lonych w rozporzadzeniach 765/2006 oraz 269/2014 albo wpisany
na liste lub bedacy taka jednostka dominujaca od dnia 24 lutego 2022 1., 0 ile zostal wpisany na liste
na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listg rozstrzygajacej o zastosowaniu Srodka,
o ktérym mowa w art. 1 pkt 3.

VIIL. INFORMACJA O WARUNKACH UDZIALU W POSTEPOWANIU

1. O udzielenie zaméwienia moga ubiegaé si¢ Wykonawcy, ktérzy spelniaja nast¢pujace warunki

udzialu w postepowaniu dotyczace:

1)

2)

3)

4)

zdolno$é do wystepowania w obrocie gospodarczym

Zamawiajgcy nie wprowadza warunku dotyczacego zdolnosci do wystepowania w obrocie
gospodarczym i tym samym wymogu zwigzanego z wpisem do rejestru  zawodowego lub
handlowego - (art. 113 ustawy).

uprawnien do prowadzenia okreslonej dzialalnosci gospodarczej lub zawodowej:

Zamawiajacy nie wprowadza warunku w odniesieniu do uprawniefi do prowadzenia okreslonej

dziatalnosci gospodarczej lub zawodowej — (art. 114 ustawy).
sytuacji ekonomicznej lub finansowej:

Zamawiajacy nie wprowadza warunku w zakresie sytuacji ekonomicznej i finansowej — (art. 115

ustawy).
zdolnosci technicznej lub zawodowej:

Zamawiajacy nie wprowadza warunku w zakresie zdolnosci technicznej lub zawodowej — (art. 116
ustawy).

2. Zamawiajacy nie zastrzega, zgodnie z art. 94 ust. 1 ustawy, warunku, ze o udzielenie zamdéwienia

moga ubiegaé si¢ wylacznie Wykonawcy majacy status zakiadu pracy chronionej, spotdzielnie socjalne

oraz inni Wykonawcy, ktérych gtéwnym celem lub gtéwnym celem dziatalnosci ich wyodrebnionych

organizacyjnie jednostek, ktére bgdg realizowaly zaméwienie, jest spoleczna i zawodowa integracja

0s6b spotecznie marginalizowanych.

3. Podmioty inne i Wykonawcy, wspolne ubieganie si¢ 0 zaméwienie.

1)

2)

Podmioty udostepniajace zdolnosci techniczne lub zawodowe lub swoja sytuacje finansowg
lub ekonomiczng (art. 118 ustawy):

— nie dotyczy.

Wykonawcy wspélnie ubiegajacy si¢ o udzielenie zaméwienia.
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a) Zgodnie z art. 58 ustawy, Wykonawcy moga wspdlnie ubiegaé si¢ o udzielenie zamowienia.
W takiej sytuacji Wykonawcy ustanawiajg pelnomocnika do reprezentowania ich
w postepowaniu albo reprezentowaniu w postepowaniu i zawarcia umowy Ww sprawie
zamOwienia publicznego.

Jezeli zostanie wybrana oferta Wykonawcéw wspolnie ubiegajgcych si¢ o udzielenie
zaméwienia, Zamawiajacy zastrzega mozliwo$¢ zadania przed zawarciem umowy w sprawie
zaméwienia publicznego, przedlozenia kopii umowy regulujacej wspblprace tych

Wykonawcow.

b) Zgodnie z art. 58 ust. 5 ustawy przepisy dotyczace Wykonawcy stosuje si¢ odpowiednio do
Wykonawcéw wspélnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zaméwienia, w szczegdlnosci przestanki
wykluczenia z postgpowania. Wykonawcy wspélnie ubiegajacy si¢ o udzielenie zaméwienia nie
moga podlega¢ wykluczeniu na podstawie tych przepiséw, ktére dotycza pojedynczych
Wykonawcdw i ktore to Zamawiajacy okrelit w niniejszej SWZ.

Podstawy wykluczenia z postepowania okreslone w Rozdziale VII SWZ nie moga zachodzi¢
wobec kazdego z Wykonawcow oddzielnie.

¢) Sposéb spelniania warunkéw udziatu w postgpowaniu przez Wykonawcow wspdlnie
ubiegajacych sie o udzielenie zaméwienia (art. 117 ustawy):
— nie dotyczy.

UWAGA:
Spo6tka cywilna nie jest przedsiebiorca. natomiast wspdlnicy s.c. w ramach wykonywanej przez nich

dziatalnosci gospodarczej uznawani sa za przedsicbiorcow i to wspdlnicy sa podmiotem praw
i obowiazkéw z tvtulu prowadzonej dziatalnosci. Oferta skladana przez spolki cywilne jest
traktowana jako oferta Wykonawcow wspélnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zaméwienia

publicznego (art. 58 ustawy).

IX. WYKAZ OSWIADCZEN ORAZ PODMIOTOWYCH SRODKOW DOWODOWYCH

1. Oswiadczenie Wykonawcy, o ktorym mowa w art. 125 ust. 1 ustawy, skladane przez Wykonawce
w celu wstepnego potwierdzenia, z¢ Wykonawca nie podlega wykluczeniu, spelnia warunki
udzialu w postepowaniu lub kryteriéw selekeji (zgodnie z art. 7 pkt. 17 ustawy ww. oSwiadczenie nie

Jjest podmiotowym Srodkiem dowodowym).

Zgodnie z zapisami Rozdzialu III pkt. 4 SWZ, na podstawie art. 139 ust. 2 ustawy, Wykonawca nie
jest obowiazany do zlozenia wraz z oferty o$wiadczenia, o ktérym mowa w art. 125 ust. 1 ustawy -
Jednolitego Europejskiego Dokumentu Zaméwienia (JEDZ).

Zamawiajacy, na podstawie art. 126 ust. 1 ustawy, w zwigzku z art. 139 ust. 2 ustawy, przed wyborem
oferty najkorzystniejszej, wezwie poprzez platform¢ zakupows Wykonawee, ktorego oferta zostala
najwyzej oceniona, do ztozenia w wyznaczonym terminie, nie krétszym niz 10 dni:

1) aktualnego na dzien skladania ofert o$wiadczenia o braku podstaw do wykluczenia oraz
spelnieniu warunkéw udzialu w postgpowaniu w formie Jednolitego Europejskiego Dokumentu
Zaméwienia (JEDZ), sporzadzonego zgodnie z wzorem standardowego formularza okreslonego
w rozporzadzeniu wykonawczym Komisji Europejskiej wydanym na podstawie art. 59 ust. 2
dyrektywy 2014/24/EU oraz art. 80 ust. 3 dyrektywy 2014/25/UE (zwanego dalej JEDZ), czyli
zgodnie z rozporzadzeniem KE (UE) 2016/7 z dnia 5 stycznia 2016 r. ustanawiajacym standardowy
formularz Jednolitego Europejskiego Dokumentu Zaméwienia (JEDZ), w postaci elektronicznej
opatrzonej kwalifikowanym podpisem elektronicznym (zgodnie z zapisami Rozdziatu X pkt. 1)
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SWZ - przyktadowy druk JEDZ do wypelnienia w formacie .doc/docx stanowi Zalacznik nr 4
do niniejszej SWZ;

w przypadku wspélnego ubiegania si¢ 0 zaméwienie przez Wykonawcéw, JEDZ sklada kazdy
z Wykonawcéw wspélnie ubiegajacych sie o zaméwienie, o§wiadczenia te musza potwierdza¢ brak
podstaw wykluczenia kazdego z Wykonawcéw niezaleznie oraz spetnianie warunkéw udziatu
W postepowaniu lub kryteriéw selekcji w zakresie, w jakim kazdy z Wykonawcow wykazuje
spetnianie warunkéw udzialu w postgpowaniu lub kryteriéw selekeii (art. 125 ust. 4 ustawy);

w przypadku polegania na zdolnosciach lub sytuacji podmiotéw udost¢pniajacych zasoby,
Wykonawca przedstawia, wraz z o$wiadczeniem, o ktérym mowa w ppkt 1), takze o$wiadczenie
podmiotu udostgpniajacego zasoby, potwierdzajace brak podstaw wykluczenia tego podmiotu oraz
odpowiednio spetnianie warunkéw udziali w postepowaniu lub kryteriow selekcji, w zakresie,
w jakim Wykonawca powotuje sig na jego zasoby (art. 125 ust. 5 ustawy) — nie dotyczy;

w przypadku powierzenia wykonanie cz¢Sci zaméwienia podwykonawcom, Zamawiajacy na
podstawie art. 462 ust. 5 ustawy nie bedzie bada¢, czy nie zachodzg wobec podwykonawcy
niebedgcego podmiotem udostepniajagcym zasoby podstawy wykluczenia, w tym celu Wykonawca
nie sktada JEDZ dotyczace tych podwykonawcow.

JEDZ zawiera co najmniej nastepuijace informacie:

a) oswiadczenie Wykonawcy o spelnianiu przez niego warunkéw udziatu w postepowaniu
— nie dotyczy;

b) oswiadczenie Wykonawcy o spehianiu przez niego kryteriow selekcji stuzacych do
ograniczenia liczby Wykonawcéw dopuszczonych do udzialu w postgpowaniu
— nie dotyczy;

¢) os$wiadczeniec Wykonawcy, ze w stosunku do niego nie zachodzg przestanki (podstawy) do
wykluczenia (dotyczy tylko obligatoryjnych — art. 108 ustawy),

d) o$wiadczenie Wykonawcy, ze w stosunku do niego nie zachodzg przestanki (podstawy) do
wykluczenia przewidziane ustawa z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegblnych rozwigzaniach
W zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz shuzagcych ochronie
bezpieczefistwa narodowego — Dz. U. 2022 poz. 835),

¢) okreSlenie organu publicznego lub osoby trzeciej odpowiedzialnych za wystawienie
dokumentéw potwierdzajacych brak podstaw do wykluczenia oraz w stosownych przypadkach
spetnianie warunkéw udziahi w postgpowaniu i kryteridéw selekcji,

f) formalne o$wiadczenie Wykonawcy, z ktérego wynika, ze Wykonawca bedzie w stanie na
2adanie i bez zwloki przedstawi¢ dokumenty potwierdzajace brak podstaw do wykluczenia
oraz spetnianie warunkéw udzialu w postepowaniu i kryteriow selekcji,

g) informacje niezbedne w celu uzyskania przez zamawiajacego dokumentéw potwierdzajacych
bezposrednio za pomoca bezplatnych bazy danych (art. 127 ust. 1 pkt. 1).

Wvykonawca wypelnia JEDZ tylko:

w Czesci I - Informacje dotyczace postgpowania o udzielenie zaméwienia oraz instytucji zamawiajgce;j

lub podmiotu zamawiajgcego - wypelnia Zamawiajacy. jednak Jezeli Wykonawca korzysta z innego

formularza niz zatgczony do SWZ, wowczas jest zobowiazany wypetnié Czgéc 1,

w Czgsci II - Informacje dotyczace Wykonawcy (bez Sekcja C — nie dotyczy),
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w Czesci III — Podstawy wykluczenia (bez mw. pytai w Sekcji C — dotycza bowiem tylko
przestanek fakultatywnych, ktérych nie okreslono):

— Czy Wykonawca znajduje si¢ w jednej z nastgpujacych sytuacji: a) zbankrutowal; lub
b) prowadzone jest wobec miego post¢powanie upadloSciowe lub likwidacyjne; lub
¢) zawarl uklad z wierzycielami; lub d) znajduje si¢ w innej tego rodzaju sytuacji
wynikajacej z podobnej procedury przewidzianej w krajowych przepisach ustawowych
i wykonawczych; lub €) jego aktywami zarzadza likwidator lub sad; lub f) jego dzialalnos¢
gospodarcza jest zawieszona?

- Czy Wykonawca jest winien powaznego wykroczenia zawodowego?

— Czy Wykonawca wie o jakimkolwick konflikcie intereséw spowodowanym jego udziatem
w postepowaniu o udzielenie zamowienia?

— Czy Wykonawca znajdowal si¢ w sytuacji, w ktdérej wczesnigjsza umowa w sprawie
zaméwienia publicznego, wczeéniejsza umowa z podmiotem zamawiajacym lub
wezesniejsza umowa w sprawie koncesji zostata rozwizzana przed czasem, lub w ktérej
nalozone zostalo odszkodowanie badZz inne poréwnywalne sankcje w zwigzku z.tg
wczesniejsza umowa?

— Czy Wykonawca moze potwierdzié, Ze: nie jest winny powaznego wprowadzenia w blad
przy dostarczaniu informacji wymaganych do weryfikacji braku podstaw wykluczenia lub
do weryfikacji spemienia kryteriéw kwalifikacji?

— W Sekeii D — czv Wykonawca podlega wykluczeniu na podstawie ustawy z dnia 13
kwietnia 2022 r. o szczeedlnveh rozwiazaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu
agresii na Ukraine oraz shuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. 2022 poz.

835).

w Czesci VI — Oswiadczenia koncowe,

Oéwiadczenia koficowe zawarte w tej czesci formularza majg istotne znaczenie dla oceny Wykonawcy.
Stanowia one niejako podsumowanie catej treéci formularza i zlozonych w nim oswiadczen.
Dodatkowo zlozenie tych szczegétowych, koficowych oswiadczen ma znaczenie z punktu widzenia
odpowiedzialnoéci podmiotow je skladajacych za tre§¢ szczegolowych oswiadczen zawartych
w formularzu. Jednoczesnie tez o$wiadczenia koficowe zwracaja uwage na koniecznos¢ korzystania
przez Zamawiajacego z bezplatnych, ogélnodostepnych baz danych oraz dotycza wyrazenia zgody
przez Wykonawce na mozliwo$é Kkorzystania przez Zamawiajacego z informacji zawartych

w formularzu.

Instrukcia wypelniania i wzér JEDZ dostepne sa pod adresem strony internetowej:

https://www.uzp.gov.pl/baza-wiedzy/prawo-zamowien-publicznych-reg ulacje/prawo-
krajowe/jednolity-europejski-dokument-zamowienia
Plik ,,Instrukcja wypelniania JEDZ/ESPD_ustawa Pzp 2019_wersja z 20.01.2020”.

Wykaz podmiotowych $rodkéw dowodowych skladanych przez Wykonawce w post¢powaniu na
wezwanie Zamawiajacego w celu potwierdzenia spelnianie warunkéw udzialu w post¢powaniu.

- nie dotyczy (nie okreslono warunkéw udziatu w postepowaniu).

Wykaz podmiotowych $rodkéw dowodowych skladanych przez Wykonawce w postepowaniu na
wezwanie Zamawiajacego w celu potwierdzenia braku podstaw wykluczenia z postgpowania.

Zamawiajacy, na podstawie art. 126 ust. 1 ustawy, przed wyborem oferty najkorzystniejszej
i udzieleniem zaméwienia, wezwie poprzez platforme zakupowa Wykonawcg, ktorego oferta zostata
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oceniona jako najkorzystniejsza, do zlozenia w wyznaczonym terminie, nie krétszym niz 10 dni,

w

celu potwierdzenia braku podstaw wykluczenia, aktualnych na dzief zlozenia podmiotowych

srodkéw dowodowych wymienionych ponizej.

1)

2)

3)

4)

3)

6)

Na brak podstaw wykluczenia, o ktérych mowa w art. 108 ust. 1 ustawy (obligatoryjne
przestanki wykluczenia):

a) informacji z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie okreslonym w art. 108 ust. 1 pkt. 1), 2)
ustawy oraz art. 108 ust. 1 pkt. 4) ustawy dotyczgcej orzeczenia zakazu ubiegania si¢

0 zamowienie publiczne tytulem srodka karnego, sporzadzonej nie wczesniej niz 6 miesiecy

przed jej zlozeniem,

b) o$wiadczenie Wykonawcy w zakresie art. 108 ust. 1 pkt 5) ustawy, o braku przynaleznosci do tej
samej grupy kapitalowej w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie konkurencji
i konsumentéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1076 i 1086), z innym Wykonawcg, ktéry ztozyt odrgbna
oferte, ofert¢ czesciowa lub wniosek o dopuszczenie do udziali w postepowaniu, albo
oswiadczenia o przynaleznosci do tej samej grupy kapitalowej wraz z dokumentami lub
informacjami  potwierdzajacymi przygotowanie oferty, oferty czgsciowe] lub  wniosku
o dopuszczenie do udziali w postgpowaniu niezaleznie od innego Wykonawcy nalezacego do tej
samej grupy kapitatowej — wzér o$wiadczenia stanowi Zalgcznik nr 5 do SWZ,

¢) o$wiadczenia Wykonawcy o aktualnosci informacji zawartych w oswiadczeniu, o ktérym mowa
w art. 125 ust. 1 ustawy, w zakresie art. 108 ust. 1 pkt 3) ustawy, art. 108 ust. 1 pkt 4 ustawy,
art. 108 ust. 1 pkt 5 ustawy oraz art. 108 ust. 1 pkt 6 ustawy. Niniejsze o§wiadczenie Wykonawca
sktada wg wlasnego wzoru.

Na brak podstaw wykluczenia, o ktérych mowa w art. 108 ust. 2 ustawy (w przypadku
zamo6wienia o wartosci réwnej lub przekraczajacej wyrazona w zlotych réwnowartosé kwoty dla
robét budowlanych - 20 000 000 euro, a dla dostaw lub ustug - 10 000 000 €uro):

- nie dotyczy.

Na brak podstaw wykluczenia, o ktérych mowa w art. 109 ust. 1 ustawy (fakultatywne
przestanki wykluczenia):

- nie dotyczy.

Oswiadczenie Wykonawcy na brak podstaw wykluczenia, o ktérych mowa w ustawie
z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegblnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdzialania wspieraniu
agresjii na Ukraing oraz shlizagcych ochronie bezpieczenstwa narodowego zgodnie
z Rozdziatem VII pkt. 7 SWZ - wzér o$wiadczenia stanowi Zalgcznik nr 6 do SWZ.

W przypadku Wykonawcéw wspélnie ubiegajacy sie o zamowienie, Zamawiajacy zgodnie
z Rozdzialem VIII pkt. 3 ppkt. 2) lit. b) SWZ, zada przedstawienia ww. podmiotowych $rodkéw
dowodowych dotyczacych tych Wykonawcéw, potwierdzajacych, ze nie zachodza wobec nich
podstawy wykluczenia z postepowania.

W przypadku polegania na zdolnosciach technicznych lub sytuacji finansowej lub
ekonomicznej podmiotéw udostepniajacych zasoby na zasadach okreslonych w art. 118 ustawy,
Zamawiajgcy zobowiazany jest, zgodnie z art. 119 ustawy zbadaé, czy nie zachodzy wobec tego
podmiotu podstawy wykluczenia, ktore zostaly przewidziane wzgledem Wykonawcy. Tym samym
Zamawiajacy zobowigzany jest zgdaé przedstawienia podmiotowych srodkéw dowodowych
dotyczacych tych podmiotéw, potwierdzajacych, ze nie zachodza wobec tych podmiotéw podstawy
wykluczenia z postgpowania.
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— nie dotyczy (nie okreslono warunku dot. zdolnosci technicznych lub sytuacji finansowej lub

ekonomicznej).

7) W przypadku podwykonawcoéw niebedacych podmiotami udost¢pmiajacymi zasoby na
zasadach okreslonych w art. 118 ustawy, Zamawiajacy, zgodnie z art. 462 ust. 5 ustawy nie zada
przedstawienia podmiotowych $rodkéw  dowodowych dotyczacych tycz  podmiotow,
potwierdzajacych, ze nie zachodzag wobec tych podwykonawcow podstawy wykluczenia
Z postepowania.

4, Wymagania w sprawie skladanych podmiotowych $rodkéw dowodowych.

Rodzaje podmiotowych $rodkéw dowodowych oraz innych dokumentéw lub oswiadczen, jakich moze
zada¢ Zamawiajacy od Wykonawcy, okres ich waznosci oraz formy, w jakich mogg by¢ one skiadane
reguluje ,,Rozporzadzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 23 grudnia 2020 r. w sprawie
podmiotowych $rodkéw dowodowych oraz innych dokumentéw lub oswiadczen, jakich moze zada¢
zamawiajacy od wykonawey" (Dz. U. z 2020 r. poz. 2415), zwane dalej ,,rozporzgdzeniem”.

1) Jezeli Wykonawca ma siedzib¢ lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej,
zamiast dokumentu o ktérym mowa w pkt. 3 ppkt. 1) lit. a) — sklada informacj¢ z odpowiedniego
rejestru, takiego jak rejestr sadowy, albo, w przypadku braku takiego rejestru, inny réwnowazny
dokument wydany przez wlasciwy organ sadowy lub administracyjny kraju, w ktérym Wykonawca
ma siedzibe lub miejsce zamieszkania, w zakresie okreslonym w art. 108 ust. 1 pkt. 1), 2) i 4) ustawy,
wystawiony mie weze$niej niz 6 miesigcy przed jego ztozeniem.

2) Jezeli w kraju, w ktorym Wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania, nie wydaje sig
dokumentéw, o ktérych mowa w ppkt. 1) powyzej, lub gdy dokumenty te nie odnosza si¢ do
wszystkich przypadkow, o ktérych mowa w art. 108 ust. 1 pkt 1), 2) i 4) ustawy, zastgpuje si¢ je
odpowiednio w calosci lub w czgSci dokumentem zawierajagcym odpowiednio o$wiadczenie
Wykonawcy, ze wskazaniem osoby albo os6b uprawnionych do jego reprezentacji, lub oswiadczenie
osoby, ktérej dokument mial dotyczy¢, zlozone pod przysi¢ga, lub, jezeli w kraju, w ktérym
Wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania nie ma przepiséw o oswiadczeniu pod przysiega,
zlozone przed organem sadowym lub administracyjnym, notariuszem, organem samorzadu
zawodowego lub gospodarczego, wlasciwym ze wzgledu na siedzibg lub miejsce zamieszkania
wykonawcy. Dokument ten musi byé wystawiony mie wczesniej niz 6 miesigcy przed jego

zlozeniem.

3) Zgodnie z art. 127 ust. 2 ustawy Wykonawca nie jest zobowigzany do zlozenia o$wiadczen
i dokumentéw, jezeli Zamawiajacy moze je uzyska¢ za pomocg bezptatnych i ogdlnodostgpnych baz
danych, w szczegblnosci rejestrow publicznych w rozumieniu ustawy z dnia 17 lutego 2005 r.
o informatyzacji dziatalnosci podmiotéw realizujacych zadania publiczne (Dz. U. z 2019 r. poz. 700,
730, 848 i 1590) o ile Wykonawca wskazal w JEDZ dane umozliwiajace dostep do tych srodkow,
a takze woéwczas gdy podmiotowym s$rodkiem dowodowym jest oswiadczenie, ktdrego tresé
odpowiada zakresowi os§wiadczenia, o ktérym mowa w art. 125 ust. 1 ustawy. Wykonawca nie jest
zobowigzany do zlozenia podmiotowych $rodkéw dowodowych, ktére Zamawiajacy posiada, jezeli
Wykonawca wskaze te srodki oraz potwierdzi ich prawidlowos$¢ i aktualnosc.

X. INFORMACJE O SRODKACH KOMUNIKACJI ELEKTRONICZNEJ, PRZY UZYCIU
KTORYCH ZAMAWIAJACY BEDZIE KOMUNIKOWAL SIE Z WYKONAWCAMI

1. Zgodnie z art. 61 ustawy komunikacja w postepowaniu o udzielenie zaméwienia, w tym skladanie ofert,
wnioské6w o dopuszczenie do udzialu w postepowaniu, wymiana informacji oraz przekazywanie
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dokumentéw lub oswiadczen migdzy Zamawiajacym a Wykonawcg, odbywa si¢ przy uzyciu rodkéw

komunikacji elektronicznej z wyjatkiem sytuacji opisanej w pkt. 8 niniejszego rozdzialu.

Postepowanie prowadzone jest w jezyku polskim w formie elektronicznej za posrednictwem platformy
pod adresem: https:/platformazakupowa.pl/pn/skw_gov jak wskazano w Rozdziale IT SWZ.

Informacje o wymaganiach technicznych i organizacyjnych sporzadzania, wysylania i odbierania
Korespondencji elektronicznej.

1) W celu uzyskania odpowiedzi na pytania Wykonawca zobowigzany jest przekazywaé pytania,
w tym wszelkie o$wiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje w formie elektronicznej za
posrednictwem platformy i formularza ,,Wyslij wiadomo$¢ do Zamawiajacego™.

2) Za datg przekazania (wplywu) o$wiadczefi, wnioskéw, zawiadomien oraz informacji przyjmuje sie
datg ich przestania za posrednictwem platformy poprzez klikniecie przycisku ,,Wyslij wiadomos$¢ do
zamawiajgcego” po ktorych pojawi sie komunikat, ze wiadomo$é zostata wyslana do Zamawiajgcego.

3) Zamawiajgcy bedzie przekazywal Wykonawcom informacje w formie elektronicznej za
posrednictwem platformy. Informacje dotyczace odpowiedzi na pytania, zmiany specyfikacji, zmiany
terminu skladania i otwarcia ofert Zamawiajacy bedzie zamieszczat na platformie w sekcji
“Komunikaty”. Korespondencja, ktorej zgodnie z obowigzujacymi przepisami adresatem jest
konkretny Wykonawca, bedzie przekazywana w formie elektronicznej za posrednictwem platformy
do konkretnego Wykonawcy.

4) Wykonawca jako podmiot profesjonalny ma obowiazek sprawdzania komunikatéw i wiadomosci
bezposrednio na platformazakupowa.pl przestanych przez Zamawiajacego, gdyz system
powiadomien moze ulec awarii lub powiadomienie moze trafi¢ do folderu SPAM.

5) Zamawiajacy, zgodnie z Rozporzadzeniem Prezesa Rady Ministrow z dnia 31 grudnia 2020 r.
W sprawie sposobu sporzadzania i przekazywania informacji oraz wymagan technicznych dla
dokument6w elektronicznych oraz srodkéw komunikacji elektronicznej w postepowaniu o udzielenie
zamoéwienia publicznego lub konkursie (Dz. U. z 2020 r. poz. 2452), okre$la niezbgdne wymagania
sprzetowo - aplikacyjne umozliwiajace prace na platformie, tj.:

a) staly dostgp do sieci Internet 0 gwarantowanej przepustowosci nie mniejszej niz 512 kb/s,

b) komputer klasy PC lub MAC o nastepujgcej konfiguracji: pamieé min. 2 GB Ram, procesor Intel
IV 2 GHZ lub jego nowsza wersja, jeden z system6éw operacyjnych - MS Windows 7, Mac Os x
10 4, Linux, lub ich nowsze wersje,

¢) zainstalowana dowolna przegladarka internetowa, w przypadku Internet Explorer minimalnie
wersja 10.0,

d) wigczona obstuga JavaScript,
€) zainstalowany program Adobe Acrobat Reader lub inny obstigujacy format plikéw .pdf,
f) szyfrowanie na platformazakupowa.pl odbywa sie za pomocg protokotu TLS 1.3.

g) oznaczenie czasu odbioru danych przez platforme zakupowa stanowi dat¢ oraz dokfadny czas
(hh:mm:ss) generowany wg. czasu lokalnego serwera synchronizowanego z zegarem Gléwnego
Urzedu Miar.

6) Wykonawca, przystepujac do niniejszego postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego:

a) akceptuje warunki korzystania z platformazakupowa.pl okre§lone w Regulaminie zamieszczonym
na stronie internetowej pod linkiem w zaktadce ,,Regulamin” oraz uznaje go za wigzgcy,
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b) zapoznat i stosuje si¢ do Instrukcji  skiadania  ofert/wnioskéw  dostgpnej
https://drive.google.com/file/d/1Kd1DttbBeiNWt4q4s1S4t761ZVKPbkyD/view

7) Zamawiajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za zlozenie oferty w sposéb niezgodny z Instrukejg

korzystania z platformazakupowa.pl, w szczegblnosci za sytuacje, gdy Zamawiajacy zapozna si¢
z tredcig oferty przed uplywem terminu skladania ofert (np. zlozenie oferty w zakladce ,,Wyslij

wiadomo$é do zamawiajgcego™).

Taka oferta zostanie uznana przez Zamawiajacego za oferte handlows i nie bedzie brana pod uwage
w przedmiotowym postgpowaniu, poniewaz nie zostal spelniony obowigzek narzucony w art. 221

ustawy.

8) Zamawiajacy informuje, ze instrukcje korzystania z platformy dotyczace w szczegdlnosci logowania,

sktadania wnioskow o wyjasnienie tresci SWZ, skladania ofert oraz innych czynnosci
podejmowanych w niniejszym postgpowaniu przy uzyciu platformy znajduja si¢ w zakltadce
»nstrukcje dla Wykonawcow" na stronie internetowej pod adresem:
https://platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcje

4. Zalecenia w zakresie sporzadzania, wysylania i odbierania plikow elektronicznych.

Formaty plikéw wykorzystywanych przez Wykonawcéw powinny by¢ zgodne z Rozporzadzeniem Rady

ministréw z dnia 12 kwietnia 2012 r. w sprawie Krajowych Ram Interoperacyjnosci, minimalnych

wymagan dla rejestréw publicznych i wymiany informacji w postaci elektronicznej oraz minimalnych

wymagan dla systemow teleinformatycznych (Dz. U. z 2017 r. poz. 2247 tj.).

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9

Zamawiajgcy rekomenduje wykorzystanie formatow: .pdf .doc xIs .jpg (jpeg) ze szczegblnym
wskazaniem na .pdf

W celu ewentualnej Kkompresji danych Zamawiajacy rekomenduje wykorzystanie jednego
z formatéw: .zip .7z.

Wsrod formatéw powszechnych a NIE wystepujgcych w rozporzadzeniu wystepuja: .rar .gif .bmp
.numbers .pages. Dokumenty zlozone w takich plikach zostang uznane za zlozone nieskutecznie.

Ze wzgledu na niskie ryzyko naruszenia integralnosci pliku oraz latwiejszg weryfikacj¢ podpisu,
Zamawiajacy zaleca, w miare mozliwosci, przekonwertowanie plikéw skladajacych si¢ na ofertg na
format .pdf i opatrzenie ich podpisem kwalifikowanym PAdES.

Pliki w innych formatach niz PDF zaleca si¢ opatrzy¢ zewngtrznym podpisem XAdES. Wykonawca
powinien pamigtaé, aby plik z podpisem przekazywa¢ tacznie z dokumentem podpisywanym.

Zamawiajacy zaleca aby w przypadku podpisywania pliku przez kilka oséb, stosowaé podpisy tego
samego rodzaju. Podpisywanie réznymi rodzajami podpiséw np. osobistym i kwalifikowanym moze
doprowadzi¢ do probleméw w weryfikacji plikow.

Zamawiajacy zaleca, aby Wykonawca z odpowiednim wyprzedzeniem przetestowal mozliwosé
prawidlowego wykorzystania wybranej metody podpisania plikow oferty.

Wymaga si¢, aby komunikacja z Wykonawcami odbywala si¢ tylko na platformie za posrednictwem

formularza “Wyslij wiadomos¢ do zamawiajacego”, nie za posrednictwem adresu email.

Oferte nalezy przygotowaé z nalezyta starannoscia dla podmiotu ubiegajacego si¢ o udzielenie
zamOwienia publicznego i zachowaniem odpowiedniego odstgpu czasu do zakoficzenia
przyjmowania ofert. Sugerujemy zlozenie oferty na 24 godziny przed terminem skladania
ofert/wnioskow.
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10) Podczas podpisywania plikow zaleca si¢ stosowanie algorytmu skrétu SHA?2 zamiast SHAT.

11) Jesli Wykonawca pakuje dokumenty np. w plik ZIP zalecamy wczesniejsze podpisanie kazdego ze
skompresowanych plikow.

12) Zamawiajacy rekomenduje wykorzystanie podpisu z kwalifikowanym znacznikiem czasu.

13) Zamawiajacy zaleca aby nie wprowadza¢ jakichkolwiek zmian w plikach po podpisaniu ich
podpisem kwalifikowanym. Moze to skutkowaé¢ naruszeniem integralnoéci plikéw co réwnowazne
bedzie z koniecznoscig odrzucenia oferty w postepowaniu.

W korespondencji kierowanej do Zamawiajacego Wykonawca winien postugiwaé si¢ numerem sprawy
okreslonym w SWZ.

Osobg uprawniong przez Zamawiajacego do porozumiewania si¢ z Wykonawcami jest:
— Milena Kucfir

Jednoczesnie Zamawiajacy informuje, ze przepisy ustawy nie pozwalaja na jakikolwiek inny kontakt -
zarOwno z Zamawiajagcym jak i osobami uprawnionymi do porozumiewania sie z Wykonawcami - niz
wskazany w niniejszym rozdziale SWZ. Oznacza to, ze Zamawiajacy nie bedzie reagowal na inne
formy kontaktowania si¢ z nim, w szczegdlnosci na kontakt telefoniczny lub/i osobisty w swojej
siedzibie.

W niniejszym postgpowaniu, zgodnie z art. 61 ust. 2 ustawy, komunikacja ustna jest niedopuszczalna

nawet w odniesieniu do informacji, ktdre nie sg istotne.

Zamawiajgcy nie przewiduje zwolywania zebrania Wykonawcéw w celu wyjasnienia tresci SWZ
(art. 136 ustawy).

W przypadku Wykonaweéw wspdlnie ubiegajagcych sie o zamowienie wszelka korespondencija
dokonywana bgdzie wylacznie z pelnomocnikiem.

Informacja o sposobie komunikowania si¢ Zamawiajacego z Wykonawcami w inny spos6b niz przy
uzyciu srodkéw komunikacji elektronicznej.

Zgodnie z art. 65 ust. 1 pkt 4 ustawy Zamawiajacy odstepuje od wymagania uzycia Srodkéw
komunikacji elektronicznej, jezeli Zamawiajacy wymaga przedstawienia modelu fizycznego, modelu
w skali lub prébki, ktérych nie mozna przekaza¢ przy uzyciu srodkéw komunikacji elektroniczne;.

. WYMAGANIA DOTYCZACE WADIUM

Wykonawca, przed uplywem terminu sktadania ofert, zobowigzany jest wniesé¢ wadium w wysokosci:

- dla czesci nr 1 w wys. 12 000,00 zt brutto
- dla czg$ci nr 2 w wys. 7 700,00 zt brutto
- dla czgsci nr 3 w wys. 8 800,00 zi brutto

UWAGA: W przypadku skiadania ofert na wigcej niz jedng cz¢s¢ i dokonanie jednego tacznego przelewu,
brak odpowiedniej kwoty wadium w stosunku wymaganej kwoty wadium dla wszystkich czesci, na ktére
skladane sg oferty spowoduje odrzucenie wszystkich ofert, chyba, ze Wykonawca jasno wskaze jaka
kwota zabezpiecza dang oferte ztozong na konkretng czesé.

Wadium moze by¢ wniesione w:

a) pienigdzu;

b) gwarancjach bankowych;

¢) gwarancjach ubezpieczeniowych;
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d) poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt. 2 ustawy z dnia
9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsigbiorczosci (Dz. U. z 2020 r.
poz. 299 t.j.).

Wadium wnoszone w pienigdzu Wykonawca wptlaca przelewem na rachunek bankowy Zamawiajacego:
konto NBP o/W-wa 17 1010 1010 0055 4213 9120 1000, z zaznaczeniem:

»wadium do sprawy — ZP-12-SKW-2025 — Cze¢sé nr .......... »

Skuteczne wniesienie wadium w pienigdzu nastepuje z chwila uznania srodk6w pienigznych na rachunku
bankowym Zamawiajacego, o ktérym mowa w pkt. 3 powyzej, przed uplywem terminu skladania ofert
(tj. przed uptywem dnia i godziny wyznaczonej jako ostateczny termin sktadania ofert).

Wadium wnoszone w innej formie niz w pieniagdzu powinno by¢ wniesione w oryginale w postaci
elektronicznej. Powinno by¢ wniesione w takiej postaci w jakiej Wykonawca pozyskat je od gwaranta
lub porgczyciela bez dokonywania jakichkolwiek zmian w dokumencie elektronicznym i przekazane
Zamawiajgcemu w oryginale w postaci elektroniczne;.

Gwarancja lub poreczenie musi by¢ podpisana przez przedstawiciela Gwaranta. Gwarancja lub
poreczenie musi zawiera¢ nastgpujace elementy:

a) nazwe Wykonawcy i jego siedzibg (adres),

b) nazwe Beneficjenta (Zamawiajgcego),

c) nazwe Gwaranta lub Porgczyciela,

d) okreslaé wierzytelnosé, ktéra ma by¢ zabezpieczona gwarancjs.

Z tresci gwarancji/poreczenia winno wynikaé zobowigzanie Gwaranta do nieodwolalnego

i bezwarunkowego zaplacenia Zamawiajacemu petnej kwoty wadium w okolicznosciach okreslonych
w art. 98 ust. 6 ustawy - na pierwsze pisemne zadanie zaplaty zgloszone przez Zamawiajacego w terminie

zwigzania oferts.

Gwarant nie moze uzalezniaé dokonania zaptaty od spelnienia jakichkolwiek dodatkowych warunkéw lub
tez od przedlozenia jakiejkolwiek dodatkowej dokumentacji niz to jest niezb¢dne. Gwarant moze
natomiast weryfikowaé podpisy Beneficjenta w jego banku ale we wiasnym zakresie.

W przypadku przediozenia gwarancji/porgczenia nie zawierajacej wymienionych elementéw, badz
posiadajacej jakiekolwiek dodatkowe zastrzezenia, Zamawiajacy uzna, ze Wykonawca wnidst wadium
w sposob nieprawidlowy.

Oferta Wykonawcy, ktory nie wniesie wadium lub wniesie w sposob nieprawidlowy zostanie odrzucona -
art. 226 ust. 1 pkt. 14) ustawy.

Okolicznosci i zasady zwrotu wadium, jego przepadku oraz zasady jego zaliczenia na poczet
zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy okresla ustawa.

XII. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

1.

Wykonawca pozostaje zwigzany oferta przez okres maksymalnie 90 dni od dnia uplywu terminu
sktadania ofert. Dziefi, w ktorym uplywa termin zwigzania oferta wskazano na pierwszej stronic SWZ
zgodnie z art. 220 ust. 1 1 2 ustawy.

W przypadku gdy wybdr najkorzystniejszej oferty nie nastapi przed uptywem terminu zwigzania oferts,
Zamawiajacy przed uplywem terminu zwigzania oferta, zwrdci si¢ jednokrotnie do Wykonawcow
o wyrazenie zgody na przediuzenie tego terminu o wskazywany przez niego okres, nie dtuzszy niz 60
dni. Przedluzenie terminu zwigzania oferta wymaga zlozenia przez Wykonawceg pisemnego
o$wiadczenia o wyrazeniu zgody na przedluzenie terminu zwigzania ofert, ktére nalezy przekazaé przy
uzyciu $rodkéw komunikacji elektroniczne;.
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3. Zamawiajacy na podstawie art. 226 ust. 1 pkt 12) ustawy, odrzuci oferte Wykonawcy, ktéry nie zgodzit sie
na przedluzenie terminu zwigzania oferta.

4. Jezeli przedluzony termin zwigzania oferts uplynie przed wyborem najkorzystniejszej oferty,
Zamawiajacy wezwie Wykonawce, ktrego oferta otrzymata najwyzsza oceng, do wyrazenia,
W wyznaczonym przez Zamawiajacego terminie, pisemnej zgody na wybdr jego oferty (art. 252 ust. 2
ustawy).

XIIL. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

1. Wykonawca przystgpujacy do przetargu jest zobowigzany zlozy¢ ofert¢ sporzadzong w jezyku
polskim, z zachowaniem formy elektronicznej (w postaci elektronicznej opatrzonej
kwalifikowanym podpisem elektronicznym) w formacie danych i zaleceniami okre$lonymi
w Rozdziale X SWZ.

2. Do oferty nalezy zalaczy¢ przedmiotowe $rodki dowodowe jezeli s3 wymagane zgodnie
z Rozdziatem V SWZ.

3. Zobowigzanie innych podmiotéw do oddania Wykonawcy do dyspozycji niezbednych zasobdéw.

Jezeli Wykonawca, ktéry polega na zdolnosciach lub sytuacji podmiotéw udostgpniajacych zasoby,
skiada, wraz z oferta, zobowigzanie podmiotu udostepniajacego zasoby do oddania mu do dyspozycji
niezb¢dnych zasobéw na potrzeby realizacji danego zamdwienia lub inny podmiotowy $rodek
dowodowy potwierdzajacy, ze Wykonawca realizujac zaméwienie, bedzie dysponowat niezbednymi
zasobami tych podmiotéw (art. 118 ust. 3 ustawy).

- nie dotyczy.

4. Do oferty nie nalezy dolgczaé podmiotowych Srodkéw dowodowych wymienionych w Rozdziale IX
niniejszej SWZ, ktére zgodnie z zapisami SWZ skladane jest na wezwanie.

5. Do oferty NIE NALEZY dolgczaé oswiadczenia w postaci dokumentu JEDZ wymienionego
w Rozdziale IX pkt. 1 ppkt. 1) niniejszej SWZ, ktére zgodnie z zapisami SWZ skladane jest na

wezwanie,

6. W postgpowaniu o udzielenie zaméwienia o wartoéci wigkszej niz progi unijne oferte, o$§wiadczenie,
o ktérym mowa w art. 125 ust. 1 sklada sig, pod rygorem niewaznosci, w formie elektronicznej (art. 63
ust. 1 ustawy).

7. Sposob sporzadzania oraz sposéb przekazywania m. in. podmiotowych $rodkéw dowodowych,
przedmiotowych $rodkéw dowodowych oraz innych informacji, o$wiadczen lub dokument6w,
przekazywanych w postepowaniu o udzielenie zamdéwienia publicznego, reguluje Rozporzadzenie
Prezesa Rady Ministréw z dnia 31 grudnia 2020 r. w sprawie sposobu sporzadzania i przekazywania
informacji oraz wymagan technicznych dla dokumentéw elektronicznych oraz srodkéw komunikacji
elektronicznej w postgpowaniu o udzielenie zaméwienia publicznego lub konkursie (Dz. U. 22020 r.
poz. 2452),

Rozporzadzenie okresla réwniez kiedy nalezy przekazaé oryginat dokumentu elektronicznego, a kiedy
cyfrowe odwzorowanie dokumentu papierowego, zasady poswiadczenia zgodnosci cyfrowego
odwzorowania z dokumentem w postaci papierowej, w odniesieniu do dokumentéw dotyczacych
Wykonawcy, podmiotu, na ktérego zdolnosciach lub sytuacji polega Wykonawca, Wykonawcy
wspolnie ubiegajacego si¢ o udzielenie zaméwienia publicznego albo Podwykonawcy.

8. Formg¢ elektroniczng dokumentu stanowi dokument w postaci elektronicznej opatrzony
kwalifikowanym podpisem elekironicznym. Podpisy kwalifikowane wykorzystywane przez
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Wykonawcow do podpisywania wszelkich plikow muszg spemiaé “Rozporzadzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie identyfikacji elektronicznej i ustug zaufania w odniesieniu do
transakcji elektronicznych na rynku wewngtrznym (eIDAS) (UE) nr 910/2014 - od 1 lipca 2016 roku”.

Oferta musi byé sporzadzona na podstawie zalacznikéw do niniejszej SWZ w jezyku polskim, do
przygotowania oferty zaleca si¢ wykorzystanie Formularza Oferty (dotyczy kazdej czgsei), ktdrego
wz6r stanowi Zalgcznik nr 1 do SWZ.

1) W przypadku, gdy Wykonawca nie korzysta z przygotowanego przez Zamawiajgcego Wzoru,
w tresci oferty nalezy zamie$cié¢ wszystkie informacje wymagane w Formularzu Ofertowym.

2) Wypekiony Formularz Ofertowy, sporzadzony zgodnie z Zalacznikiem nr 1 (odpowiednio do
czesci, na ktdrg skladana jest oferta) musi zawiera¢ w szczegdlnosci:

a) wskazanie oferowanego przedmiotu zaméwienia, ceny jednostkowe brutto, laczng ceng
ofertowg brutto, zobowigzanie dotyczace termindéw realizacji zamdwienia, oswiadczenie
o okresie zwiazania oferta oraz o akceptacji wszystkich postanowien SWZ i projektowanych
postanowien umowy w sprawie zaméwienia publicznego bez zastrzezen oraz inne dane lub
dokumenty niezb¢dne do dokonania oceny oferty;

b) o$wiadczenie o podwykonawcach, w tym informacje, ktorg czgs¢ zamowienia Wykonawca
zamierza powierzy¢ podwykonawcy i podania przez Wykonawce nazw podwykonawcow,
zgodnie z Rozdzialem IV pkt. 8 SWZ.

¢) Pelne dane Wykonawcy umozliwiajace jednoznaczng jego identyfikacje w ogdlnodostgpnych
bazach danych takich jak Krajowy Rejestr Sadowy czy Centralna Ewidencja i Informacji
o Dzialalnosci Gospodarcze;j.

W celu potwierdzenia, ze osoba dzialajaca w imieniu Wykonawcy jest umocowana do jego
reprezentowania, Zamawiajacy, na podstawie § 13 ust. 3 i 4 rozporzadzenia, o ktérym mowa w Rozdziale
IX pkt. 4 SWZ, zada od Wykonawcy zlozenia wraz z oferta:

1) Pelmomocnictwa lub innego dokumentu potwierdzajjcego umocowanie do reprezentowania
Wykonawcey, w przypadku gdy w imieniu Wykonawcy dziata osoba, ktérej umocowanie do jego
reprezentowania nie wynika z odpisu lub informacji z Krajowego Rejestru Sagdowego, Centralnej
Ewidencji i Informacji o Dzialalno$ci Gospodarczej lub innego wlasciwego rejestru,

2) Pelnomocnictwo dla pelnomocnika do reprezentowania w post¢gpowaniu Wykonawcow
wspélnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zaméwienia, w przypadku Wykonawcow wspdlnie
ubiegajacych si¢ o zaméwienie zgodnie z art. 58 ust. 2 ustawy,

Pelomocnictwa sklada siec w postaci elektronicznej, opatrzone kwalifikowanym podpisem
elektronicznym.

Pemlmomocnictwo do ztozenia oferty musi byé ziozone w oryginale w takiej samej formie, jak skladana
oferta (tj. postaci elektronicznej opatrzonej kwalifikowanym podpisem elektronicznym). Dopuszcza sig
takze zlozenie elektronicznej kopii (skanu) pelnomocnictwa sporzadzonego uprzednio w formie
pisemnej, w formie elektronicznego po$wiadczenia sporzadzonego stosownie do art. 97 § 2 ustawy
z dnia 14 lutego 1991 r. - Prawo o notariacie, ktére to poswiadczenie notariusz opatruje
kwalifikowanym podpisem elektronicznym, badZz tez poprzez opatrzenie skanu petnomocnictwa
sporzadzonego uprzednio w formie pisemnej kwalifikowanym podpisem elektronicznym mocodawcy.
Elektroniczna kopia pelnomocnictwa nie moze by¢ uwierzytelniona przez upelnomocnionego.

Wykonawca moze zlozyé do kaidej czesci tylko jedng oferte. Za rownoznaczne ze zlozeniem wigceej
niz jednej oferty przez tego samego Wykonawcg zostanie uznana sytuacja, w ktorej ten sam podmiot
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wystepuje W dwoch lub wigeej ofertach skladanych wspélnie lub jest samodzielnym Wykonawcg
1 jednoczesnie jest uczestnikiem oferty wspdlne;.

Zlozenie wigkszej liczby ofert, oferty zawierajacej rozwigzania alternatywne lub oferty wariantowe;j,
spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez tego Wykonawce.

Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztéw udziatu w postgpowaniu. Wykonawcy ponosza wszelkie
koszty zwigzane z przygotowaniem i zlozeniem oferty niezaleznie od wyniku postepowania
przetargowego, w tym koszty poniesione z tytutu nabycia kwalifikowanego podpisu elektronicznego.
Wykonawcy zobowigzuja si¢ nie podnosié jakichkolwiek roszczen z tego tytulu wzgledem
Zamawiajgcego, z zastrzezeniem art. 261 ustawy.

Wykonawca moze dokona¢ zmian lub wycofania zlozonej oferty jedynie przed uplywem terminu
sktadania ofert.

Przez zmiang oferty rozumie si¢ ztozenie nowej oferty i wycofanie poprzedniej, jednak nalezy to zrobié
przed uplywem terminu zakoniczenia skladania ofert w postgpowaniu.

Ztozenie nowej oferty i wycofanie poprzedniej w postepowaniu, w ktérym Zamawiajacy dopuszcza
zlozenie tylko jednej przed uptywem terminu zakoriczenia skladania ofert w postepowaniu powoduje
wycofanie oferty poprzednio ztozone;j.

Wykonawca za posrednictwem platformy moze przed uptywem terminu skiadania ofert wycofac oferte,
W tym celu w zakladce ,OFERTY” nalezy zaznaczyé oferte, a nastgpnie wybra¢ polecenie
»WYCOFAJ OFERTE”.

Zamawiajacy, zgodnie z art. 18 ust. 3 ustawy, nie bedzie ujawniat informacji stanowigcych tajemnice
przedsi¢biorstwa, w rozumieniu ustawy o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji z dnia 16 kwietnia
1993r. (Dz. U. z 2020 r., poz. 1913), jezeli Wykonawca wraz z przekazaniem takich informacji,
W spos6b niebudzacy watpliwoscei zastrzegl, ze nie mogg byé one udostepniane oraz wykazat, zalaczajac
stosowne wyjasnienia, Ze zastrzezone informacje stanowia tajemnice przedsigbiorstwa.

Na platformie w formularzu skladania oferty znajduje si¢ miejsce wyznaczone do dolaczenia czesci
oferty stanowigcej tajemnice przedsigbiorstwa.

Wykonawca nie moze zastrzec informacji, o ktérych mowa w art. 222 ust. 5 ustawy.

Brak jednoznacznego wskazania, ktére informacje stanowia tajemnice przedsigbiorstwa oznaczaé
bedzie, ze wszelkie oswiadczenia i za§wiadczenia skfadane w trakcie niniejszego postepowania sa
jawne bez zastrzezeft.

Zamawiajgcy informuje, ze w przypadku kiedy Wykonawca otrzyma wezwanie w trybie
art. 224 ustawy, a zlozone przez niego wyjasnienia i/lub dowody stanowi¢ beda tajemnice
przedsigbiorstwa w rozumieniu ustawy o zwalczaniu nieuczciwej konkurenci Wykonawcy bedzie
przystugiwalo prawo zastrzezenia ich jako tajemnica przedsiebiorstwa. Przedmiotowe zastrzezenie
Zamawiajacy uzna za skuteczne wylacznie w sytuacji kiedy Wykonawca oprécz samego zastrzezenia,
jednoczesnie wykaze, iz dane informacje stanowia tajemnice przedsiebiorstwa.

Dokumenty i o§wiadczenia skladane przez Wykonawce powinny byé w Jjezyku polskim. Zamawiajacy,
zgodnie z art. 20 ust. 3 ustawy nie dopuszcza skladania ofert, o§wiadczen lub innych dokumentéw
w innym z jezykéw powszechnie uzywanych w handlu migdzynarodowym. W przypadku zalgczenia
dokumentéw sporzadzonych w innym jezyku niz dopuszczony, Wykonawca zobowigzany jest zalaczyé
tlumaczenie na jezyk polski.

Maksymalny rozmiar jednego pliku przesylanego za posrednictwem dedykowanych formularzy do:
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zlozenia, zmiany, wycofania oferty wynosi 150 MB natomiast przy komunikacji wielkos¢ pliku to
maksymalnie 500 MB.

XIV. SPOSOB ORAZ TERMIN SKEADANIA 1 OTWARCIA OFERT

1. Oferte wraz z zalacznikami nalezy ztozy¢ za posrednictwem platformy zakupowej pod adresem:

https://platformazakupowa.pl/pn/skw gov

Korzystanie z Platformy jest bezplatne.
Termin skladania ofert okreslono na pierwszej stronie niniejszej SWZ.
2. Do oferty nalezy dolaczy¢ wszystkie wymagane w SWZ dokumenty.

3. Po wypehieniu Formularza oferty i dotaczenia wszystkich wymaganych zatacznikéw nalezy klikngé
przycisk ,,Przejdz do podsumowania™.

4. W procesie skladania oferty, w tym przedmiotowych $rodkéw dowodowych na platformie,
kwalifikowany podpis elektroniczny Wykonawca sklada bezposrednio na dokumencie, ktéry nastepnie
przesyta do Zamawiajacego poprzez platform¢. Zalecamy stosowanie podpisu na kazdym zalagczonym
pliku osobno.

5. Za datg ztozenia oferty przyjmuje si¢ date jej przekazania w systemie (platformie) w drugim kroku
sktadania oferty poprzez kliknigcie przycisku “Z16z ofert¢” i wyswietlenie si¢ komunikatu, ze oferta
zostata zaszyfrowana i ztozona.

6. Celem prawidlowego ztozenia oferty Zamawiajacy informuje, ze na stronie platformy zakupowej pod
adresem: https://platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcje znajduja si¢ instrukcje dla Wykonawcow
w tym Instrukecja skladania oferty.

7. Termin otwarcia ofert okreslono na pierwszej stronie niniejszej SWZ (art. 222 ustawy).

1) Otwarcie ofert nastgpuje przy uzyciu systemu teleinformatycznego, i w przypadku awarii tego
systemu, ktéra powoduje brak mozliwosci otwarcia ofert w terminie okreslonym przez
Zamawiajacego, otwarcie ofert nastgpuje niezwlocznie po usunigciu awarii.

2) Zamawiajacy poinformuje o zmianie terminu otwarcia ofert na stronie internetowej prowadzonego

postepowania.

8. Zamawiajacy, najpoézniej przed otwarciem ofert, zamie$ci na platformie zakupowej informacje
o kwocie, jaka zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zaméwienia.

9. Zamawiajacy, niezwlocznie po otwarciu ofert, zamiesci na platformie informacje o:

a) nazwach albo imionach i nazwiskach oraz siedzibach lub miejscach prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej albo miejscach zamieszkania Wykonawcow, ktorych oferty zostaly otwarte,

b) cenach lub kosztach zawartych w ofertach.

XV. SPOSOB OBLICZENIA CENY

1. Cena - nalezy przez to rozumie¢ cen¢ w rozumieniu ustawy z dnia 9 maja 2014 r. o informowaniu
o cenach towaréw i ustug (Dz. U. 2023 r., poz. 168 t.j.).

2. Cena oferty, to faczna warto$¢ brutto wyrazona w ztotych, obejmujaca wszystkie naleznosci zwigzane
z realizacja przedmiotu zamoéwienia, w szczegblnosci koszty dostawy, zaladunku, roztadunku oraz
transportu w miejsce wskazane przez Zamawiajacego, a takze nalezne cla i podatki (w tym podatek od

towaréw i ustug).
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3. Cena catkowita oferty musi obejmowa¢ w kalkulacji wszystkie koszty i skladniki, niezbedne do
wykonania przedmiotu zaméwienia.

4. Wykonawca oblicza warto$¢ brutto (ceneg oferty) w nastepujacy sposéb:

a) okresla cene jednostkowg brutto przedmiotu zamowienia, tj. cene dostawy jednej sztuki
z uwzglednieniem wszystkich naleznosci zwigzanych zjego dostawa, naleznych cel
i podatkow;

b) nastgpnie nalezy pomnozy¢ ceny jednostkowe brutto oferowanych przedmiotéw, przez najwickszy
mozliwy zakres tego zaméwienia czyli przez ilo§¢ zamawianego oporzadzenia z maksymalng
wartoscig opcji, uzyskujac w ten sposéb wartos¢ brutto danej czgsci zamdwienia (cene oferty).

5. Cena oferty, to taczna warto$é brutto wyrazona w zlotych, obejmujaca wszystkie naleznosci zwigzane
z realizacjg przedmiotu zaméwienia, w szczegélnosci koszty dostawy, zatadunku, roztadunku oraz
transportu w miejsce wskazane przez Zamawiajacego, a takze nalezne cta i podatki (w tym podatek od
towarow i ushug). Cena podana w Formularzu ofertowym jest cena ostateczng i niepodlegajacy
negocjacji

6. Jezeli w postepowaniu zostanie zlozona oferta, ktérej wybor prowadzitby do powstania
u Zamawiajacego obowigzku podatkowego, zgodnie z przepisami o podatku od towardw iushig,
Zamawiajacy dla celow zastosowania kryterium ceny lub kosztu dolicza do przedstawionej w niej ceny
kwote podatku od towardw i ustug, ktérg miatby obowigzek rozliczy¢. W takim przypadku Wykonawca
sktadajac ofertg, ma obowiazek poinformowaé¢ w Formularzu ofertowym Zamawiajacego, ze wybor
jego oferty bedzie prowadzi¢ do powstania u Zamawiajacego obowigzku podatkowego, wskazujac
nazwe¢ (rodzaj) towaru lub ustugi, ktérych dostawa lub s$wiadczenie bedzie prowadzi¢ do jego
powstania, wskazanie wartosci towaru lub ushlugi obje¢tego obowigzkiem podatkowym Zamawiajacego,
bez kwoty podatku oraz wskazanie stawki podatku od towardw i ustug, ktéra zgodnie z wiedza
Wykonawcy, bedzie miala zastosowanie (art. 225 ustawy).

7. Do wyliczenia ceny nalezy zastosowaé stawke VAT wedlug obowiazujacych przepiséw i stanu
faktycznego na dzien zlozenia oferty.

8. Rozliczenia pomigdzy Zamawiajacym i Wykonawcg dokonywane beda w zlotych polskich.
W przypadku Wykonawcoéw wspélnie ubiegajacych si¢ o zamowienie, rozliczenia dokonywane beda
z ich pelnomocnikiem.

9. Zamawiajgcy poprawi oczywiste omytki rachunkowe na podstawie art. 223 ust. 2 ustawy, zgodnie
z kolejnoscia dziatan, okreslong w pkt. 4 przyjmujac, ze whasciwie zostala podana cena jednostkowa.
O poprawieniu oczywistych omylek, Zamawiajacy powiadomi Wykonawce, ktorego cena oferty zostata
poprawiona. Oferta zawierajaca bledy w obliczeniu ceny podlega odrzuceniu na podstawie art. 226
ust. 1 pkt. 10) ustawy.

XVL OPIS KRYTERIOW OCENY OFERT, ICH WAG ORAZ SPOSOBU OCENY OFERT

1. Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy bedzie si¢ kierowal kryterium najnizsza cena.

2. W przypadku, gdy Zamawiajacy nie bedzie mogt dokonaé wyboru oferty najkorzystniejszej
z uwagi na to, ze dwie lub wigcej ofert zawiera taka samg cen¢, Zamawiajacy wzywa Wykonawcow,
ktorzy zlozyli te oferty, do zlozenia w terminie okreslonym przez Zamawiajacego ofert dodatkowych
zawierajacych nowa ceng (art. 248 ust. 3 ustawy). Wezwanie ma charakter jednorazowy.

3. Zamawiajacy nie przewiduje wyboru najkorzystniejszej oferty z zastosowaniem aukcji elektroniczne;j.
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XVII. INFORMACJE O FORMALNOSCIACH, JAKIE MUSZA ZOSTAC DOPELNIONE PO
WYBORZE OFERTY W CELU ZAWARCIA UMOWY W _SPRAWIE ZAMOWIENIA
PUBLICZNEGO

1. Zamawiajgcy poinformuje Wykonawce, ktérego oferta zostala wybrana jako najkorzystniejsza,
o terminie i miejscu zawarcia umowy. Umowa w sprawie zaméwienia publicznego zawarta bedzie
w terminie wskazanym przez Zamawiajacego, tj. zgodnie z art. 264 ust. 1 lub ust. 2 pkt. 1) lit. a)

ustawy.

2. Osoby reprezentujace Wykonawce przy podpisywaniu umowy powinny posiada¢ ze soba dokumenty
potwierdzajace ich umocowanie do podpisania umowy, o ile umocowanie to nie bedzie wynikaé
z dokumentéw zataczonych do oferty lub ktérymi dysponuje Zamawiajacy.

3. Przed podpisaniem umowy Wykonawcy wspblnie ubiegajacy si¢ o udzielenie zamoOwienia publicznego,
ktérych oferta zostata wybrana jako najkorzystniejsza, w wypadku dolaczenia do oferty
petnomocnictwa (o ktérym mowa w art. 58 ust. 2 ustawy) tylko do reprezentowania ich w postgpowaniu
o udzielenie zamoéwienia publicznego, przedloza stosowne petnomocnictwo do podpisania umowy

w sprawie zaméwienia publicznego.

4. W przypadku wyboru oferty ztozonej przez Wykonawcow wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie
zaméwienia Zamawiajacy moze zadaé przed zawarciem umowy przedstawienia umowy regulujacej
wspolprace tych Wykonawcow. Umowa taka winna okresla¢ strony umowy, cel dzialania, sposob
wspéldziatania, zakres prac przewidzianych do wykonania kazdemu z nich, solidarng odpowiedzialnos¢
za wykonanie zamowienia, oznaczenie czasu trwania konsorcjum (obejmujacego okres realizacji
przedmiotu zaméwienia, gwarancji irgkojmi), wykluczenie mozliwosci wypowiedzenia umowy
konsorcjum przez ktéregokolwiek z jego cztonkéw do czasu wykonania zamoOwienia.

5. Zawarcie umowy nastgpi wg projektowanych postanowiei Zamawiajacego. Umowa jest niewazna
w czesci wykraczajacej poza okreslenie przedmiotu zamdwienia, zawarte w SWZ. Postanowienia
ustalone we projekcie umowy nie podlegajg negocjacjom. Zakres swiadczenia Wykonawey wynikajacy
z umowy musi by¢ tozsamy z zobowigzaniem zawartym w zlozonej przez niego ofercie.

6. W przypadku nie przedlozenia przez Wykonawce dokumentéw okreslonych w pkt. 2, 3 i 4
w wymaganym terminie, czy tez niewniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy,
Zamawiajacy uzna ten fakt za uchylanie si¢ od zawarcia umowy. Zamawiajacy bedzie uprawniony do
dochodzenia odszkodowania na zasadach ogélnych (za szkod¢ spowodowang uchyleniem si¢ od
zawarcia umowy). Zamawiajacy, zgodnie z art. 263 ustawy moze dokona¢ ponownego badania i oceny
ofert sposréd ofert pozostatych w postgpowaniu Wykonawcow oraz wybraé najkorzystniejsza ofertg
albo uniewazni¢ postepowanie.

XVIIL. WYMAGANIA DOTYCZACE ZABEZPIECZENIA NALEZYTEGO WYKONANIA UMOWY

1. Wykonawca, ktorego oferta zostanie wybrana zobowiazany jest wnie$¢ zabezpieczenie nalezytego
wykonania umowy w_ wysokesci 5 % maksymalnej warto§ci nominalnej zobowiazania
wynikajacego z umowy brutto, ktére to Wykonawca wniesie nie p6zniej niz w dniu podpisania
umowy, przed jej podpisaniem.

2. Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy moze by¢ wnoszone w jednej lub w kilku formach:

a) pienigdzu,
b) porgczeniach bankowych lub porgczeniach spotdzielczej kasy oszczednosciowo-kredytowej, z tym
ze zobowiazanie kasy jest zawsze zobowigzaniem pieni¢znym,

c) gwarancjach bankowych,
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d) gwarancjach ubezpieczeniowych,

€) porgczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt. 2 ustawy z dnia
9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiebiorczosci (Dz. U. 22020 r.,
poz. 299 t,.).

3. Zamawiajgcy nie wyraza zgody na wniesienie zabezpieczenia w formach okreslonych art. 450 ust. 2
ustawy.
4. Sposéb wniesienia zabezpieczenia:

a) zabezpieczenie wnoszone w pieniadzu nalezy wplaci¢ na konto:

NBP o/W-wa 51 1010 1010 0055 4213 9120 0000 z zaznaczeniem ,,Zabezpieczenie nalesytego
wykonania umowy dot.:. Dostawa priedmiotow  wyekwipowania i oporzgdzenia,
sprawa nr ZP-12-SKW-2025, Czesé nr ...... 7

b) zabezpieczenie wnoszone w innej formie niz w pienigdzu (forma pisemna) nalezy zlozyé w kasie
Zamawiajacego przy ul. W. Oczki 1 w Warszawie, w godzinach 11:00-14:00 - w formie oryginatu.
Zamawiajacy dopuszcza dla innej formy zabezpieczenia niz w pieniadzu forme elektroniczna, ktérg
nalezy zlozy¢ poprzez platforme w formie oryginalu opatrzonego kwalifikowanym podpisem
elektronicznym.

5. Gwarancja lub poreczenie musi zawieraé nastgpujace elementy:

a) nazwe Wykonawcey i jego siedzibe (adres),

b) nazwe Beneficjenta (Zamawiajacego),

¢) nazwe Gwaranta lub Poreczyciela,

d) okresla¢ wierzytelnosé, ktéra ma by¢ zabezpieczona gwarancjg lub porgczeniem, tj.:
- z tytulu niewykonania lub nienalezytego wykonania umowy (przez okres jej wykonania plus
30 dni) do kwoty w wysokosci 100% zabezpieczenia,
- roszczenia z tytuhu rekojmi za wady i tytutu gwarancji w zaleznosci co uplynie wczesniej (przez
okres rekojmi i gwarancji liczony od nastepnego dnia przewidzianego na zakonczenie

obowigzywania umowy plus dodatkowy okresu 15 dni) do kwoty w wysokosci 30%
zabezpieczenia.

Z tresci zabezpieczenia przedstawionego w formie gwarancji/porgczenia winno wynikaé, ze bank,
ubezpieczyciel, porgczyciel zaplaci, na rzecz Zamawiajacego w terminie maksymalnie 30 dni od
pisemnego z3dania kwote zabezpieczenia, na pierwsze wezwanie Zamawiajacego, bez odwolania, bez
warunku, niezaleznie od kwestionowania czy zastrzezefi Wykonawcy i bez dochodzenia CZy wezwanie
Zamawiajacego jest uzasadnione czy nie.

Gwarant nie moze uzaleznia¢ dokonania zaptaty od spetnienia jakichkolwiek dodatkowych warunkéw
lub tez od przediozenia jakiejkolwiek dodatkowej dokumentacji, w tym Zamawiajacy nie zaakceptuje
gwarancji lub porgczenia zawierajacego m.in. zastrzezenie, ze wezwanie do zaptaty musi zostaé zfozone
do Gwaranta za posrednictwem banku prowadzacego rachunek Beneficjenta umowy, badz zastrzezenie,
ze do zadania zaplaty musi zostaé dotaczone potwierdzenie banku Beneficjenta stwierdzajgce, ze
podpisy na zadaniu zaplaty zostaly zlozone przez osoby upowaznione do reprezentowania Beneficjenta
(ewentualnego potwierdzenia podpiséw ztozonych na zgdaniu zaptaty Gwarant dokonuje we wlasnym
zakresie).

W przypadku przedlozenia gwarancii nie zawierajacej wymienionych w lit. a) - d) elementéw. badz

posiadajacej nie akceptowane przez Zamawiajacego zastrzezenia. Zamawiajacy uzna, ze Wykonawca

nie wni6st zabezpieczenia nalezy /tego wykonania umowy.
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W przypadku, gdy zabezpieczenie, bedzie wnoszone w formie innej niz pieniadz, Zamawiajgcy
zastrzega sobie prawo do akceptacji projektu ww. dokumentu.

Potwierdzenie wniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy (np.: dowdd wplaty,
potwierdzenie przelewu, potwierdzenie przyjecia zabezpieczenia przez kase Zamawiajgcego) nalezy
przekaza¢ Zamawiajgcemu w miejscu i terminie wyznaczonym na podpisanie umowy, przed jej
podpisaniem. Jezeli zabezpieczenie zostalo wniesione w innej formie niz w pieniadzu, jego kserokopie
przekazuje sie wraz z potwierdzeniem i zalacza do umowy.

Zabezpieczenie wniesione w pienigdzu bedzie przechowywane na oprocentowanym rachunku
bankowym i zostanie zwrécone wraz z odsetkami naliczonymi wedlug umowy wynikajacej z rachunku
bankowego pomniejszonymi o koszty prowadzenia rachunku oraz prowizji bankowej za przelew
pieniedzy na rachunek Wykonawcy.

100% zabezpieczenia zostanie zwrdcone przez Zamawiajacego w terminie 30 dni od dnia podpisania
protokotu odbioru przez Zamawiajacego.

XIX. PROJEKTOWANE POSTANOWIENIA UMOWY

1.

Zamawiajacy podpisze z wybranym Wykonawcg umowe, zgodnie z dolaczonymi do SWZ projektami
umowy stanowiacymi Zalgcznik nr 3 do SWZ.

Do przedstawionego projektu umowy zostana wprowadzone zobowigzania Wykonawcy wytonionego w
trakcie procedury, wynikajgce z przedstawionej przez niego oferty.

Zamawiajacy nie przewiduje istotnych zmian postanowien zawartej w postaci jednoznacznych
postanowienn umownych umowy w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru
Wykonawcy.

Zmiany umowy moga by¢ dokonane jezeli zajdzie co najmniej jedna z okolicznosci, o ktérych mowa
w art. 455 ust. 1 pkt. 2) lit. b) i ¢), pkt. 4) oraz ust. 2 ustawy.

XX. POUCZENIE O SRODKACH OCHRONY PRAWNEJ PRZYSLUGUJACYCH WYKONAWCY

1.

Kazdemu Wykonawcy, a takze innemu podmiotowi, jezeli ma lub mial interes w uzyskaniu danego
zamOwienia oraz ponidst lub moze ponie$¢ szkode w wyniku naruszenia przez Zamawiajgcego
przepisow ustawy przyshuguja srodki ochrony prawnej przewidziane w dziale IX ustawy (art. 505
ustawy).

Srodki ochrony prawnej wobec ogloszenia o zaméwieniu oraz SWZ przystuguja rowniez organizacjom
wpisanym na liste, o ktérej mowa w art. 469 pkt. 15) ustawy.

Odwotanie przystuguje na:
1) niezgodng z przepisami ustawy czynnos¢ Zamawiajacego, podjeta w postepowaniu o udzielenie
zaméwienia, w tym na projektowane postanowienie umowy,

2) zaniechanie czynnosci w postgpowaniu o udzielenie zaméwienia do ktorej zamawiajacy byt
obowigzany na podstawie ustawy.

Odwotlanie wnosi si¢ do Prezesa Izby. Odwolujacy przekazuje kopig odwotania zamawiajgcemu przed
uplywem terminu do wniesienia odwotania w taki sposéb, aby mégt on zapoznaé sie z jego tresciag
przed uplywem tego terminu.

Odwotanie wobec tresci ogloszenia lub tresci SWZ wnosi si¢ w terminie 10 dni od dnia publikacji
ogloszenia w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej lub zamieszczenia dokumentéw zamdéwienia na

stronie internetowe;.
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Odwolanie wnosi si¢ w terminie:

1) 10 dni od dnia przekazania informacji o czynnosci Zamawiajacego stanowiacej podstawe jego
whiesienia, jezeli informacja zostata przekazana przy uzyciu srodkéw komunikacji elektronicznej,

2) 15 dni od dnia przekazania informacji o czynnosci zamawiajacego stanowigcej podstawe jego
whiesienia, jezeli informacja zostata przekazana w sposéb inny niz okreslony w pkt 1).

Odwolanie w przypadkach innych niz okreslone w pkt 5 i 6 wnosi si¢ w terminie 10 dni od dnia,
w ktérym powzigto lub przy zachowaniu nalezytej starannosci mozna bylo powzigé¢ wiadomos¢
o okolicznosciach stanowiacych podstawe jego wniesienia.

Na orzeczenie Izby oraz postanowienie Prezesa Izby, o ktérym mowa w art. 519 ust. 1 ustawy, stronom
oraz uczestnikom postepowania odwolawczego przyshuguje skarga do sadu (art. 579 ustawy).

Skarge wnosi si¢ do Sadu Okregowego w Warszawie - sadu zamowiefi publicznych.

Skarge wnosi sie za posrednictwem Prezesa Izby, w terminie 14 dni od dnia dorgczenia orzeczenia Izby
lub postanowienia Prezesa Izby, o ktérym mowa w art. 519 ust. 1 ustawy, przesylajac jednoczesnie jej
odpis przeciwnikowi skargi. Zlozenie skargi w placowce pocztowej operatora wyznaczonego
w rozumieniu ustawy z dnia 23.11.2012 r. - Prawo pocztowe jest rOwnoznaczne Z jej wniesieniem.

Prezes Izby przekazuje skarge wraz z aktami postgpowania odwolawczego do sadu zamdwien
publicznych w terminie 7 dni od dnia jej otrzymania.

XXI. OCHRONA DANYCH OSOBOWYCH

Zamawiajacy przetwarza dane osobowe na podstawie art. 38 ust. 1 ustawy z dnia 09 czerwca 2006 r. o Stuzbie

Kontrwywiadu Wojskowego oraz Stuzbie Wywiadu Wojskowego (Dz. U. z 2023 r., poz. 2098 tj.).

ZALACZNIKI DO SWZ
—  Zatacznik nr 1 — Formularz ofertowy — dotyczy wszystkich czgsci zamowienia.
—  Zalacznik nr 2.1 — Opis Przedmiotu Zaméwienia — WDTT- 987B/MON
—  Zalgcznik nr 2.2 — Opis Przedmiotu Zaméwienia — WDTT- 729B/MON
—  Zalacznik nr 2.3 — Opis Przedmiotu Zaméwienia — WDTT- 988B/MON

—  Zalacznik nr 3 — Projekt umowy dotyczy wszystkich czgéci zaméwienia.

—  Zalacznik nr 4 — Wzor oswiadczenia JEDZ

—  Zalaczniknr 5 — Wzor o$wiadezenia o grupie kapitatowej

Strona 24 z 24
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Zalacznik nr 1 do SWZ
(dotyczy Czgsci nr 1, Czesci nr 2, Czesci nr 3)

FORMULARZ OFERTOWY

Zamawiajacy:

Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
ul. W. Oczki 1

02-007 Warszawa

Dane dotvcezace Wykonawey: (Lider konsorcjum Jub Wvykonawca samodzielny)

INAZWAL ettt e ee e e e e cesbe i s saee s st aaets b s s sesbbasssessasaasstsratassssnsessnnansssosssesanmnnnnnssnnns
SHEAZIDA: ...ttt eere e e et s sssse s sassasaases s sorssesssssarteorbraasserssrneesssaeestsesnasesssenn
WWOJEWOUZEWO: .....c.oovirirenriiieriieeereresrcestssrestseesse st cesresonesnessesseasseenesesae st eeneesstassenteseasessansansenssnne

REGON ...t FINIP e

(nazwa i siedziba wykonawcy - w_priypadku wspdlnego ubiegania sic o udiielenie zamdwienia nalezy wymienié wszystkich

wykonawcéw ze wskazaniem Pelnomocnika - Lidera)

Rodzaj Wykonawcy:
mikroprzedsiebiorstwo ...... , male przedsigbiorstwo ...... , $rednie przedsigbiorstwo ...... , jednoosobowa
dziatalno$¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna nieprowadzaca dziatalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ...... ,

(zaznaczy¢ wiasciwe wpisujgc TAK lub niewlasciwe skresli¢ albo usungé)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)
NAZWA: ..ottt s e bt e re s e e e n e s e e aaesanes

N3 (=16 b4 Lo T 1NN

Rodzaj Wykonawcey:

mikroprzedsigbiorstwo  ...... , male przedsigbiorstwo ... , Srednie przedsigbiorstwo ...... )
jednoosobowa dzialalno$¢ gospodarcza ...... , osoba fizyczna nieprowadzgca dziatalnosci
gospodarczej, ...... , inny rodzaj ...... R

(zaznaczyé wiasciwe wpisujge TAK lub niewlasciwe skreslic albo usungé)

U WA G A : W przvpadku Wyvkonawcy bedacego osoba fizyczna nalezy podaé ponizsze dane:

...................................................................................................................................

...................................................................................................................................
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Zalacznik nr 1 do SWZ

(dotyczy Czesci nr 1, Czesci nr 2, Czesci nr 3)

WOJEWOAZEWO: ...vvuveerereememirenreeesiseaeisetsts s s b et e b s b s s b s oo e bR R r b b bbb

Przystgpujac do postgpowania o udzielenie zamoéwienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu

nieograniczonego na dostawe przedmiotéw wyekwipowania i oporzadzenia (sprawa nr ZP-12-SKW-

2025, CZEECT TIF ..uve vereneniniieei ittt s s e e et s e s raenaes

) po zapoznaniu si¢ z opisem

przedmiotu zaméwienia, skladam oferte na wykonanie zaméwienia na nastepujacych warunkach:

I. OFERTA CENOWA

Oferujemy realizacje przedmiotu zaméwienia okreslonego w Opisie przedmiotu zaméwienia (WDTT),

z uwzglednieniem wszelkich wymagan Zamawiajacego okreslonych w SWZ.

Dla Czescinr 1:

Zaméwienie: podstawowe (gwarantowane) — 350 sztuk oraz 50 sztuk zaméwienie opcjonalne

Cena &
. Laczna wartos¢ brutto
4 = A . jednostkowa
Lp. | Przedmiot zaméwienia j-m Nos¢ bratto* (cena oferty)
(ilo$é x cena jednostkowa brutto)
(za 1 szt.)
Zasobnik piechoty gorskiej
1 (987B/MON): st. 400 | | e
*cena jednostkowa zawiera podatek VAT. Patrz rozdziat XV SWZ.
Dla Czesci nr 2:
Zamoéwienie: podstawowe (gwarantowane) — 500 sztuk oraz 50 sztuk zaméwienie opcjonalne
Cena 2
: ednostkowa Laczna wartosc brutto
Lp. | Przedmiot zaméwienia j-m Hos¢ ] T eteon {cena oferty)
(ilo$¢ x cena jednostkowa brutto)
(za 1 szt.)
Spiwér szt 550
1 (729B/MON): L Y e | e
*cena jednostkowa zawiera podatek VAT. Patrz rozdzial XV SWZ.
Dla Czesci nr 3:
Zamoéwienie: podstawowe (gwarantowane) — 170 sztuk oraz 50 sztuk zaméwienie opcjonalne
Cena 2
r Laczna wartos¢ brutto
Ay Htrs ) o e jednostkowa
Lp. | Przedmiot zaméwienia j-m Llosé brutto* (cena oferty)
(iloé¢ x cena jednostkowa brutto)
(za 1 szt.)
Lekki pas taktyczny
1 (988B/MON) szt. 220 I e —

*cena jednostkowa zawiera podatek VAT. Patrz rozdziat XV SWZ.
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Oznaczenie sprawy: ZP-12-SKW-2025 — Dostawa przedmiotow wyekwipowania i oporzqdzenia
Zalacznik nr 1 do SWZ

(dotyczy Czgéci nr 1, Czescinr 2, Czesci nr 3)

II. OFERTA W ZAKRESIE INNYM NIZ CENA/KOSZT

Oswiadczamy, iz zaméwienie zrealizujemy w terminie do 90 dni od dnia podpisania umowy - jednak nie
pozniej niz do 30. 11. 2025 roku

Na dostarczony asortyment udzielamy gwarancji na okres .......... (minimum 36 miesigcy) liczonej od daty

przyjecia przedmiotéw do magazynu Zamawiajacego na kazdg oferowang czesé.

III. OSWIADCZENIE DOTYCZACE PRZEDMIOTU UMOWY

Oferujemy realizacj¢ zaméwienia, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajgcego
okreslonymi w SWZ.

Ponadto oswiadczamy, ze zawarty w Specyfikacji Warunkéw Zamoéwienia projektowane postanowienia
umowy zostaly przez nas zaakceptowane bez zastrzezen i zobowigzujemy sig, w przypadku wybrania naszej
oferty, do zawarcia umowy na wyzej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez

Zamawiajacego.

IV. OSWIADCZENIE O PODWYKONAWCACH (esli sq znani)

Oswiadczamy, Ze do realizacji niniejszego zaméwienia zaangazujemy Podwykonawcéw i powierzymy im
nastepujacy zakres prac:

Dane proponowanego podwykonawcy:

INQZIWA: ovvvrevrerrreissisrerereessnnerrereeesisesassesseesssnsessatssesseesssmeeressasesaasaasmeseeseeesteesasnnsaasaessensssesssesessenssmnmmnessessnnnneensessses
SHEAZIDA: ..eevvierreeirercreeiisirsiieererierarress b bbb b eeareesssrteessrsrestasarsssessssses sessseesaesss st anenn eaesasaeeeesasseesonsssssessssensnnnsnessen

WOIEWOAZEWO: ..ttt crncceree ettt sttt sa st e e e e et e e s ht et as s et s s e s b asbastessessansenesstsentensosenenneensensens

Opis czgsci, wartos¢ lub wielkos¢ wyrazona w [%] czesci zamdwienia, ktéra zostanie powierzona ww.
podwykonawcy:

...............................................................................................................................................................................

...............................................................................................................................................................................

(powyzisze dane dodaé dla kazdego podwykonawcy)

V. POZOSTALE INFORMACJE
Nazwa banku i nr konta bankowego, na ktdre nalezy zwrdci€ wadium: .............ooiiiiiiiiiiniini i,

vvneen — dotyczy
Wykonawcéw wnoszacych wadium w formie pienigznej.

UWAGA: Zwrotu wadium nalezy dokonaé na wskazny numer konta bankowego. Jezeli nie podano numeru konta, wadium nalezy
zwrdci¢ na numer konta, z ktérego dokonano wptaty wadium.
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Oznaczenie sprawy: ZP-12-SKW-2025 — Dostawa przedmiotow wyekwipowania i oporzqdzenia

Zalacznik nr 1 do SWZ
(dotyczy Czgsci nr 1, Czesei nr 2, Czesci nr 3)

Osoby uprawnione do porozumiewania si¢ z Zamawiajacym:

Os$wiadczamy, Ze wskazana w SWZ platforma zakupowa Zamawiajacego jest odpowiednia do

przekazywania nam informacji dotyczacych postgpowania.

Uwazamy si¢ za zwigzanych niniejsza oferta do dnia ........2025 (co najmniej) lub (np. jesli termin

zwigzania ofertg ulega przesumigciu) do ................. 2025 r.

Do oferty zalgczamy nastepujgce dokumenty:

1) e
2) e eeeeeeeee e eets R AR

3) e s
A)  eeeeeeeeeeeeeeeeeee e

...................................................................................................................................

Dokument nalezy sporzgdzié
w postact elektronicznej i podpisaé kwalifikowanym
podpisem elektronicznym
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Oznaczenie sprawy: ZP-12-SKW-2025 — Dostawa przedmiotow wyekwipowania i oporzqdzenia
---- Oporzadzenie ----

PROJEKT UMOWY NR ......... U /2025 SKW

Umowa z dniem podpisania przez obie strony w Warszawie, pomigdzy: Skarbem Panstwa
- SLUZBA KONTRWYWIADU WOJSKOWEGO (NIP 701-00-32-784, Regon
140679598), z siedzibg w Warszawie, przy ul. W. Oczki 1, kod pocztowy 02-007, zwanag

dalej ,Zamawiajgcym”, reprezentowang przez:
o U — Szefa Stuzby Kontrwywiadu Wojskowego

zwanymi dalej facznie ,Stronami”, a kazda z nich ,Strong”
w wyniku rozstrzygniecia postepowania nr ................c.oooooin , zawarta zostata

umowa o nastepujgcej tresci:

§1.
PRZEDMIOT UMOWY

1.  Wykonawca zobowigzuje sie do przeniesienia wiasnosci na Zamawiajgcego
i wydania mu sktadnikow umundurowania i wyekwipowania, zwanych dalej

.wyrobami’, a Zamawiajgcy zobowigzuje si¢ do ich odebrania oraz do zaptaty

Wykonawcy ceny.

| Przedmiot , Cena
| Lp. zaméwienia J.m. | llos¢ | jednostkowa WDTT
[ brutto
1 Zasobnik piechoty goérskiej szt. | 350 987B/MON
2 | Spiwér szt. | 500 729B/MON
3 | Lekki pas taktyczny szt. | 170 988B/MON

2.  Wykonawca zobowigzuje si¢ zrealizowa¢ umowe zgodnie z Wojskowg Dokumentacijg
Techniczno-Technologiczng (WDTT) okreslong w zataczniku nr 1 do umowy
i zatwierdzonym wzorem do produkgji seryjnej.

3.  Wykonawca zobowiagzuje sie dostarczyé wyroby fabrycznie nowe, pochodzace
z produkgji z 2025 r. i wolne od wad. Materiaty i dodatki uzyte do wykonania wyrobow

muszg by¢ fabrycznie nowe i pochodzi¢ z biezgcego roku produkgii.



Oznaczenie sprawy: ZP-12-SKW-2025 — Dostawa przedmiotéw wyekwipowania i oporzgdzenia
---- Oporzadzenie ----

W ramach niniejszej umowy Zamawiajgcy przewiduje mozliwosé skorzystania
z prawa opcji w zakresie nie wigkszym niz wykazany w tabeli ponizej:
Tabela nr 2 — zaméwienia opcjonalne

Lp. J.m. | llosé

| Przedmiot Cena Razem |
zamowienia jednostkowa brutto | brutto

Zasobnik piechoty gorskiej szt. 350

Spiwor szt. | 500

Lekki pas taktyczny szt. 170

Ww. ilosci zostang dostarczone do Zamawiajacego do 30 dni od daty
poinformowania Wykonawcy przez Zamawiajacego o uruchomieniu prawa opcji lub
do dnia 30 listopada 2025 r. — w zaleznosci od tego ktory z terminéw uptynie
wczesniej.

Zamawiajgcy zastrzega, iz cze$é zamoédwienia okreslona jako ,Prawo opcji” jest
uprawnieniem, a nie zobowigzaniem Zamawiajacego. Zamawiajagcy moze nie
skorzystac z prawa opgji, skorzysta¢ z niego w mniejszym zakresie anizeli okreslony
powyzej, w szczegélnosci w przypadku nieuzyskania $rodkéw finansowych na ten
cel, a Wykonawcy nie przystugujg z tego tytutu zadne roszczenia, co niniejszym
akceptuje poprzez podpisanie niniejszej umowy.

Zamawiajgcy moze z prawa opcji korzystaé wielokrotnie, do wyczerpania
maksymalnej liczby okreSlonej w § 1 ust. 4, w tabeli nr 2, z zastrzezeniem, ze
w stosunku do zaméwien opcjonalnych sktadanych do 31 lipca 2025 r. Wykonawca
bedzie obowigzany do ich realizacji, zas§ w stosunku do zaméwien ztozonych
w terminach pézniejszych, ich skuteczno$é bedzie uzalezniona od zgody
Wykonawcy wyrazonej w formie pisemnej lub e-mail pod rygorem niewazno$ci, w
terminie 5 dni roboczych od daty otrzymania zawiadomienia o skorzystaniu z prawa
opcji.

Skorzystanie z prawa opcji nie wymaga aneksowania. Zamawiajgcy przekaze
Wykonawcy zlecenie o uruchomieniu prawa opcji w formie dokumentowej
(W tym réwniez forma mailowa) — okreslonym w zatgczniku nr 6 do umowy,
podpisane przez osobe upowazniong do zaciggania zobowigzan finansowych ze
strony Zamawiajacego.
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Uprawnienie Wykonawcy do wyrazenia zgody, o ktérej mowa w ust. 4 wygasa po

uptywie 5 dni od daty otrzymania od Zamawiajgcego zawiadomienia

o uruchomieniu prawa opgciji.

W przypadku skorzystania przez Zamawiajacego z prawa opcji Wykonawca jest

zobowigzany do jego realizacji, na warunkach okreslonych w niniejszej umowie, co

niniejszym Wykonawca akceptuje przez podpisanie umowy.

§ 2.
PROCES NADZOROWANIA JAKOSCI

Wymagania jakoéciowe okreslone w umowie oraz WDTT podlegajg procesowi
nadzorowania jakosci poprzez monitorowanie czynnoéci Wykonawcy w systemie
zarzadzania jakoscig realizowanemu przez ..... Rejonowe Przedstawicielstwo
Wojskowe ul. 1905 Roku 30, 26-600 Radom (Zamawiajacy wpisuje nr RPW przed podpisaniem
umowy).
Proces nadzorowania jakosci, w odniesieniu do przedmiotu umowy realizuje 3 RPW
zgodnie z decyzjg nr 126/MON z uwzglednieniem wymagan Wykonawcy zawartych
w AQAP 2110 wydanie D wersja 1.
Szczegotowe uregulowania w zakresie dotyczacym liczebnosci partii, rodzaju badan
jakim majg byé poddane poszczegéine partie czy tez materiaty zasadnicze i dodatki,
a takze rodzaj laboratoriow w jakich badania majg byC¢ wykonywane, zasady
postepowania w przypadku zmiany dostawcy materiatow zasadniczych, warunki
uznania partii za zgodng badz niezgodna z wymogami okresla WDTT.
Przed przystapieniem do produkcji, Wykonawca jest zobowiazany zawiadomic¢
w formie dokumentowej Zamawiajacego i wskazane przez niego RPW lub GQAR
(forma pisemna lub fax) o przygotowaniu do produkcji celem umozliwienia sprawdzenia
jakosci materialéw , z ktérych produkcja ma byé wykonana. W celu dokonania
sprawdzenia, RPW, Zamawiajgcemu oraz GQAR przystuguje prawo do Zzadania
przedtozenia dokumentéw, o ktérych mowa w WDTT.
Brak dokonania sprawdzenia jak rowniez jego dokonanie nie ogranicza i nie wyitgcza
odpowiedzialnosci Wykonawcy za nalezyte wykonanie umowy.
Dia wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu
wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzenia

oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa
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(Dz. U. z 2021 r. poz. 1628 t.}), Wykonawca sporzadzi deklaracje zgodnosci OiB jako
potwierdzenie spetnienia wymagan zawartych w dokumentacii technicznej wymienianej
wust. 1 w 3 egz. z przeznaczeniem dla Zamawiajgcego, RPW oraz Wykonawcy.

7. Wykonawca potwierdzi, ze przedmiot umowy spetnia wymagania umowy dostarczajgc
wraz z przedmiotem umowy $wiadectwo zgodnosci (Certificate of Conformity — CoC),
o ktdrym mowa w decyzji 126/MON, wystawione i podpisane przez Wykonawce oraz
poswiadczone podpisem przedstawiciela wojskowego z RPW. Swiadectwo zgodnosci
przedmiotu umowy Wykonawca sporzadzi w 3 egz. w jezyku polskim
z przeznaczeniem dla Zamawiajgcego, Wykonawcy i RPW.,

8. Wykonawca zobowigzuje sie do stosowania wymagan jako$ciowych zawartych
W umowie.

9. Wykonawca zapewni, 2e w umowie z podwykonawcg zostang umieszczone,
uzgodnione z RPW, odpowiednie zapisy dotyczace zapewnienia jakosci wynikajgce
Z umowy, zawierajagce wymagania jakosciowe oraz umozliwiajace przeprowadzenie
procesu nadzorowania jakosci u podwykonawcy, w tym prowadzenie procesu GQA
w przypadku realizacji uméw z podwykonawcami zagranicznymi.

10.Wykonawca  dostarczy do RPW  kopie  uméw/zaméwieri podpisanych
z podwykonawcami, dla ktérych okreslono wymaganie nadzorowania jakosci w celu
uruchomienia procesu nadzorowania jako$ci.

11.8ystem zarzadzania jakoscig Wykonawcy Ilub podwykonawcy powinien spetniaé
wymagania zawarte w PN-EN ISO 9001:2015.

12.Wykonawcy znane s3g zasady nadzorowania jakoSci przez przedstawiciela
wojskowego. Wykonawca zobowigzuje sie spetni¢ wymagania w zakresie niezbednych
potrzeb przedstawiciela wojskowego, wynikajacych z realizowanych przez niego
zadan.

13.W przypadku gdy przedstawiona do weryfikacji zgodnosci partia wyrobu nie spetia
wymagan Zamawiajacego, Przedstawiciel Wojskowy sporzadza ,Raport niezgodnosci
jakosciowych” QDR, ktéry po podpisaniu przez Wykonawce przekazuje
Zamawiajgcemu. Sporzgdzenie ,Raportu niezgodnosci” nie zmienia terminu realizacji
dostaw wyrobu. Odmowa podpisania dokumentu przez Wykonawce nie wstrzymuje

uprawnieri Zmawiajgcego lub Przedstawiciela wojskowego.
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§3.
DOSTAWA | ODBIOR PRZEDMIOTU UMOWY
. Wykonawca zobowigzuje sie dostarczyé wyroby do siedziby Zamawiajgcego
w Warszawie (magazyn na poziomie: -1) w terminie do 90 dni od dnia podpisania
umowy.
. O terminie planowanej dostawy wyrobow Wykonawca powiadomi (faksem.:
Nroeeeeiiieeee. lub e-mailem: ........................ ) Zamawiajgcego nie poézniej niz
3 dni robocze przed terminem dostawy.
. Dostawa wyrobéw wraz z roztadunkiem zostanie zrealizowana na koszt i ryzyko

Wykonawcy.

4. Przyjecie dostawy realizowane bedzie od poniedziatku do pigtku w godz. 8.00-14.00.

. Odbiér przedmiotu umowy kazdorazowo zostanie potwierdzony pod wzgledem
ilosciowym  protokotem  przyjecia-przekazania  podpisanym przez  osoby
odpowiedzialne za realizacje umowy, o ktérych mowa w § 10. Wzdr protokotu
przyjecia-przekazania okresla zatgcznik nr 4 do umowy.
. Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢é za utrate, uszkodzenie oraz braki ilosciowe
wyrobéw do czasu ich odbioru przez Zamawiajgcego, tj. podpisania przez strony
protokotu przyjecia-przekazania.
. Wykonawca w dniu odbioru przedmiotu umowy przekaze Zamawiajgcemu:
1) dokument ,Wydanie zewnetrzne” (WZ) w ujeciu przedmiotowym i iloSciowym;
2) kopie $wiadectwa 2zgodno$ci przedmiotu umowy podpisanego przez
Wykonawce i Przedstawiciela wojskowego (dla dostaw z Krajéw NATO -
GQARY);
| 3) deklaracje zgodnosci w zakresie obronno$ci i bezpieczenstwa (deklaraciji
zgodnosci OiB)
4) gwarancje w formie pisemnej, o ktérej mowa w § 5 ust. 1;
5) prawidtowo wystawiong fakture VAT.
§4.
WARTOSC UMOWY
Maksymalne wynagrodzenie umowne strony ustalajg na kwote ................ zt brutto

(stownie ZtotyCh: ... )-



Oznaczenie sprawy: ZP-12-SKW-2025 — Dostawa przedmiotéw wyekwipowania i oporzgdzenia
---- Oporzadzenie ----

Zapfata wynagrodzenia, o ktdrym mowa w ust. 1, bedzie dokonane przez
Zamawiajgcego w formie polecenia przelewu na rachunek bankowy Wykonawcy,
w terminie 30 dni od daty otrzymania prawidiowo wystawionej faktury VAT, ktorej
podstawg bedzie podpisany przez Strony bez zastrzezen protokdt przyjecia-
przekazania.
Na fakturze VAT powinny zostaé¢ umieszczone nastgpujgce dane: numer faktury,
przedmiot umowy, rodzaj asortymentu, ceny jednostkowe, warto§é zamoéwienia oraz
dane:

StUZBA KONTRWYWIADU WOJSKOWEGO z siedzibg w Warszawie

02-007 Warszawa, ulica Wojciecha Oczki 1

NIP 701-00-32-784

Regon 140679598
Wykonawca i Zamawiajacy o$wiadczaja, ze posiadaja odpowiednie $rodki finansowe
na realizacje przedmiotu umowy.
Za dzien zaptaty uwaza sie dzieri obcigzenia rachunku bankowego Zamawiajgcego.
W przypadku nieterminowej zapltaty ceny przez Zamawiajgcego, Wykonawcy
przystugujg odsetki w wysokosci odsetek ustawowych.

§5.
GWARANCJA | WARUNKI SKLADANIA REKLAMACJI

Wykonawca udziela Zamawiajgcemu gwarancji jakosci i rekojmi na dostarczone
wyroby na okres 36 miesigcy. Z tytutu udzielonej gwarancii Wykonawca jest
zobowigzany wzgledem Zamawiajacego, w przypadku gdy:

1) dostarczony wyréb jest niezgodny z wymaganiami Zamawiajacego Ilub nie

posiada wlaciwosci okreslonych w umowie i w zatgcznikach do umowy;

2) ma wady zmniejszajgcego jego warto$é lub uzytecznose.
Bieg okresu gwarancji i rekojmi rozpocznie sie z chwilg podpisania przez obie strony
protokotu przyjecia-przekazania.
W przypadku ujawnienia w okresie gwarancji i rekojmi wad jakosciowych
w dostarczonych wyrobach, ktérych nie mozna byto stwierdzi¢ w chwili odbioru
dostawy, Zamawiajgcy niezwlocznie po ich wykryciu powiadomi o tym fakcie
Wykonawce w formie pisemnej, przez ktérg nalezy rozumieé réwniez wystanie faxu lub

e-maila.
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Postepowanie reklamacyjne prowadzi Zamawiajacy, ktory sporzadza ,Protokot
reklamacji” badz inny dokument opisujgcy rodzaj stwierdzonych wad
i przekazuje go Wykonawcy oraz RPW. Jezeli Wykonawca nie ustosunkowat si¢ do
treéci ,Protokotu reklamacji” badz innego dokumentu opisujgcego rodzaj
stwierdzonych wad w terminie czternastu dni od dnia jego dorgczenia Wykonawcy,
uwaza sie, ze Wykonawca uznat zasadno$¢ i zakres stwierdzonych wad.

Wykonawca zobowigzuje sie do wymiany wadliwych wyroboéw w ciggu 30 dni
kalendarzowych, liczac od dnia otrzymania zawiadomienia, o ktérym mowa w ust. 3.
RPW przystepuje do nadzorowania postgpowania reklamacyjnego po otrzymaniu kopii
protokotu (zgitoszenia) reklamacyjnego od Zamawiajacego.

RPW nadzoruje dziatania Wykonawcy w zakresie postepowan reklamacyjnych
w obiektach uzgodnionych z wykonawcg lub podwykonawcg i ujetych w planie
nadzorowania, lub innych obiektach, wskazanych na wniosek Zamawiajacego przez
Szefa Agencji Uzbrojenia.

W przypadku postepowan reklamacyjnych, w ramach ktorych realizowane s3
czynnos$ci poza obiektami Wykonawcy bez udziatu RPW, Wykonawca zobowigzany
jest do przekazania do RPW protokotu z zakonczenia postgpowania reklamacyjnego
podpisanego przez Zamawiajgcego.

Zamawiajacy upowaznia Przedstawiciela wojskowego do monitorowania procesu
wyjasniania przez Wykonawce przyczyn wystgpienia niezgodnosci bedacych
podstawa reklamaciji.

Wykonawca przekaze Zamawiajagcemu oraz RPW informacje o wystepujgcej
niezgodnosci i jej skutkach w kontekscie jej wplywu na wiasciwosci i bezpieczenstwo
uzytkowania PUIW dostarczonego do uzytkownikow.

RPW monitoruje terminowo$¢ realizacji przez Wykonawce postgpowania
reklamacyjnego i informuje Zamawiajgcego w przypadku zakiocen.

Zamawiajgcy upowaznia Przedstawiciela wojskowego do oceny dziatania Wykonawcy
w obszarze wyjasnienia przyczyny wystapienia niezgodnosci (niesprawnosci)
bedacych podstawg reklamaciji oraz skutecznosci korekeji i dziatan korygujacych,
a w przypadku gdy sg one niezadawalajgce zgtasza zgdanie podjecia dziatan w tym
zakresie, ktére mogg dotyczy¢ zaréwno egzemplarza PUIW, partii produkcyjnej oraz

przedmiotéw dostarczonych do uzytkownika.
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Postgpowanie reklamacyjne dokumentuje sie protokotem, ktérego wzor okresla
zatgcznik nr 5.
Odmowa przyjecia reklamacji wymaga komisyjnego protokotu sporzgdzonego
z udziatem przedstawiciela Zamawiajgcego.
Wykonawca bedzie ponosit wszelkie koszty zwigzane ze S$wiadczeniem ustug
gwarancyjnych.
Zamawiajgcy moze realizowaé uprawnienia z tytutu rekojmi, niezaleznie od uprawnien
przystugujgcych mu z tytutu gwarancji.
Do gwarancji, o ktérej mowa w umowie, stosuje sie przepisy Kodeksu cywilnego
0 gwarancji jako$ci, a obowigzki gwaranta ciaza na Wykonawcy.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen, ktére nastapity z winy Zamawiajgcego.
§ 6.
ZABEZPIECZENIE
Wykonawca wnidst zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy w wysokosci
................. zt (stownie zitotych: .......................)), odpowiadajacej 5 % ceny
brutto, okreslonej w § 4 ust. 1 niniejszej umowy, w formie ........................ ,
Z przeznaczeniem na pokrycie ewentualnych roszczen Zamawiajgcego z tytutu
niewykonania lub nienalezytego wykonania umowy.
Strony postanawiaja, ze w przypadku niewykonania lub nienalezytego wykonania
przez Wykonawce zobowigzan wynikajgcych z umowy, Zamawiajacy ma prawo
wykorzystac na zastepcze wykonanie tych obowiazkéw takze odsetki z tytutu umowy
rachunku bankowego, na ktérym przechowywane byto zabezpieczenie,
pomniejszone o koszty prowadzenia tego rachunku.
Zabezpieczenie zostanie zwrécone przez Zamawiajgcego w terminie 30 dni od dnia
podpisania bez zastrzezeri protokotu przyjecia-przekazania umozliwiajgcego
stwierdzenie nalezytego wykonania umowy, o ile nie zaistniejg przestanki wynikajgce
z § 7 niniejszej umowy. W przypadku wystapienia ww. przestanki Zamawiajgcy
zwréci zabezpieczenie po uiszczeniu przez Wykonawce naleznoéci, o ktérych mowa
w § 7 lub jezeli jest to mozliwe potraci naleznosci z Zabezpieczenia.
Wykonawca nie moze bez zgody Zamawiajgcego przeniesé wierzytelno$ci na osobe
trzecia.
§7.
KARY UMOWNE
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Wykonawca zaptaci Zamawiajacemu kary umowne:

1) w wysokoséci 10% warto$ci umowy brutto, gdy Zamawiajacy odstapi od tej umowy
z powodu okolicznosci wskazanych w § 8 ust. 1;

2) w wysokosci 0,3% wartoéci niezrealizowanej cze$ci umowy za kazdy dzien zwioki
w dostawie przedmiotu umowy, nie wiecej niz 20% wartosci catej umowy;

3) w wysokosci 0,3% wartosci reklamowanych przedmiotow za kazdy dzier zwioki
w przypadku niewykonania obowiazkéw, o ktérych mowa w § 5 ust. 4, nie wigce;
niz 10% wartosci catej umowy.

Wysokoé¢ kar umownych ze wszystkich tytutéw nie moze przekroczy¢ 50% wartosci

umowy brutto.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do potracenia naleznoéci wynikajgcych z tytutu

kar umownych z ptatnosci za realizacje umowy, na co Wykonawca wyraza zgode.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo dochodzenia odszkodowania uzupetniajagcego

przewyzszajacego wysokos$¢ zastrzezonych kar umownych na zasadach ogéinych

Kodeksu cywilnego.

Wykonawcy nie zwalnia od odpowiedzialnoéci wzgledem Zamawiajacego fakt, ze

niewykonanie lub nienalezyte wykonanie przez niego umowy byio nastepstwem

niewykonania lub nienalezytego wykonania zobowigzan wobec Wykonawcy przez
jego kooperantow.
§ 8.
ODSTAPIENIE OD UMOWY

Zamawiajgcy moze odstgpi¢ od umowy z przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy

w nastepujacych przypadkach:

1) zwioki w dostawie przedmiotu umowy trwajgcym diuzej niz 10 dni w stosunku do
terminu realizacji dostawy, o ktérym mowa w § 3 ust. 1;

2) niewykonania lub nienalezytego wykonania postanowien umowy;

3) zwtoki wykonania w terminie obowiazkéw wynikajgcych z gwarancji lub rekojmi;

Odstapienie od umowy moze nastgpi¢ w terminie 30 dni od wystapienia okolicznosci,

ktérych mowa w ust. 1 po uprzednim wezwaniu Wykonawcy przez Zamawiajgcego

do wykonywania umowy i wyznaczeniu w tym celu dodatkowego terminu.

W przypadku bezskutecznego uptywu tego terminu, Zamawiajgcy moze odstgpic¢ od

umowy bez wyznaczania kolejnego terminu na wykonanie przedmiotu umowy.
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Zamawiajgcy moze odstapi¢ od umowy w terminie 30 dni od powziecia wiadomosci
0 wystapieniu istotnej zmiany okolicznosci powodujgcej, ze wykonanie umowy nie
lezy w interesie publicznym, czego nie mozna byto przewidzie¢é w chwili zawarcia
umowy, lub dalsze wykonywanie umowy moze zagrozié istotnemu interesowi
bezpieczenstwa paristwa lub bezpieczenstwu publicznemu.

§9.
POUFNOSC
Wykonawca zobowigzany jest zachowaé w tajemnicy wszelkie informacje
o Zamawiajacym, uzyskane w zwigzku z wykonaniem niniejszej umowy,
a w szczegolnosci fakt realizacji umowy nie moze byé wykorzystywany przez
Wykonawce do Zzadnego rodzaju materiatéw reklamowych, informacyjnych
i promocyjnych
§10.
PRZEDSTAWICIELE STRON
1. Osoby odpowiedzialne za realizacje umowy:
- ze strony Zamawiajgcego realizacje umowy nadzoruje:
P , tel , KOM. i, e ;
email: ...l , ktory jest jednoczeénie upowazniony ze strony
Zamawiajgcego do podpisania protokotu przyjecia-przekazania;
- ze strony Wykonawcy realizacje umowy nadzoruije:
P ,otel. , kom. ]
email: ... , ktory jest jednoczesnie upowazniony ze strony
Wykonawcy do podpisania protokotu przyjecia-przekazania.
2. Zmiana os6b wymienionych w ust. 1 lub ich danych kontaktowych wymaga
poinformowania drugiej Strony w formie pisemnej.
§ 11.
POSTANOWIENIA KONCOWE
Wykonawca zobowigzuje sig niezwlocznie przekazywaé RPW kopie korespondencii
kierowanej do Zamawiajgcego.
2. Spory wynikte na tle realizacji niniejszej umowy bedzie rozstrzygat sad wilasciwy dla
siedziby Zamawiajacego.
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3. W sprawach nie uregulowanych niniejsza umowa zastosowanie majg przepisy
ustawy - Prawo zamowien publicznych oraz Kodeksu cywilnego.

4. Umowe podpisang w formie papierowej sporzagdzono w trzech jednobrzmigcych
egzemplarzach, jeden dla Wykonawcy, dwa dla Zamawiajgcego.

5. Integralng cze$¢ umowy stanowig zataczniki:

- zatacznik nr 1: WDTT......... ;

- zatacznik nr 2: klauzula jakosciowa;

- zatacznik nr 3: wzér protokotu przyjecia-przekazania,

- zatgcznik nr 4: wzér protokotu z zakoriczonego postgpowania reklamacyjnego.

- zatgcznik nr 5: wzor zlecenia o uruchomieniu prawa opciji

6. Umowa wchodzi w zycie z dniem podpisania przez strony.

WYKONAWCA ZAMAWIAJACY
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Zatgcznik nr 3 do umowy

ZATWIERDZAM Warszawa, dnia ...................
Protokét przyjecia
Nr......... /25
SpOrzadzony w ..............oocovieennn.., SKW
na podstawie: faktury VAT .........ccooeoieeeeeeeeeeeeeeeee o, (Umowanr .......cocooeevveeeeeea, )
wdniu.................. dokonano przyjecia PUIW.
O fITMY. ettt e et et
do: magazynu mundurowego ........................... SKW
Informa | Przyjeto |
cie | prz?jgcia Symbol | przekazan | Poz. ks. lub
L o } indeksowy o} karty mater.
.p Wyszczegélnienie :iza?g:e J.M - faktycznie )
lub przekaza [\ g
uwagi nia katalogowy llo§¢ |Kat.| Str. | Poz.
1 2 3 4 5 6 7 8 | 11 12
1 |
Razem pozycji: .... (stownie) ...........
Wartos¢ faktury: ...........coooeeeveiieie zt.

Wyszczegélnione przedmioty przekazano zgodnie ze stanem faktycznym.
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PRZEKAZAL PRZYJAL

Sporzadzono w 2 egzemplarzach:

Egz. nr 1— Przekazujgcy
Egz. nr 2— Przyjmujacy

Zatgcznik nr 4 do umowy

PROTOKOL

z zakonczonego postepowania reklamacyjnego

o T =0 . e T SN . S
NFUMOWY ..o i es data produkcji .............cooiiiiii
Data przyjecia przez Odbiorce ..................... wielkosé partii .............oooeii

2. Nridata protokotu (zgtoszenia) reklamacyjnego ...

3. Rodzaj i powod niezgodnosci

© N o 9 M

Reklamacija uznana/nieuznana*

Powdd nieuznania reKlamacji ...........cooooivviiiiii i
Opis USUNIECIa NIESPIAWNOSCI .......vuuiierii it
Adnotacja o uzupetnieniu dokumentacji.............cooiii
Datag zakonczenia procesu reklamacyjnego jest data przyjecia PUIW przez
Odbiorce.

Oswiadczenie Wykonawcy: oéwiadczam, ze reklamowany PUIW po usunigciu

niezgodnoéci spetnia wymagania techniczne i jest zdatny do dalszej eksploatacii.
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data, piecze¢ i podpis Wykonawcy

Oswiadczenie uzytkownika (odbiorcy) PUIW: niniejszym o$wiadczam, ze

reklamowany PUIW przyjatem po naprawie bez uwag.

data, piecze¢ i podpis uzytkownika

Adnotacja RPW:
Niniejszym poswiadczam, 2e proces reklamacyjny byt nadzorowany przez RPW
w zakresie:

dziatart Wykonawcy w ramach wyjasniania przyczyn powstania niezgodno$ci oraz
skuteczno$ci wprowadzonych dziatari korygujacych

dziatan Wykonawcy dotyczacych usuniecia niezgodnosci
Nie zgtaszam uwag/zgtaszam* nastepujgce uwagi:

data, piecze¢ i podpis RPW
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Zatacznik nr 5 do umowy

Warszawa, dnia ..........cccoo.e.

ZLECENIE
URUCHOMIENIA PRAWA OPCJI

Zamawiajacy — Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego zleca
VWYKONEWEY = ... eeteet et e oot e e e et e e et

realizacje zaméwienia w zakresie prawa opcji:

. . Cena jedn.
Lp. Nazwa przedmiotu J.M. llosé (brutto) Razem (brutto)
1 2 3 4 5 6

1

Razem pozycji: .... (stownie) ...........

Maksymalna wartoéé wynagrodzenia (brutto) z tytutu realizacji zaméwienia w zakresie
prawa opcji wyniesie ........ zt. (sfownie ztotych ....................... /100) w tym podatek VAT.

Pozostate warunki realizacji prawa opcji sa okreslone w umowie oraz OPZ.
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ZAMAWIAJACY

(data i podpis Gtéwnego Ksiegowego)
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STANDARDOWY FORMULARZ JEDNOLITEGO EUROPEJSKIEGO DOKUMENTU ZAMOWIENIA

Czes¢ I: Informacje dotyczace postepowania o udzielenie zaméwienia oraz instytucji
zamawiajacej lub podmiotu zamawiajacego

W przypadku postepowan o udzielenie zamoéwienia, w ramach ktérych zaproszenie do
ubiegania sie o zamodwienie opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej,
informacje wymagane w czesci | zostang automatycznie wyszukane, pod warunkiem Ze do
utworzenia i wypelnienia jednolitego europejskiego dokumentu zamodwienia wykorzystany
zostanie elektroniczny serwis poswiecony jednolitemu europejskiemu dokumentowi
zaméwienia'. Adres publikacyjny stosownego ogloszenia? w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej:

Dz.U. UE S numer 206490-2025
strona https://ted.europa.eu/pl/notice/-/detail/206490-2025
Numer ogloszenia w Dz.U. S: [206490/2025 z dnia 01.04.2025 ]

Jezeli nie opublikowano zaproszenia do ubiegania si¢ o zaméwienie w Dz.U., instytucja
zamawiajaca lub podmiot zamawiajacy musza wypetnié¢ informacje umozliwiajace
jednoznaczne zidentyfikowanie postepowania o udzielenie zaméwienia:

W przypadku gdy publikacja ogloszenia w Dzienniku Urz¢edowym Unii Europejskiej nie jest
wymagana, prosz¢ poda¢ inne informacje umozliwiajace jednoznaczne zidentyfikowanie
postepowania o udzielenie zaméwienia (np. adres publikacyjny na poziomie krajowym): [....]

INFORMACJE NA TEMAT POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA

Informacje wymagane w czesci | zostana automatycznie wyszukane, pod warunkiem ze wyzej
wymieniony elektroniczny serwis poswiecony jednolitemu europejskiemu dokumentowi
zamoOwienia zostanie wykorzystany do utworzenia i wypelnienia tego dokumentu. W
przeciwnym przypadku informacje te musi wypelni¢ wykonawca.

Tozsamo$¢é zamawiajacego’ Odpowiedz: Administracja rzadowa centralna
Nazwa: [ Stuzba Igntn_lvywiadu Wojskowego ]

Jakie;o zamowienia dotyczy niniejszy | Odpowiedz: Dostawa N
dokument?

Tytut lub krétki opis udzielanego zaméwienia“: [Dostawa przedmiotow wyekwipowania

i oporzadzenia]

(jezeli dotyczy)s:

Numer referencyjny nadany sprawie przez | [ZP-12-SKW-2025]
instytucje zamawiajgcg lub podmiot zamawiajgcy

Wszystkie pozostate informacje we wszystkich sekcjach jednolitego europejskiego dokumentu
zamoéwienia powinien wypeini¢ wykonawca.

1 Stuzby Komisji udostepnig instytucjom zamawiajacym, podmiotom zamawiajgcym, wykonawcom, dostawcom ustug
elektronicznych i innym zainteresowanym stronom bezplatny elektroniczny serwis poswiecony jednolitemu
europejskiemu dokumentowi zamoéwienia.

2 W przypadku instytucji zamawiajacych: wstepne ogtoszenie informacyjne wykorzystywane jako zaproszenie do
ubiegania sie 0 zaméwienie albo ogloszenie o zamdwieniu.

W przypadku podmiotéw zamawiajacych: okresowe ogloszenie informacyjne wykorzystywane jako zaproszenie
do ubiegania sie o0 zaméwienie, ogtoszenie o zaméwieniu lub ogloszenie o istnieniu systemu kwalifikowania.

3 Informacje te nalezy skopiowac z sekcji | pkt 1.1 stosownego ogtoszenia. W przypadku wspélnego zaméwienia prosze
podaé nazwy wszystkich uczestniczagcych zamawiajgcych.
4 Zob. pkt 11.1.1111.1.3 stosownego ogtoszenia.

5 Zob. pkt 11.1.1 stosownego ogtoszenia.



Czeéé II: Informacje dotyczace wykonawcy

A: INFORMACJE NA TEMAT WYKONAWCY

Identyfikacja:

Odpowiedz:

Nazwa:

[ ]

Numer VAT, jezeli dotyczy:

Jezeli numer VAT nie ma zastosowania, prosze
podaé¢ inny krajowy numer identyfikacyjny, jezeli
jest wymagany i ma zastosowanie.

Adres pocztowy:

Osoba lub osoby wyznaczone do kontaktows:
Telefon:

Adres e-mail:

Adres internefowy (adres www) (jezeli dotyczy):

Informacje ogélne:

Odpowiedz:

Czy wykonawca jest mikroprzedsigbiorstwem
badz matym lub $rednim przedsigbiorstwem??

[] Tak [1 Nie

Jedynie w przypadku gdy zaméwienie jest
zastrzezone®: czy wykonawca jest zaktadem

pracy chronionej, ,przedsigbiorstwem
spotecznym™ lub czy bedzie realizowat
zamowienie w ramach programoéw zatrudnienia
chronionego?

Jezeli tak,

jaki jest odpowiedni odsetek pracownikéw
niepetnosprawnych lub defaworyzowanych?
Jezeli jest to wymagane, proszg okreslic, do
ktérej kategorii lub ktérych kategorii pracownikow
niepetnosprawnych lub defaworyzowanych
naleza dani pracownicy.

[] Tak [] Nie

]

Jezeli dotyczy, czy wykonawca jest wpisany do
urzedowego wykazu zatwierdzonych
wykonawcow  lub posiada rownowazne
zaswiadczenie (np. w ramach krajowego systemu
(wstepnego) kwalifikowania)?

[ Tak [] Nie [] Nie dotyczy

Prosze powtorzy¢ informacje dotyczace osob wyznaczonych do kontaktow tyle razy, ile jest to konieczne.

Por. zalecenie Komisji z dnia 6 maja 2003 r. dotyczace definicji mikroprzedsigbiorsiw oraz malych i $rednich
przedsigbiorstw (Dz.U. L 124 z 20.5.2003, s. 36). Te informacje sg wymagane wylacznie do celow statystycznych.
Mikroprzedsigbiorstwo: przedsiebiorstwo, ktére zatrudnia mniej niz 10 oséb i ktorego roczny obrét lub roczna
suma bilansowa nie przekracza 2 milionéw EUR.

Mate przedsigbiorstwo: przedsigbiorstwo, ktére zatrudnia mniej niz 50 oséb i kiérego roczny obrét lub roczna
suma bilansowa nie przekracza 10 milionéw EUR.

Srednie przedsigbiorstwa: przedsigbiorstwa, ktére nie sa mikroprzedsigbiorstwami ani matymi
przedsigbiorstwami i ktére zatrudniaja mniej niz 250 os6b i ktorych roczny obrét nie przekracza 50 milionéw
EUR /ub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 milionéw EUR.

Zob. ogloszenie o zamowieniu, pkt 111.1.5.

Tj. przedsigbiorstwem, ktérego giéwnym celem jest spoteczna i zawodowa integracja oséb niepetnosprawnych lub
defaworyzowanych.



Jezeli tak:

Prosze udzieli¢ odpowiedzi w pozostatych
fragmentach niniejszej sekcji, w sekcji B i, w
odpowiednich  przypadkach, sekcji C
niniejszej czeéci, uzupelni¢ czeéé V (w
stosownych przypadkach) oraz w kazdym
przypadku wypetnié i podpisaé czes¢ VI.

a) Prosze poda¢ nazwe wykazu lub
zaswiadczenia i odpowiedni numer rejestracyjny
lub numer zaswiadczenia, jezeli dotyczy:

b) Jezeli poswiadczenie wpisu do wykazu lub
wydania zaswiadczenia jest dostepne w formie
elektronicznej, prosze podac:

c) Prosze podac¢ dane referencyjne stanowigce
podstawe wpisu do wykazu lub wydania
zaswiadczenia oraz, w stosownych przypadkach,
klasyfikacje nadang w urzedowym wykazie'?:

d) Czy wpis do wykazu lub wydane
zas$wiadczenie obejmujg wszystkie wymagane
kryteria kwalifikacji?

Jezeli nie:

Prosze dodatkowo uzupetni¢ brakujace
informacje w czeéci IV w sekcjach A, B, C lub
D, w zaleznosci od przypadku.

WYLACZNIE jezeli jest to wymagane w
stosownym ogtoszeniu lub dokumentach
zamowienia:

e) Czy wykonawca bedzie w stanie przedstawi¢
zaswiadczenie odnoszace sie do ptatnosci
skiadek na ubezpieczenie spoleczne i podatkow
lub przedstawi¢ informacje, ktére umozliwig
instytucji zamawiajacej lub podmiotowi
zamawiajgcemu uzyskanie tego zaswiadczenia
bezposrednio za pomocag bezplatnej krajowe;j
bazy danych w dowolnym parstwie
czlonkowskim?

Jezeli odno$na dokumentacja jest dostepna w
formie elektronicznej, prosze wskazaé:

b) (adres internetowy, wydajgey urzad lub organ,
doktadne dane referencyjne dokumentaciji):

Lovodloeo Tl

c)[...... ]

d) [] Tak [] Nie

e) [] Tak [] Nie

(adres internetowy, wydajgcy urzad lub organ,
doktadne dane referencyjne dokumentacji):

Loooo Tl T T

Rodzaj uczestnictwa:

Odpowiedz:

Czy wykonawca bierze udziat w postgpowaniu o
udzielenie zamodwienia wspdlnie z innymi
wykonawcami''?

[ Tak [] Nie

Jezeli tak, prosze dopilnowaé, aby pozostali uczestnicy przedstawili odrgbne jednolite europejskie

dokumenty zaméwienia.

Jezeli tak:

a) Prosze wskazac¢ role wykonawcy w grupie
(lider, odpowiedzialny za okreslone zadania itd.):
b) Prosze wskazaé pozostatych wykonawcow
bioracych wspélnie udziat w postgpowaniu o
udzielenie zamowienia:

c) W stosownych przypadkach nazwa grupy
biorgcej udziat:

ay|[..... ]

b): [......]

c)l..... ]

© Dane referencyjne i klasyfikacja, o ile istnieja, s okreSlone na zaswiadczeniu.
" Zwiaszcza w ramach grupy, konsorcjum, spéiki joint venture lub podobnego podmiotu.



’ Czesci

Odpowiedz:

W stosownych przypadkach wskazanie czesci
zamoéwienia, w odniesieniu do ktorej (ktérych)

| wykonawca zamierza ziozy¢ oferte.

[]

B: INFORMACJE NA TEMAT PRZEDSTAWICIELI WYKONAWCY

W stosownych przypadkach prosze podaé imig i nazwisko (imiona i nazwiska) oraz adres(-y) osoby

udzielenie zaméwienia:

(0s6b) upowaznionej(-ych) do reprezentowania wykonawcy na potrzeby niniejszego postepowania o

Osoby upowaznione do reprezentowania, o ile
istnieja:

Odpowiedz:

Imig i nazwisko,
wraz z datg i miejscem urodzenia, jezeli sg
wymagane:

Stanowisko/Dziatajgcy(-a) jako:

Adres pocztowy:

Telefon:

Adres e-mail:

W razie potrzeby prosze podaé szczegétowe
informacje dotyczace przedstawicielstwa (jego
form, zakresu, celu itd.): ‘

C: INFORMACJE NA TEMAT POLEGANIA NA ZDOLNOSCI INNYCH PODMIOTOW

Zaleznos$é¢ od innych podmiotéw:

Odpowiedz:

Czy wykonawca polega na zdolnosci innych
podmiotéw w celu spetnienia kryteriéw kwalifikacji
okreslonych ponizej w czesci IV oraz

(ewentualnych) kryteriow i zasad okreslonych

ponizej w czesci V? f

[] Tak [] Nie

kazdego z podmiotow, ktérych to dotyczy —

Jezeli tak, prosze przedstawi¢ — dla kazdego z podmiotow, ktorych to dotyczy — odrebny formularz
jednolitego europejskiego dokumentu zaméwienia zawierajgcy informacje wymagane w niniejszej
czesci sekcja A i B oraz w czesci lll, nalezycie wypetniony i podpisany przez dane podmioty.

Nalezy zauwazy¢, ze dotyczy to réwniez wszystkich pracownikéw technicznych lub stuzb
technicznych, nienalezgcych bezposrednio do przedsigbiorstwa danego wykonawcy, w szczeg6lnosci
tych odpowiedzialnych za kontrole jakosci, a w przypadku zaméwieri publicznych na roboty budowlane
— tych, do ktérych wykonawca bedzie mégt sie zwrécié o wykonanie rob6t budowlanych.

O ile ma to znaczenie dla okreslonych zdolnosci, na ktorych polega wykonawca, prosze dolgczyé — dia
informacje wymagane w cze$ciach IV i V12,

D: INFORMACJE DOTYCZACE PODWYKONAWCOW, NA KTORYCH ZDOLNOSCI WYKONAWCA NIE POLEGA

(Sekeja, kt6ra nalezy wypeinié jedynie w przypadku gdy instytucja zamawiajaca lub podmiot
zamawiajacy wprost tego zazada.)

T

[ Podwykonawstwo:

Odpowiedz:

12 Np. dla stuzb technicznych zaangazowanych w kontrole jakosci: czesé IV, sekeja C, pkt 3.




Czy wykonawca zamierza zleci¢ osobom trzecim | [] Tak [] Nie
podwykonawstwo jakiejkolwiek czesci | Jezeli tak i o ile jest to wiadome, prosze podac
zamowienia? wykaz proponowanych podwykonawcow:

[...]

Jezeli instytucja zamawiajaca lub podmiot zamawiajacy wyraznie zada przedstawienia tych
informacji oprocz informacji wymaganych w niniejszej sekcji, prosze przedstawi¢ — dla kazdego
podwykonawcy (kazdej kategorii podwykonawcéw), ktérych to dotyczy — informacje wymagane
w niniejszej czesci sekcja A i B oraz w czesci lll.




Czes¢ lll: Podstawy wykluczenia

A: PODSTAWY ZWIAZANE Z WYROKAMI SKAZUJACYMI ZA PRZESTEPSTWO

W art. 57 ust. 1 dyrektywy 2014/24/UE okreslono nastepujace powody wykluczenia:

udziat w organizacji przestepcze;j'3;
korupcja';

naduzycie finansowe’’;

RGOV

terrorystyczna'’®

przestepstwa terrorystyczne lub przestgpstwa zwiazane z dzialaino$cia

pranie pieniedzy lub finansowanie terroryzmu?’

praca dzieci i inne formy handlu ludzmi*®.

| Podstawy zwiazane z wyrokami skazujacymi

za przestepstwo na podstawie przepiséw
krajowych stanowiacych wdrozenie podstaw
okreslonych w art. 57 ust. 1 wspomnianej

dyrektywy:

Odpowiedz:

Czy w stosunku do samego wykonawcy badz
jakiejkolwiek osoby bedacej cztonkiem organéw
administracyjnych, zarzadzajacych fub
nadzorczych wykonawcy, lub posiadajacej w
przedsigbiorstwie wykonawcy uprawnienia do
reprezentowania, uprawnienia decyzyjne lub
kontrolne, wydany zostat prawomocny wyrok z
jednego z wyzej wymienionych powodow,
orzeczeniem sprzed najwyzej pieciu lat lub w
ktorym okres wykluczenia okreslony
bezposrednio w wyroku nadal obowiazuje?

[] Tak [] Nie

Jezeli odno$na dokumentacja jest dostepna w
formie elektronicznej, prosze wskazaé: (adres
internetowy, wydajgcy urzad lub organ, dokiadne
dane referencyjne dokumentaciji):

RN FUUUORN | O VOO L

Jezeli tak, prosze podad20;

a) date wyroku, okresli¢, ktérych sposréd punktow
1-6 on dotyczy, oraz poda¢ powod(-ody)
skazania;

b) wskazaé, kto zostat skazany [ ];

c) w zakresie, w jakim zostato to bezposrednio
ustalone w wyroku:

a)data: [ ], punki(-y): [ ], powéd(-ody): [ ]

b)I[...... 1

c) dtugos¢ okresu wykluczenia[...... ] oraz punkt(-
y), ktérego(-ych) to dotyczy.

18 Zgodnie z definicjg zawartg w art. 2 decyzji ramowej Rady 2008/841/WSiSW z dnia 24 paZdziernika 2008 r. w sprawie
zwalczania przestepczosci zorganizowanej (Dz.U. L 300 z 11.11.2008, s. 42).
1 Zgodnie z definicja zawartg w art. 3 Konwencji w sprawie zwalczania korupciji urzednikéw Wspdlnot Europejskich i

urzednik6w paristw cztonkowskich Unii Europejskiej (Dz.U. C 195 z 25.6.1997, s. 1) iwart. 2 ust. 1 decyzji ramowej
Rady 2003/568/WSiSW z dnia 22 lipca 2003 r. w sprawie zwalczania korupcji w sektorze prywatnym (Dz.U. L 192 z
31.7.2003, s. 54). Ta podstawa wykluczenia obejmuje réwniez korupcje zdefiniowang w prawie krajowym instytucji
zamawiajgcej (podmiotu zamawiajacego) lub wykonawcy.

1 W rozumieniu art. 1 Konwencji w sprawie ochrony intereséw finansowych Wspdinot Europejskich (Dz.U. C 316 z

27.11.1995, s. 48).

16 Zgodnie z definicjg zawartg w art. 1 i 3 decyzji ramowej Rady z dnia 13 czerwca 2002 r. w sprawie zwalczania
terroryzmu (Dz.U. L 164 z 22.6.2002, s. 3). Ta podstawa wykluczenia obejmuje réwniez podzeganie do popetnienia
przestgpstwa, pomocnictwo, wspétsprawstwo lub usitowanie popetnienia przestepstwa, o ktérych mowa w art. 4 tejze

decyzji ramowej.

” Zgodnie z definicjq zawartg w art. 1 dyrektywy 2005/60/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 pazdziernika
2005 r. w sprawie przeciwdziatania korzystaniu z systemu finansowego w celu prania pieniedzy oraz finansowania

terroryzmu (Dz.U. L 309 z 25.11.2005, s. 15).

b Zgodnie z definicjg zawartg w art. 2 dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2011/36/UE z dnia 5 kwietnia 2011 r.
w sprawie zapobiegania handlowi ludzmi i zwalczania tego procederu oraz ochrony ofiar, zastepujacej decyzje
ramowg Rady 2002/629/WSiSW (Dz.U. L 101 z 15.4.2011, s. 1).

1 Prosze powtorzyé tyle razy, ile jest to konieczne.
20 Prosze powtérzyc tyle razy, ile jest to konieczne.




Jezeli odnosna dokumentacja jest dostgpna w
formie elektronicznej, prosze wskazac: (adres
internetowy, wydajacy urzad lub organ, doktadne

dane

referencyjne

o]l T T J2

dokumentaciji):

W przypadku skazania, czy wykonawca
przedsiewzigt $rodki w celu wykazania swojej
rzetelnosci pomimo istnienia  odpowiedniej
podstawy wykluczenia?? (,samooczyszczenie”)?

[ Tak [] Nie

Jezeli tak, prosze opisa¢ przedsiewzigte srodki?:

B: PODSTAWY ZWIAZANE Z PLATNOSCIA PODATKOW LUB SKLADEK NA UBEZPIECZENIE SPOLECZNE

Platnoéé¢ podatkow lub  skiadek na

ubezpieczenie spoleczne:

Odpowiedz:

Czy wykonawca wywigzat sie¢ ze wszystkich
obowiazkéw dotyczacych platnos$ci podatkow
lub skiladek na ubezpieczenie spoleczne,
zaréwno w panstwie, w ktérym ma siedzibe, jak i
w panstwie czionkowskim instytucji zamawiajgcej
lub podmiotu zamawiajacego, jezeli jest ono inne
niz panstwo siedziby?

[ Tak [] Nie

Jezeli nie, prosze wskazac:

a) panstwo lub parnistwo czionkowskie, ktdrego to
dotyczy;

b) jakiej kwoty to dotyczy?

c) w jaki sposob zostato ustalone to naruszenie
obowigzkow:

1) w trybie decyzji sadowej lub administracyjnej:

- Czy ta decyzja jest ostateczna i
wigzgca?

- Prosze poda¢ date wyroku lub
decyzji.

- W przypadku wyroku, o ile
zostala w nim bezposrednio
okreslona, dlugos¢  okresu
wykluczenia:

2) w inny sposo6b? Prosze sprecyzowac, w jaki:

d) Czy wykonawca spefnit lub spetni swoje
obowigzki, dokonujgc ptatnosci  naleznych
podatkéw lub skladek na ubezpieczenie
spoleczne, lub tez zawierajgc  wigzace
porozumienia w celu sptaty tych naleznosci,
obejmujgce w stosownych przypadkach naroste
odsetki lub grzywny?

Podatki

Skiadki na
ubezpieczenia
spoleczne

c¢1)[] Tak [] Nie
- [ Tak [] Nie

c2)[...]

d)[] Tak [] Nie
Jezeli tak, prosze
poda¢ szczegotowe
informacje na ten
temat: [......]

c1) [] Tak [] Nie
- [ Tak [] Nie

c2)[...]

d) [] Tak [] Nie
Jezeli tak, prosze
podac szczegbtowe
informacje na ten
temat: [...... ]

Jezeli odnosna dokumentacja  dotyczaca | (adres internetowy, wydajacy urzad lub organ,

2 Prosze powtorzyé tyle razy, ile jest to konieczne.

z Zgodnie z przepisami krajowymi wdrazajacymi art. 57 ust. 6 dyrektywy 2014/24/UE.

2 Uwzgledniajac charakter popetnionych przestepstw (jednorazowe, powtarzajace sig, systematyczne itd.), objasnienie

powinno wykazywaé stosowno$¢ przedsigwzigtych srodkow.




ptatnosci podatkéw lub sktadek na ubezpieczenie | doktadne dane referencyjne dokumentacji): 24
spofeczne jest dostepna w formie elektronicznej, [...... I...... I... ]
prosze wskazac:

C: PODSTAWY ZWIAZANE Z NIEWYPLACALNOSCIA, KONFLIKTEM INTERESOW LUB WYKROGZENIAMI
ZAWODOWYMI25

Nalezy zauwazyé, Ze do celé6w niniejszego zaméwienia niektére z ponizszych podstaw
wykluczenia moga byé zdefiniowane bardziej precyzyjnie w prawie krajowym, w stosownym
ogtoszeniu lub w dokumentach zamoéwienia. Tak wigc prawo krajowe moze na przykiad
stanowié, Zze pojecie ,,powaznego wykroczenia zawodowego” moze obejmowac¢ kilka réznych
postaci zachowania stanowiacego wykroczenie.

-

Informacje dotyczace ewentualnej | Odpowiedz:
niewyplacalnosci, konfliktu intereséw lub
wykroczeri zawodowych

Czy wykonawca, wedle wlasnej wiedzy, | [] Tak [] Nie
naruszyt swoje obowiazki w dziedzinie prawa
srodowiska, prawa socjalnego i prawa | Jezeli tak, czy wykonawca przedsiewziat $rodki
pracy?6? w celu wykazania swojej rzetelnosci pomimo
istnienia odpowiedniej podstawy wykluczenia
(»samooczyszczenie”)?

[l Tak [] Nie

Jezeli tak, prosze opisa¢ przedsiewziete srodki:

L]

Czy wykonawca znajduje sie w jednej z [] Tak [] Nie
nastepujgcych sytuacii:

a) zbankrutowat; lub

b) prowadzone jest wobec niego
postepowanie upadiosciowe lub likwidacyjne;
lub

¢) zawart uklad z wierzycielami; lub

d) znajduje sie w innej tego rodzaju sytuacii
wynikajgcej z podobnej procedury przewidziane;
w krajowych przepisach ustawowych i
wykonawczych??; lub

e) jego aktywami zarzadza likwidator lub sad; lub
f) jego dziatalno$¢ gospodarcza jest zawieszona?
Jezeli tak:

- Prosze podac szczegblowe informacije:
- Prosze poda¢ powody, ktére pomimo

powyzszej sytuaciji umozliwiajg
realizacje Zamoéwienia, z| - [-..... ]
uwzglednieniem majgcych

zastosowanie przepiséw krajowych i
Srodkoéw dotyczacych kontynuowania
dziatalno$ci gospodarczej2s.

Jezeli odno$na dokumentacja jest dostepna w

formie elektronicznej, prosze wskazaé: (adres internetowy, wydajacy urzad lub organ,

doktadne dane referencyjne dokumentacji):

o Prosze powtérzy¢ tyle razy, ile jest to konieczne.

% Zob. art. 57 ust. 4 dyrektywy 2014/24/WE.

2 O ktérych mowa, do celéw niniejszego zaméwienia, w prawie krajowym, w stosownym ogtoszeniu lub w dokumentach
zamowienia badz w art. 18 ust. 2 dyrektywy 2014/24/UE.

z Zob. przepisy krajowe, stosowne ogloszenie lub dokumenty zamdwienia.

28 Nie trzeba podawaé tych informacji, jezeli wykluczenie wykonawcéw w jednym z przypadkéw wymienionych w lit. a)-

f) stato sig obowigzkowe na mocy obowigzujacego prawa krajowego bez zadnej mozliwosci odstepstwa w sytuacji,
gdy wykonawcy sg pomimo to w stanie zrealizowaé zaméwienie.



Lodlde ]

Czy wykonawca jest winien powaznego
wykroczenia zawodowego?®?

Jezeli tak, prosze podaé szczegblowe informacje
na ten temat:

[l Tak [} Nie

Jezeli tak, czy wykonawca przedsiewziat srodki
w celu samooczyszczenia? [] Tak [] Nie
Jezeli tak, prosze opisa¢ przedsiewziete srodki:

Czy wykonawca zawart z innymi wykonawcami
porozumienia majace na celu zakt6cenie
konkurengji?

Jezeli tak, prosze podac szczegotowe informacje
na ten temat:

[ Tak [] Nie

[..]

Jezeli tak, czy wykonawca przedsiewziat srodki
w celu samooczyszczenia? [] Tak [] Nie
Jezeli tak, prosze opisa¢ przedsiewziete Srodki:

Czy wykonawca wie o jakimkolwiek konflikcie
intereséw3® spowodowanym jego udziatem w
postepowaniu o udzielenie zaméwienia?

Jezeli tak, prosze podac szczegélowe informacje
na ten temat:

[l Tak [} Nie

[..]

Czy wykonawca lub przedsiebiorstwo zwigzane z
wykonawcg doradzat(-0) instytucji zamawiajgce;j
lub podmiotowi zamawiajacemu badz byl(-o) w
inny spos6b zaangazowany(-e) w
przygotowanie postepowania o udzielenie
zamoéwienia?

Jezeli tak, prosze podac szczegdlowe informacije
na ten temat:

[l Tak [] Nie

[..]

Czy wykonawca znajdowat si¢ w sytuacii, w ktorej
wczesniejsza umowa w sprawie zamowienia
publicznego, wczeéniejsza umowa z podmiotem
zamawiajgcym lub wczesniejsza umowa w
sprawie koncesji zostata rozwiazana przed
czasem, lub w ktérej natozone zostato
odszkodowanie badz inne poréwnywalne sankcje
w zwigzku z tg wczesniejszg umowg?

Jezeli tak, prosze podaé szczegélowe informacje
na ten temat:

[l Tak [1 Nie

[...]

Jezeli tak, czy wykonawca przedsiewzigt srodki
w celu samooczyszczenia? [] Tak [] Nie
Jezeli tak, prosze opisa¢ przedsiewziete srodki:

Czy wykonawca moze potwierdzic, ze:

nie jest winny powaznego wprowadzenia w biad
przy dostarczaniu informacji wymaganych do
weryfikacji braku podstaw wykluczenia lub do
weryfikacji spetnienia kryteriow kwalifikaciji;

b) nie zatait tych informaciji;

c) jest w stanie niezwlocznie przedstawi¢
dokumenty potwierdzajgce wymagane przez
instytucje zamawiajgca lub podmiot zamawiajacy;
oraz

d) nie przedsiewziat krokéw, aby w bezprawny

[l Tak [] Nie

2 W stosownych przypadkach zob. definicje w prawie krajowym, stosownym ogtoszeniu lub dokumentach zaméwienia.
2 Wskazanym w prawie krajowym, stosownym ogtoszeniu lub dokumentach zaméwienia.




spos6b wpltynac na proces podejmowania decyzji
przez instytucje zamawiajgcg lub podmiot
zamawiajgcy, pozyskac informacje poufne, ktére
mogq da¢ mu nienalezng przewage w
postgpowaniu o udzielenie zaméwienia, lub
wskutek zaniedbania przedstawi¢ wprowadzajgce
w biad informacije, ktére moga mie¢ istotny wplyw
na decyzje w sprawie wykluczenia, kwalifikacji lub
udzielenia zamoéwienia?

D: INNE PODSTAWY WYKLUCZENIA, KTORE MOGA BYC PRZEWIDZIANE W PRZEPISACH KRAJOWYCH PANSTWA
CZLONKOWSKIEGO INSTYTUCJI ZAMAWIAJACEJ LUB PODMIOTU ZAMAWIAJACEGO

Podstawy  wykluczenia o charakterze Odpowiedz:
| wylacznie krajowym
Czy majg zastosowanie podstawy wykluczenia | [] Tak [l Nie

o charakterze wytacznie krajowym okreslone w
stosownym ogtoszeniu lub w dokumentach
zamowienia?

Jezeli dokumentacja wymagana w stosownym
ogtoszeniu lub w dokumentach zaméwienia jest
dostepna w formie elektronicznej, prosze
wskazac:

(adres internetowy, wydajacy urzad lub organ,
dokfadne dane referencyjne dokumentacji):

Lol Il P

W przypadku gdy ma zastosowanie
ktérakolwiek z podstaw wykluczenia o
charakterze wylacznie krajowym, czy
wykonawca przedsiewziat $rodki w celu
samooczyszczenia?

Jezeli tak, prosze opisa¢ przedsiewziete srodki:

[] Tak [J Nie

Do krajowych podstaw wykluczenia wykonawcy z
udziatu w postepowaniu o udzielenie zaméwienia
zalicza sig réwniez podstawy wykluczenia
przewidziane ustawg z dnia 13 kwietnia 2022 r. o
szczeg6lnych rozwigzaniach w zakresie
przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine
oraz stuzgcych ochronie bezpieczenstwa
narodowego (Dz. U. poz. 835).

Na podstawie art. 7 ust. 1 cyt. ustawy z
postepowania o udzielenie zaméwienia
publicznego lub konkursu prowadzonego na
podstawie ustawy Pzp wyklucza sie:

1. wykonawce oraz uczestnika konkursu
wymienionego w wykazach okreslonych w
rozporzadzeniu 765/2006 i rozporzadzeniu
269/2014 albo wpisanego na liste na podstawie
decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej o
zastosowaniu $rodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt
3 ustawy;

2. wykonawce oraz uczestnika konkursu, ktérego
beneficientem rzeczywistym w rozumieniu ustawy
z dnia 1 marca 2018 r. o przeciwdziataniu praniu
pienigdzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z
2022 r. poz. 593 i 655) jest osoba wymieniona w
wykazach okreslonych w rozporzadzeniu

| 765/2008 i rozporzadzeniu 269/2014 albo

81 Prosze powtdrzy¢ tyle razy, ile jest to konieczne.
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wpisana na liste lub bedaca takim beneficjentem \
rzeczywistym od dnia 24 lutego 2022r., o ile
zostata wpisana na liste na podstawie decyzji w
sprawie wpisu na liste rozstrzygajgcej o
zastosowaniu srodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt
3 ustawy;

3. wykonawce oraz uczestnika konkursu, ktérego
jednostkg dominujgcg w rozumieniu art. 3 ust. 1
pkt 37 ustawy z dnia 29 wrze$nia 1994 r. o
rachunkowosci (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 i
2106), jest podmiot wymieniony w wykazach
okreslonych w rozporzadzeniu 765/2006 i
rozporzgdzeniu 269/2014 albo wpisany na liste
lub bedgcy takg jednostkg dominujgcg od dnia 24
lutego 2022 r., o ile zostat wpisany na liste na
podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste
rozstrzygajgcej o zastosowaniu $rodka, o ktérym
mowa w art. 1 pkt 3 ustawy.
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Czes¢ IV: Kryteria kwalifikacji

W odniesieniu do kryteriéw kwalifikacji (sekcja o lub sekcje A-D w niniejszej czesci) wykonawca
odwiadcza, ze:

o OGOLNE OSWIADCZENIE DOTYCZACE WSZYSTKICH KRYTERIOW KWALIFIKACJI

Wykonawca powinien wypeinié to pole jedynie w przypadku gdy instytucja zamawiajaca lub
podmiot zamawiajacy wskazaly w stosownym ogloszeniu lub w dokumentach zamoéwienia, o
ktérych mowa w ogtoszeniu, ze wykonawca moze ograniczyé¢ si¢ do wypelnienia sekeji a w

czesci IV i nie musi wypetniaé Zadnej z pozostatych sekcji w czesci IV:

Speinienie wszystkich wymaganych kryteriow | Odpowiedz
kwalifikaciji
= —
Speinia wymagane kryteria kwalifikacji: [1 Tak [] Nie
A: KOMPETENCJE

Wykonawca powinien przedstawié informacje jedynie w przypadku gdy instytucja zamawiajaca
lub podmiot zamawiajacy wymagaja danych kryteriéw kwalifikacji w stosownym ogloszeniu lub
w dokumentach zamdwienia, o ktérych mowa w ogtoszeniu.

|
Kompetencje

Odpowiedz

1) Figuruje w odpowiednim rejestrze
zawodowym lub handlowym prowadzonym w
pafistwie cztonkowskim siedziby wykonawcy32:
Jezeli odno$na dokumentacja jest dostepna w
formie elektronicznej, prosze wskazaé:

[.]

(adres internetowy, wydajacy urzad lub organ,
dokiadne dane referencyjne dokumentacji):

R O

formie elektronicznej, prosze wskazaé:

2) W odniesieniu do zamowieri publicznych na
ustugi:

Czy konieczne jest posiadanie okreslonego
zezwolenia lub bycie czionkiem okreslone;j
organizacji, aby mie¢ mozliwos¢ $wiadczenia
ustugi, o ktorej mowa, w panstwie siedziby
wykonawcy?

Jezeli odnosna dokumentacja jest dostepna w

1

[] Tak [] Nie

Jezeli tak, prosze okresli¢, o jakie zezwolenie lub
status cztonkowski chodzi, i wskaza¢, czy
wykonawca je posiada: [ ...][] Tak [] Nie

(adres internetowy, wydajacy urzad lub organ,
dokiadne dane referencyjne dokumentacji):

Lovo eIl ]

B: SYTUACJA EKONOMICZNA | FINANSOWA

Wykonawca powinien przedstawié informacje jedynie w przypadku gdy instytucja zamawiajaca
lub podmiot zamawiajacy wymagaja danych kryteriéw kwalifikacji w stosownym ogloszeniu lub
w dokumentach zaméwienia, o ktérych mowa w ogloszeniu.

Sytuacja ekonomiczna i finansowa

1a) Jego (,096Iny”) roczny obrét w ciagu
okreslonej liczby lat obrotowych wymaganej w
stosownym ogtoszeniu lub dokumentach
zamowienia jest nastepujacy:

illub

Odpowiedz:

rok: [...... Jobrét: [......][...] waluta
rok: [...... Jobrot: [......][...] waluta
rok: [......] obrét: [...... 1[...] waluta

32

Zgodnie z opisem w zalaczniku XI do dyrektywy 2014/24/UE; wykonawcy z niektérych paristw czionkowskich moga

by¢ zobowigzani do spetnienia innych wymogéw okreslonych w tym zataczniku.
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1b) Jego $redni roczny obrét w ciagu
okres$lonej liczby lat wymaganej w stosownym
ogloszeniu lub dokumentach zaméwienia jest
nastepujacy* ():

Jezeli odnosna dokumentacja jest dostgpna w
formie elektronicznej, prosze wskazac:

(liczba lat, $redni obrot): [...... 1 1[...] waluta

(adres internetowy, wydajacy urzad lub organ,
doktadne dane referencyjne dokumentacji):

Lo Tl T ]

2a) Jego roczny (,specyficzny”) obrét w
obszarze dziatalnos$ci gospodarczej objetym
zamoéwieniem i okreslonym w stosownym
ogtoszeniu lub dokumentach zaméwienia w ciggu
wymagane;j liczby lat obrotowych jest
nastepujacy:

i/lub

2b) Jego $redni roczny obrét w
przedmiotowym obszarze i w ciaggu okreslonej
liczby lat wymaganej w stosownym
ogloszeniu lub dokumentach zaméwienia jest
nastepujacy>*:

Jezeli odnosna dokumentacja jest dostgpna w
formie elektronicznej, prosze wskazac:

rok: [...... jobrét: |...... 1[...] waluta
rok: [......]Jobrét: [......1[...] waluta
rok: [......]Jobrét: {......][...] waluta

(liczba lat, $redni obrét): [......], [ ]1[...] waluta

(adres internetowy, wydajacy urzad lub organ,
doktadne dane referencyjne dokumentacji):

T A | A

3) W przypadku gdy informacje dotyczace obrotu
(ogolnego lub specyficznego) nie sg dostepne za
caly wymagany okres, prosze podac date
zalozenia przedsiebiorstwa wykonawcy lub
rozpoczecia dziatalnosci przez wykonawce:

4) W odniesieniu do wskaznikéw finansowych
okreslonych w stosownym ogtoszeniu lub
dokumentach zaméwienia wykonawca
o$wiadcza, ze aktualna(-e) wartos¢(-ci)
wymaganego(-ych) wskaznika(-6w) jest (sg)
nastepujaca(-e):

Jezeli odnosna dokumentacja jest dostepna w
formie elektronicznej, prosze wskazac:

(okreslenie wymaganego wskaznika ~ stosunek X
do Y38 — oraz wartos¢):
]37

(adres internetowy, wydajacy urzgd lub organ,
doktadne dane referencyjne dokumentacji):

T S A

5) W ramach ubezpieczenia z tytutu ryzyka
zawodowego wykonawca jest ubezpieczony na
nastepujacg kwote:

Jezeli te informacje sg dostepne w formie
elektronicznej, prosze wskazac:

1[...] waluta

(adres internetowy, wydajgcy urzad lub organ,
doktadne dane referencyjne dokumentacji):

Lol dloe]

6) W odniesieniu do innych ewentualnych
wymogéw ekonomicznych lub finansowych,
ktére mogty zostaé okreslone w stosownym
ogtoszeniu lub dokumentach zaméwienia,
wykonawca oswiadcza, ze

Jezeli odno$na dokumentacja, ktéra mogta
zostaé okreslona w stosownym ogtoszeniu lub w
dokumentach zamowienia, jest dostepna w formie
elektronicznej, prosze wskazac:

(adres internetowy, wydajgcy urzad lub organ,
doktadne dane referencyjne dokumentaciji):

ool T

33

B8

Np. stosunek aktywow do zobowigzarn.
Np. stosunek aktywéw do zobowigzar.

7 Prosze powtorzyé tyle razy, ile jest to konieczne.

Jedynie jezeli jest to dopuszczone w stosownym ogloszeniu lub dokumentach zaméwienia.
Jedynie jezeli jest to dopuszczone w stosownym ogloszeniu lub dokumentach zaméwienia.

13




C: ZDOLNOSC TECHNICZNA | ZAWODOWA

Wykonawca powinien przedstawié informacje jedynie w przypadku gdy instytucja zamawiajaca
lub podmiot zamawiajacy wymagaja danych kryteriéw kwalifikacji w stosownym ogloszeniu lub
w dokumentach zaméwienia, o ktérych mowa w ogtoszeniu.

Zdolnosé techniczna i zawodowa Odpowieds:

1a) Jedynie w odniesieniu do zaméwien Liczba lat (okres ten zostat wskazany w
publicznych na roboty budowlane: stosownym ogloszeniu lub dokumentach

W okresie odniesienia®® wykonawca wykonat zamowienia): [...]

nastepujace roboty budowlane okreslonego Roboty budowlane: [......]

rodzaju:

Jezeli odnosna dokumentacja dotyczaca (adres internetowy, wydajacy urzad lub organ,
zadowalajgcego wykonania i rezultatu w doktadne dane referencyjne dokumentacji):
odniesieniu do najwazniejszych robét [ Qb ]

budowlanych jest dostepna w formie
elektronicznej, prosze wskazaé:

1b) Jedynie w odniesieniu do zamoéwien

publicznych na dostawy i zaméwieri Liczba lat (okres ten zostat wskazany w
publicznych na ustugi: stosownym  ogloszeniu lub  dokumentach
W okresie odniesienia®® wykonawca zrealizowat zamoéwienia): [...]

nastepujace giéwne dostawy okre$lonego
rodzaju lub wyswiadczyt nastepujace gtéwne Opis Kwoty Daty | Odbiorcy
ustugi okreslonego rodzaju: Przy sporzgdzaniu
wykazu prosze podac kwoty, daty i odbiorcéw,
zaréwno publicznych, jak i prywatnych?°:

2) Moze skorzysta¢ z ustug nastepujacych | [...... ]

pracownikéw  technicznych lub  stuzb
technicznych*!, w  szczegolnosci tych

odpowiedzialnych za kontrole jakosci: [ [...... |

W przypadku zaméwien publicznych na roboty
budowlane wykonawca bedzie mégt sie zwrdci¢
do nastepujacych pracownikéw technicznych lub
stuzb technicznych o wykonanie robét:

3)

Korzysta z nastepujacych urzadzen |[...... |
technicznych oraz érodkéw w celu
zapewnienia jakosci, a jego zaplecze
naukowo-badawcze jest nastepujace:

4) Podczas realizacji zaméwienia bedzie mogt | [...... |

stosowaC nastepujgce systemy zarzadzania
faricuchem dostaw i $ledzenia tafcucha dostaw:

5) W odniesieniu do produktéw lub ustug o
zlozonym charakterze, ktére maja zostaé
dostarczone, lub — wyjatkowo - w odniesieniu

do produktéw lub ustug o szczegéinym [l Tak [] Nie

Przeznaczeniu:

38

39

40

a4

Instytucje zamawiajace mogg wymagaé, aby okres ten wynosit do pieciu lat, i dopuszczaé legitymowanie sig
doswiadczeniem sprzed ponad pieciu lat.

Instytucje zamawiajace mogg wymagaé, aby okres ten wynosit do trzech lat, i dopuszczaé legitymowanie sig
doswiadczeniem sprzed ponad trzech lat.

Innymi stowy, nalezy wymienié wszystkich odbiorcéw, a wykaz powinien obejmowaé zaréwno klientéw publicznych,
jak i prywatnych w odniesieniu do przedmiotowych dostaw lub ustug.

W przypadku pracownikéw technicznych lub siuzb technicznych nienalezacych bezposrednio do przedsiebiorstwa
danego wykonawcy, lecz na ktorych zdolnosci wykonawca ten polega, jak okreslono w czesci Il sekcja C, nalezy
wypetni¢ odrebne formularze jednolitego europejskiego dokumentu zaméwienia.
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Czy wykonawca zezwoli na przeprowadzenie
kontroli*2 swoich zdolnos$ci produkcyjnych lub
zdolnoéci technicznych, a w razie koniecznosci
takze dostepnych mu srodkéw naukowych i
badawczych, jak rowniez érodkéw kontroli

l jakosci?
-

| 6) Nastepujacym wyksztatceniem i
kwalifikacjami zawodowymi legitymuje sig:
a) sam ustugodawca lub wykonawca: al...... ]
lub (w zalezno$ci od wymogdw okreslonych w
stosownym ogtoszeniu lub dokumentach

zamowienia):
b) jego kadra kierownicza: b)[...... |
7) Podczas realizacji zamowienia wykonawca [...... |

bedzie mogl stosowaé nastepujgce srodki
zarzadzania srodowiskowego:

8) Wielkos¢ $redniego rocznego zatrudnienia u | Rok, érednie roczne zatrudnienie:
wykonawcy oraz liczebnos¢ kadry kierowniczejw | [...... | N ]
ostatnich trzech latach sg nastepujace [...... | N ]

Rok, Iiczebnoéc’: kadry kierownicze;j:

9) Bedzie dysponowat nastepujgcymi [...... ]
narzedziami, wyposazeniem zaktadu i
urzadzeniami technicznymi na potrzeby
realizacji zamowienia:

10) Wykonawca zamierza ewentualnie zleci¢ [......]
podwykonawcom*® nastepujgcg czesé
(procentowa) zamadwienia:

11) W odniesieniu do zaméwieri publicznych na
dostawy: [ Tak [] Nie
Wykonawca dostarczy wymagane probki, opisy
lub fotografie produktéw, ktore majg by¢
dostarczone i ktdérym nie musi towarzyszyc
Swiadectwo autentycznosci. [] Tak [] Nie
Wykonawca oswiadcza ponadto, ze w
stosownych przypadkach przedstawi wymagane
$wiadectwa autentycznosci.

Jezeli odnosna dokumentacja jest dostepna w (adres internetowy, wydajacy urzad lub organ,
formie elektronicznej, prosze wskazag: dokfadne dane referencyjne dokumentacii):

T I

12) W odniesieniu do zaméwier publicznych na
dostawy: [1 Tak [] Nie
Czy wykonawca moze przedstawic wymagane
zaswiadczenia sporzgdzone przez urzgdowe
instytuty lub agencje kontroli jako$ci o
uznanych kompetencjach, potwierdzajgce
zgodnos¢ produktdw poprzez wyrazne
odniesienie do specyfikacji technicznych lub

42 Kontrole ma przeprowadzaé instytucja zamawiajaca lub — w przypadku gdy instytucja ta wyrazi na to zgodg — w jej
imieniu, wlasciwy organ urzedowy panstwa, w ktérym dostawca lub ustugodawca ma siedzibg.
i Nalezy zauwazyé, ze jezeli wykonawca postanowit zleci¢ podwykonawcom realizacje cze$ci zaméwienia oraz

polega na zdolno$ci podwykonawcow na potrzeby realizacji tej czeéci, to nalezy wypeni¢ odrgbny jednolity europejski
dokument zaméwienia dla tych podwykonawcow (zob. powyzej, cze$é Il sekcja C).
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norm, ktore zostaty okre$lone w stosownym
ogtoszeniu lub dokumentach zaméwienia?
Jezeli nie, prosze wyjasnié dlaczego, i wskazat, [...]
jakie inne $rodki dowodowe mogg zostaé
przedstawione:

Jezeli odno$na dokumentacja jest dostepna w
formie elektronicznej, prosze wskaza¢:

(adres internetowy, wydajacy urzad lub organ,
doktadne dane referencyjne dokumentacii):

[ TR

D: SYSTEMY ZAPEWNIANIA JAKOSCI | NORMY ZARZADZANIA SRODOWISKOWEGO

Wykonawca powinien przedstawi¢ informacje jedynie w przypadku gdy instytucja zamawiajaca
lub podmiot zamawiajacy wymagaja systeméw zapewniania jakosci lub norm zarzadzania
Srodowiskowego w stosownym ogtoszeniu lub w dokumentach zaméwienia, o ktérych mowa w

ogloszeniu.

Systemy zapewniania jakosci i
zarzadzania Srodowiskowego

normy

Odpowiedz:

Czy wykonawca bedzie w stanie przedstawié¢
zaswiadczenia sporzadzone przez niezalezne
jednostki, poswiadczajgce spetnienie przez
wykonawce wymaganych norm zapewniania
Jakosci, w tym w zakresie dostepnosci dla oséb
niepetnosprawnych?

Jezeli nie, prosze wyjasni¢ dlaczego, i okresli¢,
jakie inne $rodki dowodowe dotyczace systemu
zapewniania jako$ci moga zosta¢ przedstawione:
Jezeli odno$na dokumentacja jest dostepna w
formie elektronicznej, prosze wskazaé:

[ Tak [] Nie

(adres internetowy, wydajacy urzad lub organ,
dokiadne dane referencyjne dokumentacii):

A

Czy wykonawca bedzie w stanie przedstawi¢
za$wiadczenia sporzadzone przez niezalezne
jednostki, poswiadczajace spetnienie przez
wykonawce wymogoéw okreslonych systemoéw
lub norm zarzadzania $rodowiskowego?
Jezeli nie, prosze wyjasni¢ dlaczego, i okresli¢,
jakie inne $rodki dowodowe dotyczgce systemoéw
lub norm zarzadzania $rodowiskowego moga
zostac przedstawione:

Jezeli odno$na dokumentacja jest dostepna w
formie elektronicznej, prosze wskazaé:

[] Tak [] Nie

(adres internetowy, wydajgcy urzad lub organ,
dokiadne dane referencyjne dokumentacji):

[ TR
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Czes¢ V: Ograniczanie liczby kwalifikujacych sig kandydatow

Zamoéwienia, o ktérych mowa w ogloszeniu.

Wykonawca powinien przedstawié informacje jedynie w
lub podmiot zamawiajacy okreslily obiektywne i niedyskryminacyjne kryteria lub zasady, ktére
maja by¢ stosowane w celu ograniczenia liczby kandydatéw, ktérzy zostang zaproszeni do
zlozenia ofert lub prowadzenia dialogu. Te informacje, ktérym moga towarzyszy¢ wymogi
dotyczace (rodzajéw) zaswiadczer lub rodzajéw dowodé6w w formie dokumentéw, ktére
ewentualnie nalezy przedstawié¢, okreslono w stosownym ogloszeniu lub w dokumentach

przypadku gdy instytucja zamawiajaca

Dotyczy jedynie procedury ograniczonej, procedury konkurencyjnej z negocjacjami, dialogu
konkurencyjnego i partnerstwa innowacyjnego:

Wykonawca o$wiadcza, ze:

|| Ograniczanie liczby kandydatéw

I
| Odpowiedz:

|
‘W nastepujgcy sposob spetnia obiektywne i

niedyskryminacyjne kryteria lub Zasady, ktore
majg by¢ stosowane w celu ograniczenia liczby
kandydatow:

W przypadku gdy wymagane sg okreslone
zaswiadczenia lub inne rodzaje dowodéw w
formie  dokumentéw, prosze wskaza¢ dla
kazdego z nich, czy wykonawca posiada
wymagane dokumenty:
Jezeli niektére z tych zaswiadczeri lub rodzajow
dowodéw w formie dokumentéw sg dostepne w
postaci elektronicznej*, prosze wskazaé dla
kazdego z nich:

e

[] Tak [] Nie4s ‘

(adres internetowy, wydajacy urzad lub organ,
dokiadne dane referencyjne dokumentacji):

Looodlo ] 4 |

Czes¢ VI: Oswiadczenia koricowe

Nizej podpisany(-a)(-i) oficjalnie o$wiadcza(-jg), ze informacje podane powyzej w czesciach I1-V 53
doktadne i prawidtowe oraz ze zostaly przedstawione z petng $wiadomoécig konsekwencji powaznego

wprowadzenia w bigd.

Nizej podpisany(-a)(-i) oficjalnie os$wiadcza(-ja), ze Jest (sg) w stanie, na Zgdanie | bez zwioki
przedstawi¢ zaswiadczenia i inne rodzaje dowodéw w formie dokumentéw, z wyjatkiem przypadkéw,

w ktorych:

a) instytucja zamawiajgca Jub podmiot zamawiajacy ma mozliwosé uzyskania odpowiednich

dokumentéw potwierdzajacych bezposrednio za pomocy bezpfatnej krajowej bazy danych w

dowolnym paristwie cztonkowskim*?, lub

b) najpbzniej od dnia 18 kwietnia 2018 r.%8, instytucja zamawiajaca lub podmiot zamawiajgcy juz

posiada odpowiednig dokumentacje.

Nizej podpisany(-a)(-i) oficjalnie wyraza(jg) zgode na to, aby [wskazaé instytucje zamawiajgcg lub

podmiot zamawiajgcy okreslone w czeséci I, sekcja A] uzyskai(-a)(-0) dostep do dokumentéw

potwierdzajgcych informacje, ktére zostaly przedstawione w

[wskazaé czesc/sekcje/bunkt(-y), ktérych

to dotyczy] niniejszego jednolitego europejskiego dokumentu zaméwienia, na polrzeby [okresli¢
postepowanie o udzielenie zaméwienia: (skrécony opis, adres publikacyjny w Dzienniku Urzedowym

Unii Europejskiej, numer referencyjny)).

Data, miejscowos¢ oraz - jezeli jest to wymagane lub konieczne — podpis(-y): [......]

44
B Prosze powtérzyé tyle razy, ile jest to konieczne.

= Prosze powtorzyé tyle razy, ile jest to konieczne.

47

Prosze jasno wskazaé, do ktorej z pozycji odnosi sie odpowiedz.

Pod warunkiem Ze wykonawca przekazat niezbedne informacje (adres internetowy, dane wydajacego urzedu lub

organu, dokiadne dane referencyjne dokumentacji) umozliwiajace instytucji Zamawiajacej Iub podmiotowi

zamawiajgcemu te czynno$é. W razie potrzeby
dostepu.

musi temu towarzyszyé odpowiednia zgoda na uzyskanie takiego

W zaleznosci od wdrozenia w danym kraju artykutu 59 ust. 5 akapit drugi dyrektywy 2014/24/UE.

17






Oznaczenie sprawy: ZP-12-SKW-2025 — Dostawa przedmiotéw wyekwipowania i oporzqgdzenia
Zalgcznik nr 5 do SWZ

Zamawiajacy:

Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
ul. W. Oczki 1

02-007 Warszawa

OSWIADCZENIE WYKONAWCY
w zakresie art. 108 ust. 1 pkt 5 ustawy,
o braku przynaleinosci do tej samej grupy kapitalowej

W odpowiedzi na wezwanie Zamawiajacego, bedac uczestnikiem postgpowania o udzielenie
zaméwienia publicznego na dostawe przedmiotéw wyekwipowania i oporzadzenia;

oznaczenie sprawy ZP-12-SKW-2025,

72 (M€ 1 NAZWISKO) oottt

sktadam/y o$wiadczenie o braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitalowej w rozumieniu
ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o0 ochronie konkurencji i konsumentéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1076
i 1086), z innym Wykonawca, ktory zlozyt odrebng oferte, oferte czgsciowa lub wniosek
o0 dopuszczenie do udziatu w postgpowaniu*,

lub

oswiadczenie o przynaleznosci do te] samej grupy kapitalowej wraz z dokumentami lub
informacjami  potwierdzajacymi przygotowanie oferty, oferty czgSciowej lub  wniosku
o dopuszczenie do udzialu w postepowaniu niezaleznie od innego Wykonawcy nalezacego do tej
samej grupy kapitalowe;j*.

Wraz ze zlozeniem niniejszego o$wiadczenia, Wykonawca moze przedstawic dowody, ktére wykazg, ze przygotowali te oferty lub wnioski niezalesnie
od siebie.

*) niepotrzebne skresli¢

Oswiadczenie jest aktualne na dziefi jego ztozenia.

Dokument nalezy sporzqdzic
w postaci elektronicznej i podpisaé kwalifikowanym
podpisem elektronicznym

Stronalz1






206490-2025 - Procedura konkurencyjna

Widok ogtoszenia

Widok ogtoszenia

v Streszczenie

Procedura konkurencyjna

Polska: Spiwory

ZP-12-SKW-2025-Dostawa przedmiotéw wyekwipowania i oporzadzenia.
Polska, Miasto Warszawa (PL911) Warszawa

Polska, Miasto Warszawa (PL911) Warszawa

Rodzaj procedury: Otwarta

Nabywca
Nabywca: Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego

E-mail: zamowienia@skw.gov.pl
Polska, Miasto Warszawa (PL911), Warszawa

LOT-0001: Zasobnik piechoty gérskiej (WDTT 987B/MON)
Plecaki
Polska, Miasto Warszawa (PL911) Warszawa
Okres obowigzywania: 90 Dni
Termin skiadania ofert: 05/05/2025 - 09:00:00 (UTC+2)

LOT-0002: Spiwér (WDTT 729B/MON)
Spiwory
Polska, Miasto Warszawa (PL911) Warszawa
Okres obowigzywania: 90 Dni
Termin sktadania ofert; 05/05/2025 - 09:00:00 (UTC+2)

LLOT-0003: lekki pas taktyczny (WDTT 988B/MON})
Akcesoria ochronne
Polska, Miasto Warszawa (PL911) Warszawa
Qkres obowigzywania: 90 Dni
Termin skiadania ofert; 05/05/2025 - 09:00:00 (UTC+2)

v Jezyki i formaty

Jezyk urzedowy (Podpisany plik PDF)
BG CS DA DE EL ES EN ET FI FR GA HR HU IT LT LV MT NL PL PT RO SK SL sV

PDF
BG CS DA DE EL ES EN ET FIl FR GA HR HU IT LT LV MT NL PL PT RO SK SL 8V
PP PR LD L PR

HTML - ttumaczenie maszynowe

BG CS DA DE EL ES EN ET FI FR GA HR HU IT LT LV MT NL PL PT RO SK SL 8V



v Ogloszenie Jezyk urzedowy (i)

206490-2025 - Procedura konkurencyjna

Polska — $piwory — ZP-12-SKW-2025-Dostawa przedmiotéw wyekwipowania i oporzadzenia.
0OJ S 64/2025 01/04/2025

Ogloszenie o zaméwieniu lub ogloszenie o koncesji - tryb standardowy

Dostawy

1. Nabywca

1.1. Nabyweca

Oficjalna nazwa: Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego

E-mail: zamowienia@skw.gov.pl

Status prawny nabywcy: Instytucja administracji centralnej

Sektor dziatalnosci instytucji zamawiajgcej: Obronnos¢

2. Procedura

2.1. Procedura

Tytuk: ZP-12-SKW-2025-Dostawa przedmiotéw wyekwipowania i oporzadzenia.

Opis: Przedmiotem zamaéwienia jest dostawa przedmiotéw wyekwipowania i oporzadzenia wyprodukowanych na
podstawie Wojskowych Dokumentacji Techniczno — Technologicznych (WDTT) i zgodnych z aktualnymi wzorami
przedmiotéw, obowigzujgcych w Ministerstwie Obrony Narodowej. Wykonawca dostarczy przedmioty zamoéwienia
wyprodukowane na podstawie WDTT oraz aktualnych wzoréw potwierdzonych przez Wojskowy Osrodek Badawczo —
Wdrozeniowy Stuzby Mundurowej w todzi 90-613, ul. Gdariska 89 (WOBW SM) do produkgiji seryjnej. Czesé nr 1 —
dostawa zascbnika piechoty gérskiej — 350 szt.+ do 50 szt. ramach prawa opgji; zgodnie z WDTT — 987B/MON -
zatgcznik nr 2.1 do SWZ, kod CPV — 18931100 Czes¢ nr 2 - dostawa Spiwordw — 500 szt.+ do 50 szt. ramach prawa
opcji; zgodnie z WDTT — 729B/MON - zatgcznik nr 2.2 do SWZ, kod CPV — 39522540 Czes¢ nr 3 - dostawa lekkiego
pasa taktycznego — 170 szt.+ do 50 szt. ramach prawa opcji; zgodnie z WDTT — 988B/MON - zatgcznik nr 2.3 do SWZ,
kod CPV — 18143000

Identyfikator procedury: 5d685b0d-3275-4¢61-8040-11ba0aleb7ac
Wewnetrzny identyfikator: ZP-12-SKW-2025

Rodzaj procedury: Otwarta

Procedura jest przyspieszona: nie

Gtéwne aspekty procedury: Przetarg nieograniczony prowadzony na podstawie art. 132 i nastepnych ustawy z dnia
11.09.2012 r. ,Prawo zamdwien publicznych” (Dz. U. z 2024 r., poz. 1320 ze zm.) zwanej dalej ,ustawg". Zamawiajgcy
przewiduje zastosowanie tzw. procedury odwrdconej, o ktérej mowa w art. 139 ust. 1 ustawy, tj. Zamawiajgcy najpierw
dokona tylko i wylgcznie oceny ofert pod katem przestanek odrzucenia oferty (art. 226 ust. 1 ustawy) oraz kryteriow
oceny ofert opisanych w SWZ, po czym dopiero wylgcznie w odniesieniu do Wykonawcy, kidrego oferta zostala najwyzej
oceniona, zbada czy nie podlega on wykluczeniu oraz speinia warunki udziatu w postgpowaniu. Zamawiajgcy w toku
czynnosci oceny ofert nie dokonuje podmiotowej oceny wszystkich Wykonawcéw (ocena spetniania warunkéw udziatu w
postepowaniu, braku podstaw do wykluczenia), w tym nie bada wstepnych oswiadczeh Wykonawcow, sktadanych na
formularzu jednolitego europejskiego dokumentu zaméwienia, zwanego dalej JEDZ. W zwigzku z zastosowaniem
procedury, o ktérej mowa pkt. 3 powyzej, na podstawie art. 139 ust. 2 ustawy, Zamawiajgcy zgda odwiadczenia
wylgcznie od Wykonawcy, ktérego oferta zostanie najwyzej oceniona. W takim przypadku, Wykonawca nie jest
obowigzany do zlozenia wraz z ofertg o$wiadczenia, o kidrym mowa w art. 125 ust. 1 ustawy. Wytgcznie w odniesieniu
do Wykonawcy, ktdrego oferta zostanie oceniona jako najkorzystniejsza, Zamawiajgcy dokona oceny podmiotowej
Wykonawcy, tj. zazada w wezwaniu przediozenia podmiotowych érodkéw dowodowych wymienionych w Rozdziale 1X w
pkt. 3 SWZ, w tym oswiadczenia wstepnego (JEDZ), zgodnie z zapisami Rozdziatu IX pkt. 1 SWZ. Zgodnie z art. 257
ustawy, Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ uniewaznienia przedmiotowego postepowania, jezeli srodki publiczne, kidre
Zamawiajgcy zamierzal przeznaczy¢ na sfinansowanie catosci iub czesci zamoéwienia, nie zostaly mu
przyznane.Zarmawiajgcy nie przewiduje wyboru najkorzystniejszej oferty z zastosowaniem aukcji elektronicznej — art. 227
ustawy. Zamawiajacy nie prowadzi postepowania w celu zawarcia umowy ramowej — art. 311 ustawy. Zamawiajgcy nie
zamierza ustanawia¢ dynamicznego systemu zakupow — art. 316 ustawy.

. Przeznaczenie

Charakter zamoéwienia: Dostawy

Gtéwna klasvfikacia (cov): 39522540 Soiworv



2.1.2. Miejsce realizacji
Adres pocztowy: ul. W. Oczki 1

Miejscowosc¢: Warszawa
Kod pocztowy: 02-007
Podpodziat krajowy (NUTS): Miasto Warszawa (PL911)

Kraj: Polska

2.1.2. Miejsce realizacji
Adres pocztowy: ul. W. Oczki 1

Miejscowos¢: Warszawa
Kod pocztowy: 02-007
Podpodziat krajowy (NUTS): Miasto Warszawa (PL911)

Kraj: Polska

2.1.4. Informacje ogélne
Iinformacje dodatkowe: 1. Zgodnie z art. 57 ustawy o udzielenie zamoéwienia mogg ubiegac sie Wykonawcy, ktérzy: 1) nie
podlegaja wykluczeniu, 2) spetniajg warunki udziatu w postgpowaniu. 2. Z postepowania o udzielenie zaméwienia
wyklucza sie Wykonawcow, w stosunku do ktdrych zachodzi ktérakolwiek z okolicznos$ci wskazanych w art. 108 ust. 1
ustawy. 3. Zamawiajacy nie przewiduje dodatkowych fakultatywnych przestanek wykluczenia Wykonawcéw z
postepowania, o ktdrych mowa a art. 109 ust. 1 ustawy. 4. Wykluczenie Wykonawcy nastepuje zgodnie z art. 111 ustawy.
5. Wykonawca nie podlega wykluczeniu w okolicznosciach okreslonych w art. 108 ust. 1 pkt 1, 2i 5 ustawy, jezeli
udowodni Zamawiajgcemu, ze speinil tacznie przestanki wskazane w art. 110 ust. 2 ustawy. 6. Zamawiajgcy oceni, czy
podjete przez Wykonawce czynnosci, o ktérych mowa w art. 110 ust. 2 ustawy, sg wystarczajgce do wykazania jego
rzeteinoéci, uwzgledniajgc wage i szczegdlne okolicznosci czynu Wykonawcy. Jezeli podjete przez Wykonawce
czynnosci nie sg wystarczajgce do wykazania jego rzetelnosci, Zamawiajgcy wyklucza Wykonawce. 7. Zamawiajgcy, na
podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegéInych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania
wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. z 2022 r. poz. 835) z
postepowania o udzielenie zamoéwienia publicznego prowadzonego na podstawie ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. —
Prawo zamdéwien publicznych wykluczy: 1) Wykonawce wymienionego w wykazach okreslonych w rozporzgdzeniach
765/2006 oraz 269/2014 albo wpisanego na liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajgcej o
zastosowaniu srodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3; 2) Wykonawce, ktérego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu
ustawy z dnia 1 marca 2018 r. o przeciwdziataniu praniu pieniedzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z 2022 r. poz.
593 | 655) jest osoba wymieniona w wykazach okreslonych w rozporzadzeniach 765/2006 oraz 269/2014 albo wpisana
na liste lub bedaca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego 2022 r., o ile zostata wpisana na listg na
podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajgcej o zastosowaniu srodka, o kiérym mowa w art. 1 pkt 3; 3)
Wykonawce, ktérego jednostkg dominujacg w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37 ustawy z dnia 29 wrzesnia 1994 r. o
rachunkowosci (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 i 2106) jest podmiot wymieniony w wykazach okreslonych w
rozporzgdzeniach 765/2006 oraz 269/2014 albo wpisany na liste lub bedgcy takg jednostkg dominujgcg od dnia 24
lutego 2022 r., o ile zostat wpisany na liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozsirzygajgcej o zastosowaniu

$rodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3.

Podstawa prawna:

Dyrektywa 2014/24/UE

Ustawa - Prawo zamowien publicznych z 11 wrzesénia 2019 r. Dz. U. z 2024 poz.1320
2.1.5. Warunki udzielenia zaméwienia

Warunki zgtoszenia:
Maksymalna liczba czesci zamodwienia, na ktdre jeden oferent moze skiadac oferty: 3

Warunki zaméwienia:
Maksymalna liczba czesci zamowienia, ktérych mozna udzieli¢ jednemu oferentowi: 3

2.1.6. Podstawy wykluczenia
Powody wykluczenia zrédia: Dokumenty zaméwienia

5. Czes¢ zamowienia

5.1. Czes¢ zamdwienia: LOT-0001



5.1.1.

5.1.10,

5.1.11.

5.1.12.

Opis: 350 szt.+ do 50 szt. ramach prawa opcji; zgodnie z WDTT — 987B/MON - zatgcznik nr 2.1 do SWZ

Wewnetrzny identyfikator: Czes¢ 1

Przeznaczenie

Charakter zamoéwienia: Dostawy

Gtowna klasyfikacja (cpv): 18931100 Plecaki

Opcje:

Opis opcji: Zamawiajacy zastrzega sobie moziiwos¢ skorzystania z czes¢ zamoéwienia okreslonej jako ,Prawo opgji”.
Zamawiajgcy moze nie skorzystac z prawa opcji, skorzysta¢ z niego w mniejszym zakresie anizeli okreslony powyzej, w
szczegodinosci w przypadku nieuzyskania $rodkéw finansowych na ten cel. Szczegéty dotyczace skorzystania z prawa
opcji opisane sg w § 1 umowy.

. Miejsce realizacji

Miejscowos¢: Warszawa
Kod pocztowy: 02-007
Podpodziat krajowy (NUTS): Miasto Warszawa (PL911)

Kraj: Polska

. Szacowany okres obowigzywania

Okres obowigzywania: 90 Dni

. Informacje ogéine

Zastrzezony udzial: Udzial nie jest zastrzezony.
Projekt zaméwienia niefinansowany z funduszy UE
Zamdéwienie jest objete zakresem Porozumienia w sprawie zamoéwienh rzadowych (GPA): nie

Przedmiotowe zamowienie jest odpowiednie réwniez dla matych i $rednich przedsigbiorstw {MSP): tak

. Kryteria kwalifikacji

Zrédta kryteridw wyboru: Uwaga

Kryterium: Certyfikaty wydane przez instytuty kontroli jakos$ci

Opis: — zaswiadczenie wydane po 24.05.2019 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jako$ci (WOBWSM w todzi)
potwierdzajgcy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu (wykonanym wediug WDTT/WT-
U} znajdujgcym sie w WOBWSM w £odzi; — certyfikat wystawicny przez jednostke certyfikujacg na dostawy PUIW, ktére
podlegajg ocenie zgodnosci w trybie il zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013
r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobdw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzenia
oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnesci panstwa (tj. Dz. U. z 2018 r., poz. 1385, z pozn.
zm.) na zasobnik piechoty gérskiej.

Kryteria udzielenia zaméwienia
Kryterium:
Rodzaj: Cena

Nazwa: Cena oferty brutto

Opis: Wykonawca oblicza wartos¢ brutto (cene oferty) w nastepujacy sposéb: a) okresla ceng jednostkows brutto
przedmiotu zamdowienia, tj. cene dostawy jednej sztuki z uwzglednieniem wszystkich naleznosci zwigzanych z jego
dostawag, naleznych cet i podatkdw; b) nastepnie nalezy pomnozy¢ ceny jednostkowe brutto oferowanych przedmiotow,
przez najwiekszy mozliwy zakres tego zamowienia czyli przez ilo$¢ zamawianego oporzgdzenia z maksymalng wartoscig
opcji, uzyskujac w ten sposéb wartosé brutto danej czesci zamaéwienia (cene oferty).

Dokumenty zamowienia
Jezyki, w ktdrych dokumenty zaméwienia sg oficjalnie dostepne: polski

Adres dokumentow zamdwienia: hitps://platformazakupowa.pl/transakcja/1085853

Warunki udzielenia zaméwienia
Warunki zgtoszenia:
Zgloszenie elekironiczne: Wymagane

Adres na potrzeby zgloszenia: https://platformazakupowa.pl/pn/skw gov



Katalog elektroniczny: Niedozwolone

Oferty wariantowe: Niedozwolone

Opis gwarangji finansowej: - dla czesci nr 1 w wys. 12 000,00 zt brutto - dla czesci nr 2 w wys. 7 700,00 zt brutto - dla
czesci nr 3 w wys. 8 800,00 zt brutto

Termin sktadania ofert: 05/05/2025 09:00:00 (UTC+2)
Termin, do ktérego oferta musi pozosta¢ wazna: 90 Dni
Informacje na temat publicznego otwarcia:

Data otwarcia; 05/05/2025 10:00:00 (UTC+2)

Miejsce: https://platformazakupowa.pl/pn/skw gov

Informacje dodatkowe: Otwarcie ofert nastepuje za posrednictwemn platformy zakupowej dostepnej pod adresem: hitps:/
platformazakupowa.pl/pn/skw_gov, zwang dalej ,platforma zakupowa” lub ,platforma”.

Warunki zamoéwienia:
Wykonanie zaméwienia musi odbywac sig w ramach programéw zatrudnienia chronionego: Nie

Fakturowanie elektroniczne: Dozwolone
Stosowane bedg zlecenia elektroniczne: tak

Stosowane beda platnosci elektroniczne: tak

5.1.15. Techniki
Umowa ramowa: Brak umowy ramowej

Informacje o dynamicznym systemie zakupdw: Brak dynamicznego systemu zakupéw
Aukcja elektroniczna: nie
5.1.16. Dalsze informacje, mediacja i odwotanie
Organ mediacyjny: Krajowa Izba Odwotawcza
Organ odwotawczy: Krajowa izba Odwolawcza

Informacje o terminach odwotania: Odwotanie wnosi sie w terminie: 1) 10 dni od dnia przekazania informacji o czynnosci
Zamawiajgcego stanowigcej podstawe jego wniesienia, jezeli informacja zostata przekazana przy uzyciu srodkéw
komunikacii elektronicznej, 2) 16 dni od dnia przekazania informaciji 0 czynno$ci zamawiajgcego stanowigcej podstawe
jego wniesienia, jezeli informacja zostala przekazana w sposéb inny niz okreslony w pkt 1). Odwolanie w przypadkach
innych niz okreslone w pkt 5 i 6 wnosi sie w terminie 10 dni od dnia, w ktérym powzigto lub przy zachowaniu nalezytej
staranno$ci mozna bylo powzigé wiadomos¢ o okolicznosciach stanowigcych podstawe jego wniesienia.

Organizacja udzielajgca dodatkowych informaciji na temat postgpowania o udzielenie zaméwienia: Sluzba Kontrwywiadu
Wojskowego

Organizacja zapewniajgca dostep offline do dokumentéw zaméwienia: Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego

Organizacja udzielajgca dodatkowych informacji na temat procedur odwotawczych: Krajowa Izba Odwalawcza

QOrganizacja przyjmujaca wnioski o dopuszczenie do udziatu: Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
Organizacja rozpatrujaca oferty: Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
5.1. Czes$¢ zamodwienia: LOT-0002
Tytut: Spiwér (WDTT 729B/MON)
Opis: 500 szt.+ do 50 szt. ramach prawa opcji; zgodnie z WDTT ~ 729B/MON - zatgcznik nr 2.2 do SWZ

Wewnetrzny identyfikator: Czes¢ 2

5.1.1. Przeznaczenie
Charakter zaméwienia: Dostawy
Gtéwna klasyfikacja (cpv): 39522540 Spiwory
Qpcje:
Opis opgji: Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos$é skorzystania z cze$¢ zaméwienia okreslonej jako ,Prawo opciji”.
Zamawiajacy moze nie skorzystaé z prawa opcji, skorzysta¢ z niego w mniejszym zakresie anizeli okreslony powyzej, w
szczegbinosci w przypadku nieuzyskania srodkéw finansowych na ten cel. Szczegély dotyczace skorzystania z prawa
opcji opisane sg w § 1 umowy.



5.1.10.

5.1.11.

5.1.12.

Miejscowos¢: Warszawa
Kod pocztowy: 02-007
Podpodziat krajowy (NUTS): Miasto Warszawa (PL911)

Kraj: Polska

. Szacowany okres obowigzywania

Okres obowigzywania; 90 Dni

. Informacje ogodlne

Zastrzezony udziat: Udzial nie jest zastrzezony.
Projekt zamowienia niefinansowany z funduszy UE
Zamoéwienie jest objete zakresem Porozumienia w sprawie zamdwien rzagdowych (GPA): nie

Przedmiotowe zamdwienie jest odpowiednie réwniez dla malych i $rednich przedsiebiorstw (MSP): tak

. Kryteria kwalifikacji

Zrédta kryteriow wyboru: Uwaga

Kryterium: Certyfikaty wydane przez instytuty kontroli jakosci

Opis: — zaswiadczenie wydane po 24,06.2022 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM w todzi)
potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zamowienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu (wykonanym wediug WDTT/WT-
V) znajdujacym sie w WOBWSM w todzi

Kryteria udzielenia zaméwienia
Kryterium:
Rodzaj: Cena

Nazwa: Cena oferty brutto

Opis: Wykonawca oblicza wartos¢ brutto (cene oferty) w nastepujacy sposob: a) okresla cene jednostkowa brutto
przedmiotu zaméwienia, tj. cene dostawy jednej sztuki z uwzglednieniem wszystkich naleznosci zwigzanych z jego
dostawag, naleznych cel i podatkéw; b) nastepnie nalezy pomnozy¢ ceny jednostkowe brutto oferowanych przedmiotdw,
przez najwiekszy mozliwy zakres tego zamowienia czyli przez ilo§¢ zamawianego oporzadzenia z maksymalng wartoscig
opcji, uzyskujac w ten sposdb wartos¢ brutto danej czesci zamowienia (cene oferty).

Dokumenty zaméwienia
Jezyki, w ktérych dokumenty zamoéwienia sg oficjalnie dostepne: polski

Adres dokumentow zaméwienia: hitps://platformazakupowa.pl/transakcja/1085853

Warunki udzielenia zamoéwienia
Warunki zgtoszenia:

Zgloszenie elektroniczne: Wymagane

Adres na potrzeby zgloszenia: https://platformazakupowa.pl/pniskw_gov

Jezyki, w ktérych mozna skiadaé oferty lub wnioski o dopuszczenie do udziatu: polski
Katalog elektroniczny: Niedozwolone
Oferty wariantowe: Niedozwolone

Opis gwarancji finansowej: - dla cz¢$ci nr 1 wwys. 12 000,00 zt brutto - dla czeséci nr 2 w wys. 7 700,00 zt brutto - dia
czesci nr 3 w wys. 8 800,00 2zt brutto

Termin sktadania ofert: 05/05/2025 09:00:00 (UTC+2)

Termin, do ktérego oferta musi pozostac wazna: 80 Dni

Informacje na temat publicznego otwarcia:
Data otwarcia: 05/05/2025 10:00:00 (UTC+2)

Miejsce: hitps:/platformazakupowa.pl/pn/skw_gov

Informacje dodatkowe: Otwarcie ofert nastepuje za posrednictwem platformy zakupowej dostepnej pod adresem: https:/

Warunki zamowienia:
Whvkonanie zamdéwienia musi odbvwaé sie w ramach proaraméw zatrudnienia chronionedao: Nie



5.1.15.

5.1.16.

5.1.

5.1.6.

Stosowane bedg zlecenia elektroniczne: tak

Stosowane bedg ptatnosci elektroniczne: tak

Techniki
Umowa ramowa: Brak umowy ramowej

Informacje o dynamicznym systemie zakupow: Brak dynamicznego systemu zakupow
Aukcja elektroniczna: nie

Dalsze informacje, mediacja i odwofanie

Organ mediacyjny: Krajowa Izba Odwotawcza

Organ odwotawczy: Krajowa lzba Odwotawcza

Informacje o terminach odwolania: Odwotanie wnosi si¢ w terminie: 1) 10 dni od dnia przekazania informacji o czynnosci
Zamawiajgcego stanowigcej podstawe jego wniesienia, jezeli informacja zostata przekazana przy uzyciu $rodkéw
komunikaciji elektronicznej, 2) 15 dni od dnia przekazania informacji o czynno$ci zamawiajgcego stanowigcej podstawe
jego wniesienia, jezeli informacja zostata przekazana w sposoéb inny niz okreslony w pkt 1). Odwolanie w przypadkach
innych niz okreslone w pkt 5 i 6 wnosi sie w terminie 10 dni od dnia, w ktérym powzigto lub przy zachowaniu nalezytej
starannosci mozna bylo powzigé wiadomosé o okolicznosciach stanowigcych podstawe jego wniesienia.

Organizacja udzielajgca dodatkowych informacji na temat postepowania o udzielenie zaméwienia: Stuzba Kontrwywiadu

Wojskowego

Organizacja zapewniajgca dostep offline do dokumentéw zamdéwienia: Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
Organizacja udzielajaca dodatkowych informacji na temat procedur odwotawczych: Krajowa Izba Odwotawcza
Organizacja przyjmujaca wnioski o dopuszczenie do udziatu: Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego

Organizacja rozpatrujgca oferty: Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego

Czesé zaméwienia: LOT-0003

Tytut: lekki pas taktyczny (WDTT 988B/MON)

Opis: 170 szt.+ do 50 szt. ramach prawa opcji;

Wewnetrzny identyfikator: Czes¢ 3

. Przeznaczenie

Charakter zaméwienia: Dostawy

Gléwna klasyfikacja (cpv): 18143000 Akcesoria ochronne

Opcje:

Opis opcji: Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ skorzystania z cze$¢ zamadwienia okreslonej jako ,Prawo opcji”.
Zamawiajgcy moze nie skorzystaé z prawa opcji, skorzysta¢ z niego w mniejszym zakresie anizeli okreslony powyzej, w
szczegdlnosci w przypadku nieuzyskania $rodkéw finansowych na ten cel. Szczegdty dotyczgce skorzystania z prawa

opcji opisane sg w § 1 umowy.

. Miejsce realizacji

Miejscowos¢: Warszawa
Kod pocztowy: 02-007
Podpodziat krajowy (NUTS): Miasto Warszawa (PL911)

Kraj: Polska

. Szacowany okres obowiazywania

Okres obowigzywania: 90 Dni

Informacje ogéine
Zastrzezony udziat: Udzial nie jest zastrzezony.

Projekt zamdwienia niefinansowany z funduszy UE
Zamodwienie jest objete zakresem Porozumienia w sprawie zamoéwien rzagdowych (GPA): nie

Przedmiotowe zaméwienie jest odpowiednie réwniez dla malych i érednich przedsigbiorstw (MSP): tak

. Krvteria kwalifikacii



5.1.10.

5.1.11.

5.1.12.

5.1.15.

5.1.16.

Kryterium: Certyfikaty wydane przez instytuty kontroli jakosci

Opis: zaswiadczenie wydane po 17.02.2023 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM w todzi)
poitwierdzajgcy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu (wykonanym wedtug WDTT/WT-
U) znajdujgcym sie w WOBWSM w todzi

Kryteria udzielenia zaméwienia
Kryterium:
Rodzaj: Cena

Nazwa: Cena oferty brutto

Opis: Wykonawca oblicza wartos$é brutto (cene oferty) w nastgpujacy sposob: a) okresla cene jednostkowg brutto
przedmiotu zamowienia, tj. cene dostawy jednej sztuki z uwzglednieniem wszystkich naleznosci zwigzanych z jego
dostawg, naleznych cet i podatkéw; b) nastepnie nalezy pomnozy¢ ceny jednostkowe brutto oferowanych przedmiotéw,
przez najwigkszy mozliwy zakres tego zamowienia czyli przez ilo$¢é zamawianego oporzgdzenia z maksymalng wartoécig
opcji, uzyskujac w ten sposob wartosé brutto danej czgsci zamowienia {ceng oferty).

Dokumenty zaméwienia
Jezyki, w ktérych dokumenty zaméwienia sg oficjalnie dostepne: polski

Adres dokumentow zamowienia: hitps:/platformazakupowa.pl/transakcja/1085853

Warunki udzielenia zamowienia
Warunki zgtoszenia:
Zgloszenie elektroniczne: Wymagane

Adres na potrzeby zgloszenia: hitps://platformazakupowa.pl/pn/skw_gov

Jezyki, w ktérych mozna skiadaé oferty lub wnioski o dopuszczenie do udziatu: polski
Katalog elektraniczny: Niedozwolone
Oferty wariantowe: Niedozwolone

Opis gwarangii finansowej: - dla czesci nr 1 w wys. 12 000,00 zi brutto - dia czesci nr 2 w wys. 7 700,00 z brutto - dla
czesci nr 3 w wys. 8 800,00 zt brutto

Termin sktadania ofert. 05/05/2025 09:00:00 (UTC+2)

Termin, do ktérego oferta musi pozosta¢ wazna: 90 Dni

Informacje na temat publicznego otwarcia:
Data otwarcia: 05/05/2025 10:00:00 (UTC+2)

Miejsce: hitps://platformazakupowa.pl/pn/skw_gov

Informacje dodatkowe: Otwarcie ofert nastgpuje za posrednictwem platformy zakupowej dostepnej pod adresem: https:/
platformazakupowa.pl/pn/skw_gov, zwanag dalej ,platforma zakupowa” lub ,platforma”.

Warunki zaméwienia:
Wykonanie zamowienia musi odbywac sie w ramach programéw zatrudnienia chronionego: Nie

Fakturowanie elektroniczne: Dozwolone
Stosowane bedg zlecenia elektroniczne: tak

Stosowane bedg ptatnosci elektroniczne: tak

Techniki

Umowa ramowa: Brak umowy ramowej

Informacje o dynamicznym systemie zakup6w: Brak dynamicznego systemu zakupow
Aukcja elektroniczna: nie

Dalsze informacje, mediacja i odwotlanie

Organ mediacyjny: Krajowa lzba Odwotawcza

Organ odwolawczy: Krajowa Izba Odwotawcza

Informacje o terminach odwotania: Odwotanie wnosi si¢ w terminie: 1) 10 dni od dnia przekazania informacji o czynnosci
Zamawiajgcego stanowigcej podstawe jego wniesienia, jezeli informacja zostala przekazana przy uzyciu $rodkow
komunikacji elektronicznej, 2} 15 dni od dnia przekazania informacji o czynno$ci zamawiajgcego stanowigcej podstawe



innych niz okresione w pkt 5 i 6 wnosi sie w terminie 10 dni od dnia, w ktérym powzieto lub przy zachowaniu nalezytej
starannosci mozna bylo powzigé wiadomosé o okolicznosciach stanowigcych podstawe jego wniesienia.

Organizacja udzielajaca dodatkowych informaciji na temat postgpowania o udzielenie zaméwienia: Stuzba Kontrwywiadu
Wojskowego

Organizacja zapewniajgca dostep offline do dokumentéw zamdwienia: Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
Organizacja udzielajgca dodatkowych informaciji na temat procedur odwotawczych: Krajowa lzba Odwotawcza
Organizacja przyjmujgca wnioski o dopuszczenie do udziatu: Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego

Organizacja rozpatrujgca oferty: Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego

8. Organizacje

8.1.

8.1.

ORG-0001
Oficjalna nazwa: Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego

Numer rejestracyjny: 7010032784

Departament: Wydziat Zamadwien Publicznych

Adres pocztowy: ul. Oczki 1

Miejscowosé: Warszawa

Kod pocztowy: 02-007

Podpadziat krajowy (NUTS): Miasto Warszawa (PL911)
Kraj: Polska

Punkt kontaktowy: https://platformazakupowa.pl/pn/skw_gov

E-mail: zamowienia@skw.gov.p!

Telefon: 22261841208

Adres strony internetowej: hitps:/platformazakupowa.pl/pn/skw_gov

Adres na potrzeby wymiany informacji (URL): hitps:/platformazakupowa.pl/pn/skw_gov

Profil nabywcy: https://platformazakupowa.pl/pn/skw_gov

Role tej organizacji:
Nabywca

Podmiot $wiadczacy ustugi w zakresie zamdéwien

QOrganizacja udzielajgca dodatkowych informaciji na temat postepowania o udzielenie zaméwienia
Organizacja zapewniajgca dostep offline do dokumentow zaméwienia

Organizacja przyjmujgca wnioski o dopuszczenie do udziatu

Organizacja rozpatrujgca oferty

ORG-0002
Oficjalna nazwa: Krajowa Izba Odwotawcza

Numer rejestracyjny: 5262239325

Adres pocztowy: ul. Postepu 17 a

Miejscowos¢: Warszawa

Kod pocztowy: 02-676

Podpodziat krajowy (NUTS): Miasto Warszawa (PL911)
Kraj: Polska

Punkt kontaktowy: https://www.uzp.gov.pl/kio/kontakt

E-mail: odwolania@uzp.gov.pl
Telefon: +48224587801
Adres strony internetowej: hitps://www.uzp.gov.pl/kio/kontaki

Adres na potrzeby wymiany informacji (URL): https://www.uzp.gov.pl/kio/kontakt




Organizacja udzielajgca dodatkowych informacji na temat procedur odwotawczych

Organ mediacyjny

8.1. ORG-0000
Oficjalna nazwa: Publications Office of the European Union

Numer rejestracyjny: PUBL

Miejscowoé¢: Luxembourg

Kod pocztowy: 2417

Podpodziat krajowy (NUTS}): Luxembourg (LUD00)
Kraj: Luksemburg

E-mail: ted@publications.europa.eu

Telefon: +352 29291

Adres strony internetowej: https://op.europa.eu

Role tej organizacji:
TED eSender

informacje o agtoszeniu

Identyfikator/wersja ogloszenia: 2b7f560c-f6e4-4597-bba7-c49b1b74237d - 01

Typ formularza: Procedura konkurencyjna

Rodzaj ogtoszenia: Ogloszenie o zamdwieniu lub ogtoszenie o koncesji — tryb standardowy
Podrodzaj ogloszenia: 16

Ogloszenie — data wystania: 31/03/2025 11:40:06 (UTC)

Jezyki, w ktérych przedmiotowe ogtoszenie jest oficjalnie dostepne: polski

Numer publikacji ogloszenia: 206490-2025

Numer wydania Dz.U. S: 64/2025

Data publikaciji: 01/04/2025
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Zasobnik piechoty gorskiej
Wzor 987B/MON

23 zgodnosé z obowlgzujacs
WDTT wzoru: 987B/MON
wraz z wprowadzonymi zmianami Kartami
Zmian - ng dzien 18.12.2094 1,

o
; 'jl \_‘_,{_.'1_ A {’ A
AN 3o,

Zaswiadczenia potwierdzajace posiadanie przez potencjalnych Wykonawcéw wzordw
zaktadowych ww. PUIW zgodnych z WDTT i wzorem PUIW do produkeji seryinej wydane
po 24.05.2019 r. sg aktualne.

Arkusz uzgodnien na sfronie 2.

Dokumentacja jest wiasnoscig Skarbu Paristwa. Zadna cze$t ninigjszej dokumentagji nie moze
byé rozpowszechniana bez zgody Komendanta WOBWSM.
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1 Fotografie przedmiotu

Plecak duzy — widok przodu, z przypieta pokrywa oraz sakwami

Plecak duzy — widok przodu, z odpigta pokrywa



Plecak duzy — widok tytu



Sakwy (kieszenie boczne duzego plecaka)
—widok przodu i tytu



Pokrywa duzego plecaka
- widok tytu i przodu



Zasobnik piechoty gorskiej
(Plecak maty — widok przodu)



Plecak maty — widok tytu
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Plecak maty — widok boku
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Plecak duzy
z natozonym pokrowcem w kamuflazu ,,pantera” lub ,,pantera M”
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2 Opis ogoliny

Zasobnik piechoty gérskiej - Wzér 987B/MON przeznaczony jest do uZytkowania przez zolnierzy
wszystkich rodzajéw Sit Zbrojnych RP.

Zasobnik piechoty gérskiej stanowi materiat wojenny.

Komplet zasobnika piechoty gérskiej skiada sie z:

duzego plecaka wraz z odpinanymi kieszeniami bocznymi (sakwami) oraz pokrywa,
matego plecaka,
pokrowca duzego w kamuflazu ,pantera” lub ,,pantera M” do zasobnika — wg Zatgcznika A.

Materialy zasadnicze:

_ tkanina zasadnicza na zasobnik — tkanina poliamidowa barwiona na kolor jasnozielony

z wykonczeniem wodoszczelnym, o parametrach barwy i wspdiczynnikach reemisji okreslonych dla
barwy jasnozielonej nadruku maskujacego ,pantera” wg normy obronnej NO-84-A203:2020.

— tasma noéna — tasma poliamidowa w kolorze jasnozielonym o wspolczynnikach barwy (wg

Tabeli 6 niniejszej WDTT) i reemisji okreslonej dla barwy jasnozielonej nadruku maskujacego
Jpantera” wg normy obronnej NO-84-A203:2020.

- podszewka - tkanina poliamidowa w kolorze khaki, powlekana wodoszczelnie.

— tkanina na pokrowiec w kamuflazu ,pantera” lub ,,pantera M” do zasobnika — tkanina barwiona

na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera” lub ,,pantera M" z wykonczeniem wodoszczelnym,
o parametrach barw i wspétczynnikach reemisji okreslonych wg normy obronnej NO-84-A203:2020
- wg Zatacznika A.

Konstrukcja plecakéw:

¢ Duzy plecak posiada wewnatrz dwie komory. W plecaku zastosowano system dopasowywania i
regulacji szelek nosnych oraz ergonomicznie uksztattowany trzyczesciowy pas biodrowy
zapinany na klamre zatrzaskowa Na $rodku pasa biodrowego umieszczono poduszke powlekang
materialem antyposlizgowym. Plecak w czesci tylnej usztywniony jest stelazem aluminiowym.
Na bocznych $cianach posiada odpinane kieszenie boczne/sakwy. Na czgsci przedniej i bokach
naszyto tamy o szerokoéci 2,5 cm, w odstepach co 2,5 cm, umozliwiajgce dopigcie dodatkowego
wyposazenia. Plecak u gory zamykany jest klapg (pokrywa) z jedng wewnetrzng kieszenig.

W otoku klapy znajduje sig otwor/wyprowadzenie wezyka dla pojemnika na wodg (bidonu).

» Maly plecak jest jednokomorowy. W plecaku zastosowano system dopasowywania i regulacji
szelek nosnych oraz spinajacy pasek biodrowy zapinany na klamre zatrzaskowg. Na czgsci
przedniej plecaka naszyto tasmy o szerokosci 2,5 cm, w odstepach co 2,5 cm, umozliwiajace
dopiecie dodatkowego wyposazenia. Na lewej szelce wszyta jest ,pochewka” na latarke.

W obu plecakach (duzym i matym) zastosowano na ,plecach” usztywnienie/wypeinienie. Szelki
posiadajg klamry do szybkiego wypigcia. W obu plecakach zastosowano zamki btyskawiczne
tworzywowe.

Whnetrzne komor obu plecakéw podszyto tkaning podszewkowg w kolorze khaki, wykonczong
wodoszczelnie.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania zasobnika obowigzuijg:

- zatwierdzona Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkciji seryjnej,
- zatwierdzony wzér przedmiotu umundurowania | wyekwipowania (PUiW) do produkcji seryjnej.
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3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tablica 1
Lp Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka N Oznaczenia
_ ) materiatu i wymagania wg
1| 2 3 . 4
Tkanina poliamidowa - barwiona na
1. Tkanina zasadnicza kolor jasnozielony z wykornczeniem WDTT rozdz. 3.2
wodoszczelnym
. Tkanina poliamidowa w kolorze khaki, .
2, Tkanina podszewkowa powlekana wodoszczelnie WDTT Tablica 5
Tasma nosna: R ] o -
- 20 mm (regulacja boczna pasa Tasma_ poliamidowa  w  kolorze
biodrowego duzego plecaka) Jasnom: Io'n')_fm. 2
- 25 mm (paski zasadnicze - geerkose: 20 mm; 25'Mm, 50 +mm,
plecaka duzego i matego) 50 mm, (tolerancja szerokosci + 1 mm) WDTT Tablica 6
3. - 30 mm (tunel pod pret duzego oraz
plecaka, tasma poprzeczna do wzoru
wszycia raczki oraz szelek
malego plecaka)
- 50 mm (pas biodrowy matego i
duzego plecaka)
Element do wyprowadzenia rurki Tkanina powlekana obustronnie PCV Spg;ﬁr:acji
4. 3:7?2‘;’“ (pokrywa plecaka w kolorze khaki technicznej
9 I B producenta
- . wzoru,
Dzianina dystansowa Dznanlna' pollestrowa . dyslapsowa specyfikacji
5. (tyl plecakéw i szelki) {ukiad tréjwarstwowy) o masie pow. technicznei
(300 + 20) g/m2, kolor czarny )
- |, producenta
. " Tkanina poliestrowa powlekana
Materiat antyposlizgo ! t -
6 naszylt?l :a ggduslzgevggs(z emen powlokg antyposlizgowa, masa wzoru
) biodrowego duzego plecaka) powierzchniowa (513 + 30) g/m?, kolor
g gop | czarny
Plyta polipropylenowa — PP (pas | Grubos¢ (1 £ 0,1) mm
7 biodrowy z poduszkg oraz o
' usztywnienie koricowek paskow wzoru
sakwy)
Mata piankowa polietylenowa - Grubosé: 10 mm
8 PE (,plecy”, pas biodrowy
: i poduszka duzego plecaka oraz wzoru
.plecy” malego plecaka)
Mata piankowa polietylenowa - Grubosé: 15 mm
PE jedno-, dwu-, lub Specyfikacji
9. trzywarstwowa (szelki duzego technicznej
plecaka i szelki malego producenta
plecaka)
10. Pianka poliuretanowa PU — Grubosé: 10 mm

{plecy duzego plecaka)
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Tablica 1 (cigg dalszy)

szelek oraz dopiecie pokrywy do tylu)

. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. Nazwa materialu materiatu i wymagania wg
K - 2 3 4
Pianka poliuretanowa PU
(poduszka pasa biodrowego
11. duzego plecaka oraz Grubosé: 20 mm wzoru
usztywnienie ,paneli” plecéw
| matego plecaka) _
Pianka poliuretanowa PU — (pas ..
12. biodrowy duzego plecaka) Grubo$é: 30 mm WZoru
Tasma polipropylenowa - PP Szerokos$é 20 mm
13. | w kolorze czarnym (paski WZoru
rozmiarowe)
Tasma do lamowania - Szerokos$é: 20 mm, 256 mm
14. . wzoru
syntetyczna w kolorze zielonym
‘Tasma obszywajaca elementy R
amortyzujgce:
15. - tyt duzego plecaka (plecy i | Szeroko$é 25 mm WO
poduszke)
- tyt matego plecaka (plecy)
syntetyczna, w kolorze zielonym
Tasiemka syntetyczna w kolorze | Szerokos¢ 10 mm
16 zielonym (szlufki na pokrywie) wzord
Tasma samosczepna w kolorze Szerokos$é: 25 mm, 50 mm .
17. Zielonym PN-EN 12240:1999
18. S;nurek syntetyczny w kolorze Srednica (4+5) mm WZoru
zielonym
] Guma okragta w kolorze: - czarna - srednica (3+4) mm,
19. - czarnym (przy pokrowcach}, - Zielona - $rednica (4+5) mm. wzoru
- zielonym (przy pokrywie).
Guma ptaska w kolorze zielonym | Szeroko$¢ 25 mm
(Sciagacz kieszeni matego
plecaka oraz szlufki i tgcznik przy
20. pasku taczacym szelki, wzoru
$ciggacze boczne pokrywy,
$ciggacz przegrody duzego
plecaka)
. Tworzywowy, kolor czarny:
2k Zamek blyskawiczny grubospiralny, $redniospiralny wzord
22. | Uchwyt zamka btyskawicznego Kolor czarny Wzoru
- Tworzywowa: 25 mm, 50 mm
- Klamra zatrzaskowa w kolorze (zatrzaskowa) wzoru
23 Zielonym - Tworzywowa: 20 mm (regulacja Specyfikacji
' - Klamra (regulator) trzyokienna boczna pasa biodrowego duzego technicznej
w kolorze zielonym [ plecaka), 25 mm (regulacja gérna producenta
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Tablica 1 (ciag dalszy)
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wzoru

Ramka przesuwna z uchwytami | Tworzywowa: 25/25 mm ..
24, bocznymi, w kolorze zielonym ?epcehcyﬁkacll
(na szelkach duzego plecaka) niczne
producenta
. wzoru
25 Klamra szybkiego wypiecia Tworzywowa, acetal: 25 mm Specyfikaciji
* | wkolorze czarnym technicznej
- - producenta
. wzoru
26 Ramka jednookienna w kolorze Tworzywowa: 25 mm Specyfikaciji
’ zielonym (przy pokrywie) technicznej
B B B producenta
Ramka dwuokienna zaciskowa Tworzywowa: 25 mm, S ;vczy(;irl?a .
27. w kolorze zielonym (przy pecylikacil
szelkach) technicznej
producenta
wzoru
Tworzywowy .
28. | Stoper w kolorze zielonym Specyfikacii
technicznej
- B producenta
. wzoru
29 Pétkotko w kolorze zielonym Tworzywowe: 25 mm Specyfikaciji
) {przy szelkach duzych) technicznej
B producenta
Aluminiowy plaskownik wyprofilowany,
. .- .| szeroko$é - 25 mm x 1,0 mm,
30. ts\;i:,azz agjmlrr:iowy 2 nakiadiam| diugosé - 62 cm £ 0,5 cm wzoru
ywowy! grubosé — 3,0 mm £ 0,2 mm
R elastyczno$¢ — nie podiega ocenie
31. Zatrzask konfekcyjny Stalowy, oksydowany, $rednica 14 mm wzoru
Pret z wiokna szklanego Pret — $rednica 5 mm
32. | (usztywnienie korpusu tylnego - wzoru
w gornej czesci duzego plecaka)
Nici poliestrowe w  kolorze
czarnym (do szycia na IF;NN-IIESr\IO1 12;5;?812335
elementach czarnych oraz - - - :
33. | wewnatrz wyrobu) orayz w kolorze | Masa liniowa 8118 tex, minimaina specyfikacja
zielonym (do szycia wewnatrz | STednia sita zrywajaca 40N techniczna
wyrobu (plecakdw, pokrywy oraz producenta
sakiew)) _
Masa liniowa:
- ; . N - (105 % 10) tex, minimalna $rednia sita PN-1SO 1139:1998
hio zeniowe pollestrowo zrywajaca 37N (do przeszyé PN-EN 12590:2002
34. . . zewnetrznych)
e oy e (60 £ 10) tex, minimalna $rednia sita pkt 2.2
Jacego .p zrywajgca 28N (do przeszyc NO-84-A203:2020
_mocujgcych tasmy)
35. Wszywka firmowa - pkt. 6 WDTT
36 Worek foliowy - opakowanie o B ) I
| jednostkowe )
37. Etykieta jednostkowa - -
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3.2 Wymagania dla tkaniny zasadniczej — Tkanina poliamidowa barwiona na kolor
jasnozielony, wykonczona wodoszczelnie

3.2.1 Wymagania ogdine (tkanina zasadnicza)

Wykonanie tkaniny powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb skiadu zwigzkow chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 —
Il klasa.

W tablicy 2 przedstawiono wymagany zakres badan okresowych. Dokumentami potwierdzajgcymi
zgodno$é¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny byé wyniki badain wykonane
w laboratorium posiadajacym akredytacie OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN
ISO/IEC 17025).

Tablica 2
Jednostka| Wartosé .

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg

1. | Odeczyn pH pH 4,0+9,0 PN-EN ISO 3071:2020-08
[ Zawarto$é wolnego lub uwalniajgcego sig '
2. | formaldehydu, mg/kg 150 PN-EN 1SO14184-1:2011
| nie wiecej niz: | N ] Il
Zawartosé ftalandw: | metodg chromatografii

DEHP, DIBP, BBP, DBP, DIHP, DHNUP,
DHP, DMEP, (suma),
nie wiecej niz:

% 0.05 gazowej z detekcjg masowa
° ’ (GC-MS) lub chromatografii
cieczowej (HPLC)

Zawartos$¢ amin odszczepianych
4. | z barwnikow azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie, réwniez, ze wyréb speinia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada
aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sig znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO -
TEX Standard 100 (klasa produktow Hll).

3.2.2 Wymagania techniczne (tkanina zasadnicza)

Tablica 3
— N _
e = Jednostka Wielkosé Oznaczenie
Lp- Wyszczegolnienie miary wskaznika i metoda badania wg
1| 2 3 4 5
PN-P-04604:1972
|, |Sklad  surowcowy  przedzy % PA 6.6 (100%) PN-EN ISO 2076:2022-
osnowy i watku 04
- , PN-ISO 1139:1998
2 (’;’;‘"’:W';"':,erﬁrzedzy' dtex 370/140 f PN-EN ISO 2060:1997
B » wal - PN-P-04653:1997
o . PN-EN 1049-2:2000
3 JLlcznosc nitek osnowy liczba/dm 288 +12 J (metoda A)
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Sy Jednostka Wielkos¢ Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary wskaznika i metoda badania wg
1 - 2 3 | - 4 ) ___—
[
4. | Licznosé nitek watku liczba/dm 254 + 10
2
5. | Splot tkaniny — panamowy | ceceeee- (0,2,0) PN/P-01701 z 1952
2
. . . PN-EN ISO
2
6. | Masa powierzchniowa tkaniny o/m 295 1+ 30 2286-2:2016-11
7. | Rodzaj wykoriczenia tkaniny barwienie, wykonczenie wodoszczelne

3.2.3 Wymagania uzytkowe (tkanina zasadnicza)

Tablica 4
. L Oznaczenie
PP Jednostka Wielkosé . .
Lp. | Wyszczegodlnienie miary wskaznika i metodvavgbadama
1 2 3 4 5
. kierunek
Maksymalna sita . 2800 PN-EN ISO
1. | zrywajaca pasek |- v'\(r_%lr#uur.'z_:%__ N 1421:2017-02
tkaniny, nie mniej niz: | poprzeczny 2400 (Metoda paska)
[ Kkierunek
2 Sita rozdzierajgca, wzdluzny | N 150 4652]-5210'187(?02
nie mniej niz: kierunek 140 {Metoda B)
poprzeczny
" - . PN-EN ISO
Odpornos¢ na  $cieranie  metodg
3. . R S cykle 300 000 12947-2:2017-02
Martindale'a, nie mniej niz: (nacisk 12 kPa)
: PN-EN ISO
-~ . kierunek 3 5077:2011
4 miana wymiaréw po wzdiuzny ranie Wi
" |praniu (40°C), nie % PpN EN IS%
wigcej niz: kierunek 3 631-’,0' 2012
| poprzecz_ny (procedura prania 4N)
5. AP C cm st. PN-EN ISO
Wodoszczelnos$c, nie mniej niz: wody 70 811:2018-07
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Tablica 4 (ciag dalszy)
' . . Oznaczenie -
PP Jednostka Wielkosé . .
Lp. | Wyszczegdlnienie miary wskaznika i metodvav:adama
[ 1 2 [ I T Y S N S
6. | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
Swiatlo . - PN-EN 1SO
6.1| (Xenotest) zmiana barwy | stopien 5 105-B02:2014-11
Zmiana barwy 4
6.0 | Pranie stopien 1g£§0%§(g0
““ | w temperaturze 40°C | Zabrudzenie (metoda ) A1S
bieli bawetny 4/4 )
/poliamidu _ ]
Zmiana barwy 4
) . . PN-EN ISO
6.3 | Pot kwasny alkaliczny [~ - oo nie stopien 105-E04:2013-06
bieli bawetny 4/4
/poliamidu §
. zabrudzenie
Tarcie suche bieli bawelny 4 ENEN 1SO
64— i brudzenie stoplen | 105-X12:2016-08
Tarcie mokre bieli bawetny 4
PN-EN ISO
105-J01:2002
Wymagania dla barwy tkaniny (wspéirzedne barwy 1:2’_)%’;'2%(39
7 i reemisja) wg wymagan okreslonych dla barwy pkt2.2 (geometria u.rz dzenia
' jasnozielonej nadruku maskujgcego ,pantera” lub NO-84-A203:2020 |\9 omiar owea o
pantera M” P go-
wspodtrzedne barwy —
d/0 lub d/8, reemisja —

0/d lub 8/d)

3.3 Wymagania dla tkaniny podszewkowej w kolorze khaki, powlekanej wodoszczelnie

Tablica 5
‘ Jednostka . Metoda badan

Lp. Nazwa parametru miary Wymagania wg
1 B 2 3 4 5
| PN-P-04604:1972

1. | Skiad surowcowy tkaniny PA 100% PN-EN 1SO 2076:2022-

04
2 . . 2 PN-EN ISO
Masa powierzchniowa g/m 120 £ 12 2086-2:2016-11
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Tablica 5 (cigg dalszy)

- Jednostka . Metoda badan
Lp. Nazwa parametru | miary Wymagania wg
1 2 3 4 5
Maksymalna sila zrywajgca | Osnowa
3. | pasek tkaniny, L | N 800 15;11-51311332
nie mniej niz: watek '
nowa
4. | Sita rozdzierajgca, o8 N 45 PN-EN ISO
hie mniej niz: 4674-1:2017-02
watek
5 o PN-EN ISO
Wodoszczelnosé, nie mniegj an._ B ﬂ.._cm st. wody 50 811:2018-07
Stopien '
odpornosci suche | zabrudzenie 4 PN-EN ISO
6. | wybarwier na bieli stopient 105-X12:2016.08
tarcie, nie mniej mokre |baweiny 4 )
niz;

3.4 Wymagania dla tasmy nos$nej, poliamidowej w kolorze jasnozielonym

Tablica 6
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka miary | Wymagania Metoda badari wg
1 2 3 1 4 5
1. | Skiad surowcowy tasmy PA (100%) PN-P-04604:1972
2. | Splot .Plétno podwaéjne”
L* 34,11
_ - = PN-EN ISO
Parametry barwy a* -064 105-J01:2002,
jasnozielonej (Dss/10°) ’ PN-EN ISO
3. - 105-J03:2009
b* 10,92 (geometria urzgdzenia
s = - pomiarowego:
Dopuszczalna warto$é d/0 lub d/8)
roznicy barwy, AE*a 1.5
nie wiecej niz: B
PN-EN ISO
105-J01:2002
Parametry reemisji zgodnie z wymaganiami okreslonymi dla barwy PN-EN 1SO
4. 105-J03:2009

jasnozielonej - pkt 2.2 NO-84-A203:2020

(geometria urzadzenia
pomiarowego: '
0/d lub 8/d) ‘
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3.5 Rodzaje szwow i sciegow maszynowych

Zestawienie szwow i §ciegow stosowanych w wykonaniu wyrobu przedstawiono w tablicy 7.
Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne — Szwy klasyfikacja i oznaczenia,
$ciegi wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne — Sciegi klasyfikacja i oznaczenia.

Tablica 7
Lp. Rodzaje szwow i Sciegow
1 ) 2 )
1. 1.01.01/301
2. 1 .04.04130_1 N
3. 1.04.02/301
4. 1.06.02/301
5. 1.10.04/301
6. 1.11.01/301
7. 1.22.01/301
8. o 1.2_3.031301.301
9. 2.02.01/301
10. 3.01._01/301 _
11. 3.05.01/301
__12. 1 N 5.04.03/301
—_1:; 6.03.04/301
14. 7.23.01.301

Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegow o nieprawidiowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzgcych szew. Szwy stebnowe na poczatku i koficu powinny byé zamocowane w celu zabezpieczenia
przed pruciem.

Gestosc sciegow:
- stebnowych — (3+3,5)/1 cm;
- ryglujacych — (16+18)/1 cm.
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4 Zestawienie elementow skiadowych

Tablica 8
Lp. Elementy sktadowe Jm. llos¢
1 o 2 3 4
I TKANINA ZASADNICZA
| . Duzy plecak
1. rKorpus - Sciana przednia szt. 1
2. Korpus - bok lewy i prawy szt. 2
3. Plisa pod:am;k bh_/s_kawiczny $ciany przedniej szt. 1
4, Korpus — przegrod; -dno szt. 1
5. Tunel przegrody szt. 1
6. Korpus - klin lewy i prawy przegrody szt. 2
7. Korpus - sciana tyln_a szt. 1
8. Podktadka pod tasmy rozm_iarowe __szt. 1
N _g__ ; _Uchwy't Ltrapez” w tylnej czesci korpusu u géry do po!a_czenia szt 1
z paskiem
10. Czesé spodnia i wierzchnia szelki przy dzianinie dystansowej szt. 4
11._ Czesc¢ zewnetrzna (wierzchnia) pasa b;odrowego - gora szt. 2
12. Czesé zewnetrzna (wierzchnia) pasa biodrowego - $rodkowa szt. 2
N 15._ Czesé zewnetrzna (wierzchnia) pasa biodrowego - dolna szt. 2
14. Czes¢ spodnia pasa biodrowego szt. 2
15. Uchwyt boczny (tréjkatny) do bokdw plecaka szt. 2
16. 1 Dno B ;zt. 1
Pokrywa
1. Wieko pokrywy szt. 1
2 Element wieka (zewnetrzny) do Z przodu =t 2
3. przeloZzenia gumy sciagajacego Z tylu szt. 2
4. Plisa/listwa wieka szt. 1
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Lp. Elementy sktadowe Jm. llosé

1 2 B 3 4

5. Kiin tylny pokrywy szt. 1

6. Otok pokrywy szt. 1

_7. Pokrywa - cze$¢ przednia szt. 1

8. Pokrywa - cze$¢ boczna lewa i prawa szt. 2

9. Pokrywa - czg$¢ tylna szt. 1_

10. Dno pokrywy szt. 1

Sakwa (2 sztuki)

1. Sciana tylna szt. 2

2. Sciana przednia szt. 2

3. Czesé dolna szt. 2

4. Dno szt. 2

5. Listwa boczna szt. 2 T

Maty plecak

1. Korpus - $ciana przednia - gérna szt, 1

2, Korpus - $ciana przednia - dolna szt. 1 N
3. Korpus - éciana tylna szt. 1
4. Otok (karczek) - cze$¢ 1 szt. 1

5. Otok (karczek) - czes¢ 2 szt. 1

6. Dno szt. 1

7. Uchwyt boczny trojkatny szt. 2

8. Szelka _ szt. 2 :
9. Pochewka (uchwyt) na latarke - cze$¢ zewnetrzna szt. 1

10. Pochewka (uchwyt) na latarke - czgs¢ wewnetrzna szt. 1
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Lp. Elementy skiadowe Jm, llo§é
1 B - 2 . 3 4
il PODSZEWKA
Duzy plecak
1. Kolnierz wewnetrzny gérny szt. 1
2. Korpus - éciana tylna szt. 1
3 Kieszen wewnetrzna korpusu Sciany tylnej oraz korpus tylny szt 1
) przegrody dolnej )
4, Kotnierz wewnetrzny srodkowy - czes¢ 1 szt 1
5. Kolnierz wewnetrzny érodkowy - czesé 2 szt. 1
6. Tunel szt. 1
7 Pods_zema_uchwytu JArapez” - w tylnej gc')t:néj czesci korpusu szt 1
) duZego plecaka ’
Maly plecak
1. Korpus - $ciana przednia szt. 1
2, Korpus - §cian tylna szt. 1
3. Kieszen wewnetrzna szt 1
4. Dno szt. 1
5. Otok - czes¢ 1 szt. 1
6. Otok - czes¢ 2 szt. 1
({8 Tkanina powlekana obustronnie PCV
1 Element do wyprowadzenia rurki z bidonu (pokrywa plecaka szt 1
' duzego) ’
. Elementy pozostale
1. Pianka PU 30 mm - pas biodrowy duzego plecaka szt 2
2. Pianka PU 20 mm - poduszka duzego plecaka szt. 1
3 Pianka PU 20 mm - Usztywnienie ,paneli” plecow malego
. szt. 2
plecaka . I B
4, Pianka PU 10 mm — ,plecy” duzego plecaka szt. 1x1
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Tablica 8 (ciag dalszy)

Lp. Elementy skiadowe Jm. liosé
1 2 - 3 4
5. Mata PE 15 mm - szelki duzego plecaka szt. 2
6. Mata PE 15 mm - szelki malego plecaka szt. 2
7. Mata PE - 10 mm - ,plecy” duzego plecaka szt. 5
8. | Mata PE - 10 mm - pas biodrowy duzego plecaka szt. 2
9. Mata PE - 10 mm — ,plecy” matego plecaka szt. 1
Ptyta PP: - ) R 1

10. | - pas biodrowy z poduszka duzego plecaka, szt. -4 % 2 sakw
- usztywnienie koncowek paskéw do 2 sakiew) y

11 | Materiat antyposlizgowy - element naszyty na poduszke pasa szt 1

" | biodrowego duzego plecaka ’

Dzianina dystansowa — ,plecy”, szelki, poduszka

12. | pasa biodrowego, pas biodrowy duzego plecaka oraz ,plecy”, szt, 10
szelki matego plecaka
Pret z widkna szklanego — usztywnienie korpusu tylnego

13. A . 1 szt. 1
(w gérnej czesci) duzego plecaka

. Tkanina zasadnicza lub podobna (podktadka wewnetrzna
14, o szt. 2
| w pasie biodrowym)
15. Mata PE 10 mm - poduszka plecaka duzego szt. 1

5 Opis wykonania

Proces produkcji sktada sie z nastepujgcych etapow:

- sporzadzenie rysunku - warstwowanie, punktowanie i rozkrawanie tkaniny,
—  rozkrawanie pozostatych materiatéw i dodatkow,

—  punktowanie poszczegdlnych elementow,

—  krojenie tasm, sznurk6w i opalanie tasm,

- naszywanie taém na kieszenie, front, szelki i tyt w oznaczonych miejscach,
—  wszywanie zamka blyskawicznego do klapy, kieszeni, dna,

—  szycie, lamowanie wewngtrz wyrobu,

- szycie klapy, lamowanie kieszeni klapy wewnetrznej i zamocowanie do tylu plecaka,
- szycie szelek i pasa biodrowego oraz naszywanie pasa na korpus tylny,

- {gczenie frontu, tylu i bokéw w catosé i lamowanie krawedzi wewnatrz.

6 Cechowanie i pakowanie

6.1 Cechowanie

Do duzego i malego plecaka (wewnatrz wyrobu) nalezy wszyé wszywke informacyjng zawierajacq
nastepujgce dane:

- nazwe/znak firmowy Wykonawcy i Producenta,
- nazwe i numer wzoru,
- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996,
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- znak kontroli jakosci,

- date produkcji (miesigc i rok),

- numer partii produkcyjnej,

- informacje o sposobie konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012,

Jinformacje dla uzytkownika” o nastepujgcej tresci (dotyczy duzego plecaka):

»Informacja dla uzytkownika’:

Przed uzytkowaniem wyregulowaé szelki nosne duzego plecaka wg wielkosci uzytkownika oraz
dostosowaé dlugosci paskow faczacych tying czesé plecaka z szelkami no$nymi”.

Oznaczenie sposobu konserwaciji zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012, obejmujace nastepujacy uktad

W xHE X

Znaki konserwacji oznaczajg kolejno:
—  pranie reczne, maksymalna temp. 40°C;
— nie stosowad bielenia;
—  nie stosowaé suszenia w suszarce bebnowe;j;
— nie prasowac;
— nie czyséci¢ chemicznie,

Informacje naniesione na wszywkach nalezy wykona¢ w technologii zapewniajacej czytelno§é przy
codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 6 lat.

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ nastepujace informacje:

nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

nazwe i numer wzoru,

symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996,

jakosé wyrobu,

znak kontroli jakosci,

date produkcji (miesigc i rok),

numer partii produkcyjnej,

informacje o sposobie konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012,

informacje¢ o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),
oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyroboéw dostarczanych do resortu obrony
narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy,
e instrukcje uzytkowania”,

»instrukcja uzytkowania”:

Komplet zasobnika piecholy goérskiej skfada si¢ z duzego i matego plecaka. Kazdy komplet
w zestawie posiada pokrowiec w kamuflazu .pantera’, przeznaczony na duzy plecak lub na pofaczone
ze sobg razem duzy i maly plecak.

Duzy plecak posiada wewnagtrz dwie komory. Tyt duzego plecaka posiada system nosny/rozmiarowy,
do ktérego mozna dopiac szelki na wysoko$ci odpowiedniej dla uzytkownika. Plecak w czesci tylnej
usztywniony jest stelazem metalowym. Na bocznych $cianach mozna przypigé kieszenie-sakwy.
Na froncie, bokach oraz pasie biodrowym naszyto tasmy o szerokosci 2,5 cm, w odstepach co 2,5 cm,
umozliwiajgce dopigcie dodatkowego wyposazenia. Plecak u goéry zamykany jest odpinang klapg
(pokrywg) z jedng wewnetrzng kieszenig. W otoku klapy znajduje si¢ otwér/iwyprowadzenie wezyka dla
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pojemnika na wodg (bidonu). W gémej i bocznych czeéciach plecaka zastosowano uchwyty
transportowe.

Maly plecak jest jednokomorowy. W plecaku zastosowano szetki nosne oraz spinajgcy pasek biodrowy
zapinany na klamre zatrzaskowg. Na froncie plecaka naszyto tasmy o szerokoSci 2,5 cm,
w odstepach co 2,5 cm, umozliwiajgce dopigcie dodatkowego wyposazenia.

W obu plecakach (duzym i malym) zastosowano na ,plecach” usztywnienie/wypeinienie oraz szelki
z klamrami do szybkiego wypiecia. Celem szybkiego wypiecia, po rozpigciu pasa biodrowego oraz
zapigcia piersiowego, nalezy jednoczesnie energicznie pociggngc (w kierunku do gory) oba sznurki
kiamer szybkiego wypigcia.

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ nastgpujace informacje:

nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

nazwe i numer wzoru,

symbol i sklad surowcowy materialu zasadniczego wg PN-P-01703:1996,

iloé¢ kompletéw w opakowaniu zbiorczym,

jakosé wyrobu,

date produkcji (miesigc i rok),

numer partii produkcyjnej,

informacje o sposobie konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012,

informacje o okresie gwaranciji (wpisa¢ okres gwaranciji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony

Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony
narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy,

Przy cechowaniu dopuszcza sie umieszczanie jednej nazwy (i znaku firmowego) w przypadku,
kiedy Wykonawca jest jednocze$nie Producentem.

Spos6b wykonania napiséw na etykietach wg PN-P-84531:1990

Etykiety powinny by¢ wykonane za pomoca czcionki ,,Arial”.

Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykona¢ czcionkg Ariel wielkos¢ 14.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wediug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich,
znakow i symboli.

Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informacji niz podane wyzej wymaga zgody
Zamawiajgcego.

6.2 Pakowanie

Komplet zasobnika piechoty gérskiej nalezy pakowaé do opakowania jednostkowego (worka foliowego),
dotgczajgc etykiete jednostkowa.

Pakowanie zbiorcze - tak przygotowany komplet zasobnika piechoty goérskiej nalezy pakowaé
po 5 kompletéw do kartonu zbiorczego o wymiarach (60x80x50) cm (szerokos$¢ x diugos¢ x wysokosc),
wykonany z tektury pigciowarstwowej. Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza zawierajgcy
ww. dane poszerzone o iloéé sztuk w opakowaniu zbiorczym. Dopuszcza sig zastosowanie innych
wymiaréw kartonéw przy zachowaniu 5 kompletéw w kartonie.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci
7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej WDTT nalezy prowadzi¢ wediug
zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa paristwa (t.j. Dz. U. 2 2022 r. poz. 747) oraz
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie
szczegdlowego wykazu wyrobdw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
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przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (t,). Dz.
U. 22021 r. poz. 1628),

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komdrkach
i jednostkach organizacyjnych podleglych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(tj. Dz. U. 22015 r. poz. 259) organem sprawujacym nadzor nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany
przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktérej jest podlegle RPW.

Zasobniki podlegajg ocenie zgodnosci w trybie Iil.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢ wykonywane w laboratorium
posiadajacym akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie
badarn w laboratorium z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego
w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci”). Organ ten realizuje proces
nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16
sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jako$ci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest
sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 . poz. 159, z pézn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogdlne

W celu sprawdzenia czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujace
rodzaje badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0),

- okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badarn kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sg:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej,

- wzor wyrobu,

- normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwoinione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzic odpowiednimi
dokumentami i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania
oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

Probki do badari pobiera si¢ zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatéw do produkciji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,
przedziny, dzianiny i wikiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dla partii wyrobdw (partia produkcyjna) o liczno$ci nie wiekszei niz 5 000 kpl., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow (z tej
samej jednolitej partii materiatowej), przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Probki do badarn pobiera przedstawiciel organu realizujagcego proces nadzorowania jako$ci
z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja:

- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 9, Lp.: 1,21 3,

- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 9, Lp. 4.
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Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow
nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie
wiasciwosci lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobow,
nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji
produkeji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos$¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac
losowo z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub oceng organoleptyczng WOBWSM (koszty badar pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM przekazuje materiaty/wyroby gotowe do
laboratorium posiadajacego akredytacje OiB). W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sig
wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem
partii produkcyjnej wyrobu za niezgodna z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowac
rozszerzeniem badan zdawczo — odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem licznosci préby w
uzgodnieniu migdzy Wykonawca a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te
Wykonawca wykonuje w laboratorium posiadajagcym akredytacje OiB, bez dodatkowego finansowania
przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sig wykonanie badan w
laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Wyréb powinien takze speinia¢é dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie.
Sposob potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie¢ w celu sprawdzenia czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawa do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku
braku takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie badar w laboratorium akredytowanym wg normy
PN-EN ISO/EC 17025.

Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT tablica 9, Wykonawca
jest zobowigzany, przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacje OiB.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie badan w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki
badan z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone wynikami
badan laboratoryjnych).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuije sig w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby s zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza si¢ dla pierwszej i co pigtej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o liczno$ci wymaganej w prowadzonych badaniach.
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Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium posiadajacym akredytacje OiB na realizowany
zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium
akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikow badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badar okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Whyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian
w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. JezZeli zaproponowane zmiany moga mieé wplyw na
charakterystyki techniczne, jakos¢ lub wlasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza si¢ badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji
prac rozwojowych dla przedmiotow umundurowania | wyekwipowania’, wprowadzonej Decyzjg Nr
314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min, Obr, Nar. z 2013 r.
poz. 274, z pdzn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresow wymagan i metod badan dla poszczegéinych rodzajéw badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
lI Wykonywaé
| . podczas
. : Wymagania i metody A
Lp. Rodzaje badan badan wg I badan
Z-0 0]
1 | Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do | . R
__ badan
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatéw wDTT podrozdzrle 341,
11| Zasadniczych i dodatkéw WDTT Zaigoznik A M
y podrozdziat 3.1
| 1.2 Sprawdzenie zgodnosci uzytych materialéw W\?VEFTEIJP;;?;SZZA?;%L + .
zasadniczych i dodatkéw - podrozdziat 3.1
Ogledziny zewnetrzne wyrobow —
sprawdzenie zgodnosci cechowania
2 (informacji umieszczonych na wszywkach, WDTT Rozdz. 6 + +
etykietach jednostkowych, zbiorczych)
i pakowania I
3 Badania szczeg6lowe wyrobéw
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz o . ]
Py ) . cena zgodnosci
31 zgodnosci z WDTT i wzorem (badania ze wzorem PUIW + +
. |organoleptyczne)
. - - WDTT Rozdz. 8 9,
3wy y Rozdz. 6i 7
4 Badania laboratoryjne
4.1 Tkanina zasadnicza — poliamidowa barwiona na kolor jasnozielony z wykonczeniem
' wodoszczelnym
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wykonywac
- podczas
. . Wymagania i metody .
Lp. Rodzaje badan badah wg badan
Z-0 (0]
. N WDTT:
Sprawdzenie spelnienia wymagan | pkt 3.2.1
411 :J:cz;]pr:ﬁ:czzneyr;s;:wa wyrobu i wymagan | pkt 3.2.2, Tablica 3, - +
Lp.:1,3,4i6
412 |Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych | WDTT  pkt ~ 3.2.3,| 4 +
| B Tablica 4, Lp.: (1+7)
4.2 Tkanina podszewkowa w kolorze khaki, powlekana wodoszczelnie
Sprawdzenie spelnienia wymagan WDTT Tablica 5, *
4.2.1 - ) +
technicznych Lp. 1
4.2.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagarn uzytkowych WDE; Tazlﬂié:a 5 + +
4.3 Tasma poliamidowa w kolorze jasnozielonym
4.3.1 Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 6, N +
e technicznych Lp.: 1 )
4.3.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych WDEE Tgt:lfa 6, + +
| :
4.4 Tkanina w kamuflazu ,pantera” lub ,,pantera M” na pokrowiec — wg Zatgcznika A
4.41 Sprawdzenie spelnienia wymagan WDTT Zalgcznik A ) +
T technicznych Tablica 2, Lp. 1
WDTT Zatgcznik A
442 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Tablica 2 + +
| Lp. (2+8)

w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:

1.

proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 9 oznaczenia badarn:
- ,Z-0" - zdawczo-odbiorcze,
- ,0” - okresowe,
- .+ - badania wykonuje sig,
- " - badania nie wykonuje sie.
7.3 Wzor wyrobu

*} Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw, podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym

Dopuszcza sig zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym

Aktualny wzér PUIW do produkcii seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowa
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania", jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
przedmiotu, takze w ramach badarn laboratoryjnych).
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7.4 Gwarancja na wyrob
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okreéla umowa.

8 Rysunki modelowe z wymiarowaniem

8.1 Plecak duzy
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8.2 Plecak maly

Przéd plecaka matego
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8.3 Pokrywa duzego plecaka

Tyt pokrywy

Przéd pokrywy
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8.4 Sakwa (kieszen boczna) duzego plecaka

Prz6d sakwy
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Tyt sakwy
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Bok sakwy



4]

9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego

Wymiary podane w tablicy 10 dotyczg gotowego wyrobu.

Tablica 10
o Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiarow wg Jm. Wielkos¢ Tolerancja
rysunkéw B
1 L 2 3 ] 4 5 6
B DUZY PLEC K
1. Wysokos¢ plecaka a cm 68 +1,0
Wysokosé plecaka mierzona .
- 2. posrodku przodu E em A *1,0
3. Wysokosé przegrody dolnej c cm 29,0 +1,0
Wysokosé kotnierza (przediuzenie
4. plecaka) d cm 22,0 +0,8
5. Wysokosé tunelu $ciggajacego e cm 40 +0,5
| Dlugo$é plisy (otworu) pod zamek
6. biyskawiczny f cm 34,5 0,8
Szerokosé plisy pod zamek
_7' btyskawiczny 9 cm i 4,0 +0,5
8. Szerokos¢ $ciany przedniej h cm 33,0 10,8
Szerokosc¢ klina (lewy, prawy)
9. przegrody mierzona na wysokosci - cm 7,0 +0,5
naszycia pierwszej taSmy R
10. | Szerokos¢ boku B i cm 31,0 0,8
Szeroko$¢ boku mierzona na linii o o
" polagczenia z dnem J cm 22,5 0.8 B
12. | Szeroko$¢ tunelu przegrody k cm 4,0 0,5
Wysokosé boku mierzona
j?i posrodku ) cm 70,0 +1,0
Odlegtos¢ wszycia pierwszej
14. tasmy mierzona od dna : cm 35,0 0.8
Odlegtos¢ wszycia uchwytu
15. | bocznego tréjkatnego mierzona od t cm 7,0 +0.8
dna
Wymiary uchwytu bocznego
16. tréjkatnego - cm 11x8,0x8,0 +0,5
17. | Wymiary uchwytu goérnego ,trapez” - cm 12,0x3,5x(10x2) +0,7
18. | Szerokos¢ tylu m cm 33,5 10,8
19. |Dlugosdc¢ szelek n cm 52,0 +1,0
20. | Szerokos¢ szelek o cm 8,0 30,5
Szerokos¢ poduszki pasa
21. biodrowego | E cin 19,0 0.8
Wysokosé poduszki pasa
22. biodrowego r cm 19,0 +0,8
Szerokosé elementu
23. | antyposlizgowego na poduszce s cm 15,0 +0,8
pasa biodrowego
Wysokosé elementu
24. | antyposlizgowego na poduszce t cm 10,0 +0,8
pasa hiodrowego
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Oznaczenie |
Lp. Okreslenie wymiaréw wg Jm. Wielkosé Tolerancja
- rysunkdow B
1 2 3 4 5 6

Diugo$é pasa biodrowego (lewy,

25. prawy) w cm 31,0 +0,8
Wysokosé kotnierza przegrody ;

26. wewnetrznej | cm 19,0 +2,0
Wysokos$c¢ gornej kieszeni

il wewnetrznej ciany tylnej ) il 5,0 2.0

28. | Dlugo$¢é otworu kieszeni przegrody - cm 95,0 +1,0
Odlegto$¢ naszycia pierwszej

& | tasmy (mierzona posrodku przodu) < cm 115 N 0.8

MALY PLECAK

1. Szerokos¢ $ciany przedniej a cm 32 +1,0

2. Wysokos$é sciany przedniej b cm 49,5 +1,5
Wysokos¢ gornej czesci Sciany

3. przedniej c cm 8,0 +0,8
Szerokos¢ plisy przy zamku

4. biyskawicznym d hall 29 J"_O'G
Qdlegtosé naszycia pierwszej

5. tasmy mierzona od dotu przodu e cm 14,6 +0,8
plecaka -
Odlegto$¢ wszycia gérnego paska

6. mierzona od plisy przy zamku f cm 3,0 +0,8
blyskawicznym

7. Szerokos¢ boku g cm 15,0 +1,0
Szerokos¢ czesci boku mierzona

B. od przedniej $ciany plecaka h cm 55 0,5
Szerokos¢ plisy przy zamku .

9. blyskawicznym i cm 20 +0,5
Szerokos$é¢ czesci boku mierzona ;

i od tylnej $ciany plecaka J _cm 19,0 0.8

11. Szerokos¢ plecow k cm 32,0 +1,0

12. Rozstaw szelek | cm 35 +0,5
Odlegios¢ naszycia tasmy

13. mierzona od goérne| krawedzi tytu m - om sif - 055

14. Wysokosc¢ tytu n cm 495 +1,0

15. Dlugos¢ amortyzatora o cm 38,0 +1,0

16. Dlugos¢ szelek p cm 49,0 +1.0

17. Szerokosé szelki r cm 7.0 +0,5
Qdlegios¢ naszycia prostokata
(9x5)cm z tasmy samosczepnej

18. mierzona od miejsca wszycia S cm 100 0.8
zamka blyskawicznego

19. | Wysoko$¢ pochewki na latarke - cm 13,0 +1,0
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Tablica 10 (cigg dalszy)

pokrywy

Oznaczenie |
Lp. Okreslenie wymiarow wg Jm. Wielkosé Tolerancja
| rysunkéw
1 2 3 4 5 6
Diugosé otworu kieszeni w $cianie
20. przednie] - cm 32 +0,8
Diugosé otworu kieszeni gtownej _
21. (mierzac przy zamknietym zamku - cm 107 +1,5
biyskawicznym |
POKRYWA
1. Szerokosé czesci tylnej pokrywy a cm 29,0 +0,8
2 Dlugosc podstawy potkola b cm 32,0 +0,8
3. Wysokos$¢ czescai tylnej pokrywy c cm 10,5 0,8
Szerokos€ czesci bocznej (lewa,
4. prawa) mierzona u dolu po - cm 29,0 +0,8
| rozciggnigciu o
5. Szerokos$c¢ tasmy na identyfikator d cm 9,0 +0,5
6. Wysokos$¢ tasmy na identyfikator e cm 5,0 +0,5
Szerokosé elementu wieka do
7. przetozenia sznurka $ciagajgcego o] cm 18,0 +0,8
(z tyhu)
Wysokosé elementu wieka do
8. przelozenia sznurka $ciggajgcego h cm 4,0 +0,56
(z tylu)
Szerokos¢ elementu wieka do
9. przetozenia sznurka $ciggajacego i cm 23,0 +0,8
(z przodu)
Wysokosé elementu wieka do
10. przelozenia sznurka $ciggajgcego i cm 3,0 +0,5
(z przodu)
11. Szerokosc wieka pokrywy k cm 270 +0,8
12. Dlugosé wieka pokrywy I cm 19,0 +0,8
Szeroko$é czesci przedniej
13. pokrywy (dét) t cm 28,0 +0,8
Szerokos¢ czesci przedniej
14. pokrywy (gora) f cm 35,0 +0,8
Wysokosé czedci przednigj
15. pokrywy m cm 13,0 +0,8
16. Szerokos¢ otoku n cm 5.0 +0,5
Odleglos¢ wszycia paska
17. 7 klamerka o) cm 1.5 +0,5
Szerokos¢ elementu z nacieciem
_18' na wyprowadzenie rurki od bidonu P cm 53 0,5 -
Wysoko$é elementu z nacigciem
19. na wyprowadzenie rurki od bidonu r cm 3 0.5
20. Dlugosé otworu kieszeni gidwnej } cm 63,0
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Tablica 10 (ciag dalszy)

Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaréw wg Jm. Wielkosé Tolerancja
rysunkow
1 2 3 4 5 6
SAKWA (KIESZEN)
Szeroko$¢ sakwy mierzona miedzy
1. plisami a cm 22,0 +0,8
2. Wysokosé c cm 31,6 +1,0
Wysoko$¢ czesci srodkowej sciany
3. przedniel d cm 25,5 10,8
4, Szeroko$¢ dna sakwy - cm 75 +0,5
5. Szerokosé tylnej $ciany sakwy g cm 18,0 +0,8
6. Diugos¢ dna sakwy - cm 17,5 +0,8
7. Wysokosc §ciany tyinej h cm 32,0 +0,8
Odleglo$¢ miedzy naszytymi .
8. tasmami i cm 9,0 +0,5
9. Miejsce wszycia pierwszego paska j1 cm 8,5 +0,5
10. Miejsce wszycia drugiego paska j2 cm 7,0 +0,5
11. Miejsce wszycia trzeciego paska i3 cm 25 +0,5
12. Miejsce wszycia czwartego paska ja cm 7,0 +0,5
Dlugosc¢ diuzszego paska )
13. |7 zatrzaskiem cm 105 +0,5
Dtugos¢ krétszego paska
_14' z zatrzaskiem - cm 5,8 0,5
15. Dlugosc rgczki - cm 22 +0,8
Szerokos¢ boku sakwy mierzona
o w dolnej czesci m - - 45 0.5
Szerokosé boku sakwy mierzona
LE w Srodkowej czesci n cm 6.5 0,5
Szerokosé plisy mierzona w gorne;j
18. czes$ci sakwy 2 cm 2,5 0,5
19, Szerokos¢ listwy P cm 8,0 +0,5
20. Wysokos¢ dolnej czesci sakwy r cm 9,0 0,5
21. Diugosé¢ otworu kieszeni sakwy - cm 60,0 +1,0
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10. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zalacznik A (normatywny)

Pokrowiec duzy w kamuflazu ,,pantera” lub ,,pantera M” do zasobnika

1 Fotografia przedmiotu

Pokrowiec duzy w kamuflazu ,pantera” lub ,,pantera M” nalozony na plecak
(widok przodu)
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2 Opis przedmiotu

Pokrowiec duzy w kamuflazu ,pantera” lub ,,pantera M” przeznaczony jest na duzy plecak lub na
potaczone ze sobg razem: duzy i maly plecak.

Pokrowiec bedzie petnit funkcje przeciwdeszczows i kamuflazowg w wersji nadruku maskujgcego
«pantera” lub ,,pantera M".

Pokrowiec wykonany jest z tkaniny poliamidowej barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym
-pantera” lub ,,pantera M”, z wykonczeniem wodoszczelnym. Pokrowiec na obwodzie wykoriczony jest
tunelem z wciggnietg w srodku gumg $ciggajaca zakoriczong stoperem.

3 Wymagania Techniczne

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw
Tablica 1

Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 | 4

Tkanina poliamidowa - barwiona na |

1 Tkani dni kolor khaki z nadrukiem maskujgcym  WDTT - Zatgcznik A -
) anfila zasadnicea spantera” lub ,pantera M* z Tablica 2
‘ wykonczeniem wodoszczelnym

|
- Tkanina poliamidowa - barwiona na
Wzmocnienie na tunel s, |Patam a ng

2. kolor jasnozielony z wykoriczeniem WDTT rozdz. 3.2
pokiowea wodoszczelnym
‘ Stoper Tworzywowy, kolor czarny Wg wzoru
4. | Guma okragta Srednica (3+4) mm, kolor czarmy | Wg wzoru
" Nici rdzeniowe poliestrowo- PN-ISO 1139:1998
bawelniane w kolorze N | PN-EN 12590:2002
5 ciemnozielonym nadruku Masa liniowa (105 + 10) tex, mmumaln:a\|
‘ tkaniny zasadniczej Srednia sita zrywajgca 37N pkt 2.2
pokrowca NO-84-A203:2020

3.2 Wymagania dla tkaniny w kamuflazu ,pantera” lub ,,pantera M” przeznaczonej na
pokrowiec

Tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujacym ,,pantera” lub ,,pantera
M” z wykoriczeniem wodoszczelnym

Tablica 2
Jednostka Wartosé Metoda badania
Lp. Nazwa parametru miary parametru wg
2 3 4 5
1. |skiad surowcowy tkaniny PA 6.6 (100%) PN-P-04604:1972
. . PN-EN ISO
2. |Masa powierzchniowa, gim? 170 2286-2:2016-11
nie wiecej niz: (Metoda A)
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Tablica 2 (cigg dalszy)

8. | reemisja) tkaniny z nadrukiem maskujgcym
Jpantera” lub ,,pantera M”

NO-84-A203:2020

|

Jednostka Warto$é Metoda badania
Lp. i Nazwa parametru miary parametru wg
B 2 3 4 - 5
Maksymalna sita | 600
3. | zrywajaca pasek snoiva N PN-EN ISO
tkaniny, 80 1421:2017-02
nie mniej niz: watek 0
Sita osnowa 15 PN-EN ISO
4. |rozdzierajaca, | | — N | 4674-1:2017-02
nie mniej niz; watek 25 (Metoda B)
Zmia_na' osnowa 35 PN-EN 1SO 5077:2011
5. | wymiar6w po . %, pranie wg PN-EN ISO
praniu (49 C), watek 35 6330:2012
nie wigcej niz: ' (procedura prania 4N)
6. e - cm st. PN-EN I1SO
Wodoszczelnose, nie mniej niz: wody 130 811:2018-07
7. Stopief odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
Sy | Swiatio Ziignabarwyjiis S PN-EN ISO
1 | /Xenotest/ zmiana barwy 5 105-B02:2014-11
| nadruku
Pranie Zmiana barwy 4 PN-EN 1SO
7.2 |wtemperaturze [ zgprudzenie bieli o 105-C06:2010
40° baweiny/poliamid stopien 4/4 {Metoda A1S-40°C)
. h zabrudzenie bieli P
cie suche
73 (dotyczy pawainy PN-EN 1SO
: wszystkich zabrudzenie bieli 105-X12:2016-08
kolor(.)W) mokre bawe}ny 3
R PN-EN ISO
105-J01:2002
PN-EN ISO
Wymagania dla barw (wspoétrzedne barw i pkt 2.2 105-J03:2009

(geometria urzadzenia
pomiarowego:
wspoéirzedne barwy ~
d/0 lub d/8, reemisja —
0/d lub 8/d)

3.3 Rodzaje szwéw i Sciegébw maszynowych

Szwy i sciegi wg PN-P-84501:1983 i PN-P-84502:1983.
Gestos¢ sciegu stebnowego — (3+3,5)/1 cm.
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4 Zestawienie elementéw skiadowych

Tablica 3
Lp. _ Elementy skiadowe llosé sztuk na
- pokrowiec
1. | Pokrowiec — cze$¢ zasadnicza 1
2. | Tunel/plisa (dopuszcza sie sztukowanie tunelu na dlugosci) 1
3. | Wzmocnienie na tunel pokrowca 1
4. | Guma okragla 1
5. | Stoper 1

5 Opis wykonania
Proces produkcyjny skitada sie z nastepujacych etapow:

- krojenie materiatu zasadniczego (czeéci zasadniczej oraz tunelu/plisy) i dodatkéw,

- przygotowanie tunelu do wszycia,
Uwaga: Tunel powinien by¢ wykonany z podwojnie zioZzonej tkaniny zasadniczej pokrowca
(umozliwi to swobodne bez oporu przesuwanie sie gumy wewnatrz tunelu),

- szycie pokrowcow z podtozeniem gumy,

- zaloZenie stoperéw na gume.
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6 Rysunek techniczny

Wymiarowanie pokrowca
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7 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Tablica 4
Oznaczenie N
Lp. Okreslenie wymiaréw wg Jm, Wielkos¢ Tolerancja
rysunkéw
1 2 3 4 5 6
POKROWIEC
1. | Dlugosé naszytego wzmocnienia d cm 9,0 +0,5
2. | Szerokosc tunelu e cm 2,0 0,5
Szerokos¢ pokrowca w stanie o
3. |rozciagnietym ) com 130,0 5,0
Dlugo$é pokrowca w  stanie }
4 rozciagnietym cm 155,0 +5,0
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1. Fotografie wyrobu







2. Przedmiot dokumentaciji

Przedmiotem dokumentacji s wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania Spiwora
Wzor 729B/MON.

Sgiwog stanowia materiaty wojenne.

3. Opis og6iny wyrobu

Spiwér Wzor 729B/MON przeznaczony jest do uzytkowania przez zotnierzy wykonujacych
zadania w zroznicowanych warunkach klimatycznych w okresie catorocznym.

Spiwér jest wykonany w konstrukgiji typu ,mumia”, tzn. ma anatomiczny ksztatt zwezajgcy
sie ku dotowi. Posiada kaptur ze $ciggaczem. Pokrycie Spiwora zaréwno zewnetrzne jak
i wewnetrzne jest wykonane z tkaniny syntetycznej w kolorze oliwkowym. W $piworze
zastosowano wypeinienie ocieplajace wiokning puszysta z wiokien ciggtych poliestrowych.
W wierzchu $piwora i warstwie zewnetrznej kaptura zastosowano dwie warstwy widkniny
ocieplajacej, w spodzie $piwora jedng warstwe wiokniny ocieplajgcej. W czesci bocznej po
prawej stronie $piwor zapinany jest na zamek btyskawiczny rozdzielczy nierozigczny.
Poczatek oraz koniec zamka btyskawicznego zabezpieczony jest obszyciem z tkaniny
zasadniczej. Wzdluz zamka blyskawicznego od wewnetrznej strony Spiwora wszyta jest
listwa wypelniona ociepling syntetyczng. Wzdiuz listwy naszyta tasma zapobiegajaca
przycinaniu tkaniny zamkiem. Spiwér posiada worek kompresyjny wykonany z tkaniny
zasadniczej.

4. Wymagania techniczne

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatow zasadniczych i dodatkéw przedstawia tablica?.



Lp.

Nazwa materiaiu
(elementu)

Dane techniczne

Przeznaczenie/Uwagi

2

3

4

Tkanina zasadnicza

Tkanina poliamidowa
barwiona na kolor oliwkowy

Elementy krojone wg
WDTT punkt 5
Zestawienie
elementéw
sktadowych,
Tablica4 l.p.1-14

Widknina puszysta wykonana
Z widkien ciggtych poliestrowych;

Elementy krojone wg

WDTT punkt 5
a) Masa powierzchniowa 136 + 10 g/m? Zestawienie
o (Atest producenta), elementow
_ Wypelnienie | p)  Opér ciepiny uktadéw: sktadowych,
2. | ocieplajace/widknina| 1, tkanina zasadnicza/ocieplina/tkanina | Tablica 4 I.p. 15 — 18
ocieplajgca zasadnicza — nie mniej niz 0,25
m2K/W, Badanie oporu
2. tkanina zasadnicza/2 warstwy cieplnego uktadow
ociepliny/tkanina zasadnicza — zgodnie z: PN-EN
nie mniej niz 0,5 m*K/W. ISO 11092:2014-11
— Tworzywowy na tasmie, w kolorze o
tkaniny zasadniczej, $redniospiralny Zapigcie boku
— Z dwoma suwakami (dolny z 1 Spiwora po prawej
uchwytem, gorny z 2 uchwytami); stronie
. - Uch suwakow metalowe, w kolorze
3. | Zamek biyskawlczny zam:gtgfyskawicznego. ;
(tasma do cigcia) | Bez hamulca: Uchwyty suwakow
— Diugosé: 180 cm do ciecia;
— Szerokos$¢ zamka: 32 £ 2 mm A
Atest producenta
1) Tasma wieszakowa: 1) do mocowania
— w kolorze tkaniny zasadniczej; stopera przy
— szerokosc 6 1 mm kapturze
Atest producenta
4, Tasma 2) wzdluz zamka

2) Tasma rypsowa:
— zabezpieczajgca,
— w kolorze tkaniny zasadniczej,
— szerokosé 20 £ 3 mm

Atest producenta




Worek kompresyjny:

Taséma nos$na zastosowana przy worku| 2x pionowa
. . kompresyjnym, 2x pozioma;

5. Tasma nosna w kolorze tkaniny zasadniczej, Dlugosci

szerokos$é 25 + 3 mm, dostosowane do

Atest producenta wyrobu z zakltadem
3cm

W Kolorze tkaniny zasadniczej, —  $piwor,

Srednica 4 £ 1 mm - worek

Atest producenta kompresyjny,

6. Linka paracord estp - podciggacze
(wezet podwdjna
osemka)

1) Tworzywowy, 1) Kaptur
do linki paracordu,
z dodatkowymi otworami do -
przeciagniecia tasiemki konfekcyjnej,
w kolorze materiatu zasadniczego
7 Sto acisko (kaptur)
. er z
P W Atest producenta -1
2) Tworzywowy do linki paracordu, 2) Worek
jednootworowy, kompresyjny
w kolorze materiatu zasadniczego,
Atest producenta
Koralik do stopera w kolorze tkaniny
8. Koralik zasadniczej, Koralik do stopera do
Atest producenta Sciagania kaptura
Element do regulacji
) diugosci tasm
Samozaciskowa, no$nych
9 Klamerka/Regulator | o erveota iczel W WOTKL
- amerka/Regulator | w kolorze tkaniny zasadniczej kompresyjnym
Atest producenta m
Nici z widkien poliestrowych, Szwy taczgce,
w kolorze tkaniny zasadniczej, stebnowe, mocujgce
- numer handlowy 80,
10. Nici syntetyczne Masa liniowa 37 + 50 tex.
min sita zrywajaca 12 N,
Atest producenta
Elementy krojone wg
WDTT punkt 5
11 Widknina plask Masa powierzchniowa 15g/m? Zestawienie
. nina piaska elementéw
Atest producenta skiadowych, Tablica 4
lp19

*Fotografie zamieszczone w tabeli majg jedynie charakter poglgdowy.



4.2 Wymagania dla tkaniny zasadniczej

4.2.1 Wymagania techniczno-uzytkowe oraz bezpieczeristwa dla tkaniny
zasadniczej przedstawiono w tablicy 2.
Tablica 2
Lp. Nazwa parametru N Je:’n'::fytka Wartos¢ Metoda badania wg
1 | Sktad surowcowy tkaniny % PA 100+ 3 PN-P-04604:1972
2 | Masa powierzchniowa g/m2 355 PN-1SO 3801:1993
Maksymalna sila — kierunek 320
3 wzdtuzny, nie mniej niz: N PN-EN ISO
Maksymalna sita — kierunek 250 13934-1: 2013-07
poprzeczny, nie mnigj niz: ] -
Sita rozdzierania — kierunek 6
4 wzdtuzny, nie mniej niz: N PN-EN I1SO
Sita rozdzierania — kierunek 4 13937-2: 2002
| | poprzeczny, nie mniej niz:
PN-EN ISO 105-
B02:2014-11
Odpornosé wybarwien na wg metody 2, warunki
5 |swiatlo ~ zmiana barwy, nie stopien 5 naswietlania A1,
mniej niz: warunki oceny wg
PN-EN ISO
- 105-A01:2010
Odpornos¢ wybarwien na
pranie (40°C) — zmiana barwy, 4
hie mniej niz: - - PN-EN ISO 105-
6 | Odporno$¢ wybarwien na stopien C06:2010
pranie (40°C) — zabrudzenie 4 metoda A1S-40°C
bieli baweina /PA, nie mniej
| niz:
Odpornos¢ wybarwieri na pot
alkaliczny — zmiana barwy, 4-5
7 nie mniej niz: P
Odpomos¢ wybarwien na pot
alkaliczny — zabrudzenie bieli 4/4
bawetna/PA, nie mniej niz: stopief PN-EN ISO
Odpornosé wybarwien na pot P 105-E04:2013
kwasny — zmiana barwy, 4-5
8 nie mniej niz: .
Odpornosé wybarwien na pot
kwasny — zabrudzenie bieli 4/4
baweina/PA, nie mniej niz:
Odpornosé wybarwien na
tarcie suche — zabrudzenie
bieli baweiny 4/4
wzdluzny/poprzeczny, nie
mniej niz: . | PN-EN ISO
9 [Odpomosé wybarwien na stopien 105-X12:2016-08 p.4.1.2
tarcie mokre — zabrudzenie
bieli bawemny 4/4
wzdtuzny/poprzeczny, nie
| mhniej niz: B




10 Erzepqsgcz'g.lnoéé powietrza frirls 0,29 PN - EN IS((?) 9237:1998
nie mniej niz:
Odpornosé na deszcz, N .
" nasigkliwo$¢, nie wiecej niz: N 50 | PN;DEN'\fIg?gggsg 97
12 Odpornosc na d'e'szcz, . Czas padania deszczu
pr.zepgs'zczalnosc wody, nie ml 5 10 min
wiecej niz: ]
13 | Odczyn pH®) pH 40+75 PN-EN ISO 3071:2020-08
Zawartosé wolnego lub
14 | uwalniajacego sie mg/kg 75 PN-EN 1S014184-1:2011
formaldehydu®, nie wigcej niz:
metodg chromatografii
Zawartos¢ ftalanow): gazowej z detekcjg
15 DINP, DNOP, DEHP, DIDP, % 0.05 masowg
BBP, DBP, (suma), nie wiecej ! (GC-MS) lub
niz: chromatografii cieczowej
J (HPLC)
Zawarto$¢ amin '
odszczepianych
16 |z barwnikéw azowych w mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
warunkach redukcyjnych O, nie
wiecej niz: {

(*) uznaje sie réwniez, ze wyréb spelnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada
aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania si¢ znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg
OEKO - TEX Standard 100 (klasa produktow Il).
(") dopuszcza sig wynik badania parametru przepuszczainosci powietrza dla wielko$ci roznicy

ciénien 600 Pa, przeprowadzonego przez laboratorium posiadajgce akredytacjg PN-EN ISO/IEC
17025.

4.2.2

Barwa tkaniny

Barwa tkaniny poliamidowej barwionej na kolor oliwkowy powinna speinia¢ wymagania

w zakresie dopuszczalnej roznicy barwy okreslonej w tablicy 3, obliczonej zgodnie
1ISO105-J03:2009
pomiarowego: wspdélrzedne barwy — d/0 lub d/8).

z PN-EN

ISO

105-J01:2002, PN-EN

(geometria urzadzenia

Tablica 3
Wartosci CIELab (D65/10°) Dopuszczalne
Sarwe - - wartosci AE*ab
|:4 l a* J b*
oliwkowa Jednostka CIELab 1,5
31,48 -0,51 | 6,55

4.3 Rodzaje szwoéw i Sciegow
Klasyfikacja i oznaczenia sciegéw zgodnie z PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja

i oznaczenia.

Wymagane gestosci $ciegow:

Stebnowych 301: 40-50 (zewngtrzny) sciegow/dm

30-35 (wewnetrzny) $ciegdw/dm

Owerlokowych klasa 500: 40-50 $ciegéw/dm
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Zastosowane szwy powinny zapewnié trwate potgczenie elementow, bez nieuzasadnionych

technologicznie wdar i zmarszczen. Niedopuszczalne sg razace skrzywienia linii szycia,

przepuszczenia — braki przeplotéw $ciegéw, przeciggniecia nici tworzacych $cieg

wynikajgce z niewlasciwej regulacji maszyn szyjacych. Szwy powinny byé réwnomierne,

poczgtki i korice przeszy¢ powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Przeszycia powinny zapewni¢ estetyczny wyglad wyrobu.

5. Zestawienie elementow skitadowych

Tablicy 4

L.p

Elementy
skitadowe

Szablon, siatka

i
) 400 mm
_::[[ =

100 mm

llosé

Tkanina zasadnicza

Listwa pod
zamek

Warstwa
zewnetrzna
kaptura (otok)

Warstwa
wewnetrzna
kaptura
(otok
podszewka)

¥
o —
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Warstwa
zewnetrzna
wierzchu
Spiwora

i

Warstwa
wewnetrzna
wierzchu
$piwora

Warstwa
zewnetrzna
spodu $piwora

N

12



7 | Warstwa
wewnetrzna
spodu spiwora

8 Tréjkat  dotu
zamka

9 | Tunel diugi

10 | Tunel krotki

11 | Worek
kompresyjny
- cze$é nosna

12 | Worek
kompresyjny
- fata

13 | Dno worka

kompresyjnego




Laméwka

""«:

B
B

RN

RN

LN

Widéknina ocieplajgca

Spiwor spod =
y.d h N
4 N
16 | Spiwor wierzch
17 | Listwa pod

zamek




18 | Otok kaptura T T T ===
” p
SRR | H
Widknina ptaska
19 | Tréjkat  dolu = =
zamka

i :

6. Opis wykonania
Podstawowe operacje wykonania $piwora:

Rozkréj materiatu

Wykonanie $piwora

2 | Naszycie taSmy rypsowej na listwe pod zamek

3 Polgczenie warstw wewnetrznych $piwora z widkning ocieplajgcg (spod, wierzch, kaptur,
listwa) przez stebnowanie wokét elementu

4 Polaczenie wierzchnich czesci kaptura z wiékning ocieplajacg przez stebnowanie wokét
elementu

5 | Pikowanie warstw wewnetrznych w miejscu znaczen
Przygotowanie zamka do wszycia (cigcie tasmy na wymiar, uzbrojenie w suwaki, linki

6 | paracord, zabezpieczenie kofncowek linki paracordu, odszycie zabezpieczenia w dolnej
czesci zamka)

7 | Odszycie i wywrdcenie dolu listwy pod zamek

8 | Zszycie zewnetrznej i wewnetrznej czesci kaptura

9 | Doszycie kaptura do przodéw po lewej stronie powstajgcego wyrobu

10 Przymocowanie wszywki informacyjnej na boku wewnetrznej warstwy $piwora na
wysokosci tgczenia kaptura z wierzchem

11 | Polgczenie wierzchu ze spodem do miejsca wszycia zamka w wierzchu

12 | Potgczenie wierzchu ze spodem do miejsca wszycia zamka w spodzie

13 | Wszycie zamka do wierzchniej czesci $piwora

14 | Doszycie listwy do spodniej czesci otworu na zamek

15 | Polgczenie wierzchu spiwora ze spodem na dlugo$ci zamka




16 | Wystebnowanie w odlegtosci 0,5 cm wokét zamka
17 | Zamocowanie dotu listwy do spodniej warstwy $piwora
_18_ Potgczenie uszytych warstw wewnatrz $piwora
19 | Polgczenie warstw w miejscu otworu na glowe
20 | Uszycie tunelu z pozc;stawieniem otworu wylotowego na wyciagniecie linki paracord
I 21 | Rozstebnowanie szwa faczacego w odlegtosci 0,5 cm _
22 | Umieszczenie stopera zaciskowego na tasmie wieszakowej
23 | Zamocowanie elementu ze stoperem na szwie lgczacym wierzch z kapturem wierzchu
24 | Doszycie tunelu do wewnetrznej warstwy otworu r; glowe
—25 Zamkniecie stebnowkg brzegowa wierzch_u tunelu po zewnetrznej czesci Spiwora
26 | Wciggniecie linki paracord w tunel w gérnej czesci otworu na glowe
27 | Wyciagniecie linki paracord przez pozostawiony otwor tunelu N
28 | Przelot linki paracord przez otwér stopera z uwzglednieniem koralika blokujgcego
_29_ Przeciagniecie linki paracord w dalszg czes¢ tunelu
30 | Zabezpieczenie kornicdwek linki paracord na koricach niezamknigtych wlotow
31 | Zamknigcie wiotéw tunelu zewngtrzng stebnowkg brzegowa
Wykonanie worka kompresyjnego
32 | Rozkroj materiatu
33 | Oznaczenie naszycia tasm na cze$ci nosnej i spodzie worka _
34 | Zabezpieczenie obcietych tasm nosnych poprzez zgrzanie widkien
35 | Naszycie tasm nosnych na spod worka
36 | Zszycie czesci nosnej worka szwem bieliznianym/krytym
37 | Przelozenie i przytrzyman_ie szwa stebnéwkg w odlegtosci 0,5 cm 1
38 | Wszycie spodu worka do czesci n_oénej _ _
39 | Lamowanie szwa fgczacego
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40 | Przytrzymanie szwa stebnéwka w odlegtosci 0,5 cm z przelozeniem na cze$¢ nosng worka
a1 N_astebnowanie tasmy nosnej w poziomie z uwzglednieniem otworéw na przeplot tasm
pionowych

'—4_2 Lamowanie taty zabezpieczajgcej wiot worka
43 | Przymocowanie faty do krawedzi worka w przeciwlegtej stronie do bocznego szwa
44 | Zszycie tunelu z otworem na linke paracord i rozstgbnowanie szwa w odleglosci 0,5 cm
45 | Wszycie tunelu do czesci nosnej o _ |
46 | Przelozenie szwa na cze$¢ nosng i przytrzymanie go stebnéwka brzegowa
47 Wciqgnit;cie linki paracord w tunel

_ 48 Jnieszczenie stopera i zabezpieczenie koricéw linki paracord poprzez zgrzanie widkien
49 | Nalozenie klamerek na tasme nos$ng i zabezpieczenie stgbnéwka podwinietych koricéwek
50 | Oznakowanie wyrobu

Na kazdym etapie procesu technologicznego wymagana jest miedzyoperacyjna kontrola

jakosciowa. Jakosciowej kontroli koncowej powinno podlega¢ 100 % wyrobdw.

7. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
Wymiary wyrobu gotowego przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Wymiary w centymetrach
Oznaczenie P :
na rysunku Wyszczegdbinienie Wymiar Tolerancja
Spiwor — Rys. 1

a Dlugosé $piwora 230 +6

b Szerokosé spiwora w najszerszym miejscu 88 3

c Szerokos¢ Spiwora w najwezszym miejscu mierzona 62 +3

na wysokosci otworu do wszycia zamka
Spiwor — pikowanie warstw wewnetrznych — Rys. 2
B Dlugos¢ zamka (mierzona po linii szycia) 175 +3
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A Odlegto$¢ miedzy przeszyciami 46 1
Worek kompresyjny — Rys. 4
a Wysokos¢ worka (mierzona na ptasko) 42 +1
b Szeroko$¢ worka (mierzona na ptasko) 35 +1
c Tasmy pionowe naszy¢ rbwnomiernie na obwodzie - -
d Tasmy poziome naszyé rownomiernie na cbwodzie - -
& Tasmy pionowe z zamocowanymi klamrami zaciskowymi umocowaé tak aby
klamry znajdowaly si¢ nad gérnymi taSmami poziomymi

7.1 Masa wyrobu gotowego
Masa catkowita wyrobu gotowego: nie wiecej niz 1400 g.

8. Rysunki
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18



\ | |
I \|
B | A
| | |
| N 'l R
| f.’ |
{ {
! | A f |
| l‘ | |
r l p '
|
[ J : f Il
1 f | I
| | ! :
I Il A | |
| |" ! | |
| ] | |
Ir I l | l
[ e M | f
r. (] 1 |
‘ | 1 t

-

[

L2 ]

3
[ X )
e S G, —t X
|
| | |
|
[

Rys. 3 Spiwér w worku kompresyjnym (rysunek pogladowy)

19



~-jyc
T - - o T ___ :]" R ——
A1 — —

g
i

1
[
\
——

Rys. 4 Worek kompresyjny (rysunek pogladowy)




9.
9.1

Cechowanie i pakowanie
Cechowanie

Wszywka informacyjna zawierajgca nastepujgce dane:

Nazwe/znak firmowy Wykonawcy i Producenta;

numer i nazwe wzoru;

symbol i skiad surowcowy materiatéw zasadniczych wraz z udziatem procentowym wg
PN-P-01703:1996;

znak kontroli jakosci;

date produkciji (m-c i rok);

nr partii produkcyjnej;

sposob konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgcy nastepujacy uktad

=7 XOXE

Wszywka informacyjna umiejscowiona jest we wszyciu boku $piwora

znakow:

od wewnetrznej strony na wysokos$ci wszycia kaptura. Na wszywce informacyjnej nalezy
zostawiC wolne miejsce na pieczatke kontroli jakosci (KJ). Sposéb oznaczenia
zamieszczonych cech oraz ich trwato$¢ powinny spetnia¢ wymagania okreslone w PN-
EN ISO 3758:2012.

Informacje w postaci nadruku naniesione na wszywki powinny byé wykonane
w technologii zapewniajgcej ich czytelno$¢ podczas uzytkowania przez okres

uzywalnos$ci wyrobu.

Etykieta jednostkowa, zamocowana za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego
do tasmy nosnej worka kompresyjnego, zawierajgca nastepujgce dane:

nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

nazwe wyrobu i numer wzoru;

skifad surowcowy materialu zasadniczego, oznaczenia wg PN-P-01703:1996;
jakos$¢ wyrobdéw;

znak kontroli jakosci;
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date produkgji (m-c i rok);

numer partii produkcyjnej;

informacje o sposobie konserwacji

informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-
sprzedazy);

miejsce na oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami decyzji
Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych
okre$lajacych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw
dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. 2 2014 r. poz. 11)
oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy.

Etykieta na worek foliowy umieszczona na torbie foliowej po S$rodku torby
(w polowie wysokosci zapakowanego $piwora), zawierajaca nastepujace dane:

nazwe, Wykonawcy i Producenta;

nazwe i numer wzoru;

sktad surowcowy materiatu zasadniczego, oznaczenia wg PN-P-01703:1996;

jakos¢é wyrobu,

znak kontroli jakosci;

date produkcji (m-c i rok);

numer partii produkcyjnej;

informacje o sposobie konserwacii;

informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-
sprzedazy);

miejsce na oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami decyzji
Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych
okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow
dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11)
oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza — naklejona na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ nastgpujgce dane:

nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;
nazwe wyrobu i numer wzoru;
sktad surowcowy materiatu zasadniczego, oznaczenia wg PN-P-01703:1996;

ilo$¢ szt. w opakowaniu zbiorczym;
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— jakos¢ wyrobow;

— date produkcji (m-c i rok);

— numer partii produkcyjnej;

~ informacje o sposobie konserwaciji;

- informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-
sprzedazy);

- miejsce na oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami decyzji
Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych
okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow
dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11)

oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Przy cechowaniu dopuszcza si¢ umieszczanie jednej nazwy (i znaku) firmowego
w przypadku, kiedy Wykonawca jest jednoczes$nie Producentem.

Sposéb wykonania napiséw na etykietach wg PN-P-84531 : 1990.

Informacje  naniesione na  etykietach nalezy wykona¢ czcionka ,Arial”
Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykonaé czcionka Arial wielko$é 14.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedlug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich,
znakow i symboli.

Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informacji niz podane powyzej wymaga
zgody Zamawiajgcego.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu cyfr arabskich.

9.2 Pakowanie

Pakowanie jednostkowe — Spiwory z przyczepiong etykieta jednostkowa nalezy pakowadé
w worki foliowe. Na torbie foliowej po $rodku torby (w potowie wysokosci zapakowanego
Spiwora) umiesci¢ etykiete.

Pakowanie zbiorcze — $piwory nalezy pakowaé¢ po 6 sztuk do kartonu zbiorczego
o wymiarach (40x80x50) cm (szeroko$¢ x dtugosé x wysokos$¢), wykonany z tektury
pigciowarstwowej. Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza. Dopuszcza sie

zastosowanie innych wymiaréw kartondw przy zachowaniu ilosci 6 sztuk w kartonie.
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10.Zasady weryfikacji zgodnosci
10.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacii
Techniczno-Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢é wediug zasad okreslonych
w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych
na potrzeby obronnoéci i bezpieczerstwa paristwa (t.j. Dz.U. z 2022. poz. 747) oraz zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r.
w sprawie szczeg6towego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu
i trybu przeprowadzania oceny zgodno$ci wyrob6w przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie
sprawowania nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku
w komérkach i jednostkach organizacyjnych podiegtych lub nadzorowanych przez Ministra
Obrony Narodowej (t.j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujacym nadzér nad
czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego
Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktore;
jest podlegte RPW.

Spiwér podlega ocenie zgodnosci w trybie I.

10.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakos$ci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez
Zamawiajgcego w umowie kupna-sprzedazy (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania
jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania jako$ci wyrobu zgodnie z decyzjg
Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia
jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz.
Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159 z p6zn.zm.).

10.2.1 Postanowienia ogéine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sig
nastepujace rodzaje badan kontrolnych:

-~ zdawczo-odbiorcze (Z-O);

— okresowe (O).
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Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan

kontrolnych przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania PUiW s3:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

—~ wzOr wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do badar zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny byé zwolnione

przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi

dokumentami i pieczeciami dzialu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikow badar zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych

z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci

wstrzymuje zwolnienie badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastapi¢ po usunieciu

btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawno$ci wykonania wyrobéw pozytywnymi

wynikami badan.

Probki do badar pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania

jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982
Tkaniny powszechnego uzytku, przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe
— Badania Odbiorcze lub

- Z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-EN 12751:2001 Tekstylia — Pobieranie prébek
widkien, nitek i wyrobow plaskich do badan

dla partii wyrobdéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wigkszej niz 5 000 sztuk, o tym samym

oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych

samych materialtow (z tej samej jednolitej parti materialowej) przedstawionej

do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Probki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci

z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania PUIW wykonuja:

- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jako$ci, w zakresie okreslonym w tablicy 6, Ip.: 1, 21 3,

— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 6, Ip. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie

wyrobow nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna

z badanych laboratoryjnie wtasciwoéci lub ocenianych innych wymagan okreslonych

w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.
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Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow
realizacji produkgji, w tym proceséw migdzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami
WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci
moze pobraé losowo z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby
gotowe i zleci¢ badania laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badar
pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na realizowany zakres badar
- przekazuje materialy/ wyroby gotowe do laboratorium posiadajagcego odpowiednig
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy
zaliczy¢ do badan zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.
Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci
materiatéw stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi
w WDTT skutkuje uznaniem partii produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami
okreslonymi w WDTT lub moze skutkowaé rozszerzeniem badan zdawczo
-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem licznosci préby w uzgodnieniu migdzy
Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jako$ci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025
bez dodatkowego finansowania przez MON a jeden egzemplarz wynikow badan przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢é dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano

je w umowie. Sposob potwierdzenia tych wymagan okresla umowa kupna-sprzedazy.

10.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane
zgodnie z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia
zgodnosci wyrobu z WDTT.

Badania laboratoryjne w ramach badan zdawczo-odbiorczych nalezy wykonaé
w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Jeden egzemplarz wynikow badan
laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania
jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatow zasadniczych, wskazanych w WDTT Tablica 6,
Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium
z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.
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Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT Tablica 1, Wykonawca przedstawia
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich
parametry — np. wyniki badan z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty
producenta (potwierdzone wynikami badan laboratoryjnych).

10.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sig w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu
technologicznego podczas ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania
wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcych WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci
zwolnienia wyrobéw.

Badania okresowe przeprowadza sie, dla pierwszej i co piatej partii wyrobdw (1, 5, 10 itd.)
w danym roku kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest prébka o liczno$ci wymaganej w prowadzonych
badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC
17025. Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden
egzemplarz wynikéw badari.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badari okresowych nie przeprowadza sie
dodatkowych badan zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo

-odbiorczych.

10.24 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, RPW, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu
Wsparcia SZ moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze
przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne,
jakos¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem przeprowadza sie
badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg
Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr.
Nar. z 2013 r. poz. 274, z pézn. zm.).
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10.2.5

Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie minimalnych zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegolnych rodzajow

badan

kontrolnych przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6

Wykonywaé

. , Wymagania i metody podczas

Lp. Rodzaje badan badan wg badai

Z0| O

1 Sprawdzenie wraz z oceng dokumentacji i uzytych materiatow + +
wyrobéw przedstawionych do badar - |

Sprawdzenie dokumentacji zakupu .

1.1 materialow zasadniczych i dodatkéw WDTT podrozdzia 4.1 * *
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow .

1.2 zasadniczych | dodatkow WDTT podrozdziat 4.1 + +

2 | Ogledziny zewnegtrzne wyrobéw
[ Sprawdzenie zgodnosci cechowania
(informacji umieszczonych na wszywkach .

2.1 i etykietach jednostkowych, zbiorczych) WDTT rozdziat 9 * *

i pakowania
3 |Badania szczegétowe wyrobow
Sprawdzenie wygladu ogéinego wyrobu .

3.1 | oraz zgodno$ci z obowigzujgcym wzorem g:?;ofggdgafvc\; + +
(badania organoleptyczne) |
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu -

3.2 z tablicami wymiaréw wyrobu WOTT rozdziak: 7, 8 * *

4 | Badania laboratoryjne
4.1 |Materiat zasadniczy - tkanina poliamidowa w kolorze oliwkowym
4.1.1 | Sprawdzenie spelnienia wymagan Wanptsg':zﬁzéa* 4.2 + +
_ 4.3 |[Wiéknina ocieplajaca/Wypelnienie ocieplajgce
4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan W?;;iggirﬁdzéi‘}“ + +
Uwagi:

realizujgcym proces nadzorowania jakosci.

Wprowadzone w tablicy 6 oznaczenia badan:

- ,Z-0" — zdawczo-odbiorcze,

- ,O" —okresowe,

-+  —badania wykonuije sie,

. Dopuszcza sie zmiany w kolejno$ci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem

Aktualny Wz6r zaktadowy potwierdzony za zgodno$¢ z WDTT (Wzorem PUIW) przez

WOBWSM jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci.
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10.3 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

10.4 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginainej.
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MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
INSPEKTORAT WSPARCIA Sit ZBROJNYCH

WOJSKOWY GSRO_DEK BADAWCZO-WDROZENIOWY
SLUZBY MUNDUROWEJ

WOJSKOWA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

Lekki pas taktyczny
Wzor 98BB/MON

Za 7qerinost 2 obowigzujaca
WOTT wzoru 988E/MON
wraz z wprowadzonymi zmianami
Kartg Zmian
- na dziefi 06.12.2024 r

Zaswiadczania potwiardzajace posiadanie przez poiencjalnych Wykonaweaw wzorow
zaktadowych ww. PUIW zgocnych z WDTT i wzorem PUMW do produkcji seryjne;
wydane po 17.05.2023 r. s3 akiualne,

Arkusz uzgodzish na stra-ie 2.
Dokume~tacja jest wiaknasciy Skarbu Passuva — reprezenicwanaga preez M mistra Obrony
Naredawe] Zedna cegbé mnigjszsj dokumentaci nie mcze byt rozpowszachniana bez zgody
Kemendarta WODWSM.
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Arkusz uzgodnien — tylko w dokumentaciji oryginalnej

do Wojskowej Dokumentacji Techniczno - Technologicznej do produkcji seryjnej
na Lekki pas taktyczny Wzér 988B/MON.
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1 Fotografie przedmiotu

1.1 Pas biodrowy z szelkami no$nymi

Pas biodrowy z szelkami nosnymi — tyt
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Pas biodrowy z szelkami noSnymi — przéd
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Szelki nosne pasa biodrowego
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Pas biodrowy (bez szelek no$nych) - wierzch i sp6d

Panel tylny (centrainy) pasa biodrowego
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Panel boczny pasa biodrowego (prawy)

Pasek wewnetrzny (strona wierzchnia i spodnia)
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1.2 Panel piersiowy z szelkami nosnymi i z paskiem spinajacym

Panel piersiowy z dopigetymi szelkami noSnym oraz paskiem spinajacym

gy EE .

Panel piersiowy (bez szelek nosnych) oraz pasek spinajacy (wierzch)
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Panel piersiowy (bez szelek no$nych) oraz pasek spinajacy (spod)
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Szelki nosne panelu piersiowego (wierzch oraz sp6d)
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1.3 Zestaw tacznikéw do panelu piersiowego do elementu kamizelki

Zestaw tacznikéw do panelu piersiowego i do elementéw innego oporzadzenia np.
kamizelki
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2 Opis ogoiny

Lekki pas taktyczny stanowi materiat wojenny.

Lekki pas taktyczny przeznaczony jest do uzytkowania przez zolnierzy wszystkich rodzajow wojsk podczas
dziatan operacyjnych we wszystkich porach roku. Przeznaczony jest do przenoszenia elementow
wyposazenia w sposob funkcjonalny, ergonomiczny i nieograniczajacy realizacji dziatari operacyjnych.
Umozliwia zotnierzowi dobor dowolnie wybranej konfiguracji wyposazenia indywidualnego.

Komplet lekkiego pasa taktycznego stanowi:

1.
2.
3.

Pas biodrowy z szelkami no$nymi,
Panel piersiowy z szelkami no$nymi,
Zestaw elementéw do dopiecia do pasa biodrowego i panelu piersiowego:
1) Kieszen na 2 magazynki do karabinka — wg Zalgcznika B1
2) Kieszen na 2 magazynki do pistoletu — wg Zatgcznika B2
3) Kieszeri Cargo — wg Zalacznika B3
4) Kieszen na drobiazgi na zamek blyskawiczny — wg Zalgcznika B4
5) Kieszeri administracyjna z organizerem — wg Zatacznika BS
6) Kieszen na apteczke — wg Zatgcznika B6
7) Kieszen na radiostacj¢ — wg Zatacznika B7
8) Kieszeni na granat dymny — wg Zalacznika B8
9) Worek zrzutowy — wg Zatgcznika B9
Zestaw lacznikéw do panelu piersiowego i do elementow innego oporzadzenia np.
kamizelki (w ilosci 2x facznik pojedynczy i 2x tacznik podwojny, zgodnie z fotografiag w
Podrozdziale 1.3)
Zestaw zapasowych 2 klamer — 1 klamra 50 mm i 1 klamra 25 mm.

Materiaty zasadnicze:

_ tkanina zasadnicza — tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym
.pantera” lub ,,pantera M”, z wykonczeniem wodoszczelnym — zastosowana na poszycie pasa
biodrowego, panelu piersiowego, szelek panelu piersiowego, kieszeni, worka zrzutowego oraz
laminatu konstrukcyjnego — Zatgcznik A,

— dzianina dystansowa poliestrowa w kolorze khaki - zastosowana na podszewke pasa
biodrowego, panelu piersiowego i szelek panelu piersiowego;

— tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera” lub ,,pantera
M" z wykoriczeniem wodoszczelnym — zastosowana na worek zrzutowy;

— tkanina poliamidowa w kolorze khaki z wykoriczeniem wodoszczelnym — zastosowana na komin
kieszeni Cargo;

- tasmy techniczne poliamidowe w kolorze jasnozielonym — zastosowane na obszycie elementow
lekkiego pasa taktycznego.

Konstrukcija:

Pas biodrowy — skiada sie z 3 oddzielnych paneli w ksztaicie tuneli (dwéch paneli bocznych
i ledneao panelu tyinego (centralnego). Przez panele przewleczony jest pasek wewnetrzny
z klamrg zatrzaskowa (50 mm), tworzac w ten sposdb pas biodrowy, okalajacy biodra uzytkownika.
Dla uzyskania stabilnosci przewleczonego paska wewngtrznego, tunele boczne posiadajg na
swoich konicach naszyte pionowo odcinki tasmy samosczepnej typu ,haczyk” o szer. (25 + 1,0y mm
o diugosci (75 £ 5,0) mm, ktdre umozliwig polgczenie z tasma samosczepng typu Jpetelka” o szer.
(38 £1,5) mm, naszytej na jednej stronie paska wewnetrznego.

Dodatkowo, panel tylny (centralny) na obu koncach naszytego tunelu posiada na stale wszyte
usztywnienia w ksztalcie litery , T, wykonane z tasmy technicznej wzmocnionej ptytkg
tworzywowa. Rozwigzanie takie umozliwia polaczenie panelu tylnego z panelami bocznymi oraz
pozwala regulowaé diugosé powstatego pasa biodrowego do obwodu uzytkownika.

Wierzch kazdego z ww. paneli obszyty jest poziomo tasmami technicznymi szerokosci (25 £ 1) mm
z przeszyciami (ryglami). Tasmy naszyte sg w odstepach o szerokosci (25 + 1) mm i umozliwiaja
doczepienie dowolnego elementu z zestawu kieszeni i worka zrzutowego. Whnetrze paneli
wypeinione sg wkiadem wypetniajgco-usztywniajacym (laminatem tréjwarstwowym) — w panelach
bocznych wypetnienie wkiadem zostalo zaszyle na state a w panelu tyinym (centralnym)
wypelnienie moze byé wyjmowane przez uzytkownika przez szczeling po rozpieciu zamka
blyskawicznego.
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Pas biodrowy posiada punkty doczepne: 4 w gérnej czesci, umozliwiajgce dopigcie do nich szelek
(podtrzymujgcych) oraz 4 w dolnej czesci, umozliwiajgce dopigcie innego oporzadzenia.

- Panel piersiowy — wierzch panelu obszyty jest poziomo trzema rzgdami tasm technicznych
o szerokosci (25 + 1,0) mm z przeszyciami (ryglami). Tasmy naszyte sq w odstepach o szerokosci
(25 £ 1,0) mm i umozliwiaja umocowanie dowolnego elementu z zestawu kieszeni i worka
zrzutowego. W czesdci spodniej panel posiada kieszen tréjdzielng (wykonang z dzianiny
dystansowej), ktéra na catej szerokosci zamykana jest tasmg samosczepng. Kazda z kieszeni
posiada wszyty w gornej czesci kieszeni uchwyt tworzywowy, utatwiajacy jej otwarcie.
Panel piersiowy posiada 4 punkty doczepne, umozliwiajagce dopiecie do nich szelek
(podtrzymujacych) oraz 2 punkty, umoziiwiajgce dopiecie paska spinajacego, pozwalajacego
na dopasowanie panelu piersiowego do obwodu uzytkownika.

- Kazdy z elementéw doczepianych w zestawie posiada konstrukcje dostosowang do swojego

przeznaczenia. W czesci spodniej elementu doczepianego wszyte sg tasmy techniczne pionowe
posiadajace na koncach usztywnienie (plytke polietylenowa), stuzace do przefozenia ich przez
tasmy techniczne poziome pasa biodrowego lub panelu piersiowego.

Pas biodrowy z szelkami nosnymi oraz panel piersiowy z szelkami nosnymi pozwalajg na dopiecie przez
uzytkownika dowolnie wybranej konfiguracji z zestawu elementow doczepianych.

Lekki pas taktyczny wykonany jest w jednym uniwersalnym rozmiarze.

W komplecie lekkiego pasa taktycznego znajduje sie zestaw {gcznikéw do panelu piersiowego stuzacy do
dopigcia do panelu piersiowego i do elementéw innego oporzadzenia np. kamizelki.

Komplet lekkiego pasa taktycznego zawiera takze zestaw zapasowych 2 klamer: 1 klamre 50 mm i 1 klamre
25 mm.

3 Wymagania techniczne lekkiego pasa taktycznego

Do wykonania lekkiego pasa taktycznego obowigzuje
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,

- zatwierdzony wzor,

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw dla pasa biodrowego i panelu piersiowego
z szelkami

Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkéw dla pasa biodrowego i panelu piersiowego z szelkami
przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. Nazwa mat_erlalu materiatu i wymagania wg
1 2 3 4
Tkanina zasadnicza (poszycie Tkanina poliamidowa barwiona na
1 pasa biodrowego, panelu kolor khaki z nadrukiem maskujagcym WDTT

: piersiowego, szelek panelu .pantera” lub ,,pantera M", z {Zatacznik A)

piersiowego) wykoriczeniem wodoszczelnym

Tkanina poliamidowa barwiona na

Laminat konstrukcyjny (faczniki kolor khaki z nadrukiem maskujgcym WDTT podrozdz.

.pantera” lub ,,pantera M”, z 8.5
2. \t:li::g:’aectz)?oénych pasa wykonczeniem wodoszczelnym — (Zatacznik A),
9 dwie warstwy tkaniny zasadniczej wzoru

potaczone klejem
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Typ, rodzaj, charakterystyka

Oznaczenia

Lp. | Nazwa materiatu materiatu i wymagania wg
1 2 3 4
|| podssowka s odtowy, | WSO e | teomiczng
) piersioF\)Ne O)Wy, P powierzchniowa producenta,
P 9 340 g/m2 £10% wzoru
grubo$¢ (1,5 £ 0,15) mm
4 Tasma techniczna poliamidowa | szeroko$c: WDTT Tablicy 2,
' w kolorze jasnozielonym -{25+ 1) mm, wzoru
-(50 ¢ 1,5) mm
Laminat tréjwarstwowy:
grubos$é laminatu (7 + 1) mm
Warstwy laminatu:
- zewnetrzna — pianka polietylenowa
(PE), grubos¢ 2 mm, WDTT
Wkiad amortyzujgco- - $rodkowa — pianka polietylenowa pgd;%ﬁi‘ag:.‘l
5. usztywniajacy (wypetnienie (PE), grubosé 2 mm, z wycigtymi pecylixac]|
elementéw pasa biodrowego: otworami w ksztalcie szesciokata technicznej
paneli bocznych i tylnego) foremnego w ilogci: producenta,
- 56 otworéw (panel boczny) wzord
- 87 otworéw (panel tylny),
- spodnia — pianka z kopolimeru
tworzywowego, kauczuku etylenowo
propylenowo — dienowego (EPDM),
B grubos¢ 3 mm
Pianka wypelniajgco- pianka polistylenowa (PE), Specyfikadji
6 usztywniajgca (wypetnienie grubos$é 2 mm technicznej
' trapezu panelu piersiowego producenta,
oraz szelek panelu piersiowego) wzoru
Poliamidowa, kolor zielony, Specyfikaciji
szerokosc: technicznej
7. Tasma samosczepna -(25 £ 1,0) mm, producenta,
-(38 £ 1,5) mm, PN-EN 12240:1999
B -(50 + 1,5) mm wzoru
Specyfikagiji
8 Tasma elastyczna (guma Szerokos$é (25 £ 1,0) mm, kolor technicznej
' ptaska) Zielony producenta,
| wzoru
Tasma do lamowania (laméwka | Poliamidowa, kolor zZielony, Specyfikacji
9 Jpaneli” szelek i kieszeni szeroko$é: (25 £ 1) mm technicznej
’ wewnetrznej panelu producenta,
piersiowego) wzoru
Tworzywowa (acetal), kolor zielony, Specy.ﬁkacj.u
10 Klamra zatrzaskowa szerokos¢: 25 mm, 50 mm iechniczng)
’ ) ’ producenta,

wzoru
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Tablica 1 (cigg dalszy)

. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. Nazwa materiaiu materiatu I wymagania wg
1 2 3 4
Tworzywowa (acetal), kolor zielony, Specyfﬁkac;ll
1 Ramka jednookienna szerokosé 25 mm technicznej
. producenta,
. _ wzoru
. Specyfikacii
12 Ramka dwuokienna zaciskowa ;—::aor:)zk{)v;zv;% ls‘anc;etal), kolor zielony, technicznej
’ (regulator samozaciskowy) producenta,
wzoru
Tworzywowy, -
sredniospiralny, ?ep;cnﬂzﬁzjjl
13. Zamek blyskawiczny nierozdzielny,
jednosuwakowy, prodIZJcenta,
- kolor zielony ulauls
Uchwyt {do kieszeni trojdzielnej | Tworzywowy (elastomer), kolor
14. - wewnetrznej panelu zielony wzoru
piersiowego)
Usztywnienie tworzywowe w Ptytka polietylenowa (25 x 80) mm =+ Specyfikaciji
15 czesci elementu w ksztalcie 5%, grubosé¢ (1 £ 0,5) mm, kolor technicznej
: litery ,, 7" (panel tylny (centrainy) | czarny producenta,
pasa biodrowego) wzoruy
PN-1SO 1139:1998 |
Nici rdzeniowe poliestrowo- PN-EN 12590:2002
bayve’mua_ng w barwie Masa linowa (50 + 115) tex, NO-84-A203:2“020
16. | reemisii koloru minimalna $rednia sila zrywajgca 25 N Specyfikacji
ciemnozielonego nadruku technicznej
maskujacego ,,pantera” producenta,
__wzoru
. . WDTT
17. Wszywka informacyjna - Rozdziat 6

3.2 Wymagania dla tasm technicznych, poliamidowych w kolorze jasnozielonym

Tablica 2
Lp. Wyszczegéblnienie Jednostka miary Wymagania Metoda badan wg
1 2 3 4 5
. PN-P-01703;1996
0, '
1. | Skiad surowcowy tasmy PA (100%) PN-P-04604:1972
2. | Splot ,Plotno podwadjne”
Tasma - szerokos¢ (25 £ 1) mm
I PN-EN ISO
o 5084:1999
3. | Grubosé mm 1,5+0,15 (nacisk 1,0 kPA, pow.
N B 20cm?)
Maksymaina sita przy N 5 000 PN-EN {SO 13934-

rozcigganiu, nie mniej niz:

1:2013-07
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Tablica 2 (cigg dalszy)

Lp. | Wyszczegolnienie

Jednostka miary Wymagania Metoda badan wg
1 |2 i ‘ 3 4 5
Taéma — szerokosé (50 £ 1,5) mm
R PN-EN ISO
. 5084:1999
5. | Grubosé mm 1,5+£0,15 (nacisk 1,0 kPA, pow.
20 cm 2)
6 Maksymalna sita przy N 9000 PN-EN 1SO 13934-
* | rozcigganiu, nie mniej niz: 1:2013-07
Parametry barwy i reemisji dla tasm
L* 34,11 PN-EN ISO
Parametry barwy . 105-J01:2002,
jasnozielonej (Des/10°) 4 =084 F BN IS0
7 105-J03:2009
) b* 10,92 (geometria
urzadzenia
Dopuszczalna wartos¢ pomiarowego:
réznicy barwy, AEap 1,5 d/0 lub d/8)
nie wiecej niz:
PN-EN 1SO
105-J01:2002
PN-EN ISO
8 Parametry reemisji zgodnie z wymaganiami okreslonymi dla barwy 105-403:2009
) jasnozielonej - p. 2.2 2 NO-84-A203:2020. (geometria
urzadzenia
pomiarowego:
0/d iub 8/d)

3.3 Rodzaje szwow i sciegébw maszynowych
Szwy wg PN-P-84501:1983, $ciegi wg PN-P-84502:1983.

Gestosé $ciegu stebnowego: (25+35) sciegdbw na 10 cm.
Scieg ryglowy: dlugos¢ (24+25) mm, szeroko$¢ (2,8+3,0) mm.

4 Zestawienie elementéow sktadowych pasa biodrowego i panelu piersiowego

Tablica 3

Lp. Elementy skiadowe Jm. llosé

1 2 3 4

I.PAS BIODROWY:
s Panel biodrowy tylny (centralny)
1 Tkanina zasadnicza

1.1 Korpus zewnetrzny (wierzch) szt. 1
1.2 Korpus wewnetrzny szt. 1




23

Tablica 3 (cigg dalszy)

Lp. Elementy skiadowe Jm, llosé
1 2 3 4
2 Podszewka (dzianina dystansowa)
2.1 Spoéd panelu szt. 1
3 Tasma techniczna szerokos¢ (25 + 1,0) mm
3.1 Obszycie korpusu zewnetrznego szt. 3
3.2 Tasma techniczna z ramkg jednookienng szt. 4
3.3 Tasma z usztywnieniem szt. 2
34 T;sma przymocowujgca usztywnienie w ksztalcie litery szt. 2
4 Zamek blyskawiczny
4.1 Zamek blyskawiczny szt. 1
5 Tasma elastyczna szerokosé (25 £ 1,0) mm
5.1 Tasma elastyczna (25 + 1,0) mm (zabezpieczenie szt 1
) “zamka blyskawicznego) : -
o Panel biodrowy boczny (lewy + prawy)
6 Tkanina zasadnicza
6.1 Korpus zewnetrzny (wierzch) szt. 4+ 4
6.2 Korpus wewnetrzny szt. 1 +1
7 Podszewka
{dzianina dystansowa)
7.1 Spdéd panelu szt, 1 +1
8 Tasma techniczna szerokos¢ (25 £ 1,0) mm
8.1 Obszycie korpusu zewnetrznego szt. 8+8
8.2 Tasma techniczna z ramkg jednookienng szt. 2 +2
9 Pasek wewnetrzny z klamrg zatrzaskowa
9.1 Tasma techniczna szerokos$¢ (50 + 1,5) mm szt. 1
92 Tasma samosczepna — czg$¢é haczykowa (szerokosc szt 1
’ 38 mm) :
93 Tasma samosczepna — cze$¢ petelkowa (szeroko$é 38 szt 1
mm)
9.4 szt. 1

Tasma elastyczna (szlufka)
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Lp. Elementy skiadowe Jm. llos¢
1 - 2 3 4
9.5 Klamra tworzywowa, zatrzaskowa, szeroko$¢ 50 mm szt. 1
SZELKI| PASA BIODROWEGO
10 Tasma techniczna, szerokos¢ (50 * 1,5) mm
10.1 Elementy czesci Srodkowej szt. 3
11 Tasma techniczna, szeroko$¢ (25 £ 1,0) mm
111 Elementy regulujgce szelki szt. 4
12 Laminat konstrukcyjny
12.1 Eleme_anty matego lgcznika (bez wyciec) trzech tasm szt 2
technicznych
1 z logo WP (wierzch
122 Elementy duzego tacznika (bez wycig¢) trzech tasm szt szelek)
' technicznych ' 1 bez logo WP (spod
- _ szelek)
- . . ] 2 z wycieciami
12.3 Elementy tacznikéw dwdch tasm technicznych szt. (wierzch szelek)
Elementy lgcznikow (bez wycieé) dwoéch tasm .
12.4 technicznych szt. (spod szelek)
13 Ramka dwuokienna 25 mm
13.1 Ramka dwuokienna 25 mm szt. 4
14 Tasma elastyczna, szerokosé (25 £ 1,0) mm
14.1 Tasma elastyczna (25 £ 1) mm - szlufka szt. 4
li. PANEL PIERSIOWY
15 Tkanina zasadnicza
15.1 Korpus szt. 1
15.2 Trapez szt. 1
16 Podszewka
(dzianina dystansowa)
16.1 Spoéd korpusu szt. 1
17 Pianka polietylenowa (PE)
17.1 Whypetnienie trapezu panelu piersiowego szt. 1
18 Ta$ma techniczna, szerokosé (25 £ 1,0) mm
18.1 Obszycie panelu piersiowego szt. 3
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Tablica 3 (ciag dalszy)

Lp. Elementy sktadowe Jm. llogé
1 2 3 4
18.2 Tasma techniczna z ramka jednookienng szt. 2
18.3 Tasma techniczna z uchwytem tworzywowym szt. 3
184 Tasma techniczna z klamrg wzuwng szt. 2
19 Tasma samosczepna, szerokos¢ (50 £ 1,5) mm, (25 £ 1) mm
19.1 Tasma samosczepna — czes$t petelkowa, szerokosc szt 1
: (50 £ 1,5) mm )
Tasma samosczepna — cze$¢ petelkowa, szerokosé
19.2 (25 £ 1) mm szt. 1
Tasma samosczepna — cze$¢ haczykowa, szeroko$é
19.3 (25 £ 1) mm szt. 1
20 Klamra, szerokosé 25 mm
201 Klamra 25 mm, czeé¢ gniazdowa szt. 4
20.2 Klamra 25 mm, czes¢ wzuwana szt. 2
21 Pasek spinajgcy panel piersiowy
21.1 Tasma elastyczna, szerokosé (25 + 1) mm szt. 1
21.2 Tasma elastyczna, szerokos¢ (25 + 1) mm — szlufka szt. 1
21.3 Tasma techniczna, szeroko$¢ (25 £+ 1) mm szt. 1
214 Klamra 25 mm, cze$¢é wzuwana szt 2
215 Ramka dwuokienna szt. 1
M. SZELKI PANELU PIERSIOWEGO (lewa + prawa)
22 Tkanina zasadnicza
221 Panel szelki szt. 1+1
23 Pianka polietylenowa (PE)
231 Wypelnienie szelek szt. 1+1
24 Podszewka
(dzianina dystansowa)
241 Spadd panelu szelki szt 1 +1
25 Tasma techniczna, szerokosé¢ (25 * 1,0) mm
25.1 Tasma gtéwna szelek szt 1+1
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Lp. Elementy skiadowe Jm. llosé

1 2 3 4

25.2 Tasma naszyta poziomo szt. 3+3

26 Tasma elastyczna, szerokosé (25 £ 1,0) mm

26.1 Tasma elastyczna (25 £ 1,0) mm - szlufka szt. 1+1

27 Klamra, szeroko$¢ 25 mm

27.1 Klamra 25 mm szt. 1+1

28 Ramka dwuokienna, szerokos¢ 25 mm

28.1 Ramka dwuokienna 25 mm szt. | 2+2

29 Tasma do lamowania, szerokos¢ (25 £ 1,0) mm

291 Tasma do lamowania, szerokosé (25 £ 1) mm szt. 1+1

5

Opis wykonania pasa biodrowego i panelu piersiowego

Proces produkcji sklada sig z nastepujgcych podstawowych etapow:

sporzadzenie rysunku,

warstwowanie, punktowanie i rozkrawanie tkaniny zasadniczej,

rozkrawanie pozostatych materiatow i dodatkow,

punktowanie poszczegéinych elementow,

krojenie tasm technicznych, lamujgcych oraz tasm elastycznych (opalanie tasm),
naszywanie tasm na fronty panelu piersiowego, pasa biodrowego w oznaczonych miejscach,
wszywanie zamka blyskawicznego do elementu pasa biodrowego,

szycie, lamowanie,

taczenie frontu, tylu i bokéw w catosc,

Umieszczenie i montowanie dodatkow.

Cechowanie i pakowanie szelek do przenoszenia oporzadzenia

6.1 Cechowanie

Kazdy element lekkiego pasa taktycznego, tj.:

Pas biodrowy z szelkami no$nymi,
Panel piersiowy z szelkami nosnymi,
Kieszen na 2 magazynki do karabinka,
Kieszer na 2 magazynki do pistoletu,
Kieszen Cargo,

Kieszeri na drobiazgi na zamek blysk.,
Kieszer administracyjna z organizerem,
Kieszen na apteczke,

Kieszen na radiostacje,

10) Kieszen na granat dymny,
11) Worek zrzutowy,
12) Zest. gczn. do panel. piers. do elem. kami.
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powmlen posiadaé wszyta wszywke informacyjng zawierajgcg
Nazwe/znak firmowy Wykonawcy i Producenta

- nazwe poszczegoinego elementu lekkiego pasa taktycznego i nr wzoru (np. Pas biodrowy z szelkami
no$nymi - Wz6r 988B/MON, Kieszen na drobiazgi na zamek blysk. — Wzér 988B/MON),

- symbol i sklad surowcowy materialu zasadniczego wg PN-P-01703:1996,

—  znak kontroli jakosci,

-~ date produkcji (m-c i rok),

—  numer partii produkcyjne;j,

— informacje o sposobie konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012.

Informacija o sposobie konserwacii:
Oznaczenie sposobu konserwaciji powinno byé zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 i obejmowac¢ nastepujacy

T WABRRR

Wszywka informacyjna powinna by¢ przyszyta od:

e wewnetrzne| strony tasmy technicznej pionowej (dotyczy wszystkich rodzajow kieszeni i worka
zrzutowego), wysokosé wszywki dostosowana do szerokosci tasmy (25 £ 1,0) mm;

o spodniej strony posrodku na trapezie (dotyczy panelu piersiowego);

e spodniej strony, posrodku nad zamkiem blyskawicznym (dotyczy pasa biodrowego).

informacje naniesione na wszywkach nalezy wykona¢ w technologii zapewniajacej czytelno$é przy
codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 8 lat.

Etykieta jednostkowa na poszczegodine elementy kompletu lekkiego pasa taktycznego do przenoszenia
oporzadzenia powinna zawierac:

- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

— nazwe poszczegoinego elementu lekkiego pasa taktycznego i nr wzoru (np. Kieszen na apteczke —

Wzér 988B/MON),

— symbol i sklad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

— date produkcji (m-c i rok),

- jakosé wyrobu,

— znak kontroli jakosci,

- numer partii produkcyjnej,

- informacje o sposobie konserwacji wg PN-EN I1SO 3758:2012,

- informacje o okresie gwaranciji (wpisa¢ okres gwaranciji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etvkieta na opakowanie jednostkowe kompletu lekkiego pasa taktycznego powinna zawieraé:

- nazwe, adres, (i znak firmowy) Wykonawey i Producenta,

nazwe i numer wzoru (Lekki pas taktyczny — Wzor 988B/MON),

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996,

- jakosé wyrobu,

- znak kontroli jakosci,

- date produkcji (m-c i rok),

- numer partii produkcyjnej,

- informacje o sposobie konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012,

- informacjg o okresie gwaranciji (okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy);

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz.
Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.
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Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawierac.

- nazwe, adres, (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

- nazwe i numer wzoru (Lekki pas taktyczny — Wzor 988B/MON),

- ilos¢ kompletow

- symbol i skiad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996,

- jakosé wyrobu,

- znak kontroli jakosci,

- date produkcji (m-c i rok),

- numer partii produkcyjnej,

- informacje o sposobie konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012,

- informacje o okresie gwarancji (okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy);

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz.
Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy.

Przy cechowaniu dopuszcza sie umieszczanie jednej nazwy (i znaku) firmowego w przypadku, kiedy
Wykonawca jest jednoczesnie Producentem.

Sposéb wykonania napiséw na etykietach wg PN-P-84531:1990.

Etykiety powinny by¢ wykonane za pomocg czcionki ,Arial”.

Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykona¢ czcionka Arial wielkos¢ 14.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjgtego systemu liczb arabskich, znakow
i symboli.

Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informacji niz podane powyzej wymaga zgody
Zamawiajgcego.

6.2 Pakowanie

Pakowanie jednostkowe

Kazdy element kompletu lekkiego pasa taktycznego nalezy pakowaé oddzielnie do worka foliowego, na
ktéry nalezy naklei¢ odpowiednig etykiete jednostkowa.

Opakowanie jednostkowe

Spakowane wszystkie elementy lekkiego pasa taktycznego nalezy wiozy¢ do worka foliowego, na ktéry
nalezy naklei¢ etykiete na opakowanie jednostkowe.

Opakowanie zbiorcze

Spakowane komplety lekkich paséw taktycznych nalezy pakowac po 7 kompletéw do kartonu zbiorczego
o wymiarach (60x80x50) cm (szerokos¢ x dlugo$¢ x wysokos¢), wykonanego z tektury pigciowarstwowej.
Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza. Dopuszcza sig zastosowanie innych wymiaréw kartonow przy
zachowaniu tej samej ilosci sztuk w kartonie.

Opakowanie zbiorcze poszczegéinych elementéw zestawu:

W przypadku osobnej dostawy elementéw wchodzacych w sktad kompletu lekkiego pasa taktycznego,
elementy zestawu tego samego rodzaju nalezy pakowaé w odpowiednie opakowania zbiorcze, na ktére
nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzié wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyroboéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczeristwa paristwa (1. . Dz. U. 2 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby
obronnosci panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).
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Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach
i jednostkach organizacyjnych podleglych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
{t.j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agencji Uzbrojenia, kidrej jest podlegte RPW.

Lekki pas taktyczny podlega ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Proces nadzorowania jakos$ci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajacego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w
sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktdrych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z pézn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogoéine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujace
rodzaje badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontroinych
przedmiotéw umundurowania | wyekwipowania sa:

—  niniejsza WDTT do produkgcji seryjnej;

- wzo6r wyrobu;

—  normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikow badann zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunigciu bledéw wykonania oraz
potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badar.

Probki do badan pobiera sig zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materialow do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,
przedziny, dzianiny | witdkiennicze pokrycia podliogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobéw zgodnie z norma PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dla partii wyrobow (partia produkeyjna) o licznosci nie wigkszej niz 5 000 szt., o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow (z tej

samej jednolitej partii materialowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujacego proces nadzorowania jako$ci z udziatem

komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja;
- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 4, Lp.: 1,21 3,
- laboratoria w zakresie okre$lonym w tablicy 4, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawa do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partig wyrobéw nalezy
uznac za niezgodng z wymaganiami, jeZeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wlasciwosci lub
ocenianych innych wymagar okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spelnia
wymagarn podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji
produkgiji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.



30

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobraé
losowo z biezacej partii produkcyjnej materialy stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajacego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnoéci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrob6w gotowych z wymaganiami okresionymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowac
rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem licznosci préby w uzgodnieniu
migdzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacie wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takZe spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sa wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykonaé w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 4, Wykonawca jest
zobowigzany przedstawi¢ wyniki badar laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC
17025.

Dla pozostalych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jako$ci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone
badaniami laboratoryjnymi).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sig w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza si¢ dla pierwszej i co piatej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badari okresowych pobierana jest probka o liczno$ci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuije sie w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badar okresowych nie przeprowadza si¢ dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany moga mie¢ wplyw na
charakterystyki techniczne, jakosé lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowe] z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z
pbézn. zm.).
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7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakres6w wymagan i metod badan dla poszczegélinych rodzajéw badan kontrolnych dla
kompletu lekkiego pasa taktycznego przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Wykonywaé
. 2 Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
z0| ©
1 Sprawdzenie | ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatow .
1.1 zasadniczych i dodatkow WDTT podrozdziat 3.1 + +
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatéw .
e zasadniczych i dodatkéw. WDTT_pedrozdz:a': 3.1 * *
Ogledziny zewnetrzne wyrobow -
sprawdzanie zgodnosci cechowania (informagji
2 umieszczonych na wszywkach, etykietach WDTT rozdz. 6 * *
| jednostkowych, zbiorczych) i pakowania )

3 |Badania szczegdlowe wyrobu

Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci

3.1 |zgodnosci z WDTT i wzorem (badania . + +
organoleptyczne) z wzorem PUIW ]
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréow wyrobu | WDTT Tablica 1, rozdz. 8

3.2 |z tablicami wymiaréw wyrobu oraz wymiarami| i9, Zalgczniki (B1+B9) + +
wg rysunkow rozdz. 8i 9

4 | Badania laboratoryjne

Tkanina zasadnicza — tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem |
maskujacym ,pantera” fub ,,pantera M”, z wykonczeniem wodoszczelnym

WDTT Zalacznik A
. _— , . podrozdziat 2.1; «
4.1.1 | Sprawdzenie spelnienia wymagan technicznych podrozdziat 2.2 Tablica 2A, | - ) +

Lp.:1,3,4,6

WDTT Zatacznik A
. o - podrozdziat 2.3,
4.1.2 | Sprawdzenie speinienia wymagan uzytkowych Tablica 3A, + +

Lp.: (1+7)

4.1

4.2 | Tasmy techniczne poliamidowe w kolorze jasnozielonym, szerokosé (25  1,0) mm

[ WDTT
podrozdziat 3.2 *
Tablica 2 =)
Lp.:1,3
WDTT
. I - podrozdziat 3.2
4.2.2 | Sprawdzenie speinienia wymagan uzytkowych Tablica 2 + +

Lp.:7,8

4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych

4.3 | Tasmy techniczne poliamidowe w kolorze jasnozielonym, szeroko$¢ (50 + 1,5) mm

WDTT

. - i . podrozdziat 3.2 .
4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Tablica 2 - +

Lp.:1,5
WDTT

. I - podrozdziat 3.2
4.3.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Tablica 2 + +

Lp.:7,8
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Tablica 4 (cigg dalszy)

4.4 |Tasmy techniczne poliamidowe w kolorze jasnozielonym, szerokos¢ (20 £ 1,0) mm

WDTT
Zatgcznik B9 podrozdziat
4.4.1 | Sprawdzenie speinienia wymagan technicznych 4.3 -% +

Tablica 3 B9
Lp..1,3

WDTT
Zatacznik B9 podrozdziat
4.4.2 | Sprawdzenie speinienia wymagan uzytkowych 4.3 + +
Tablica 3 B9

Lp.: 9,10

4.5 | Tasmy techniczne poliamidowe w kolorze jasnozielonym, szerokos$¢ (40 £ 1,5) mm

WDTT
Zatgcznik B2 podrozdziat
4.5.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych 42 - +

Tablica 2 B2

Lp.:1,3

WDTT
Zatgcznik B2 podrozdziat
4.5.2 | Sprawdzenie speinienia wymagan uzytkowych 4.2 + +
Tablica 2 B2

Lp.:7,8

Tkanina podszewkowa poliamidowa w kolorze khaki z wykoficzeniem wodoszczelnym
przeznaczona na komin kieszeni Cargo

WDTT Zatgcznik B3
podrozdziat 4.3
Tablica 3 B3
Lp..1
WDTT Zatgcznik B3
4.6.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych p?’ilaizciZ?IB%S + +
Lp.: (2+5)

Tkanina poliamidowa, barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujacym ,,pantera” lub
pantera M” z wykonczeniem wodoszczelnym przeznaczona na worek zrzutowy

WDTT Zatgcznik B9
podrozdziat 4.2
Tablica 2 B9
Lp.: 1
WDTT Zatgcznik B9
podrozdziat 4.2
Tablica 2 B9
Lp.: (2+8)

4.6

4.6.1 | Sprawdzenie speinienia wymagan technicznych -%) +

4.7

4.7.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagarn technicznych - +

4.7.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych

*) Wykonaé sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 4 oznaczenia badarn:

- ,Z2-0" - zdawczo - odbiorcze,
- L' - okresowe,
- ,+ - badania wykonuje sie,

- » - badania nie wykonuije sie,
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7.3 Wzér wyrobu

Aktualny wzér PUIW do produkgji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z .Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania

wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyréb
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

8 Rysunki konstrukcyjne

8.1 Panel piersiowy
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Rys. 1 Panel piersiowy (wierzch)
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Rys. 2 Pasek spinajacy panel piersiowy (sp6d)



Rys. 3 Szelki nosne panelu piersiowego
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8.2 Pas biodrowy
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Rys. 5§ Panel boczny (prawy) pasa biodrowego
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8.3 Szelki nosne pasa biodrowego
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Rys. 6 Szelki pasa biodrowego
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8.4 Wktad amortyzujaco - usztywniajacy
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Rys. 8 Warstwa $rodkowa amortyzujaca panelu bocznego (prawego)
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Rys. 9 Wkiad amortyzujgco-usztywniajacy pan
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Rys. 10 Warstwa srodkowa amortyzujgca pan
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8.5 Znak logo WP

re- 86,00 mm

-

> 2651 mm = > 2550 mm =

70,00 mm

= 2697 mm =

Tolerancja wymiaréw: 5%

35,00 mm

2

16.00 mm

Rys. 11 Znak logo WP wykonany na laminacie konstrukcyjnym technika laserowa,
umieszczony na taczniku w szelkach pasa biodrowego

9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego panelu piersiowego, szelek panelu
piersiowego, pasa biodrowego i szelek pasa biodrowego

Tablica 5
Oznaczenie
Lp. Okresienie wymiaréw wg Jm. Wielkosé | Tolerancja
rysunkow
1 2 3 4 5 (]
L Panel piersiowy {wierzch) —rys. 1
1. Wysokosé 1 15,0 1,0
2. Dlugosc 2 55,0 1,0
3. Trapez — diugos$¢ diuzszej podstawy 3 22,0 1,0
4. Trapez — dlugosé krétszej podstawy - 14,0 08
5. Trapez — wysoko$¢ 6 cm 5,0 0,5
Odlegtos¢ miedzy paskami z klamerkami
6. Wzuwanymp 4 15,0 0,8
Dlugos¢ naszytej tasmy samosczepnej
7. (czesé ,petelkowa”) o szer. 5 cm 5 13.0 0.5
Odlegtos¢ wszycia uchwytu z tasmy
8. technicznej ! 89 08
9. Diugos¢ paska z klamrg ,wzuwang' 8 7.0 0,8
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaréw wg Jm. Wielkosé | Tolerancja
rysunkow
1 2 3 4 - 5 6
Odleglo$é wszycia tasmy techniczne;
10. z ramkg jednookienna - 9 N 12,0 - 1,0
Odlegtos¢ migdzy przeszyciami
tworzgcymi $rodkowg kieszen
wewnetrzng. Przeszycia te powinny
. pokrywaé sie z linig naszytych rygli na 10 24,0 1.0
paskach technicznych na zewnetrznej
czesci panelu piersiowego ]
. Pasek spinajacy panel piersiowy (sp6d) —rys. 2
1. D}ugqsp czesci elastycznej  (gumy 1 125 0,8
plaskiej) o szerokosci 2,5 cm - cm o
2 Dlugosé czesci - tasmy technicznej 2 65.0 10
) o szerokosci 2,5 cm ’ !
HL. Szelki panelu piersiowego - rys. 3
1. Dlugosé panelu szelki (mierzona posrodku) 1 45,5 1,0
2. Szerokosc panelu szelki 2 5,0 0,5
Dlugosé tasmy technicznej (z klamrg
3. wzZuwang”) mierzona od miejsca 5 62,0 1,5
zaryglowania
Dlugo$é tasmy technicznej (z kiamrg cm
4. .gniazdowg”) mierzona od miejsca 6 48,0 1,5
zaryglowania
5. Odlegtosé wszycia na panelu ,1" tasmy 3 6,0 0,5
6 Odlegtosé mierzona (posrodku paneiu) od 4 6.5 05
) miejsca wszycia ,3" tasmy do miejsca rygla ’ ’
V. Panel tylny (centralny) pasa biodrowego —rys. 4
1. | Wysokosé panelu L4 17,0 08
2. Diugos¢ panelu (mierzona posrodku) 5 cm 36,5 1,0
3 V_\l{ysokoéc usztywnienia w ksztatcie litery 2 8.0 0.5
4, Dlugosé usztywnienia w ksztalcie litery , T" 1 4,8 0,5
Odleglosé naszycia tasmy od gémej
5. krawedzi panelu E B | _3'0 0.5
. Diugos$é czesci panelu z naszytymi 8 cm 300 10
) tasmami : ’
Odlegtos¢ wszycia tasmy z ramka
7 jednookienna B 4.5 08
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tasmy

Tablica 5 (cigg dalszy)
Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaréw wg Jm. Wielkosé | Tolerancja
rysunkow
1 2 3 4 5 6
V. Panel boczny (prawy) pasa biodrowego —rys. 5
1. Dtugoséé panelu 1 47,0 2,0
| Dlugosé czesci panelu z naszytymi
2. tasmami 2 | - 37,0 1,0
Wysoko$¢ panelu (mierzona posrodku
3. Banel) 7 11,0 . 0,8
Diugoé¢ czesdci panelu z naszytymi
4. tasmami (4 komorki) 4 155 _ | 08
Dlugos$é czesci panelu z naszytymi
S tasmami (2 komarki) 8 cm 5 0.8
Odlegtos¢ naszycia paseczka z ramkg
6. |jednookienng ) 5 40 0,8
Dlugosé czesci panelu
Odleglo$é naszycia wewnatrz panelu (na
7. spodniej czesci) tasmy samosczepnej 6 3,5 08
typu ,haczyk” (szer. 2,5 cm) o diugosci
(7,5 £ 0,5) cm - celem mocowania pasa
wewnetrznego z klamrg zatrzaskowg B
Qdlegto$¢ wzmocnionego przeszycia (np.
8 podwajnego) na panelu (miejsce 8 12 05
) zablokowania wewnatrz panelu - ' ’
wypetnienia usztywniajgcego)
VL Pasek wewnetrzny z klamra zatrzaskowa (50 mm)
Diugosé catkowita paska (tasma - .
1. szeroko$¢ 50 mm) — mierzona od klamry - 140,0 3,0
do kornca paska
Diugo$¢ podwiniecia pasa wewnetrznego
2. (tasmy) celem przetozenia czg&ci - 21,0 1,0
.gniazdowej” klamry zatrzaskowe]
Dlugo$¢ naszycia tasmy samosczepnej
(szer. 38 mm) czgs¢ ,petelkowej” na pas
wewnetrzny z zatozong czescig o
3. .gniazdowg” klamry zatrzaskowej - 113,5 1,5
- w odleglosci od miejsca mocowania
klamry do krawedzi tasmy samosczepne; -
55cm+0,3cm _
Diugo$é naszycia tasmy samosczepnej
(szeroko$¢ 38 mm) czesci ,haczykowej”
4, na koncu paska (mierzac od korica pasa) - 10,0 1,0
— celem przetozenia i zapiecia czesci
,wzuwanej" klamry zatrzaskowe]
VII. Szelki pasa biodrowego - rys. 6
Dlugos¢ paska (tasma techniczna szer.
1. 2,5 cm) w czesci przedniej szelek & cm 42,5 - 1,5
2 Szeroko$¢ paska (tasmy technicznej) 8 25 0,1
Dlugos¢ paska (tasma techniczna szer.
_3' 5 cm) w czesci przedniej szelek 3 o 41,0 2.0
4, Szerokosé paska (tasmy technicznej) 12 5,0 0,15
5, Diugoéé tacznika przedniego lgczgcego 5 8,0 0.6
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Tablica 5 (cigg dalszy)
Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiarow wg Jm, Wielkosé | Tolerancja
rysunkéw
1 2 3 4 5 ]
6. |Odlegtosc naciecia na taczniku przednim 9 10 0.4
* | (mierzona od gérnej krawedzi) T ’ ’
Odlegtosé miedzy nacieciami na laczniku
7. przednim 10 2,0 0,4
8. Dlugost nacieé na tacznikach przednich - 3,0 0,2
Dlugosé paska (tasma techniczna szer.
9. 5 cm) w czesci tylnej szelek _:2 ] 13.0 0.8
10. ?iygosé tacznika Srodkowego {aczacego 6 om 7.0 0.5
asmy
Szeroko$¢ tacznika srodkowego
" taczacego tasmy ! 8.5 0.5
Dlugosé paska (tasma techniczna szer.
12 2,5 cm) w czesci tylnej szelek ! 35,0 1,5
Szerokos¢ szlufki (tasma elastyczna -
13. guma plaska) 11 2,5 0,1
Dlugosé¢ tgcznika tylnego taczacego
14. tasmy 13 4.8 0,3
Szerokosé fgcznika tylnego taczacego
15. tagmy 14 4,8 0,3
Viil.  Wkiad amortyzujgco-usztywniajacy pasa biodrowego —rys. 7+10
1. Dilugosé wkiadu amortyzujaco- b 44.0 1.0
usztywniajgcego panelu bocznego ! !
2. Wysokos¢ wktadu amortyzujgco- a 99 R 03
usztywniajgcego panelu bocznego ! ’
3. Wymiar komérki powietrznej c 1,6 0,1
cm
4 Diugosé wkiadu amortyzujgco-
) usztywniajgcego panelu tylnego e 34,5 1,0
(centralnego) _
5 Wysokos¢ wktadu amortyzujaco-
’ usztywniajacego panelu tylnego d 15,0 1,0
(centraineqo)
IX. taczniki do panelu piersiowego do elementéw kamizelki
- - Diugosé
krétkieao paska - 00 0.8
1 tacznik z 1 klamrg Fl?:;?(ca)sé diugiego - 19,0 1,0
~gniazdowag Wymiary tasmy
samosczepnej szer. x dt. 25x8,0 0,1x0,5
(2 szt.) —
Dlugosé paska
pionowego - do
przelozenia klamry } & 17,0 1.0
wzuwanej” ]
tacznik E;?:;‘;ggs"a
2. z2 klamram.!’ 2 naszytymi _ 40,0 1,0
~wzuwanymi tagmami
samosczepnymi
Wymiary tasmy
samosczepnej szer. x di. 25x12,5 01x0,8
(4 szt.)
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zatacznik A (normatywny)

Wymagania i metody badar tkaniny poliamidowej
barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujacym ,,pantera” lub ,,pantera M”,
z wykonczeniem wodoszczelnym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem zalgcznika sg wymagania i metody badar dla tkaniny zasadniczej do wykonania lekkiego
pasa taktycznego — tkaniny poliamidowej, barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera” lub
»pantera M”, z wykonczeniem wodoszczelnym.

2 Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan

2.1 Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie tkaniny zasadniczej powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyr6b skladu zwigzkéw
chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy,
wielkosci oraz procedury badawcze zostaty okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz
Badan i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard
100 — klasa produktu il

Zakres niezbednych badan przedstawiono w Tablicy 1A.

Dokumentami potwierdzajacymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczerstwa powinny byé
wyniki badan wykonane w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica 1A
Jednostka ] Wartoéé

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1. | Odczyn pH pH 4,0+9,0 PN-EN ISO 3071:2007
5 Zawarto$¢é wolnego lub uwalniajgcego mg/kg 150 PN-EN I1SO 14184-1:2011

sie formaldehydu, nie wiecsj niz:

metodg chromatografii
gazowej z detekcjg

Zawartosé ftalanow:
3. |DINP, DNOP, DEHP, DIDP, BBP, % 0,05 (G"S‘_aa"s";’?ub
DBP, (suma), nie wigcej niz: chromatografii cieczowej
(HPLC)

Zawarto$¢ amin odszczepianych
4. |z barwnikdw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04

redukcyjnych, nie wigcej niz:

Uznaje sig, rowniez, Ze wyréb speinia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sig¢ znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard

100 (klasa produktow Ill).
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Tablica 2A
A Jednostka Wielkosé Oznaczenie
Lp. Wyszczegodlnienie miary wskaznika i metoda badania
1 2 3 4 5
1. |Skiad surowcowy przedzy % PA 6.6 (100%) PN-P-04604:1972
osnowy i watku ’ '
' . _ PN-ISO 1139:1998
2. xafe"l‘("“'m”a przgdzy: osnowa, dtex 370/140 f PN-EN ISO 2060:1997
a PN-P-04653:1997
3. Licznosé nitek osnowy liczba/dm 288+ 12
PN-EN 1049-2:2000
(metoda A)
4. Liczno$¢ nitek watku liczba/dm 254 + 10
2
5. Splot tkaniny — panamowy -—--— (0,2,0) PN/P-017012 1952
2
6. Masa powierzchniowa tkaniny g/m? 265+340 222561:520286?11
. : . Barwienie, drukowanie, wykonczenie | Specyfikacja techniczna
7. Rodzaj wykoriczenia tkaniny wolbsziealn ey pr oc?u S
2.3 Wymagania uzytkowe
Tablica 3A
L ” SInTani Jednostka Wielkosé Oznaczenie |
p. yszczegoinienie miary wskaznika { metoda badania
1 2 3 4 5
Maksymalna sita| kierunek 2800 PN-EN ISO
zrywajgca pasek | wzdiuzny .
1. tkaniny, nie mniej| kierunek N 2400 (l:/l4eztc1x'12am;;?<i)
niz: poprzeczny P
kierunek
. - . 150 PN-EN ISO
g, || Sita rozdzierajaca, | w2diuzny N 4674-1:2017-02
nie mniej niZ: kierunek 140 (Metoda B)
poprzeczny
PN-EN 1SO
Odporno$¢ na Scieranie metodg 12947-2:2017-02
3. | Martindale'a, nie mniej niz: cykle 200000 + AC: 2006
B {nacisk 12 kPa)
. PN-EN 1SO
i . kierunek 3 5077:2011
4 miana .wylancz)arg\;l wzdtuzny o pranie wg
" [po praniu (40°C), b PN-EN ISO 6330
nie wiecej niz: kierunek 3 (procsdum p?:asr?ia
poprzeczny AN)
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Tablica 3A (cigg dalszy)

kolor khaki z nadrukiem maskujgcym

.pantera”

NO-84-A203:2020

Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczeg6blnienie mi v\::i:;:z?:a i metoda badania
ary wg
1 2 3 4 5
5 Wodoszczelnosc, nie cm st. 250 PN-EN ISO
mniej niz; wody 811:2018-07
6 Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
Zmiana .
Swiatlo barwy ta
. PN-
6.1 (Xenotest | _..oha stopien 5 105 gog'g(ﬁ?_ T
) barwy
nadruku
, Zmiana
Pranie barwy stonicr 4 PN-EN 1SO
6.2 . P 105-C06:2010
temperatu |Zabrudzenie toda A1S
rze 40°C |bieli baweiny 4/4 (metoda )
/poliamidu
Pot zbn;lana 4
63 kwasny hitd stopien PN-EN 1SO
’ i zabrudzenie 105-E04:2013
alkaliczny |bieli bawelny 4/4
/poliamidu
Tarcie zabrudzenie 4
64 _s_uchtf i bieli baweiny stopiefs PN-EN 1SO
Tarcie zabrudzenie 3 105-X12:2016-08
mokre bieli bawetny
PN-EN ISO
105-J01:2002
PN-EN iSO
Wymagania dla barw (wspoéirzedne 105"103:?909
barw i reemisja) tkaniny barwionej na pkt 2.2 (geome ra
7 urzgdzenia

pomiarowego:
wspéirzedne barwy
—d/0 lub d/8,
reemisja — 0/d lub
8/d)
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Zatacznik B1 (normatywny)

Kieszen na 2 magazynki do karabinka

1. Przedmiot wymagan

Przedmiotem zalgcznika sa wymagania dla Kieszeni na 2 magazynki do karabinka przystosowanej
do dopigcia ha poszyciu pasa biodrowego lub panelu piersiowego lekkiego pasa taktycznego.

2. Fotografie przedmiotu

Kieszen na 2 magazynki do karabinka (zamknigta i otwarta)
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Klapka odpieta (wierzch) Kieszen po odpigciu klapki (tyt)



50

3 Opis ogdiny

Kieszen na 2 magazynki do karabinka — posiada konstrukcje dostosowana do swojego przeznaczenia.

Kieszen wykonana jest z tkaniny poliamidowej barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujacym ,pantera”
lub ,,pantera M", z wykonczeniem wodoszczelnym.

Jest to kieszen jednokomorowa z usztywniong przektadka w $rodku do przenoszenia dwéch magazynkow.
Kieszenh zamykana jest klapka na tasme samosczepng. Dodatkowo, klapka jest doczepiana za pomocg
tasmy samosczepnej. Z przodu kieszeni (w polowie jej wysokosci) naszyta jest tasma elastyczna
$ciggajaca, ktéra zabezpiecza magazynki przed ich wysunieciem.

Kieszen w czesci tylnej posiada wszyte dwie tasmy techniczne pionowe. Kazda z nich zakoriczona jest
usztywniong tworzywowa ptytka. Wykonane w ten sposéb zakoticzenia tasm ufatwiajg przelozenie ich
przez tasmy techniczne naszyte poziomo i przeszytymi (ryglami) na pasie biodrowym lub panelu
piersiowym (celem podwieszenia kieszeni). Na dnie kieszeni jest zamontowane oczko metalowe -

odplywowe.

4 Wymagania techniczne

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw kieszeni na 2 magazynki do karabinka

Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow kieszeni na 2 magazynki do karabinka przedstawiono w tablicy

1B 1.
Tablica 1 B1
. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. NEZWE materishi materiatu i wymagania wg
1 2 3 4
Tkanina poliamidowa, barwiona na kolor
. ) khaki z nadrukiem maskujgcym WDTT
1. | Tkanina zasadnicza .pantera” lub ,,pantera M”, z Zalgcznik A
wykonczeniem wodoszczelnym
, | Tasma techniczna - poliamidowa grubos¢ (1,5 + 0,15) mm WDTT Zatgcznik B1
" | w kolorze jasnozielonym szerokosc: Tablica 2 B1
(25 + 1,0) mm, (50 +1,5) mm,
Poliamidowa, kolor zielony, szerokos¢: Specyfikaal
(50 £ 1,5) mm, (100 + 2,0) mm produc s
3. | Tasma samosczepna PN-EN 12240:1999
wzoru
Szerokos¢ (50 + 1,5) mm, kolor zielony ?ep:hcrﬁ ‘;ﬁ:}jl
4. | Tasma elastyczna (guma ptaska) producenta
wzoru
Usztywnienie (tworzywowe) - . .
koncowek tasm technicznych P:ﬂt;:éé aoiect)yze)nrzma, kolor  czarny, ?5 :hcﬁtf‘:”
5. | pionowych na dlugosci g ’ rodlicent ;
(5 £ 0,5) cm oraz usztywnienie P WzZory
przegrody kieszeni |
N Specyfikagiji
6 Usztywnienie (tworzywowe) éRr:r;(:ica ?g Ila(r)n!ld)or\g;, kolor  czarny, technicznej
* | uchwytu klapki - producenta
| | wzoru
Stalowe  mosigzne,  oksydowane, fPeCYﬁ"aCJ.'
, A : - echnicznej
Oczko odptywowe $rednica wewnetrzna 5 mm, $rednica roducenta
zewnetrzna 11 mm P
7. B wzoru
Laminat konstrukcyjny — dwie WDTT
Podkiadka pod oczko odptywowe | warstwy tkaniny zasadniczej Zalacznik A
polaczone ze soba klejem | WZoru
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Tablica 1 B1 (cigg dalszy)

. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. Nazwa materiatu materiatu i wymagania wg
1 2 3 4
Nici rdzeniowe poliestrowo- :&'_'IESN% ;153%12%%82
bawetniane w barwie Masa linowa (50 + 115) tex, 0
8. | i reemisji koloru ( o ) ) SNO'84. Fes:2020
ciemnozie'onego nadruku minimalna $rednia sita Zrywajgca 25N i picyflkaC!l
; echnicznej
maskujgcego ,,pantera producenta
9. | Wszywka informacyjna - WDTT rozdz. 6

4.2 Wymagania dla tasm technicznych, poliamidowych w kolorze jasnozielonym

Tablica 2 B1
Lp. Wyszczegolnienie Jednostka miary Wymagania Metoda badan wg
1 2 3 4 5
o PN-P-01703;1996
1. Skiad surowcowy tasmy PA (100%) PN-P-04604-1972
2, Splot ~Plétno podwajne”
Tasma ~ szerokosé (25 £ 1)mm
B PN-EN ISO
iy 5084:1999
3. Grubosé mm 1,5+£0,15 (nacisk 1,0 kPA, pow.
20cm ?)
4 Maksymalna sita przy N 5 000 PN-EN 1SO 13934-
) rozcigganiu, nie mniej niz; 1:2013-07
Tasma — szerokos$é (50 £ 1,5) mm
PN-EN ISO
iy 5084:1999
5. | Grubosé mm 1,5+0,15 (nacisk 1,0 kPA, pow.
20 cm 2)
Maksymalna sita przy PN-EN 1SO 13934-
6. rozcigganiu, nie mniej niz; i _ 15060 1:2013-07
Parametry barwy i reemisji dla tasm
* PN-EN ISO
L 34,11 105-J01:2002,
Parametry barwy a* -0.64 PN-EN ISO
7 jasnozielonej (Dss/10°) : 105-J03:2009
' b* 10.92 (geometria
] ] ’ urzadzenia
Dopuszczalna wartosé AE* 15 pomiarowego:
| réznicy barwy, nie wiecej niz: & o ’ d/0 lub d/8)
PN-EN ISO
105-J01:2002
PN-EN ISO
8 Parametry reemisji zgodnie z wymaganiami okreslonymi dla barwy 105-J03:2009
" | jasnozielonej - p. 2.2.2 NO-84-A203:2020. (geometria
urzadzenia
pomiarowego:

0/d lub 8/d)
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4.3 Rodzaje szwow i Sciegdw maszynowych

Szwy wg PN-P-84501:1983, $ciegi wg PN-P-84502:1983.

Gestosé $ciegu stebnowego: (25+35) sciegow na 10 cm.

Scieg ryglowy: diugo$c¢ (24+25) mm, szeroko$¢ (2,8+3,0) mm.

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegow o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezenia nici. Szwy
stebnowe na poczatku i na koricu powinny zabezpieczone (zamocowane) przed pruciem.

5 Zestawienie elementéw sktadowych kieszeni na 2 magazynki do karabinka

Tablica 3 B1

Lp. Elementy skiadowe Jm., llos¢

1 2 3 4

- KIESZEN NA 2 MAGAZYNKI DO KARABINKA

1 Tkanina zasadnicza

1.1 Klap_ka kieszeni _sz;. 1
1.2 Korpus _ szt. 1
1.3 Spdd korpusu szt. 1
14 Kieszen szt, 1
1.5 Obszycie przektadki (Srodek kieszeni) szt. _ 1
| 2 Tasma techniczna, szerokosé (50 £ 1,5) mm
21 Tasma techniczna (szerokos¢ 50 mm) — szlufka szt. 1

3 Tasma techniczna, szerokos$¢ (25 £ 1,0) mm

3.1 Tasma techniczna pionowa z usztywnieniem szt. 2

3.2 Obszycie korpusu spodniego (,pals-molle”) szt. 3
33 Wzmocnienie korpusu spodniego szt. 1
3.4 Uchwyt klapki z usztywnieniem (rurka) szt. 1

4 Tasma elastyczna (guma ptaska), szerokos¢ (50 & 1,5) mm

4.1 Tasma elastyczna - $ciggajaca szt. 1
5 Tasma samosczepna, szerokos$é (50 £ 1,5) mm
5 1 [ Tasma samosczepna, cze$¢ haczykowa naszyta w gorze klapki szt 1
: kieszeni ' o o
Tasma samosczepna, czesé petelkowa naszyta na szlufke
5.2 : . szt. 1
kieszeni
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Tablica 3 B1 (cigg dalszy)

’Tp. Elementy skiadowe Jm, losé

1 2 3 4

6 Tasma samosczepna, szerokos¢ (100 £ 2,0) mm

| Tasma sa;nos:czepna czesc petelkowa naszyta w dole klaaki_

6.1 | kieszeni sat 1
6.2 Tasma samosczepna cze$¢ haczykowa naszyta wewnatrz szt 1
; sp_odn_iego korpusu - -
7. Laminat konstrukcyjny
71 Podktadka pod oczko odptywowe szt 1
8. Oczko metalowe odplywowe
8.1 Oczko metalowe odplywowe szt. 1

6 Opis wykonania kieszeni na 2 magazynki do karabinka

Proces produkciji sktada sie z nastepujacych etapow:

- sporzgdzenie rysunku,

— warstwowanie, punktowanie i rozkrawanie tkaniny zasadniczej,
— rozkrawanie pozostatych materiatow i dodatkow,

— punktowanie poszczegdinych elementow,

— krojenie tadm technicznych, tasm elastycznych (opalanie tasm),
— naszywanie tasm w oznaczonych miejscach,

— naszycie, montaz, i zamocowanie dodatkow,

— szycie, lgczenie frontu, tytu.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Oceng zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nale2y prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa paristwa
(t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11
stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobdéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (t. j. Dz. U. 2 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t. j. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do
uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencii
Uzbrojenia, ktdrej jest podlegle RPW.

Kieszen na 2 magazynki do karabinka podlega ocenie zgodnos$ci w trybie |.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujacy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w
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sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktdrych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z pézn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogdlne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sa wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala si¢ nastepujace
rodzaje badan kontrolnych:

— zdawczo-odbiorcze (Z-0);

- okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sg:

- niniejsza WDTT do produkciji seryjnej;

- wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujacy proces nadzorowania jakosci wstrzymuije
zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunigciu bledéw wykonania oraz
potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badar.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujacego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materialow do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,

przedziny, dzianiny i wiékiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub

—  z partii wyrobéw zgodnie z norma PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wigkszej niz 50 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technolegii, z tych samych materialow (z tej
samej jednolitej partii materialowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatlem
komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizujg:
- Wpykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 4 B1, Lp.: 1,21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 4 B1, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badar sg podstawa do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobow, nie spetnia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizaci
produkgji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobra¢
losowo z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badan — przekazuje materialy/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badar lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkeyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materialow
stosowanych w wyrobie/wyrob6w gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowac
rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwiekszeniem licznosci proby w uzgodnieniu
miedzy Wykonawcg a organem realizujagcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium posiadajacym akredytacie wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.
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Wyrdb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Spos6b
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN [ISOQ/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynik6w badar laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jako$ci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatow zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 4 B1, Wykonawca
jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacja wg PN-EN
ISO/IEC 17025.

Dla pozostalych materialow wskazanych w WDTT, tablica 1 B1, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, s$wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone
badaniami laboratoryjnymi).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje si@ w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
Z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow wedltug obowigzujacej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobéw.

Badania okresowe przeprowadza si¢ dla pierwszej i co piatej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badari okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje si¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. JeZeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw
na charakterystyki techniczne, jako§¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sig¢ badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 paZdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z

pozn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania | metody bada#n
Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegélnych rodzajéw badan kontrolnych dla

kieszeni na 2 magazynki do karabinka przedstawiono w tablicy 4 B1.
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Tablica 4 B1
Wykonywaé
. . Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg badar
L Z-0 (8]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do
_ - ___badan -
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatow T Zalag:znlk o
11 zasadniczych i dodatkéw podrozdzial 4.1 * *
Tablica1B1
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatéw WO Zalqumk B1
. zasadniczych i dodatkéw podrozdaiall i * *
Y : Tablica 1 B1
Ogledziny zewnetrzne wyrobow -
sprawdzanie zgodnosci cechowania (informacji
2 umieszczonych na wszywkach, etykietach WETT rozgiz: D * *
jednostkowych, zbiorczych) i pakowania
3 Badania szczegotowe wyrobu
Sprawdzenie _wygladu ogolnego wyrobu oraz -
3.1 zgodnosci z WDTT i wzorem (badania S:?an?ar?rgdgﬁm + +
| organoleptyczne) - _ |l
Sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw wyrobu .
3.2 z tablicg wymiaréw wyrobu oraz wymiarami na WOTT Zalacznik B1 + +
rozdz. 8, 9
rysunkach
4 Badania laboratoryjne
41 Tkanina zasadnicza — tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem
' maskujacym ,pantera” lub ,,pantera M”, z wykoniczeniem wodoszczelnym
WDTT Zatacznik A
podrozdziat 2.1,
4.1.1 | Sprawdzenie speinienia wymagan technicznych podrozdziat 2.2 -% +
Tablica 2A,
Lp.:1,3,4,6
WDTT Zalgcznik A
4.1,2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych po_tli_;c:)z"dczla; : 3, + +
Lp.: (1+7)
4.2 Tasmy techniczne poliamidowe w kolorze jasnozielonym, szerokosé¢ (25 £ 1,0) mm,
WDTT Zalgcznik B1
4.2.1 Sprawdzenie speinienia wymagan technicznych podrozdziat 4.2 " +
- Tablica 2 B1 )
Lp.:1,3
WDTT Zalgcznik B1
. A - podrozdziat 4.2
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Tablica 2 B1 + +
Lp.:7,8 |
4.3 Tas$my techniczne poliamidowe w kolorze jasnozielonym, szeroko$¢ (50 £ 1,5) mm
WDTT Zalgcznk B1 |
431 Sprawdzenie speinienia wymagan technicznych podrozdziat 4.2 - +
- Tablica 2 B1
Lp.:1,56
WDTT Zatgcznik B1
. I : podrozdziat 4.2
4.3.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych Tablica 2 B1 + +

Lp.:7,8
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*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 4 B1 oznaczenia badar:
- ,Z-0" -zdawczo - odbiorcze,
- O - okresowe,
- Lt - badania wykonuje sie,
- - badania nie wykonuje sie,

7.3 Wzér wyrobu

Aktualny wzér PUIW do produkciji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowa
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania", jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci {poréwnania

wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyréb
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.
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8 Rysunki konstrukcyjne
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Rys. 1 Kieszei na 2 magazynki do karabinka — z klapka przypieta
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2 magazynki do karabinka

ieszent na

Rys. 2 Klapa (odpieta) k
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9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego kieszeni na 2 magazynki do karabinka

Wymiary podane w tablicy 5 B 1 dotycza gotowego wyrobu.

Tablica 5 B1
Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaréw wg Jm. Wielkos$é | Tolerancja
rysunkéw
1 2 3 4 5
1. Kieszen na 2 magazynki do karabinka — z klapka przypieta (rys. 1)
1.1 Dtugo$é panelu kieszeni (kieszeh + wneka) 1 18,5 0.8
1.2 | Szerokos¢ panelu Kieszeni 6 9,0 0,5
1.3 | Wysokos¢ kieszeni 2 12,0 0.8
Dtugosé przyszycia przektadki o wymiarach —
1.4 9.5 x 9,0) cm 3 9,5 0,8
Szerokosé tasmy elastycznej (gumy plaskiej)
1.5 o dlugosci po wszyciu (13,5 + 1,0) cm 4 5.0 0.15
Odlegto$c wszycia tasmy elastycznej (gumy
1.6 plaskiej) mierzona od gérnej krawedzi 5 2,0 0,4
kieszeni
Dlugo$¢ naszytej taémy samosczepnej szer. cm
1.7 5,0 cm — czesci petelkowej : 1.0 0.6
Dlugosé wystajacej czesci tasmy
18 samosczepnej 8 2,5 0.5
Wymiary tasmy samosczepnej (czg$¢
1.9 haczykowa) — szer. x d. 9x10 5,0x6,0 0,1x0,5
1.10 | Dlugos¢ uchwytu kiapki 11 2,5 04
Dlugo$¢ czesci paska (bez usztywnienia) - 15,0 0,5
1.1 Dlugos¢ czesci paska (po zawinigciu) wraz ) 70 05
z usztywnieniem ’ ’
2. Klapka (odpieta) kieszeni na 2 magazynki do karabinka (rys. 2)
241 Dtugosé catkowita klapki 2 27,0 0,8
2.2 Dlugo$¢ klapki do miejsca przewezenia 3 23,0 0.8
2.3 | Szerokos$é klapki w dolnej czesci 1 7,0 0,5
cm
2.4 | Szeroko$é kiapki w gornej czesci 5 5,0 0,5
Wymiary naszytej tasmy samosczepnej
25 |(czes$t petelkowa) do przypigcia we wnece 1x4 7,0x8,0 0,1x05
kieszeni - szer. x dt.
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Zatacznik B2 (normatywny)
Kieszenh na 2 magazynki do pistoletu

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem zalgcznika sq wymagania dla Kieszeni na 2 magazynki do pistoletu przystosowanej
do dopigcia na poszyciu pasa biodrowego lub panelu piersiowego lekkiego pasa taktycznego.

2 Fotografie przedmiotu

Kieszen na 2 magazynki do pistoletu (zamknieta i otwarta)
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Klapka odpieta (wierzch) Kieszen po wypieciu klapki (tyt)



3. Opis ogélny
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Kieszen na 2 magazynki do pistoletu — posiada konstrukcje dostosowang do swojego przeznaczenia.
Kieszeri wykonana jest z tkaniny poliamidowej, barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera”
lub ,,pantera M”, z wykoriczeniem wodoszczelnym.
Jest to kieszen dwukomorowa do przenoszenia dwoch magazynkéw. Kazda z komér oddzielne zamykana
jest klapkg na tasme samosczepng. Klapki majg mozliwos¢ wypiecia z kieszeni — sg przymocowane do
kieszeni za pomocg tasmy samosczepnej. Dodatkowo, z przodu kieszeni w polowie wysokosci komér
przymocowana jest ptaska guma s$ciggajgca, ktéra zabezpiecza magazynki przed ich wysunieciem.
Kieszern w czesci tyinej posiada wszyte dwie tasmy techniczne pionowe. Kazda z nich zakoriczona jest
usztywniong tworzywows plytkg, dla utatwienia przetozenie ich przez tasmy techniczne naszyte poziomo
i przeszyte (ryglami) na pasie biodrowym lub panelu piersiowym (celem podwieszenia kieszeni).

Na dnie kazdej z kieszeni zamontowane jest oczko metalowe — odptywowe.

4. Wymagania techniczne

4.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw kieszeni na 2 magazynki do pistoletu

Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1 B2

Tablica 1 B2

. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. gk materialu i wymagania wg
o 1 E—— 2 3 a
Tkanina poliamidowa, barwiona na kolor
. . khaki z nadrukiem maskujgcym WDTT
1 Tkanina zasadnicza <pantera” lub ,,pantera M", z Zatgcznik A
wykonczeniem wodoszczelnym
Tasma techniczna — poliamidowa gruboéc’(j .’5 *0,15) mm WDTT Zatgcznik B2
2 . - szerokosé: (25 £ 1,0) mm, .
w kolorze jasnozielonym (40 £ 1,5) mm Tablica 2B
Poliamidowa, kolor zielony, szerokosé: ?5;%?;2}'
3 Tasma samosczepna (38 +1,5) mm, (50 £ 1,5) mm producenta
PN-EN 12240:1999
wzoru
Szerokosé (25 + 1,0) mm, kolor zielony ?g;%g’;ﬁ:’;
4 Tasma elastyczna (guma ptaska) producenta
| wzoru
Usztywnienie (tworzywowe) . Specyfikadiji
5 koncdwek tasm technicznych - Plytka pﬂfg’éf?‘? V:% l;;)lrtr)]rmczamy, technicznej
pionowych na dlugosci g - producenta
(5+£0,5) cm Wwzoru
A Specyfikaciji
6 Usztywnienie (tworzywowe) Rurkas;r):(l;ra]ir:;d(oew: bk1o)lc:1r"$‘zarny, technicznej
uchwytu klapek ’ producenta
. wzoru
Stalowe mosiezne, oksydowane, i";‘c’ﬂgﬁ?
Oczko metalowe odplywowe srednica wewnetrzna 5 mm, Srednica o ducentj
zewnetrzna 11 mm P a
7 wzoru
Laminat konstrukcyjny - dwie warstwy WDTT
Podkiadka pod oczko metalowe tkaniny zasadniczej polaczone ze sobg | Zatacznik A (tkanina

odplywowe

klejem

zasadnicza)
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Tablica 1 B2 (cigg dalszy)

. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. Nazwa materiatu materiatu i wymagania wg
1 2 4
Nici rdzeniowe poliestrowo- EISS\I%%%%E%%%
6 bawelniane "’: tl)arwie Masa linowa (50 + 115) tex, NO-84-A203:2020
i reemisji koloru -
ciemnozielo'{ego nadruku minimalna srednia sila Zrywajaca 25N ?pe;yﬁkaq.l
. : echnicznej
B maskujgcego ,,pantera producenta
9 Wszywka informacyjna WDTT rozdz. 6

4.2 Wymagania dla tasm technicznych, poliamidowych w kolorze jasnozielonym

Tablica 2 B2
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka miary Wymagania Metoda badan wg
1 2 3 4 5
1 | Skiad surowcowy tasmy PA (100%) iﬁl‘;‘_%%%il%%sz
2 Splot JPlétno podwéjne”
Ta$ma — szerokos¢ (25 £ 1,0) mm
PN-EN ISO
3 | Grubosc mm 1,5+0,15 (nacisiof‘g oy cow
20 cm 2)
4 Maksymalna sita przy N 5 000 PN-EN ISO 13934-
rozcigganiu, nie mnigj niz; 1:2013-07
Ta$ma — szerokos¢ (40 £ 1,5) mm
PN-EN ISO
5 | Grubosé mm 1,5+ 0,15 (nacisiofﬂ?,gf o
20 cm 2)
6 Maksymalna sita przy N 8 000 PN-EN ISO 13934-
|~ | rozcigganiu, nie mniej niz; 1:2013-07
Parametry barwy i reemisji dla tasm
* PN-EN ISO
L 34.11 105-401:2002,
Parametry barwy a* -064 PN-EN SO
7 jasnozielonej (Dss/10°) - T 105-J03:2009
* (geometria
b 1092 urzgdzenia
Dopuszczalna wartosé AE* 15 pomiarowego:
roznicy barwy, nie wiecej niz: & ’ d/0 lub d/8)
PN-EN ISO
105-J01:2002
PN-EN 1SO
8 Parametry reemisji zgodnie z wymaganiami okreslonymi dla barwy 105-J03:2009
jasnozielongj - p. 2.2.2 NO-84-A203:2020. (geometria
urzgdzenia

pomiarowego:
0/d lub 8/d)
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4.3 Rodzaje szwow i Sciegéw maszynowych
Szwy wg PN-P-84501:1983, sciegi wg PN-P-84502:1983.

Gestos¢ sciegu stebnowego: (25+35) $ciegéw na 10 cm.

Scieg ryglowy: dlugo$é (24+25) mm, szeroko$é (2,8+3,0) mm.

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidiowym przeplocie nici i naprezenia nici. Szwy
stebnowe na poczatku i na koricu powinny zabezpieczone (zamocowane) przed pruciem.

5 Zestawienie elementéw skiadowych kieszeni na 2 magazynki do pistoletu

Tablica 3 B2

Lp. Elementy skiadowe Jm. llosé

1 2 3 4

- KIESZEN NA 2 MAGAZYNKI DO PISTOLETU

1. Tkanina zasadnicza

1.1 Klapka kieszeni prawa szt, 1
1.2 Kilapka kieszeni lewa szt. 1
1.3 Korpus szt. 1
14 Kieszen korpusu - przéd szt. 1
2. Tasma techniczna, szerokosc (40 £ 1,5) mm
Tasma techniczna -~ szlufki kieszeni korpusu_(tunel tasmy
21 ; szt. 2
elastycznej)
3. Tasma techniczna, szerokos¢ (25 & 1,0) mm
3.1 Tasma techniczna pionowa z usztywnieniem szi. 2
3.2 Wzmochienie korpusu spodniego szt. 1
33 Obszycie korpusu spodniego szt 3
34 Uchwyt klapki z usztywnieniem (rurka) szt. 2
4. Tasma samosczepna, szerokos¢ (50 £ 1,5) mm
4.1 Tasma samosczepna, tyt korpusu — czesé haczykowa szt. 1
4.2 Tasma samosczepna naszyta w dole klapek w miejscu fgczenia szt 1
’ — czes¢ petelkowa )
5. Tasma samosczepna, szerokos¢ (38 £ 1,5) mm
Tasma samosczepna naszyta klapki kieszeni — czesé )
5.1 szt. 2
haczykowa
52 Tasma samosczepna naszyta na szlufki kieszeni korpusu — szt 5
) | cze$¢ petelkowa ’
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Tablica 3 B2 (cigg dalszy)

Lp. Elementy skiadowe Jm. llos¢

1 2 3 4

6. Tasma elastyczna (szerokosé 25 £ 1,0 mm, guma plaska)

|
6.1 Tasma elastyczna (Sciggajaca) szt. 1
|

7. Laminat konstrukcyjny

7.1 Podkiadka pod oczko metalowe odplywowe szt. 2

8. Oczko metalowe odplywowe

8.1 | Oczko metalowe odplywowe szt. 2

6 Opis wykonania kieszeni na 2 magazynki do pistoletu

Proces produkcji sktada sie z nastgpujgcych etapow:

— sporzadzenie rysunku,

— warstwowanie, punktowanie i rozkrawanie tkaniny zasadniczej,
— rozkrawanie pozostatych materiatow i dodatkow,

- punktowanie poszczegdinych elementéw,

— krojenie tasm nosnych, tasm elastycznych (opalanie tasm),

— naszywanie tasm w oznaczonych miejscach,

- montaz, i zamocowanie dodatkow

- szycie, taczenie frontu, tytu.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wediug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r.
o systemie oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczeristwa paristwa
(t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11
stycznia 2013 r. w sprawie szczegolowego wykazu wyrobdw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz
sposobu | trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (t. j. Dz. U. 2 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komorkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t. j. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzor nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do
uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji
Uzbrojenia, ktdrej jest podlegle RPW,

Kieszen na 2 magazynki do pistoletu podlega ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jako$ci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajacego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci"). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w
sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktorych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z p6zn. zm.).
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7.2.1 Postanowienia ogoélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce
rodzaje badan kontrolnych:

—~ zdawczo-odbiorcze (Z-0);

— okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotow umundurowania i wyekwipowania s3:

— niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

- wz6r wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzié odpowiednimi dokumentami
i pieczgciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych Jub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastapi¢ po usunieciu bledéw wykonania oraz
potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badarn.

Probki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jako$ci:

- przed wprowadzeniem materialow do produkciji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,

przedziny, dzianiny i wiékiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze iub

—  z partii wyrobdéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wigkszej niz 50 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jako$ci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materialow (z tej
samej jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowsj weryfikacji zgodno$ci.
Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem
komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja;
- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 4 B2, Lp.: 1,2 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 4 B2, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badar sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wlasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spelnia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizaci
produkciji, w tym proceséw migdzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujacy proces nadzorowania jakosci moze pobraé
losowo z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zlecié¢ ich badania
laboratoryjne lub oceng organoleptyczng WOBWSM (koszty badari pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacije).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢é do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobdw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowacd
rozszerzeniem badar zdawczo-odbiorczychf/okresowych lub zwigkszeniem licznosci préby w uzgodnieniu
migdzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jako$ci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badari przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spelnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jeZeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagar okresla umowa.
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7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sa wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badar jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatow zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 4 B2, Wykonawca
jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badar laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN
ISO/IEC 17025.

Dla pozostalych materialow wskazanych w WDTT, tablica 1 B2, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone
badaniami laboratoryjnymi).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow wediug obowigzujacej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobéw.

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co piatej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badar okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuije si¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jako$ci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza si¢ dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.,

Wyniki badan okresowych sa réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw na
charakterystyki techniczne, jakos¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okre$lonymi w rozdziale 4 .Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania®, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. 2 2013 r. poz. 274, z
pézn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresow wymagan | metod badan dla poszczegéinych rodzajéw badan kontrolnych dia
kieszeni na 2 magazynki do pistoletu przedstawiono w tablicy 4 B2.
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Tablica 4 B2
Wykonywad
. . Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badah wg badan
) zZ0 |0

1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan

11 Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatéw WB(E::E?:{T(FZ + +
zasadniczych i dodatkéw | Tablica 1 B2
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow WDTT Zalqg:zmk 2

12 zasadniczych i dodatkéw podrozdzial 4.1 * *

Y : Tablica 1 B2
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw -
sprawdzanie zgodnosci cechowania (informacji

2 umieszczonych na wszywkach, etykietach WDTT rozdz. 6 * *
jednostkowych, zbiorczych) i pakowania

3 Badania szczegolowe wyrobu
Sprawdzenie wygladu og_éln_ego wyrobu oraz .

3.1 zgodnosci z WDTT i wzorem (badania zogsvr;aorzegrgdgl‘jiévt\;ll + +
organoleptyczne) - I o |
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréow wyrobu ;

3.2 z tablicg wymiaréw wyrobu oraz wymiarami na WDTT Zaicznik B2 + +

rozdz. 8, 9
rysunkach
4 Badania laboratoryjne
41 Tkanina zasadnicza — tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem
) maskujgcym ,,pantera” lub ,,pantera M”, z wykoriczeniem wodoszczelnym
WDTT Zalgcznik A
podrozdziat 2.1,
4.1.1 | Sprawdzenie speinienia wymagan technicznych podrozdziat 2.2 -* +
Tablica 2A,
Lp.:1,3,4,6
WDTT Zatgcznik A
41,2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych po.?;%??cg%f 3, + +
Lp.: (1+7)
4.2 Tasmy techniczne poliamidowe w kolorze jasnozielonym, szeroko$é (25  1,0) mm
WDTT Zatacznik B2
4.2.4 Sprawdzenie spelnienia wymagarn technicznych podrozdziat 4.2 %) +
e Tablica 2 B2
- Lp:1,3 ]
WDTT Zalgcznik B2
. - - podrozdziat 4.2
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Tablica 2 B2 + +
Lp.:7,8

4.3 Tasmy techniczne poliamidowe w kolorze jasnozielonym, szerokos$¢ (40 £ 1,5) mm

I WDTT Zalgcznik B2

4.3.4 Sprawdzenie speinienia wymagan technicznych podrozdziat 4.2 X +

Bl Tablica 2 B2 -9
Lp.:1,56
WDTT Zatacznik B2
. - P podrozdziat 4.2
4.3.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych Tablica 2 B2 + +
Lp.:7,8
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*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobdéw podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym:.

Uwagi:
1. Dopuszcza sig zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 4 B2 oznaczenia badan:
- .2-0" - zdawczo - odbiorcze,
- ,0" - oKresowe,
- ,+" - badania wykonuije sie,
- -~ - badania nie wykonuje sig.

7.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wzér PUIW do produkciji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowq
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dia przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania’, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (pordéwnania
wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyrob
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.
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8 Rysunki konstrukcyjne

ssscsenmarerasmed

L L LT TP N

¥

2 magazynki do pistoletu — z klapka przypieta

Rys. 1K
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- -

Rys. 2 Klapa kieszeni (odpigta) na 2 magazynki do pistoletu
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9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego kieszeni na 2 magazynki do pistoletu

Wymiary podane w tablicy 5 B2 dotycza gotowego wyrobu.

Tablica 5 B2
Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaréw wg Jm. Wielkos¢ | Tolerancja
rysunkow
1 2 3 4 5
1. Kieszeri na 2 magazynki do pistoletu - z klapka przypieta (rys. 1)
1.1 Diugosé panelu kieszeni (kieszen + wneka) 1 12,5 0,6
1.2 Szerokos$é panelu kieszeni 5 9,0 0,6
1.3 Wysokosé kieszeni 2 7,5 0.5
14 Dlugos¢ wneki na klapke 3 5,0 0,5
Wymiary tadmy samosczepnej (czesé R
1.6 | haczykowa) naszytej na s$cianie wewnatrz - 50x7,5 | 0,15x0,5
wneki - szer. x di. -
16 Odieglos¢ naszycia tasmy elastycznej (gumy 4 cm 27 05
' plaskiej) od dolnej krawedzi panelu kieszeni ’ !
Wymiary tasmy samosczepnej (czesé
1.7 | petelkowa) naszytej na kiszonke pojedynczg - 6x7 3,8x8,0 0,156x0,5
szer. x dt.
Dlugos¢ czesci paska (bez usztywnienia) 8 15,0 0,5
1.8 Diugos¢ czesci paska (po zawinieciu) wraz 10 7.0 05
z usztywnieniem ’ ' B
1.9 | Odleglos¢ zaszycia korcowki paska 9 1.8 0,3
2. Klapa kieszeni (odpigta) na 2 magazynki do pistoletu (rys. 2)
2.1 Diugosé klapy 1 18,5 0,6
22 Szerokosé klapy w dolnej czesci 3 7.5 04
23 Dtugosé uchwytu klapy 4 2,5 0,4
Szerokos¢ 1 czesci klapy, mierzona w gérnej
24 czesci N [ 5 38 (.)lz .
25 Odlegto$¢ zaszycia koncowki uchwytu klapki 6 cm 1,5 0,2
. | Odleglos¢ naszycia tasm samosczepnych r
%6 (czg$¢ haczykowa - szer. 3,8 cm) na klapke 2 10,5 (- 0.5 ]
Wymiary tasmy samosczepnej (czes¢
27 haczykowa) naszytej w gornej czesci klapki| szer. xdt. 38x80 |015x0,5
(zapiecie kazdej z kieszonek)
Wymiary naszytej taSmy samosczepnej (czesé
2.8 petelkowa) naszytej w dolnej czesci klapki -| szer. x dt. 50x75) | 0,15x0,5

szer. x di.
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Zatacznik B3 (normatywny)
Kieszen Cargo

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem zatgcznika jest wymagania dla Kieszeni Cargo przystosowanej do dopigcia na poszyciu pasa
biodrowego lub panelu piersiowego lekkiego pasa taktycznego.

2 Fotografie przedmiotu

Kieszen Cargo (zapieta)

Kieszeni Cargo (otwarta)
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Kieszen Cargo (tyl)

——
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3 Opis ogoliny

Kieszen Cargo — posiada konstrukcje dostosowang do swojego przeznaczenia.
Kieszenh wykonana jest z tkaniny zasadniczej — poliamidowej, barwionej na kolor khaki z nadrukiem
maskujgcym ,pantera” lub ,,pantera M", z wykornczeniem wodoszczelnym.

Jest to kieszen jednokomorowa, wydtuzona kominem, $ciagnieta okraglg linkg elastyczng ze stoperem.
Komin wykonany jest z tkaniny podszewkowej poliamidowej, z wykonczeniem wodoszczelnym, w kolorze
khaki.

Kieszen Cargo zamykana jest klapg (wszytg na stafe do jej tytu) na 2 klamry zatrzaskowe zamocowane na
pionowych tasmach technicznych.

Wewnatrz kieszeni, na catej powierzchni tyinej $ciany znajduje si¢ ptaska, tzw. .sucha kieszent”, zamykana
na catej szerokosci zamkiem blyskawicznym.

Z przodu kieszeni umieszczona jest w dodatkowa, ptaska kieszen (z uchwytem tworzywowym) zamykang
na taéme samosczepng.

Kieszen posiada doszyte w czesci spodniej dwie regulowane tasmy, stuzace do przypiecia dodatkowego
ekwipunku.
Boki kieszeni obszyte sg poziomo trzema tasmami technicznymi z przeszyciami (ryglami).

Tyi kieszeni obszyty jest czterema tasmami technicznymi naszytymi poziomo z przeszyciami (ryglami) oraz
jedng tasmg pozioma (wzmocnienie tytu kieszeni), pod ktérg wszyte sg cztery taSmy pionowe. Kazda
z tasém pionowych zakoriczona jest usztywniong tworzywowg piytkg dla utatwienia przelozenie ich przez
tasmy poziome pasa biodrowego lub panelu piersiowego (celem podwieszenia kieszeni).

Na dnie kieszeni zamontowane sg trzy oczka metalowe — odplywowe.

4 Wymagania techniczne kieszeni Cargo

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw kieszeni Cargo

Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1 B3.

Tablica 1 B3
Lp. Nazwa materiatu | Typ, rodzaj, cha_rakterystyka ) Oznaczepia
materiatu i wymagania wg
1| I S 3 4
Tkanina poliamidowa, barwiona na kolor
. . khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera” .
1 | Tkanina zasadnicza lub ,,pantera M”, z wykoriczeniem WDTT Zatgcznik A
wodoszczelnym
Tkanina podszewkowa (komin Tkanina poliamidowa w kolorze khaki .
2 | kieszeni) z wykonczeniem wodoszczelnym — masa WDEbﬁ?gZSg( B3
powierzchniowa (140 +14) g/m?
| Laminat konstrukcyjny Laminat konstrukcyjny - dwie ~ Zalgcznk A |
3 | (zewnetrzna $ciana ptaskiej, warstwy tkaniny zasadniczej (tkanina
tzw. ,suchej kieszeni”) potaczone ze soba klejem zasadnicza)
Taséma techniczna — grubosé (1,5 0,15) mm WDTT Zatacznik
4 | poliamidowa w kolorze szerokos¢ (25 £ 1,0) mm B3
jasnozielonym Tablica 2 B3
Tasma do | . Specyfikacji
asma do lamowarnia Poliamidowa, kolor zielony, szerokos¢: technicznej
5 (wewnetrzna cze$¢ korpusu — 25 mm producenta
tylu)
| wzoru
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Tablica 1 B3 (cigg dalszy)

Poliamidowa, kolor zielony, ?g;cnﬂzra]g.i
6 Ta$ma samosczepna (zapiecié szerokos$é: (25 £ 1,0) mm producent a{
kieszonki na przedniej $cianie) PN-EN 12240:1999
B . wzory
Szerokosé (25 + 1,0) mm, kolor zielony ?&?m';ﬁgj'
7 | Tasma elastyczna (guma plaska) producenta
B wzoru
Tworzywowy $redniospiralny, ?epcicn%g;?\:ﬂ
8 | Zamek blyskawiczny jednosuwakowy, obustronnie roducent EJ‘
nierozdzielny, kolor zielony P
B - wzoru
. - . Specyfikacii
9 okragta linka elastyczna Srednica (3 £ 1,0) mm, kolor Ziefony technicznej
($ciggajgca komin) producenta
wzoru
. . . Specyfikacji
Sznurek syntetyczny (uchwyt do Srednica (3+4) mm, kolor zielony technicznej
zamka blyskawicznego) producenta
10 e wzoru
. Specyfikacji
Uchwyt do sznurka Tworzywowy, kolor zielony technicznej
syntetycznego producenta
wzoru
. Specyfikaciji
1 Stoper do okragtej linki Tworzywowy (acetal), kolor zielony technicznej
elastycznej sciggajgcej komin producenta
wzoru
Us‘ztylwnleme' (tworzyvyowe) Ptytka polietylenowa, kolor czarny,
13 koncdwek tasm technicznych - rubosé (1 £ 0,1) mm Weor
pionowych na dlugosci g -
(5+0,5)cm N
14 | Uchwyt plaskiej kieszeni (przod) | Tworzywowy (elastomer), kolor zielony wzoru
Stal . ksvd Specyfikaciji
(?j?\ikzi;nsj::ri?g;:iz{nyﬂ“:lc;we $rednica wewnetrzna 5 mm, Srednica producentz;
zewnetrzna 11 mm WZOru
15 — -
Laminat konstrukcyjny — dwie warstwy WDTT
Podkiadka pod oczko OdplyWOWe tkaniny zasadniczej po}qczone ze Soba Za'aczrﬂk A
klejem WZoru
Tworzywowa (acetal) kolor ?g;\crﬁzﬁ:ii
17 | Klamra zatrzaskowa zielony, szeroko$¢: 25 mm :
producenta
wzoru
Specyfikacji
18 Ramka dwuokienna zaciskowa Tworzywowa (acetal), kolor zielony, technicznej
(regulator samozaciskowy) szerokos¢ 25 mm producenta
wzoru
Nici rdzeniowe poliestrowo- Masa linowa (50 + 115) tex, PN-ISO 1139:1998
bawetniane w barwie PN-EN 12590:2002
19 | i reemisji koloru minimalna $rednia sita zrywajgca NO-84-A203:2004
ciemnozielonego nadruku 25N NO-84-A203:2020
maskujacego ,,pantera” Atest producenta
20 | Wszywka informacyjna ) WDTT rozdz. 6
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4,2 Wymagania dla ta$my technicznej, poliamidowej w kolorze jasnozielonym

Tablica 2 B3
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka miary Wymagania Metoda badan wg
| 1 2 3 4 5
1. Skiad surowcowy tasmy PA (100%) PN-P-01703;1996

PN-P-04604:1972

2. Splot ,Plétno podwdjne”
Tasma, szerokos¢ (25 £ 1,0) mm
T | R PN-EN ISO
. 5084:1999
3. Grubos¢ mm 1,5+ 0,15 (nacisk 1,0 kPA, pow.
20 cm 2)
Maksymalna sita przy : )
4, rozcigganiu, nie mniej N 5 000 S EN2:)§|2_8$934
niz. )
Parametry barwy i reemisji dla tasm
L* 34,11 PN-EN ISO
105-J01:2002,
Parameliy ey a* -0,64 PN-EN 1SO
jasnozielonej {Des/10°) ' 105-J03:2009
5. b* 10,92 {geometria
Dopuszczalna warto$é urzadzenia
réznicy barwy, nie AE™ap 1,5 pomiarowego:
wiecej niz: d/0 lub d/8)
PN-EN ISO
105-J01:2002
PN-EN ISO
6 Parametry reemisji zgodnie z wymaganiami okreslonymi dla barwy 105-J03:2009
) jasnozielonej - p. 2.2 2 NO-84-A203:2020 (geometria
urzadzenia

pomiarowego:
0/d lub 8/d)
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4.3 Wymagania dla tkaniny podszewkowej przeznaczonej na komin kieszeni Cargo

Wymagania dla tkaniny podszewkowej poliamidowej w kolorze khaki z wykoficzeniem wodoszczelnym
przedstawiono w ponizszej tablicy.

Tablica 3 B3
Jednostka . Metoda badan
Lp. Nazwa parametru miary Wymagania wg
1 2 ) - 3 4 5
1. | Skiad surowcowy tkaniny PA 100% PN-P-04604:1972
2. . . R s PN-ENISO
Masa powierzchniowa g/m 140 + 14 2286-2:2016-11
Maksymalna sita zrywajaca | osnowa
3. |pasek tkaniny, —— ' N 700 15311-521?%2
nie mniej niz: watek s
4. fa . PN-EN ISO
Wodoszczelnosé, nie mniej niz: cm st. wody 35 811:2018-07
Stopie zabrudzeni
; a zenie
5 lwybarwionna | S| el s 105-X12:2016.08
tarcie, bawelny )
nie mniej niz;

4.4 Rodzaje szwdw i $ciegdw maszynowych

Szwy wg PN-P-84501:1983, sciegi wg PN-P-84502:1983.
Gestos¢ sciegu stebnowego: (25+35) Sciegéw na 10 cm.
Scieg ryglowy: dlugosé (24+25) mm, szeroko$é (2,8+3,0) mm.

Niedopuszczaine jest wykonanie sciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezenia nici. Szwy
stebnowe na poczgtku i na korficu powinny zabezpieczone (zamocowane) przed pruciem,

5 Zestawienie elementow skiadowych kieszeni Cargo

Tablica 4 B3
Lp. o El;lenty sk;a;lm-fve o Jm, llosé
1 N 2 3 4 B
e KIESZEN ,.CARGO”
1. Tkanina zasadnicza -
1.1 Korpus (tyt + dno + przéd) szt. 1
1.2 Kieszef ptaska naszyta na przéd korpusu (przednia) szt. 1
1.3 Boki szt. 2
1.4 Pokrywa szt. 1
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Tablica 4 B3 (cigg dalszy)

Lp. Elementy sktadowe Jm. liosé
I 2 3 _4
2. Laminat konstrukcyjny
2.1 Kieszert wewnetrzna (wierzch kieszeni) szt. 1
2.2 Podkiadka pod oczko odplywowe szt. 4
3. Tkanina podszewkowa
31 Komin szt. 1
4. Tasma techniczna, szerokosc (25 * 1,0) mm
4.1 Obszycie bokéw kieszeni szt. 3+3
42 Obszycie korpusu (tylu) kieszeni szt. 4
4.3 Tasma techniczna (wzmocnienie korpusu tytu) szt. 1
44 Tasma techniczna z uchwytem tworzywowym (uchwyt szt 1
) kieszeni ptaskiej — przod) )
4.5 Tas$ma techniczna naszyta poziomo na pokrywe szt. 2
46 Tasma techniczna naszyta pionowo (kieszen ptaska) z szt 2
) klamrg gniazdowg oraz regulator samozaciskowy ’
47 Tasma techniczna naszyta pionowo na pokrywe z klamrg szt 2
) wzuwang ’
48 Ta$éma techniczna pionowa z usztywnieniem szt. 4
49 Tasma techniczna pionowa (spod kieszeni) szt. 2
5. Tasma samosczepna szerokos¢: (25 % 1,0) mm
5.1 Ta$ma samosczepna czgsc haczykowa szt. 1
5.2 Tasma samosczepna cze$¢ petelkowa szt !
6. Ta$ma elastyczna (guma ptaska) szerokos¢ (25 £ 1,0) mm
6.1 Tasma elastyczna (guma plaska) — szlutka szt. 12
7. Tasma lamowka szerokos¢ (25 £ 1,0) mm
71 Tasma laméwka — krawedzie wewnetrznej kieszeni szt. 2
8. Okragta linka elastyczna, $rednica (3 * 1,0) mm
8.1 Okragta linka elastyczna (komin) ze stoperem sz, 1

tworzywowym
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Tablica 4 B3 (cigg dalszy)

Lp. Elementy sktadowe Jm. llos¢

1 2 3 4

9. Zamek blyskawiczny tworzywowy sredniospirainy,

9.1 Zamek blyskawiczny tworzywowy $redniospirainy szt. 1

10. Sznurek syntetyczny srednica 3+4 mm

10.1 Sznurek syntetyczny z zabezpieczeniem szt 1
) ~ uchwyt zamka B | :
11. Oczko metalowe + podkiadka
1.1 Oczko metalowe odplywowe szt. 4
11.2 Podkiadka pod oczko odptywowe szt. 4

6 Opis wykonania kieszeni Cargo

Proces produkcji sklada sie z nastepujacych etapow:

— sporzgdzenie rysunku,

- warstwowanie, punktowanie i rozkrawanie tkaniny zasadniczej, oraz podszewkowej,
- rozkrawanie pozostatych materialéw i dodatkow,

— punktowanie poszczegdinych elementow,

— krojenie tasm nosnych, samosczepnych, elastycznych (guma plaska)

— zabezpieczanie tasm (opalanie tasm),

— lamowanie elementow,

— naszywanie tasm w oznaczonych miejscach,

— szycie, fgczenie frontu, tylu.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Oceng zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczeristwa paristwa
(t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11
stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyroboéw podiegajgcych ocenie zgodno$ci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (i. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komoérkach i jednostkach
organizacyjnych podiegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t. j. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do
uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agenciji
Uzbrojenia, ktérej jest podlegte RPW.

Kieszen Cargo podlega ocenie zgodnosci w trybie |.
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7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jako$ci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujacy proces nadzorowania jakosci"). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w
sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z pézn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala si¢ nastepujace
rodzaje badan kontrolnych:

— zdawczo-odbiorcze (Z-0);

— okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontroinych
przedmiotow umundurowania i wyekwipowania s3:

— niniejsza WDTT do produkgii seryjnej;

—  wzdr wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$é¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych Iub okresowych niezgodnych z
wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobéw. Zwolnienie parti moze nastgpi¢ po usunigciu btedow wykonania oraz
potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobdw pozytywnymi wynikami badan.

Probki do badan pobiera sig zgodnie z decyzjg organu realizujacego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materialow do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,

przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub

-z partii wyrobéw zgodnie z norma PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wigkszej niz 50 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow (z tej
samej jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem
komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja:
- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 5 B3, Lp.: 1,213,
— laboratoria w zakresie okre$lonym w tablicy 5 B3, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnos$ci wyrobu z WDTT. Partig wyrobow nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreélonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie speinia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacii
produkciji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos$¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakos$ci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac
losowo z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badan — przekazuje materialy/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢é do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobow gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
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produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowaé
rozszerzeniem badar zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem licznosci préby w uzgodnieniu
migdzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacjg¢ wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposab
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sig w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z
wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykonaé w laboratorium z akredytacia wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatow zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 5 B3, Wykonawca
jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacja wg PN-EN
ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materialow wskazanych w WDTT, tablica 1 B3, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, $wiadectwa jako$ci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone
badaniami laboratoryjnymi).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sig w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
Z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedlug obowigzujgcej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnoscifzwolnienia wyrobéw.

Badania okresowe przeprowadza sig dia pierwszej i co pigtej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sig¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakoéci jeden egzemplarz wynikéw badari.
Dla partii wyrobow przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badar

zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw ha
charakterystyki techniczne, jakos$¢ lub wiasnoéci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza si¢ badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z
pozn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegolnych rodzajéw badan kontrolnych dla
kieszeni Cargo przedstawiono w tablicy § B3.
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Tablica 5 B3
Wykonywaé
: , Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badari wg bada
20 |o

1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan

1.1 Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatéw nggrg:;i?;"‘;k.lss + +
zasadniczych i dodatkéw Tablica 1 B3
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow wDTT Zalqg:zmk B3

12 zasadniczych i dodatkéw podrozdziat 4.1 * *

. Tablica 1 B3
QOgledziny zewnetrzne wyrobow -
sprawdzanie zgodnosci cechowania (informagiji

2 umieszczonych na wszywkach, etykietach WDTT rozdz. 6 * *
jednostkowych, zbiorczych) i pakowania

3 Badania szczegolowe wyrobu
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz .

3.1 zgodnosci z WDTT i wzorem (badania S:ﬁv';irzgrzd;&éﬁ + +
organoleptyczne) - - -
Sprawdzenie zgodnosci wymiarow wyrobu :

3.2 z tablicg wymiaréw wyrobu oraz wymiarami na WDTT Zalacznik B3 + +

rozdz. 8, 9
rysunkach
4 Badania laboratoryjne
4 Tkanina zasadnicza - tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem
’ maskujacym ,,pantera” lub ,,pantera M”, z wykonczeniem wodoszczelnym
WDTT Zalgcznik A
podrozdziat 2.1,
4.1.1 | Sprawdzenie spelnienia wymagan technicznych podrozdziat 2.2 -*) +
Tablica 2A,
Lp.:1,3.4,6
WDTT Zatgcznik A
. - o podrozdziat 2.3,
4.1.2 | Sprawdzenie speinienia wymagan uzytkowych Tablica 3A, + +
Lp.: (1+7)
4.2 Tasma techniczna poliamidowa w kolorze jasnozielonym, szerokosé (25 1 1,0) mm
WDTT Zalgcznik B3
Sprawdzenie speinienia wymagan technicznych podrozdziat 4.2 «
4.2.1 ; - %) +
Tablica 2 B3
Lp.:1,3 -
WDTT Zalgcznik B3
. . o S podrozdziat 4.2
4.2.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych Tablica 2 B3 + +
Lp.:5,6
43 Tkanina podszewkowa poliamidowa w kolorze khaki z wykoficzeniem wodoszczelnym
) przeznaczona na komin kieszeni Cargo
WDTT Zalacznik B3 1
. _— . . podrozdziat 4.3 *
4.3.1 | Sprawdzenie spelienia wymagan technicznych Tablica 3 B3 -% +
Lp.: 1
WDTT Zalgcznik B3
. o - podrozdziat 4.3
4.3.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Tablica 3 B3 + +

Lp.: (2+5)
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*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sig zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 5 B3 oznaczenia badan:
- ,Z-0" - zdawczo - odbiorcze,

- ,O - okresowe,

-, - badania wykonuje sie,

-, - badania nie wykonuje sig,
7.3 Wzér wyrobu

Aktualny wzor PUIW do produkciji seryjnej (dostgpny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyréb
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

8 Rysunek konstrukcyjny

A
o
Y

Rys. 1 Kieszen ,,Cargo”



9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego kieszeni Cargo

86

Wymiary podane w tablicy 6 B3 dotyczg gotowego wyrobu.

Tablica 6 B3
Oznaczenie
Lp. Okreélenie wymiaréw wg Jm. Wielkos¢ | Tolerancja
rysunkéw
1 2 3 4 5
1. Kieszen ,,Cargo”

11 Wysokost czesci przedniej kieszeni 1 17,0 08

12 Wysokos¢ kieszeni przednie] 2 16,0 0.8

13 | szerokoss kieszeni przedniej 6 23,0 0,8

14 Szerokosé tylu kieszeni - w czesci gornej

) (mierzona przy wszyciu paskéw z - 23,0 0,8
usztywnieniem)

1.5 Szerokosé boku kieszeni — mierzona przy _ 14.0 08
wszyciu komina ' !
Szerokosé boku - mierzona przy ,1" tasmie

. - 13,5 0,8

1.6 od géry =
Szeroko$é boku - mierzona przy dnie - 12,5 1,0

17 Wysokoé¢ komina 3 15,5 08

1.8 % szerokos$ci komina - 38,0 1,4

1.9 Wysokos¢ tunelu komina 4 2,0 0,5

1.10 Odlegtosé naszycia dna od dolnej krawedzi -

.1" tasémy technicznej 5 S 1.0 _0’4

1.11 Odleglo$¢ naszycia od dolnej krawedzi dna
— tasmy z klamrami " 4.0 06

142 Diugosc¢ tasmy z klamrami 10 7,0 0,8

1.13 Szerokosé szlufki z tasmy elastycznej (gumy 9 25 01
ptaskiej) ’ '
Szeroko$¢ klapy - przdd 7 23,0 0.8

1.14 Szerokos$¢ klapy — tyt (w miejscu wszycia )
klapy) 22,0 OLB )
Szerokos¢ klapy - bok - 15,0 1,0

1.15 Dtugos$c klapy mierzona posrodku od } 240 10
miejsca wszycia klapy ’ ’

116 | plugosé zaszewki (przedniej) klapy 8 8,0 08

W7 Wysokosé kieszeni wewnetrznej (mierzona ) 14.0 08
do miejsca wszycia zamka btyskawicznego) | ’ '

1.18 Szerokoéc¢ dna kieszeni - mierzona na ) 230 08
wysokosci zanitowania trzech oczek ’ ’
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Tablica 6 B3 (cigg dalszy)

1.19

Dlugosé czesci paska pionowego (bez }
usztywnienia)

20,0

08

Diugosé czesci paska pionowego (po )
zawinieciu) wraz z usztywnieniem

7,0

0.8
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Zatacznik B4 (normatywny)

Kieszen na drobiazgi na zamek blyskawiczny

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem zalgcznika sq wymagania dia Kieszeni na drobiazgi na zamek blyskawiczny przystosowanej

do dopiecia na poszyciu pasa biodrowego lub panelu piersiowego lekkiego pasa taktycznego.

2 Fotografie przedmiotu

Kieszen na drobiazgi na zamek blyskawiczny (przéd)
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Kieszen na drobiazgi na zamek blyskawiczny (tyl)
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3 Opis ogodiny

Kieszeii na drobiazgi na zamek blyskawiczny — posiada konstrukcje dostosowang do swojego
przeznaczenia.

Kieszen wykonana jest z tkaniny poliamidowej, barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera”
lub ,,pantera M”, z wykorczeniem wodoszczelnym.

Jest to kieszed jednokomorowa zapinana na zamek blyskawiczny grubospiralny dwusuwakowy.

Tyt kieszeni obszyty jest 3 rzedami tasm naszytych poziomo i przeszytych (ryglami) oraz jedng tasma
poziomg wzmacniajaca tyt kieszeni, pod ktérg wszyte sg pionowo dwie tasmy techniczne. Kazda z nich
zakonczona jest usztywniong tworzywowa plytka dla utatwienia przetozenie ich przez tasmy techniczne
poziome panelu pasa biodrowego lub panelu piersiowego (celem podwieszenia kieszeni). W wewnatrz
kieszeni na tylnej $cianie wszyta jest dwudzielna wewnetrzna kieszonka wykonana z tasmy elastycznej
(guma ptaska). Na dnie kieszeni zamontowane jest oczko metalowe — odptywowe.

4 Wymagania techniczne kieszeni na drobiazgi na zamek blyskawiczny

41 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow kieszeni na drobiazgi na zamek

blyskawiczny

Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1 B4

Tablica 1 B4

. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. Nazwa materiatu materiatu i wymagania wg
1 2 3 4
Tkanina poliamidowa, barwiona na kolor
. . khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera” WDTT
1. | Tkanina zasadnicza lub ,pantera M", z wykoriczeniem Zatgcznik A
wodoszczelnym
2 Tasma techniczna — poliamidowa |grubo$¢ (1,5 +0,15) mm WDTT Zatacznik B4
" | w kolorze jasnhozielonym szerokos$¢ (25 £ 1,0) mm Tablica2 B 4
. ¥ Specyfikaciji
3 Tasma elastyczna (guma ptaska) | Kolor zielony, szeroko$¢ (100 + 2) mm rodiicenta
| - kieszet wewnetrzna P
wzoru
Usztywnienie (tworzywowe) | Plytka polietylenowa, kolor czarny, Specyfikaciji
4. | konicowek tasm technicznych - | grubos$é¢ (1£0,1) mm producenta
pionowych na dlugosci (5 £ 0,5) cm wzoru
Usztywnienie uchwytow sznurka —
5. przy zamku blyskawicznym Tunel tworzywowy, Kolor czarny wzoru
Stalowe mosiezne, oksydowane, ?gfhcrﬂ';igl
Oczko metalowe - odptywowe $rednica wewnetrzna 5 mm, $rednica producent ajl
zewnetrzna 11 mm wzoru
6. wDTT
Laminat konstrukcyjny - dwie warstwy .
Podkiadka pod oczko metalowe tkaniny zasadniczej polaczone ze soba ZalaczplkA
odptywowe Kleiem (tkanina
) zasadnicza)
Sznurek syntetyczny (uchwyty do | Srednica (3+4) mm, kolor zielony
; wzoru
7 zamka blyskawicznego)
Uchwyt do sznurka syntetycznego | Tworzywowy, kolor zielony wzoru
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Tablica 1 B4 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka | ‘Ozhaczenia
materiatu | wymagania wg
- 2 : :
WDTT Zatgcznik A
Laminat _ konstrukeyjny | | aminat konstrukeyjny - dwie warstwy (tkanina
btyskawicznego z logo WP) klejem Rozdz.8 (logo WP)
- wzZoru
9 Tasma do lamowania (laméwka | Poliamidowa, kolor khaki, S?::lﬁ'satcj'
’ wewnatrz kieszeni) szerokosé (254 1,0) mm p nta
- - B wzoru
Tworzyvyowy, Specyfikacji
10 Zamek blyskawiczny grubospirainy, roducenta
) dwusuwakowy, obustronnie P
nierozdzielny, kolor zielony wzoru
Nici rdzeniowe poliestrowo-
bawetniane w barwie | Masa linowa (50 + 11 5) tex, PN-ISO 1139:1998
11. i reemisji koloru | . o ) PN-EN 12590:2002
ciemnozielonego nadruku | minimaina srednia sita zrywajgca 25 N | NO-84-A203:2020
maskujgcego ,,pantera”
12. Wszywka informacyjna WDTT rozdz. 6

4.2 Wymagania dla tasmy technicznej, poliamidowej w kolorze jasnozielonym

niz:

Tablica 2 B4
Lp. Wyszczegblnienie Jednostka miary Wymagania Metoda badan wg
o1 | 2 3 4 5
o PN-P-01703;1996
1 Skiad surowcowy tasmy PA (100%) PN-P-04604-1972
2 Splot .Ptotno podwajne”
Tasma -~ szerokos¢ (25 £ 1,0) mm
PN-EN ISO
. 5084:1999
3 | Grubos¢ mm 1,520,115 (nacisk 1,0 kPA, pow.
20cm 3)
4 Mak§yma!na sﬁa przy N 5 000 PN-EN IS0 13934-
rozcigganiu, nie mniej niz; 1:2013-07
Parametry barwy i reemisji dla tasm
L* 34,11 PN-EN ISO
Parametry barwy a* -0.64 1%%‘_’2;,?382
. jasnozielonej (Des/10°) 105-J03:2009
b* 10,92 {geometria
— = urzgdzenia
i R p
- ’ B ’ d/0 lub d/8)
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Tablica 2 B4 (cigg dalszy)

PN-EN ISO
105-J01:2002
PN-EN ISO
Parametry reemisji zgodnie z wymaganiami okreslonymi dla barwy 105-J03:2009

jasnozielonej - p. 2.2.2 NO-84-A203:2020). (geometria
urzgdzenia

pomiarowego:
0/d lub 8/d)

4.3 Rodzaje szwow i $ciegéw maszynowych
Szwy wg PN-P-84501:1983, Sciegi wg PN-P-84502:1983.

Gestost $ciegu stgbnowego: (25+35) sciegbéw na 10 cm.

Scieg ryglowy: diugos¢ (24+25) mm, szerokos$é (2,8+3,0) mm.

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezenia nici. Szwy
stebnowe na poczatku i na koricu powinny zabezpieczone (zamocowane) przed pruciem.

5 Zestawienie elementéow sktadowych kieszeni na drobiazgi na zamek
blyskawiczny

Tablica 3 B4

Lp. [ Elementy skitadowe Jm. llosé

1 2 3 | 4

KIESZEN NA DROBIAZGI NA ZAMEK Bt YSKAWICZNY

1. Tkanina zasadnicza

1.1 Przéd szt. 1
1.2 Tyt szt. 2
13 Dno | szt. 1
1.3 Odszycie zamka blyskawicznego (plisa) szt. 2

2. Laminat konstrukcyjny

21 Zabezpieczenie wszycia zamka blyskawicznego z logo WP szt. 2

3. Tas$ma techniczna, szerokos$¢ (25 £ 1,0) mm

341 Obszycie przodu kieszeni szt. 3
3.2 Obszycie tylu kieszeni szt. 3
33 - Ta$ma techniczna (wzmochnienie korpusu ty}u)_ szt. 1 N
34 Tasma techniczna pionowa z usztywnieniem szt. 2

4. Tasma elastyczna (guma ptaska), szerokos¢ (100 £ 2,0) mm

41 Ta$ma elastyczna (guma plaska) szt. 1
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Tablica 3 B4 (cigg dalszy)

Lp. Elementy sktadowe Jm. llosé

1 2 3 4

5. Tasma laméwka szerokosé (25 + 1,0) mm

5.1 Tasma laméwka — krawedzie wewnetrznej kieszeni szt. 2

5.2 Tasma laméwka — zabezpieczenie zamka btyskawicznego szt. 2

6. Zamek blyskawiczny tworzywowy grubospirainy,

6.1 Zamek blyskawiczny tworzywowy grubospiralny szt. 1

7. Sznurek syntetyczny srednica 3+4 mm

71 Sznurek syntetyczny z zabezpieczeniem szt ' 1
' — uchwyt zamka ’
7.2 Zabezpieczenie sznurka — tunel tworzywowy 2
8. Oczko metalowe + podkiadka
8.1 Oczko metalowe odplywowe szt. 1
8.2 Podkiadka pod oczko odplywowe (laminat konstrukeyjny) szt. 1

6 Opis wykonania kieszeni na drobiazgi na zamek blyskawiczny

Proces produkciji sktada sie z nastepujgcych etapow:
—sporzgdzenie rysunku,
—warstwowanie, punktowanie i rozkrawanie tkaniny zasadniczej,
—rozkrawanie pozostatych materialéw i dodatkéw,
—punktowanie poszczegdlnych elementéw,
—krojenie tasm nosnych, tasém elastycznych (opalanie tasm),
—naszywanie tasm w oznaczonych miejscach,
—szygcie, tgczenie frontu, tylu,
—umieszczenie oczek metalowych odplywowych i zamocowanie dodatkdw.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Oceng zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r.
o systemie oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnoéci i bezpieczeristwa paristwa
(t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11
stycznia 2013 r. w sprawie szczegblowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (t. j. Dz. U. 2 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komdrkach i jednostkach
organizacyjnych podleglych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t. |. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do
uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencii
Uzbrojenia, ktorej jest podlegle RPW.
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7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jako$ci wyrobdéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujacy proces nadzorowania jakosci"). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w
sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z p6zn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala si¢ nastepujace
rodzaje badan kontrolnych:

— zdawczo-odbiorcze (Z-0);

- okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotow umundurowania | wyekwipowania sg;

— niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

- wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentagii.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatlu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badah zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunigciu bledéw wykonania oraz
potwierdzeniu poprawno$ci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,

przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub

—  z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dia partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wigkszej niz 50 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow (z tej
samej jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikaciji zgodnosci.
Probki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udzialem
komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja:
- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okre$lonym w tablicy 4 B4, Lp.: 1,21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 4 B4, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badarn sg podstawa do potwierdzenia zgodnosci wyrobu zWDTT. Parti¢ wyrobow nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobow, nie spetnia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji
produkcji, w tym procesow miedzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac
losowo z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badari pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badan - przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.



95

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatéw
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowaé
rozszerzeniem badarn zdawczo-odbiorczych/okresowych fub zwigkszeniem licznosci préby w uzgodnieniu
miedzy Wykonawca a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badar przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagar okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sig¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jako$ci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatow zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 4 B4, Wykonawca
jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN
ISO/IEC 17025.

Dla pozostalych materialow wskazanych w WDTT, tablica 1 B4, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jako$ci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, Swiadectwa jako$ci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone
badaniami laboratoryjnymi).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje si¢ w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby s zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia moziiwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobdow.

Badania okresowe przeprowadza si¢ dla pierwszej i co pigtej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku

kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje si¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.
Dla partii wyrobow przedstawionych do badar okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badar

zdawczo-odbiorczych.
Whyniki badar okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw
na charakterystyki techniczne, jakos¢ lub wlasnos$ci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sig¢ badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania®, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z
pozn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresow wymagan i metod badan dla poszczegdinych rodzajow badan kontrolnych dia
kieszeni na drobiazgi na zamek bilyskawiczny przedstawiono w tablicy 4 B4,
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Tablica 4 B4
- Wykonywaé
. , Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg badar
| — Z-0 0
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do
badai
11 Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatow ngf:ég?:,"ff“ + +
zasadniczych i dodatkéw Tablica 1 B4 1
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materialéw wDTT Zalqunnk B4
12 zasadniczych i dodatkéw podrozdzial 4.1 * *
) Tablica 1 B4
Ogledziny zewnetrzne wyrohoéw -
sprawdzanie zgodnosci cechowania (informacji
2 umieszczonych na wszywkach, etykietach WDTT rozdz. 6 * *
jednostkowych, zbiorczych) i pakowania |
3 Badania szczegotowe wyrobu
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz .
3.4 zgodnosci z WODTT i wzorem (badania S:agifggdgsm + +
| organoleptyczne) - -
Sprawdzenie zgodnos$ci wymiaréw wyrobu .
3.2 z tablicg wymiaréw wyrobu oraz wymiarami na WDTT Zalacznik B4 + +
rozdz. 8,9
rysunku
4 Badania laboratoryjne
41 Tkanina zasadnicza — tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem
) maskujacym ,,pantera” lub ,,pantera M”, z wykonczeniem wodoszczelnym
WDTT Zaigcznik A
podrozdziat 2.1,
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych podrozdziat 2.2 -*) +
Tablica 2A,
Lp.:1,3,4,6
WDTT Zatgcznik A
) S e podrozdziat 2.3,
4.1.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagarn uzytkowych Tablica 3A, + +
Lp.: (1+7)
4.2 Ta$ma techniczna poliamidowa w kolorze jasnozielonym, szeroko$é (25 £ 1,0) mm
WDTT Zatgcznik B4
. - . . podrozdziat 4.2 g
4.21 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Tablica 2 B4 -*) +
Lp.:1,3
WDTT Zatacznik B4
. . b ad podrozdzial 4.2
4.2.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych Tablica 2 B4 + +
Lp.:5,6

*) Wykonaé¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badari po uzgodnieniu z organem realizujacym
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 4 B4 oznaczenia badan:
- .2-0" - zdawczo - odbiorcze,
- ,07 - okresowe,
- .+ - badania wykonuje sig,

- v - badania nie wykonuje sie,
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7.3 Wzér wyrobu

Aktualny wzor PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowa
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizagji prac rozwojowych dla przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
wyrobu, takze w ramach badar laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyréb
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

8 Rysunki konstrukcyjne

3 >

Rys. 1 Kieszen na drobiazgi na zamek blyskawiczny (przéd)
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Rys. 2 Kieszer na drobiazgi na zamek btyskawiczny (tyt)

41,00 mm

52,00 mm —

| . 15.00mm

—
1,5@ mm
7.901m

Tolerancja wymiaréw : 5%

Rys. 3 Znak logo WP umieszczony na laminacie konstrukcyjnym, wykonany technika
laserowa, umieszczony na elementach zabezpieczenia zamka blyskawicznego w kieszeni
na drobiazgi na zamek blyskawiczny
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9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego

Wymiary podane w tablicy 5 B4 dotycza gotowego wyrobu.

Tablica 5 B4
Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaréw wg Jm. Wielkos¢ | Tolerancja
rysunkéw
1 2 3 4 5
1. Kieszen na drobiazgi na zamek blyskawiczny (przéd) - rys. nr 1
Wysokosé sciany przedniej (mierzona
1.1 posrodku) 1 17,0 0.8
Szerokos¢ sciany przedniej {mierzona
1.2 posrodku) i 3 12,5 0,8
13 Szerokosé bodna 4 7,0 0,6
1.4 Dlugos¢ bodna (mierzona posrodku) - 32,0 1,0
1.5 Odlegtosé naszycia ,1° tasmy 2 2,5 0,5
Dlugos¢ zamka blyskawicznego (mierzona ) R I
16 od miejsc Jego wszycia) 27,0 1.0
Dlugosé sznurka zalozonego przy zamku 5 80
1.7 blyskawicznym - bez uchwyiu ! 10
’ Dlugosé tunelu tworzywowego przelozonego 6 50 '
przez sznurek zamka blyskawicznego |
2. Kieszen na drobiazgi na zamek btyskawiczny (tyl) — rys. nr 2
21 Wysokos¢ sciany tylnej (mierzona posrodku) 2 17,0 0,8
2.2 Szerokosé sciany tylnej (mierzona pos$rodku) 1 12,5 0,8
23 ((j);:?gioéc naszycia 1" taémy mierzona od 5 25 0,5
Dlugos$¢ uchwytu (zabezpieczenia wszycia
2.4 zamka blyskawicznego) 4 4.0 0.5
Diugosé czesci paska (bez usztywnienia) 3 15,0 0,8
2.5 Dlugos¢ czesci paska (po zawinigciu) wraz ) 70 05
z usztywnieniem ’ '
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Zatacznik B5 (normatywny)

Kieszen administracyjna z organizerem

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem zalgcznika sa wymagania dla Kieszeni administracyjnej z organizerem przystosowanej
do dopiecia na poszyciu pasa biodrowego lub panelu piersiowego lekkiego pasa taktycznego.

2 Fotografie przedmiotu

Kieszen administracyjna z organizerem (przod)
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Kieszenn administracyjna z organizerem (tyt)
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Kieszen administracyjna z organizerem (otwarta)
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3 Opis ogdélny

Kieszen administracyjna z organizerem — posiada konstrukcje dostosowang do swojego przeznaczenia.
Kieszefn wykonana jest z tkaniny zasadniczej — poliamidowej, barwionej na kolor khaki z nadrukiem
maskujgcym ,pantera” lub ,,pantera M", z wykonczeniem wodoszczelnym.

Jest to kieszen jednokomorowa zapinana na zamek blyskawiczny grubospiralny. Przéd kieszeni posiada
naszyty centralnie prostokat z tasmy samosczepnej (czes¢ petelkowa). Wewnatrz kieszeni na obu
$cianach, znajdujg si¢ n calej powierzchni tzw. ,suche kieszenie”, wykonane z laminatu konstrukcyjnego,
zapinane na zamek blyskawiczny. Na wierzch ,suchych kieszeni” naszyte sg dodatkowo plaskie, otwarte
od gdry kieszenie wykonane z tkaniny zasadniczej. Na tych kieszeniach naszyte sg tasmy elastyczne
(ptaskie gumy) tworzgce szlufki. Wewnairz kieszeni dookota obwodu przelozona jest przez przelotki okragta
linka elastyczna, wyposazona w stoper - umozliwiajgca utrzymanie czesciowo otwartej kieszeni.
Dodatkowo, kieszen administracyjna posiada w swych bocznych czeéciach doszyty rozpinany na tasme
samosczepng pasek - umozliwiajgcy rowniez utrzymanie czgsciowo otwartej kieszeni.

W czesci tylnej kieszen posiada wszyte — dwie tasmy pionowe. Kazda z nich zakoriczona jest usztywniong
tworzywowa plytkg dla utatwienia przetozenia ich przez tasmy techniczne poziome pasa biodrowego lub
panelu piersiowego (celem podwieszenia kieszeni). Na dnie kieszeni centralnie zamontowane jest oczko
metalowe — odptywowe.

4 Wymagania techniczne kieszeni administracyjnej z organizerem

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw kieszeni administracyjnej z organizerem

Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1 B5.
Tablica 1 BS

. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. Nazwa materialu materiatu i wymagania wg
1 2 3 - 4
Tkanina poliamidowa barwiona na kolor
) . khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera” .
1. Tkanina zasadnicza lub ,pantera M, z wykoficzeniem WDTT Zatgcznik A
wodoszczelnym
; . Laminat konstrukcyjny - dwie warstwy
Laminat  konstrukcyjny  (tzw. ; P .
2. kieszenie suche”) tkaplny zasadniczej polaczone ze sobg | WDTT Zatgcznik A
klejem
3 Tasma techniczna — poliamidowa grubos¢ (1,5 £ 0,15) mm WDTT Zatgcznik BS
: w kolorze jasnozielonym szerokosé (25 + 1,0) mm Tablica 2 BS
Poliamidowa, kolor zielony, szerokos¢: ?g::rml;?gl
4 Tasma samosczepna (cze$é | (100 £ 5,0) mm roducenta
) petelkowa) — wierzch kieszeni PN-I‘E)N 12240:1999
wzoru
S ) iy Specyfikacji
Tasma samosczepna (czes¢ | Poliamidowa, kolor zielony, szerokos¢: tgch%rczng
5. haczykowa) — wierzch bocznych | (25 £ 1,0) mm producenta
paskéw technicznych kieszeni PN-EN 12240:1999
| - - B wzoru |
Kolor zielony, ?gs:rmﬁ‘;"
6. Tasma elastyczna (guma piaska) | - szerokosé (25 + 1,0) mm, (50 £ 1,5) roducenta
mm, (10 + 1,0) mm P
e | wzonu ll
Kolor zielony, $rednica (3 £ 1) mm Sper? Viikacji
7 Okragla linka elastyczna techniczna
: producenta

. I . wzoru
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Tablica 1 B5(cigg dalszy)

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka

Oznaczenia

materiatu i wymagania wg
1 2 3 4
- $redniospiralny jednosuwakowy
dwustronnie nierozdzielny, kolor =
. . 2’ Specyfikaciji
. zielony (wnetrze kieszeni) .
8. ztwacr)rr‘ :’k oW blyskawiczny|fi_ grubospiralny dwusuwakowy t?gng::tz
ywowy rozbiezny dwustronnie P ol
nierozdzielny, kolor zielony
(zasadnicza kieszen)
Tasma do lamowania | Poliamidowa, kolor khaki, ?g:ﬁmﬁg'
9. (lamdwka wewnagtrz | szerokosc (25 £ 1) mm roducenta
kieszeni) P WZOT
Sznurek syntetyczny | Srednica (3+4) mm, kolor zielony
{uchwyt do zamka wzoru
10 blyskawicznego)
Uchwyt do  sznurka | Tworzywowy, kolor zielony o
syntetycznego
Usztywnienie  uchwytow
11, sznurka — przy zamku | Tunel tworzywowy wzoru
blyskawicznym
Tworzywowy (acetal), kolor zielony ?g:r?rm';?g'
12. Stoper do linki $ciggajgcej producenta
wzoru
Usztywnienie Piytka polietylenowa, kolor czamy,
(tworzywowe) koncowek | grubosé (1 = 0,1) mm
13. tasm  technicznych - wzoru
pionowych na diugosci (5 £
0,5)cm
[ . Specyfikacji
Oczko metalowe Staloyve mosigzne, oksyc}owape, techniczna
odplywowe $rednica wewnetrzna 5 mm, $rednica producenta
zewnetrzna 11 mm
14, WZOoru
Laminat konstrukcyjny - dwie warstwy | WDTT Zatacznik A
zgg*k{ag:?e pad  ozko tkaniny zasadniczej polaczone ze soba A
w kiejem wzoru
Tworzywowe (acetal), kolor zielony, ?g:lsr}\,iflﬁgl
15. Palkétko ,D-ring” szerokosé 25 mm producenta
L wzoru
Nici rdzeniowe
poliestrowo- PN-ISO 1139:1998
bawetniane w barwie Masa linowa (50 + 115) tex, PN-EN
16. i reemisji koloru . . L i 12590:2002
ciemnozielonego minimalna $rednia sita zrywajgca 25 N NO-64 Aé03'2620
nadruku maskujgcego e :
,,pantera”
17. Wszywka informacyjna, WDTT rozdz. 6

etykieta jednostkowa
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4.2 Wymagania dla tasmy technicznej, poliamidowej w kolorze jasnozielonym

Tablica 2 B5
Lp. Wyszczegoinienie Jednostka miary Wymagania Metoda badan wg
1 2 3 4 5
. o PN-P-01703;1996
1. Sktad surowcowy tasmy PA (100%) PN-P-04604:1972
2. Splot «Plétno podwaéjne”
Tasma, szerokos¢ (25 £ 1,0) mm
" PN-EN ISO
: 5084:1999
3. Grubosé mm 1,56+0,15 (nacisk 1,0 kPA, pow.
20 cm 2)
Maksymalna sila przy PN-EN ISO 13934-
j‘ | rozcigganiu, nie mniej niz; - N D 5 000 1:2013-07
Parametry barwy i reemisji dla tasm
- PN-EN ISO
L 34.11 105-J01:2002,
Parametry barwy a* -0.64 PN-EN I1SO
5 jasnozielonej (Dss/10°) s | 105-J03:2009
) b 10.92 (geometria
- ) urzadzenia
Dopuszczalna wartosé AE* 15 pomiarowego:
réznicy barwy,nie wiecej niz: & ’ d/0 lub d/8)
PN-EN ISO
105-J01:2002
PN-EN ISO
6 Parametry reemisji zgodnie z wymaganiami okreslonymi dla barwy 105-J03:2009
: jasnozielonej - p. 2.2.2 NO-84-A203:2020). (geometria
urzgdzenia
pomiarowego:
- 0/d lub 8/d)

4.3 Rodzaje szwéw i sciegow maszynowych

Szwy wg PN-P-84501:1983, sciegi wg

PN-P-84502:1983.

Gestosc¢ Sciegu stebnowego: (25+35) $ciegéw na 10 cm.

Scieg ryglowy: dugosé (24+25) mm, szerokosé (2,8+3,0) mm.

Niedopuszczalne jest wykonanie Sciegéw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezenia nici. Szwy
stebnowe na poczgtku i na koncu powinny zabezpieczone (zamocowane) przed pruciem.




106

5 Zestawienie elementow skiadowych

Tablica 3 BS
Lp. Elementy skiadowe Jm. llosé
1 2 3 4
KIESZEN ADMINISTRACYJNA Z ORGANIZEREM
1. Tkanina zasadnicza
1.1 Przéd szt. 1
1.2 Tyt szt. 1
1.3 Dno szt. 1
14 Odszycie zamka blyskawicznego szt. 2
1.5 Kieszen wewnetrzna bez zamka blyskawicznego (przod + tyl) szt. 1+1
2, Laminat konstrukcyjny
21 K_ieszeﬁ wewnetrzna z zamkiem blyskawicznym tzw. ,sucha szt 141
kieszen” (przéd + tyt)
3. Ta$ma techniczna (szeroko$¢ 25 mm)
341 Obszycie tytu kieszeni szt. 3
3.2 Tasma techniczna (wzmocnienie korpusu tytu) szt. 1
3.3 Tasma techniczna pionowa z usztywnieniem szt 2
34 Tasma techniczna boczna szt. 2
35 Tasma techniczna na uchwyty do potkétka typu D-ring szt. 2
4. Tasma elastyczna (guma ptaska) szerokosé (10 & 1,0) mm
4.1 Tasma elastyczna (guma plaska) szt. 8
™ 5. Tasma elastyczna (guma ptaska) szeroko$é¢ (25 £ 1,0) mm
5.1 Tasma elastyczna (guma ptaska) szt. 2
" 6. Tasma elastyczna (guma plaska) szeroko$é (50 £ 1,5) mm
6.1 Tasma elastyczna (guma ptaska) szt. 2
7. Okragla linka elastyczna
71 _ Okragla Ii;lka elastyczna szt. 1
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Tablica 3 B5 (cigg dalszy)

Lp. Elementy skiadowe Jm. llo$c

1 2 3 4

8. Tasma laméwka szerokosé (25 £ 1,0) mm
8.1 Tasma lamoéwka — krawedzie wewnetrznej kieszeni szt 2
8.2 Tasma laméwka — zabezpieczenie zamka blyskawicznego szt, 2
9. Zamek blyskawiczny tworzywowy Sredniospiralny
9.1 Zamek blyskawiczny  tworzywowy éredniospirglny, szt 2
- | jednosuwakowy )
10. Zamek btyskawiczny tworzywowy grubospiralny
10.1 Zamek btyskawiczny tworzywowy grubospiralny, szt 1
’ dwusuwakowy )
11. Sznurek syntetyczny Srednica 3-4 mm
11.1 Sznurek syntetyczny — uchwyt zamka szt. 4
11.2 Zabezpieczenie sznurka — tunel tworzywowy szt. 2
11.3 Uchwyt do sznurka syntetycznego szt. 4
12. Oczko metalowe + podktadka
121 Oczko metalowe odplywowe szt, 1
12.2 Podktadka pod oczko odplywowe (laminat konstrukcyjny) szt 1
13. Pélkétko ,,D-ring”

13.1 Pdtkétko ,,D-ring” szt. 2

6 Opis wykonania kieszeni administracyjnej z organizerem

Proces produkcji sktada sie z nastepujgcych etapow:

-~ sporzadzenie rysunku,

— warstwowanie, punktowanie i rozkrawanie tkaniny zasadniczej,
— rozkrawanie pozostatych materiatéw i dodatkéw,

— przycinanie elementow metodg laserows,

— punktowanie poszczegdinych elementéw,

- krojenie tasm nosnych, samosczepnych, elastycznych (opalanie tasm),
— naszywanie tasm w oznaczonych miejscach,

— szycie, tgczenie frontu, tylu,

— montaz zamkéw blyskawicznych,

— montaz oczka metalowego odplywowego i pozostalych dodatkéw.




108

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r.
o systemie oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenistwa parnstwa
(t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11
stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (t. ). Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnoéciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komoérkach i jednostkach
organizacyjnych podleglych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t. j. Dz. U.z2015r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzor nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do
uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji
Uzbrojenia, ktdrej jest podlegle RPW.

Kieszeri administracyina z organizerem podiega ocenie zgodnosci w trybie |.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujacy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w
sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktorych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z p62n. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogéline

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala si¢ nastepujace
rodzaje badan kontrolnych:

— zdawczo-odbiorcze (Z-0);

- okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sa:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

—  wz6r wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentacii.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujacy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunigciu bigdow wykonania oraz
potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

Probki do badan pobiera sig zgodnie z decyzjg organu realizujagcego proces nadzorowania jakosci:

— przed wprowadzeniem materialow do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,

przedziny, dzianiny i wiékiennicze pokrycia podiogowe ~ Badania odbiorcze lub

-z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wigkszej niz 50 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow (z tej
samej jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
Probki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujacego proces nadzorowania jakosci z udzialem
komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja:
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~ Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okres$lonym w tablicy 4 B5, Lp.: 1, 2i 3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 4 B5, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosgci wyrobu z WDTT. Partie wyrobdw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie speinia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodno$é¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobraé
losowo z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i Zlecié ich badania
laboratoryjne lub oceng organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badan - przekazuje materialy/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptyczne] niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT Iub moze skutkowac
rozszerzeniem badar zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem licznosci préby w uzgodnieniu
migdzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

Wyrdb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
Zz wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacija wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikéw badar laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 4 B5, Wykonawca
jest zobowiazany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN
ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materialéw wskazanych w WDTT, tablica 1 B5, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone
badaniami laboratoryjnymi).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sig w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwos$ci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobdw.

Badania okresowe przeprowadza si¢ dla pierwszej i co piatej partii wyrobdw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badar okresowych pobierana jest probka o licznos$ci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje si¢ w laboratorium z-akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakoéci jeden egzemplarz wynikéw badan.
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Dla partii wyrobow przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza si¢ dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badar zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowac wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw na
charakterystyki techniczne, jako&¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmioty, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z
pézn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badar

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badari dla poszczegélnych rodzajow badan kontroinych dla
kieszeni administracyinej z organizerem przedstawiono w tablicy 4 B5.

Tablica 4 BS
Wykonywac
; . Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
z0 |o
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatow worTt Zalagzmk B5
1.1 zasadniczych i dodatkéw podrazazialdd * *
y Tablica 1 B5
12 Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow Wl;));l’(‘jl’rg:;g?azlnikfs + .
zasadniczych i dodatk?w. Tablica 1 BS
Ogledziny zewnetrzne wyrobow -
sprawdzanie zgodno$ci cechowania (informacii
2 umieszczonych na wszywkach, etykietach W rozdz. 6 * *
N jednostkowych, zbiorczych) i pakowania o
3 Badania szczeg6lowe wyrobu
| Sprawdzenie wygladu ogélnego wyrobu oraz 0 . . i
s ; . cena zgodnosci
3.1 zgodnosci z WDTT i wzorem (badania 76 wzorem PUIW + +
organoleptyczne) -
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu .
3.2 z tablicg wymiaréw wyrobu oraz wymiarami na WOTT Zalgcznik B5 + +
rozdz. 8, 9
rysunkach B
4 Badania laboratoryjne
a1 | Tkanina zasadnicza — tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem
’ maskujacym ,pantera” lub ,,pantera M”, z wykonczeniem wodoszczelnym
WDTT Zatgcznik A
podrozdziat 2.1,
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych podrozdziat 2.2 -*) +
Tablica 2A,
Lp..1,3,4,6
WDTT Zatgcznik A
4.1.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych po_tli_;%z"dcgl%l : 3, + +
| Lp.: (1=7)
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Tablica 4 B5 (cigg dalszy)

Wykonywaé
. Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
zZ0 O
4.2 Tasma techniczna poliamidowa w kolorze jasnozielonym, szerokosci: (25 £ 1,0) mm
WDTT Zatacznik B5
4.2.1 Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych podrozdziat 4.2 . +
2. Tablica 2 B5 =)
Lp.:1,3 |
WDTT Zatacznik B5S
. _— - podrozdziat 4.2
4.2.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych Tablica 2 B5 + +
Lp.:5,6
*) Wykonac sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podiegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:

1. Dopuszcza sig zmiany w kolejnosci wykonywania badati po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 4 B5 oznaczenia badan:
- Z-0" - zdawczo - odbiorcze,
- ,0" - okresowe,
- " - badania wykonuje sig,
- . - badania nie wykonuje sig,

7.3 Wzér wyrobu

Aktualny wzor PUIW do produkcii seryjnej (dostgpny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowa
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania®, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

8 Rysunki konstrukcyjne

Rys. 1 Kieszen administracyjna z organizerem (przéd)
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Rys. 3 Kieszei administracyjna z organizerem (wnetrze)
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9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego kieszeni administracyjnej z organizerem

Wymiary podane w tablicy 5 B5 dotyczg gotowego wyrobu.

Tablica 5 B5
Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiarow wg Jm. Wielkosé¢ | Tolerancja
rysunkéw
1 2 3 4 5 6
1. Kieszern administracyjna z organizerem {przéd) —rys. 1

1.1 Wysokos¢ Sciany przedniej (mierzona i

posrodku) L 13,0 0.8
1.2 Szeroko$¢ $ciany przedniej (mierzona

posrodku) 6 ) 16,5 0,8
1 Wymiary naszytej centralnie na scianie

3 przedniej tasmy samosczepnej (czesé 3x2 10,0x75 | 02x05
petelkowa) - szer. x di.

Dilugos¢ paskéw ,poziomych” ; 15.0 0.8
(podtrzymujacych otwarta kieszen) ’ '
Dtugo$é naszytych na korice paskéw
.poziomych” (podtrzymujacych otwartg
1.4 kieszen) tasm samosczepnych 4 6,0 0,5
o szerokosci (2,5 £ 0,1) cm (czes¢
haczykowa) cm
Odlegto$¢é naszycia tasm samosczepnych
na paski ,poziome” (podtrzymujgcych 5 1,0 0,5
otwarta kieszen) - od krawedzi paska
1.5 Szerokos$¢ dna (mierzona w miejscu
wszycia) - ! 105 - 0’% |
1.6 Diugos¢ dna (mierzona posrodku) 8 4.5 0,6
1.7 Dlugo$¢ zamka blyskawicznego ) 485 15
(mierzona od miejsc jego wszycia do dna) | | ' Y
Diugosé sznurka zalozonego przy zamku . 80
18 blyskawicznym - bez uchwytu ’

- Dtugos¢ tunelu tworzywowego 1,0
przefozonego przez sznurek zamka - 5,0
btyskawicznego

2. Kieszeni administracyjna z organizerem (tyl) —rys. 2
2.1 Wysokos¢ sciany tylnej (mierzona
posrodku) 2 13,0 0.8
2.2 Szerokos$¢ Sciany tylnej (mierzona
posrodku) 1 16,0 0.8
23 Odleglos¢ naszycia , 1" taSmy od goémej 5 08 05
krawedzi kieszeni ’ !
Kre el - _ cm
2.4 Odleglos¢ wszycia paskow 4 15 07
Z usztywnieniem ' ’
Dlugo$é¢ czeéci paska pionowego (bez
25 usztywnienia) 3 15.0 08
Dilugosé czesci paska (po zawinieciu) ) 70 05
wraz z usztywnieniem ’ !
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Tablica 5 B5 (cigg dalszy)

Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaréw wg Jm. Wielkos¢ | Tolerancja
| rysunkéw ]
2 3 4 5 6
3. Kieszen administracyjna z organizerem {(wnetrze) —rys. 3

31 Wysokos$¢ kieszeni wewnetrznych 1 85 08

| (mierzona od lamowki) | o ’

3.2 Szerokosé tasmy elastycznej (ptaskiej 2 5 015
gumy) _ '
Diugo$c tasmy elastycznej (pltaskie]

3.3 | gumy) o szerokosci (5 * 0,15) cm — - 16 1,0
przednia $ciana o= -

34 Szerokosé tasmy elastycznej (plaskiej 3 25 0.1
gumy) i ' ’
Dlugosé tasmy elastycznej {plaskiej

35 | gumy) o szerokosci (2,5 + 0,1) om — - 16 1,0
przednia $ciana

3.6 Odlegtos¢ naszycia tasmy elastycznej 4 20 05
(gumy plaskiej) - mierzona od lamoéwki ’ ’

37 | Dlugosé szlufki 6 2,0 05

3.8 Dlugos¢ zamka blyskawicznego 5 13.5 08
(mierzona od miejsc jego wszycia) ] I y

3.9 Diugos¢ okraglej linki elastycznej - 110,0 2,0

3.10 | Dlugos¢ tasmy elastycznej (ptaskiej ) 26.0 30
gumy) — szer. 2,5 cm — tyina $ciana R

3.11 | Dlugos¢ tasmy elastycznej (ptaskiej N 21.0 30
gumy) — szer. 5 cm —tylna $ciana ' '
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Zalacznik B6 (normatywny)

Kieszen na apteczke

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem zatgcznika s wymagania dla Kieszeni na apteczke przystosowanej do dopiecia na poszyciu
pasa biodrowego lub panelu piersiowego lekkiego pasa taktycznego.

2 Fotografie przedmiotu

Kieszen na apteczke (przéd)
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Kieszen na apteczke (tyt)
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Panel (tyt i wierzch)
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Kieszen na apteczke (otwarta)
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3 Opis ogolny

Kieszen na apteczke posiada konstrukcje dostosowang do swojego przeznaczenia.
Kieszerh wykonana jest z tkaniny zasadniczej — poliamidowej, barwionej na kolor khaki z nadrukiem
maskujgcym ,pantera” lub ,,pantera M”, z wykoiczeniem wodoszczelnym.

Jest to kieszen jednokomorowa zapinana na zamek blyskawiczny grubospiralny.
Przéd kieszeni:

Na przedniej $cianie naszyta jest kieszen zapinana klapkg na tasme samosczepng. Klapka zakorczona
jest uchwytem z tadmy, usztywniong na koncu rurkg tworzywowa. Na przodzie kieszeni naszyte jest kolo z
tasmy samosczepnej - czes¢ petelkowa - celem odczepienia emblematu z krzyzykiem* podszytego tasmag
samosczepng — czes¢ haczykowa.

Whnetrze kieszeni:
Na tylngj Scianie wszyta jest kieszeth z dzianiny, na ktérej nastepnie naszyta jest plaska guma tworzaca

szlufki (przelotki).
Na przedniej Scianie naszyta jest plaska guma tworzgca szlufki (przelotki).

Tyl kieszeni obszyty jest kwadratem z tasmy samosczepnej (czesé haczykowa), do ktérego mozna

podczepi¢ panel obszyty tasmg samosczepng (czgs¢ petelkowa) - stuzgcy do szybkiego wypiecia kieszeni
w razie naglej potrzeby. Na dnie kieszeni zamontowane jest oczko metalowe — odptywowe.

Panel:

Przéd panelu obszyty jest kwadratem z tasmy samosczepnej (czes¢ petelkowa), do kidrego mozna
podczepic kieszen na apteczke. Tyl panelu posiada wszyte dwie tasmy pionowe, Kazda z nich zakoriczona
jest usztywniong tworzywowg piytkg dla utatwienia przetozenia ich przez tasmy techniczne poziome pasa
biodrowego lub panelu piersiowego (celem podwieszenia kieszeni).

4 Wymagania techniczne kieszeni na apteczke

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw kieszeni na apteczke

Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw kieszeni na apteczke przedstawiono w tablicy 1 B6.
Tablica 1 B6

Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia

Lp. Nazwa materiatu

materiatu i wymagania wg
1 2 - 3 - 4
Tkanina poliamidowa,
. . barwiona na kolor khaki z nadrukiem Projektu WDTT
1. Tkanina zasadnicza maskujgcym ,pantera” lub ,,pantera M”, Zalgcznik A
2z wykonczeniem wodoszczelnym
2 Dzianina azurowa Dzianina poliestrowa w kolorze khaki Atest producenta

{kieszen wewnetrzna apteczki)

o masie powierzchniowej 350 g/m2+10%

Tasma techniczna — 44 .
> e grubos¢ (1,5 + 0,15) mm WDTT Zalgcznik B6
3. pollam_ldowa w kolorze szerokosé: (25 + 1,0) mm, Tablic :12 B6
jasnozielonym (40 £ 1,5) mm
- a Specyfikacji
Poliamidowa, kolor zielony, szerokos¢: techniczna
4, Tasma samosczepna (25 £ 1) mm, (38 £ 1,5) mm, (50 £ 1,5) producenta
mm, (145 + 5,0) mm PN-EN 12240:1999
L T wzoru
: Specyfikacji
5 Tasma elastyczna (guma :(5%0; 12'5.‘:)'?:?;; szerokosc (25 £ 1) mm, techniczna
' ptaska) ! producenta

WZOoru
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Tablica 1 B6 (cigg dalszy)

Typ, rodzaj,

Oznaczenia

Lp. Nazwa materialu charakterystyka materiatu i wymagania wg
1 2 3 4
N . Specyfikacji
6 Tasma do lamowania (laméwka :;;';T;i%"‘g;s i‘:O)k;:m khaki, techniczna
) wewnatrz kieszeni) producenta
wzoru
Tworzywowy grubospiralny Specyfikacji
. dwusuwakowy,  zbiezny, techniczna
7. Zamek blyskawiczny obustronnie nierozdzielny, producenta
kolor zielony wzoru
Sznurek syntetyczny (uchwyt do | Srednica (3+4) mm, kolor zielony
4 wzoru
8 zamka blyskawicznego)
Uchwyt do sznurka Tworzywowy, kolor zielony
wzoru
syntetycznego
Usztywnienie uchwytow sznurka
9. — przy zamku blyskawicznym Tunel tworzywowy, kolor czarny wzoru
Usztywnienie (tworzywowe) Plytka polietylenowa, kolor czamy, Specyfikacji
10 koncoéwek tasm technicznych - grubos¢ (1 £0,1) mm techniczna
’ pionowych na diugosci producenta
(56+0,5)cm wzoru
Stalowe mosigzne, oksydowane, ?pecyﬁkacp
- - 3 . echniczna
Oczko metalowe odptywowe érednica wewnetrzna 5 mm, Srednica
producenta
zewnetrzna 11 mm
1. wzoru
Laminat konstrukcyiny - dwie warstwy | wWDTT Zalacznik A
zgg*klaglxaepod GEEKE tkaniny zasadniczej polaczone ze sobg 2
yw klejem wzoru
12 Usztywnienie (tworzywowe) Rurka poliamidowa, kolor czarny, wWeorl
’ uchwytu klapki $rednica (6 £ 0,1) mm
. Specyfikacji
Tworzywowa (acetal), kolor zielony, technicznej
13. Klamra zatrzaskowa szerokos¢: 40 mm producenta
wzoru
Tkanina poliamidowa z powleczeniem i
Emblemat z haftowanym w kolorze khaki. g ?f;,c,ﬂ';ﬂa'
14, krzyzem, na podkiadce z tkaniny . ) d i
w kolorze khaki Masa powierzchniowa (270 + 40) g/m? Prc"N;CsJ“ a
(o]
Srednica emblematu (50 £ 1,5) mm
i ; Nici poliestrowe (130+140) dtex x 2 w PN-I1SO 1139:1998
15 Nici do haftu krzyza kolor?ze czamym( ) PN-EN 12590:2002
Nici rdzeniowe poliestrowo-
baweiniane w barwie Masa linowa (50 + 115) tex, PN-ISO 1139:1998
16. i reemisji koloru L . o . PN-EN 12580:2002
ciemnozielonego nadruku minimalna srednia sita zrywajaca 25 N NO-84 A203:2020
maskujacego ,,pantera’
17. Wszywka informacyjna WDTT rozdzial 6
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4.2 Wymagania dla tasmy technicznej, poliamidowej w kolorze jasnozielonym

Tablica 2 B6
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka miary Wymagania Metoda badar wg
1 2 B 3 4 5
. o PN-P-01703;1996
1. Skiad surowcowy tasmy PA (100%) PN-P-04604:1972
2, Splot .Ptétno podwdjne”
Tasma - szerokosc¢ (25 £ 1,0) mm
- N PN-EN ISO
] 5084:1999
3. Grubosé mm 1,5+0,15 (nacisk 1,0 kPA, pow.
20cm ?3)
Maksymalna sita przy PN-EN 1SO 13934~
4. rozcigganiu, nie mniej niz; N_ I 5000 1:2013-07
Tasma - szerokos$¢ (40 +1,5) mm
I PN-EN ISO 5084:1999
5. Grubosé mm 1,5+0,15 (nacisk 1,0 kPA, pow.
20 cm 2?)
6 Maksymalna sita przy N 8 000 PN-EN ISO 13934-
) rozcigganiu, nie mniej niz; 1:2013-07
Parametry barwy i reemisji dla tasm
* PN-EN ISO
L 34,11 105-J01:2002,
Parametry barwy a* -064 PN-EN ISO
7 jasnozielonej (Dgs/10°) ’ 105-J03:2009
: b* 10.92 (geometria
. urzadzenia
Dopuszczalna wartos¢ AE* 15 pomiarowego:
_réznicy barwy, nie wiecej niz: * : d/0 lub d/8)
PN-EN ISO
105-J01:2002
PN-EN ISO
8 Parametry reemisji zgodnie z wymaganiami okreslonymi dla barwy 105-J03:2009
) jasnozielonej - p. 2.2.2 NO-84-A203:2020 (geometria
urzgdzenia
pomiarowego:
0/d lub 8/d)

4.3 Rodzaje szwoéw i Sciegéw maszynowych

Szwy wg PN-P-84501:1983, sciegi wg PN-P-84502:1983.
Gestosé¢ sciegu stebnowego: (25+35) $ciegéw na 10 cm.
Scieg ryglowy: diugosé (24+25) mm, szeroko$é (2,8+3,0) mm.
Niedopuszczalne jest wykonanie sciegéw o nieprawidiowym przeplocie nici i naprezenia nici. Szwy
stebnowe na poczatku i na koficu powinny zabezpieczone (zamocowane) przed pruciem.
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5 Zestawienie elementéw skladowych kieszeni na apteczke

Tablica 3 B6
Lp. Elementy sktadowe Jm. llosé
1 2 3 4
KIESZEN NA APTECZKE:
I. Kieszen zasadnicza
1 Tkanina zasadnicza
1.1 Korpus przodu szt. 1
1.2 Kieszen korpusu przodu szt. 1
1.3 Klapka kieszeni korpusu przodu szt. 1
14 Qdszycie zamka blyskawicznego szt. 2
15 Dno szt. 1
1.6 Korpus tytu szt. 1
2 Dzianina siatkowa azurowa
21 Kieszen wewnetrzna zakoficzona tasmg elastyczng szt 1
) (25 £ 1,00) mm )
3 Tasma elastyczna (guma ptaska), szerokosé (25 £ 1,0) mm
31 Tasma elastyczna (guma ptaska) - przelotka szt 1
3.2 Tasma elastyczna (guma plaska) - kieszen wewnetrzna szt. 1
4 Tasma elastyczna (guma plaska), szerokos¢ (50 & 1,5) mm,
4.1 Tasma elastyczna (guma ptaska) - przelotka szi. 1
5 Tasma techniczna, szerokos¢ (25 £ 1,0) mm
51 Tasma techniczna - rgczka szt. 1
6 Tas$ma techniczna, szerokos¢ (40 £ 1,5) mm
6.1 Tas$ma techniczna — uchwyt z rurkg szt. 1
7 Tasma laméwka szerokosé (25 £ 1) mm
7.4 Tasma lamowka — krawedzie wewnetrznej kieszeni szt. 4
8 Zamek blyskawiczny tworzywowy grubospiralny
Zamek blyskawiczny tworzywowy grubospiralny,
8.1 szt. 1
dwusuwakowy -
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Tablica 3 B6 (cigg dalszy)

Lp. Elementy sktadowe Jm. lio$é
1 2 - 3 4
9 Tasma samosczepna, szerokos$¢ (145 £ 5,0) mm
9.1 Tasma samosczepna — tyl korpusu czes$é petelkowa szt. 1
10 Taéma samosczepna, szerokosé (50 * 1,5) mm
Tas$ma samosczepna czes¢ petelkowa — naszyta na wierzch
10.1 kieszeni dodatkowej w jej centralnym miejscu stuzaca do szt. 1
przymocowania emblematu.
11. Laminat konstrukcyjny
111 Podkiadka pod oczko metalowe odptywowe szt 1
12. Oczko metalowe odplywowe
121 Oczko metalowe odplywowe szt. 1
13. Tasma samosczepna, szerokosé (38 £ 1,5) mm
13.1 Tasma samosczepna czesé petelkowa — naszyta na wierzch szt R 1
) w gornej czesci kieszeni dodatkowej '
14. Tasma samosczepna, szerokosc (25 £ 1,0) mm
Tasma samosczepna cze$é haczykowa — naszyta na
141 spodnig czes¢ klapki kieszeni dodatkowej (w gornej czesci szt. 1
klapki)
Il. Panel
1. Tkanina zasadnicza
1.1 Panel szt. 2
2. Tasma techniczna, szerokos¢ (40 £ 1,5) mm
21 Tasma techniczna —$rodek gérnej i dolnej czesci panelu szt. 2
3. Tasma techniczna, szeroko$é (25 £ 1,0) mm
3.1 Obszycie panelu szt. 3
3.2 Tas$ma techniczna (wzmocnienie panelu) szt. 1
33 Tasma techniczna pionowa z usztywnieniem szt. 2
4. Klamra zatrzaskowa, szerokos¢ 40 mm
41 Klamra zatrzaskowa szt. 1
5. Tas$ma elastyczna (guma plaska), szerokosé (25 £ 1,0) mm
5.1 Tadma elastyczna — szlufka szt 1
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Tablica 3 B6 (cigg dalszy)

Lp. Elementy skladowe Jm. llosé
B ) 2 | 3 4
. Emblemat z haftowanym krzyzem
6. Tkanina w kolorze khaki
6.1 Podktadka pod haft szt 1
7. Taséma samosczepna
71 Tasma samosczepna cze$¢ haczykowa szt. 1

6 Opis wykonania

Proces produkcji sklada sie z nastepujgcych etapdw:

-~ sporzadzenie rysunku,

— warstwowanie, punktowanie i rozkrawanie tkaniny zasadniczej,

— rozkrawanie pozostatych materiatéw | dodatkow,

- punktowanie poszczegdlnych elementéw,

- krojenie tasm nosnych, samosczepnych, elastycznych (opalanie tasm),

- naszywanie taém w oznaczonych miejscach, wszywanie zamkow biyskawicznych, montaz oczek
metalowych (przetozenie elementéw),

- mocowanie dodatkow,

— szycie, fgczenie frontu, tytu.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Oceneg zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentaciji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okre$lonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnoSci i bezpieczenstwa paristwa
(t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11
stycznia 2013 r. w sprawie szczegblowego wykazu wyrobow podlegajacych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnos$ci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnos$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komorkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t. j. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujacym nadzér nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do
uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agenciji
Uzbrojenia, ktorej jest podlegle RPW.

Kieszen na apteczke podiega ocenie zgodnosci w trybie I

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakoéci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujacy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2018 r. w
sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z p6zn. zm.).
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7.2.1 Postanowienia ogdine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce
rodzaje badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0O);

— okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sg:

~ niniejsza WDTT do produkgji seryjnej;

- wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnosé z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzié¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikbw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpic¢ po usunieciu bledéw wykonania oraz
potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobdw pozytywnymi wynikami badan.

Probki do badar pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

— przed wprowadzeniem materiatdw do produkcji, zgodnie z norma PN-P-06706:1982 Tkaniny,

przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub

-z partii wyrobdw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobdw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 50 000 szt., o tym samym oznaczeniu
kiasyfikacyjinym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw (z tej
samej jednolitej partii materialowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
Prébki do badar pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatlem
komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizujg:
— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakos$ci, w zakresie okreslonym w tablicy 4 B6, Lp.: 1, 21 3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 4 B6, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badari sg podstawg do potwierdzenia zgodnos$ci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uznac za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagari okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie speinia
wymagar podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacii
produkcji, w tym proceséw migdzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jako$ci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobraé
losowo z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub oceng organoleptyczng WOBWSM (koszty badar pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT Ilub moZe skutkowad
rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem licznosci préby w uzgodnieniu
miedzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacie wg normy PN-EN I1SO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakos$ci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Spostb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.
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7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjine nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 4 B6, Wykonawca
jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjag wg PN-EN
ISO/IEC 17025.

Dla pozostalych materiatow wskazanych w WDTT, tablica 1 B6, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone
badaniami laboratoryjnymi).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje si¢ w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrob6éw wediug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co pigtej partii wyrobdw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badari okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badar.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza si¢ dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw na
charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wiasno$ci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania", wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z
pozn. zm.).

7.2.6 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegélnych rodzajéw badan kontrolnych dla
kieszeni na apteczke przedstawiono w tablicy 4 B6.

Tablica 4 B6
{Wykonywaé
; , Wymagania i metod odczas
Lp. Rodzaje badan ba{laﬁgwg y 'gadaﬁ
S z0_ |0
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatow woTT Zalagznlk B6
1.1 ; . . podrozdziat 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw Tablica 1 B6
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow woTT Za{q_czmk B6
1.2 ; . podrozdziat 4.1 + +
zasadniczych i dodatkow. Tablica 1 B6
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Tablica 4 B6 (ciag dalszy)

Wykonywaé
; Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
Z-0 o]
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw -
sprawdzanie zgodnosci cechowania (informacji
2 umieszczonych na wszywkach, etykietach WDTT rozdz. 6 * &
jednostkowych, zbiorczych) i pakowania
3 Badania szczegélowe wyrobu
Sprawdzenie wygladu ogélnego wyrobu oraz .
3.1 zgodnosci z WODTT i wzorem (badania Secewnz?)rzc-:‘grﬁdgais\;\:ll + +
| organoleptyczne)
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu .
3.2 z tablicg wymiardw wyrobu oraz wymiarami na WDTT Zsiqcznik B5 + +
rozdz. 8,9
| rysunku
4 Badania laboratoryjne
41 Tkanina zasadnicza - tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem
i maskujacym ,pantera” lub ,,pantera M”, z wykoriczeniem wodoszczelnym
WDTT Zalgcznik A
podrozdziat 2.1,
4.1.1 | Sprawdzenie spelnienia wymagarn technicznych podrozdziat 2.2 -*) +
Tablica 2A,
Lp..1,3,4,6
WDTT Zalgcznik A
. oo ; podrozdziat 2.3,
4.1.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych Tablica 3A, + +
o Lp.: (1+7) -
4.2 Tasmy techniczne poliamidowe w kolorze jasnozielonym, szerokosé (25  1,0) mm
WDTT Zatacznik B6
4.2.1 Sprawdzenie spelnienia wymagari technicznych podrozdziat 4.2 = .
2. Tablica 2 B6 -7
Lp.:1,3
WDTT Zalgcznik B6
. - . podrozdziat 4.2
4.2.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych Tablica 2 B6 + +
| Lp.:7,8
4.3 Tasmy techniczne poliamidowe w kolorze jasnozielonym, szerokos¢ (40 % 1,5) mm
WDTT Zatacznik B6
4.3.1 Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych podrozdzial 4.2 . +
- Tablica 2 B6 -
3 - o Lp:1,5
WDTT Zalacznik B6
, _— i podrozdziat 4.2
4.3.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych Tablica 2 B6 + +
Lp.:7,8
*) Wykonac sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:

1. Dopuszcza sig¢ zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym

proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 4 B6 oznaczenia badan:

#£-0" - zdawczo - odbiorcze,
.07 - okresowe,
ot - badania wykonuje sie,

. - badania nie wykonuje sie,
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7.3 Wzor wyrobu

Aktualny wzor PUIW do produkgii seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowa
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dia przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
wyrobu, takze w ramach badar laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

8 Rysunki konstrukcyjne

|

A A
©
1
- A
2ol
Y.
©
¥
¥ A

Rys. 1 Kieszen na apteczke (przéd)



9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego kieszeni na apteczke
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Wymiary podane w tablicy 5 B6 dotyczag gotowego wyrobu.

przez sznurek zamka biyskawicznego

Tablica 5 B6
Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiarow wg Jm, Wielkos¢ | Tolerancja
rysunkow
1 2 3 4 5 6
L. Kieszefi na apteczke —rys. 1
Wysokosé Sciany przedniej (mierzona
1 posrodku) ! 155 1.0
" | Szerokos¢ s$ciany przedniej (mierzona ) 16.0 1.0
pos$rodku) ’ ’
Wysokosé kieszeni przedniej (mierzona na
2. |linii zaszewki oraz krawedzi tasmy 2 12,5 0.8
samosczepnej) B
Dlugos¢ klapki (mierzona posrodku) 3 6,5 0,5
3. | Szerokosé klapki mierzona przy uchwycie 4 12,0 0.8
Szerokos¢ klapki w miejscu jej wszycia 8 14,0 0,8
Dtugos¢ uchwytu klapki (tasma szer. (4 + N
4 10,15) cm) 5 25 0,5
Dlugos¢ tasmy samosczepnej (czesc
haczykowa) o szer. (2,5 = 0,1) cm naszytej - 12,0 0,5
na klapke od strony wewnetrznej
5. |Dlugosé tasmy samosczepnej (czesé
ggtelkowa) o szer. (3,8 £ 0,15) cm naszytej ) 12.0 0.5
zewnetrzng czescé kieszeni
Odleglo$¢ naszycia od krawedzi dolnej
6. | kieszeni - kota (@ (5 + 0,15) cm) z tasmy 6 1,0 0.3
samosczepnej (cze$¢ petelkowa) om
Diugoéé dna (mierzona posrodku) 9,0 0.8
7. [Szerokosé dna {(mierzona w miejscu i 85 05 ]
wszycia) B L ’
Wysokoéé  Sciany  tylnej  (mierzona ;
posrodku) 15,0 1,0
Szerokod¢  Sciany tyinej  (mierzona . 15.0 1.0
8. | posrodku) ! ’
Wymiary tasmy samosczepnej (czes$é
haczykowa) naszytej na scianie tylnej - 14,5 x 14,5 1,0
—szer. x dt.
Wymiary rgczki (petli) — 2 dlugosci - 10,5 0,8
9. |Dlugosé¢ tasmy samosczepnej (czesé
petelkowa i haczykowa) o szer. (2,5 £0,1) cm - 4,0 0,5
wewnatrz rgczki
Szerokos¢ czesci bocznej kieszeni przy
10. | zamknietej kieszeni na zamek blyskawiczny - 9,0 038
(mierzona posrodku) -
Dilugos¢ zamka blyskawicznego (mierzona }
1. od miejsc wszygcia) 50,0 2,0
Dlugo$¢ sznurka zalozonego przy zamku i} 80
12 btyskawicznym - bez uchwyiu ! | 05
" | Dlugosé tunelu tworzywowego przefozonego _ 50 ’
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Tablica 5 B6 (cigg dalszy)

Oznaczenie
Lp. | Okreslenie wymiaréw wg Jm. Wielkos¢ | Tolerancja
rysunkéw
1 2 3 4 5 6
L. Kieszen na apteczke (wnetrze)
1. | Wysokos¢ kieszeni z dzianiny - 10,5 1,2
QOdleglo$¢ naszycia od goérnej krawedzi
o |$ciany tylnej - kieszeni z dzianiny - tasmy i S 35 05
" | elastycznej (ptaskiej gumy), ' ’
| szer. (2,51 0,1)cm
Odleglo$¢é naszycia od gérnej krawedzi
3. |sciany przedniej- tasmy elastycznej - cm 55 0,8
(ptaskiej gumy) szer. (5 + 0,15) cm |
Diugo$é tasmy elastycznej (plaskiej gumy o
4. |szer. (5 t 0,15) cm — mierzona migdzy - cm 21,5 3,0
laméwkami
Dlugosc tasmy elastycznej (ptaskiej gumy o
5. |szer. (2,5 £ 0,1) cm — mierzona migdzy - cm 30,0 3,0
laméwkami
. Panel kieszeni
1 Wymiary panelu (tkanina zasadnicza) — ) 145 % 14,5 1.0
| |(szer. x dt.)
Wymiary tasmy samosczepnej (czes¢
2. |petelkowa) naszytej na panel z tkaniny - 14,5 x 14,56 1,0
zasadniczej (szer. x di.)
3 Diugo$¢ tasmy technicznej (szer. (4,0 + ) 110 08
.~ |0,15) cm) zakoriczonej klamrg ,gniazdowg” cm ’ ’
Diugosé catkowita tasmy technicznej (szer.
4. [ (4,0 £ 0,15) cm do przetozenia klamry - 30,0 1,5
wzuwane|” 1
5. | Dlugo$¢ czesci paska (bez usztywnienia) - 15,0 0,5
6 Dlugosé czesci paska (po zawinigciu) wraz ) 70 05
' | z usztywnieniem B ' ’
Iv. Emblemat z krzyzem
1 | Srednica emblematu z krzyzem - cm 5,0 0,5
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Zatacznik B7 (normatywny)
Kieszen na radiostacje

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem zalgcznika s wymagania dla Kieszeni na radiostacie przystosowanej do dopigcia
na poszyciu pasa biodrowego lub panelu piersiowego lekkiego pasa taktycznego.

2 Fotografie przedmiotu

Kieszen na radiostacje
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Kieszel na radiostacje (otwarta)
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Kieszen na radiostacje (tyt)



3

Opis ogdlny
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Kieszen na radiostacje — posiada konstrukcje dostosowang do swojego przeznaczenia.

Kieszen wykonana jest z tkaniny poliamidowej, barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujacym ,pantera”
lub ,,pantera M”, z wykorczeniem wodoszczelnym.
Jest to kieszen, ktéra po otwarciu wszystkich czesci tworzy ,krzyz“. Korice boczne i dolna czgs¢ ,krzyza®
obszyte sg tasmami samosczepnymi, umozliwiajacymi utworzenie kieszeni przeznaczonej na radiostacje
o roznej wielkosci. W gornej czesci krzyza“ wszyta jest patka z laminatu konstrukcyjnego z
zamontowanymi dwoma oczkami metalowymi, przez ktére przetozona jest okragla linka elastyczna
do ktorej przymocowana jest patka z laminatu konstrukcyjnego podszyta tasmg samosczepng (cze$¢
haczykowa) z zamontowanym elementem zatrzaskowym stuzgcg do zamknigcia kieszeni.

Tyt kieszeni (panel tylny) posiada wszyte — dwie tasmy pionowe. Kazda z nich zakonczona jest
usztywniong tworzywowa plytkg dla utatwienia przefozenia ich przez tasmy techniczne poziome pasa
biodrowego lub panelu piersiowego (celem podwieszenia kieszeni).
Na dnie kieszeni zamontowane jest oczko metalowe — odptywowe.

4 Wymagania techniczne kieszeni na radiostacje

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw kieszeni na radiostacje

Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1 B7.

Tablica 1 B7

. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. Nazwa'mHiS il materiatu i wymagania wg
1 2 3 4
Tkanina poliamidowa, barwiona na kolor
. ; khaki z nadrukiem maskujgcym WDTT
1. Tkanina zesadnicza Jpantera” lub ,,pantera M”, z Zalacznik A
wykoriczeniem wodoszczelnym
Laminat konstrukcyjny (przelotka | Laminat konstrukcyjny - dwie warstwy WDTT
2. do linki gumowej, patka tkaniny zasadniczej polgczone ze sobg Zatacznik A
z zatrzaskiem konfekcyjnym) klejem qcznt
3 Taséma techniczna — poliamidowa | grubos¢ (1,5 £ 0,15) mm WDTT Zatacznik B7
w kolorze jasnozielonym szerokost (25 + 1,0) mm _- 'I_'a_bllc_a 2B7 N
Kolor zielony, srednica (3 £ 1) mm ?g:;'m';?g'
4, Okragta linka elastyczna producenta
wWZoru
Tworzywowy (acetal), kolor zielony Stgsfrﬂﬁ?
5. Stoper do linki $ciggajacej producenta
wzoru
Specyfikacji
Poliamidowa, kolor zielony, techniczna
6. Tasma samosczepna szerokos$é: (50 £ 1,5) mm, producenta
(100 £ 5,0) mm PN-EN 12240:1999
wzoru
Usztywnienie (tworzywowe) Piytka polietylenowa, kolor czarmy, Specyfikaciji
7 koricowek tasm technicznych - grubosé (1 £ 0,1) mm techniczna
' pionowych na dtugosci producenta
(5+0,5)cm wzoru
o Specyfikacji
8 Usztywnienie (tworzywowe) éRrLér::‘ica '("g I:'t%m;;j?nv:':’ kolor  cZamy, techniczna
’ uchwytu patki) ’ producenta

wzoru
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Tablica 1 B7 (cigg dalszy)

i Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. | Nazwa materiatu materiatu i wymagania wg
1 2 3 4
Specyfikacji
: - technicznej
9 Zatrzask konfekcyjny Stalowy mosigzny, oksydowany producenta
_ WZoru
Stalowe mosiezne, oksydowane, ?gsﬁrm[;?\?
10 | Oczko metalowe odplywowe Srednica wewnetrzna 5 mm, s$rednica d i
zewnetrzna 11 mm Progucen
wzoru
Nici rdzeniowe poliestrowo-
bawetniane w barwie Masa linowa (50 + 115) tex, PN-ISO 1139:1998
11 | i reemisji koloru . L . PN-EN 12590:2002
ciemnozielonego nadruku minimalna $rednia sita zrywajaca 25 N NO-84A203:2020.
maskujgcego ,,pantera”
12 | Wszywka informacyjna - WDTT rozdz. 6

4.2 Wymagania dla tasm technicznych, poliamidowych w kolorze jasnozielonym

Tablica 2 B7
Lp. Wyszczegdlinienie Jednostka miary Wymagania Metoda badan wg
1 2 3 4 5
. o PN-P-01703;1996
1 | S_kiaci surowcowy tasmy PA (100%) PN-P-04604-1972
2 Splot JPlotno podwajne”
Tasma — szerokos¢ (25 £ 1,0) mm
PN-EN ISO
. 5084:1999
3 Grubosé mm 1,5+ 0,156 (nacisk 1,0 kPA, pow.
B 20cm 2)
4 Maksymalna sita przy N 5 000 PN-EN ISO 13934-
rozcigganiu, nie mniej niz; 1:2013-07
Parametry barwy i reemisji dla tasm
" PN-EN ISO
L 34.1 105-J01:2002,
Parametry barwy a* -064 PN-EN SO
5 jashozielonej (Des/10°) ’ 105-J03:2009
b* 10.92 {geometria
’ urzadzenia
Dopuszczalna warto$é AE* 15 pomiarowego:
| réznicy barwy,nie wigce] niz: » ’ __ d0lubdi8) |
PN-EN 1SO
105-J01:2002
6 Parametry reemisji zgodnie z wymaganiami okreslonymi dla barwy 152‘_}%‘?5“2%%9
jasnozielonej - p. 2.2.2 NO-84-A203:2020. (geometria urzadzenia
pomiarowego:
0/d lub 8/d)
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4,3 Rodzaje szwow i $ciegdbw maszynowych

Szwy wg PN-P-84501:1983, sciegi wg PN-P-84502:1983.

Gestosé sciegu stebnowego: (25+35) sciegéw na 10 cm.

Scieg ryglowy: dtugo$é (24+25) mm, szerokosé (2,8+3,0) mm.

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidiowym przeplocie nici i naprezenia nici. Szwy
stebnowe na poczatku i na koficu powinny zabezpieczone (zamocowane) przed pruciem.

5 Zestawienie elementow skiadowych kieszeni na radiostacje

Tablica 3 B7
Lp. Elementy sktadowe Jm. llos¢
1 - 2 3 4
l. KIESZEN NA RADIOSTACJE

1. Tkanina zasadnicza

1.1 Korpus szt. 1
?’2 _ Ramie Iewe_krz_yza o | szt. " 1
1.3 Ramie prawe krzyza szt. 1
1.4 Element wierzchni patki szt. 1

2. Laminat konstrukcyjny

21 Przelotka do gumy okragtej (linki §ciggajacej) szt. 1

22 Patka z zatrzaskiem konfekcyjnym szt. 1

3. Tasma techniczna, szerokos¢ (25 £ 1,0) mm

341 Obszycie korpusu szt. 3
3.2 Tasma techniczna (wzmochienie korpusu) szt | 1
3.3 Tasma techniczna pionowa z usztywnieniem _ szt. 2
34 Tasma techniczna — uchwyt patki z usztywnieniem (rurka) szt. 1

4. Tasma samosczepna, szerokosé (50 £ 1,5) mm

Ta$ma samosczepna czes¢ haczykowa:

4.1 - podszycie patki, szt. !
— wewnetrzna czesé lewego ramienia krzyza szt 1
4.2 Tasma samosczepna czes¢ petelkowa:

iy - . szt. 1
— zewnetrzna cze$¢ prawego ramienia krzyza )

5. Tasma samosczepna, szerokosé (100 * 5,0) mm

Tasma samosczepna czesé petelkowa:
5.1 — zewnetrzna cze&¢ lewego ramienia krzyza szt. 1

- dolna czes¢ zewnetrznej strony krzyza
szt. 1

Tasma samosczepna cze$¢ haczykowa

. St i szt. 1
— wewnetrzna cze$¢ prawego ramienia krzyza

5.2




137

Tablica 3 B7 (cigg dalszy)

Lp. Elementy sktadowe Jm. llos¢
: 1 | 2 3 4
6. Oczko metalowe odplywowe
6.1 Oczko metalowe odplywowe szt. 3
7 Zatrzask konfekcyjny
7.1 Zatrzask konfekcyjny szt. 1

8 Okragta linka elastyczna

8.1 QOkragla linka elastyczna szt. 1

9 Stoper tworzywowy

9.1 Stoper tworzywowy szt. 1

6 Opis wykonania

Proces produkciji sklada sie z nastepujacych etapdw:
—sporzadzenie rysunku,
—warstwowanie, punktowanie i rozkrawanie tkaniny zasadniczej
—rozkrawanie pozostatych materiatéw i dodatkow,
— punktowanie poszczegdinych elementéw,
—krojenie tadm, samosczepnych, technicznych (opalanie tasm),
—naszywanie taSm w oznaczonych miejscach,
—szycie, taczenie frontu, tylu,
—montowanie dodatkow.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowe] Dokumentagiji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r.
o0 systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na poltrzeby obronno$ci i bezpieczenstwa parisiwa
(t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11
stycznia 2013 r. w sprawie szczegotowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodno$ci wyroboéw przeznaczonych na potrzeby abronnosci
panistwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komorkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t. j. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzor nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do
uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji
Uzbrojenia, ktdrej jest podlegte RPW.

Kieszen na radiostacie podlega ocenie zgodnosci w trybie |.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobdw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
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jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w
sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktorych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 1569, z p6zn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogdine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala si¢ nastepujace
rodzaje badan kontrolnych:

— zdawczo-odbiorcze (Z-O);

— okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania | wyekwipowania sa:

— niniejsza WDTT do produkgji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentacii.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunigciu biedéw wykonania oraz
potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badas.

Prébki do badan pobiera si¢ zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

~ przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,

przedziny, dzianiny i wiékiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub

—  z partii wyrobéw zgodnie z norma PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobow (partia produkeyjna) o liczno$ci nie wigkszej niz 50 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw (z tej
samej jednolite] partii materialowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udzialem
komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizujg:
- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujacego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okre$lonym w tablicy 4 B7, Lp.: 1,21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 4 B7 Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodno$ci wyrobu z WDTT. Partie wyrobdw nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobow, nie spetnia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujacy proces nadzorowania jako$ci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jako$ci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobra¢
losowo z biezgcej partii produkcyjnej materialy stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badan — przekazuje materialy/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacije).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobow gotowych z wymaganiami okre$lonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub mozZe skutkowaé
rozszerzeniem badar zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem licznosci proby w uzgodnieniu
migdzy Wykonawca a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
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finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badari przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jako$ciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okre$la umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikow badarn laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 4 B7, Wykonawca
jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badarn laboratoryjnych z laboratorium z akredytacig wg PN-EN

ISO/IEC 17025.

Dla pozostalych materiatdw wskazanych w WDTT, tablica 1 B7, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakos$ci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone
badaniami laboratoryjnymi).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sig w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
Z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobéw.

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co pigtej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje si¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobow przedstawionych do badar okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw na
charakterystyki techniczne, jakos¢ lub wlasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza si¢ badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z
pozn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania | metody badan

Zestawienie zakresdw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych dla
kieszeni na radiostacie przedstawiono w tablicy 4 B7.
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Tablica 4 B7
o Wykonywaé
; . Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg badari
| Z2-0 (o]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do
_badan
11 Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatéw Wl;:;‘}g:ég?;n‘hm + +
zasadniczych i dodatkéw Tablica 1 B7
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow WEITL Zalqumk 4
12 zasadniczych | dodatkow podroada i * *
Y : Tablica 1 B7
Ogledziny zewnetrzne wyroboéw -
sprawdzanie zgodnosci cechowania (informagcii
: umieszczonych na wszywkach, etykietach WRTT rozde. o * *
jednostkowych, zbiorczych) i pakowania
3 Badania szczeg6towe wyrobu
Sprawdzenie wygladu ogélnego wyrobu oraz . o
3.1 zgodnosci z WDTT i wzorem (badania S:ﬁvnzifn?]dsam + +
| organoleptyczne)
Sprawdzenie zgodnos$ci wymiarow wyrobu ;
3.2 z tablica wymiaréw wyrobu oraz wymiarami na VDI ZelaczalkiBy + +
rozdz. 8, 9
rysunkach
4 Badania laboratoryjne
4.1 Tkanina zasadnicza — tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem
’ maskujacym , pantera” lub ,,pantera M”, z wykonczeniem wodoszczeinym
WDTT Zalgcznik A
podrozdziat 2.1,
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych podrozdziat 2.2 - +
Tablica 2A,
Lp.:1,3,4,6
WDTT Zatgcznik A
. . - podrozdziat 2.3,
4.1.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych Tablica 3A, + +
Lp.: (1+7)
4.2 Tasma techniczna poliamidowa w kolorze jasnozielonym, szeroko$¢ (25 £ 1,0) mm
WDTT Zatacznik B7
Sprawdzenie speinienia wymagar technicznych podrozdziat 4.2 *
421 : =% +
Tablica 2 B7
Lp.:1,3
WDTT Zatacznik B7
. _— . podrozdziat 4.2
4.2.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych Tablica 2 B7 + +
Lp.:5,6
*) Wykonaé sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1.

2.

Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badar po uzgodnieniu z organem realizujgcym

proces nadzorowania jakosci.
Wprowadzone w tablicy 4 B7 oznaczenia badar:

- Z-0" - zdawczo - odbiorcze,
- SO - okresowe,
- .+ - badania wykonuje sie,

-, - badania nie wykonuje sig,
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7.3 Wzér wyrobu

Aktualny wzor PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotows
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania’, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyrob
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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8 Rysunki konstrukcyjne

PRV,

................................

Rys. 1 Kieszei na radiostacj¢ (wngtrze)
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Rys. 2 Kieszen na radiostacje (zewnetrzna czesc)



9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego kieszeni na radiostacje
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Wymiary podane w tablicy 5§ B7 dotycza gotowego wyrobu.

Tablica § B7
Oznaczenie
Lp. Okresienie wymiarow wg Jm., Wielkos¢ | Tolerancja
rysunkow
1 2 3 4 5
Kieszeh na radiostacje (wnetrze) — rys. 1
1. | Szerokos¢ podstawy krzyza® 1 9,0 0.5
2. | Wysoko$¢ ramienia krzyza® 3 10,0 0,5
3. | Wysokos¢ krzyza” 2 32,0 1,0
4. | Szerokosé ramion krzyza” 4 315 1,0
Diugos¢ tasmy samosczepnej (czesc ] com
5. haczykowa o szer. (10 £ 0,5) cm) 5 9.0 0.5
Dlugos¢ tasmy samosczepnej (cze$c )
6. haczykowa o szer. (5 £ 0,15) cm) 10,0 0.15
7. Szerokosé tasmy samosczepnej (czesé 6 5 0.15
haczykowa) .
8. | Szerokosé patki 7 5,0 0,2
Kieszen na radiostacje (zewnetrzna czes6) — rys. 2
1 Odleglo$é naszycia ,1” tasmy (mierzac od 1 185 10
" | dolnej krawedzi podstawy ,krzyZza") * ’
Odleglo$¢ nabicia oczka metalowego
2. |{mierzac od dolnej krawedzi podstawy 2 16,0 0,6
JkrzyZza" do $rodka oczka)
Szerokosé tasmy samosczepnej (cze$é
| 3. petelkowa) 3 | 10,0 _0,5__
4 Odleglosé naszycia ramion ,krzyza” (mierzac 4 40 05
" | od gornej krawedzi podstawy krzyza) ’ ’
Dlugosé naszycia tasmy samosczepnej
5. |(czesé petelkowa o szer. (6 £ 0,15) cm), pod 9 8,0 0,5
zatrzask cm
Odleglos¢ zanitowanego nitu metalowego
6 (zatrzasku) w potowie dlugosci tasmy 10 45 05
* | samosczepnej (mierzac od  krawedzi ’ '
ramienia ,krzyza”) .
7. | Dlugo$é patki 7 8,0 0,5
Dlugos¢é uchwytu patki (tasma szer.
8. |(25%0.1)cm) 8 25 0.5
Dlugos$é czesci paska (bez usztywnienia) 5 15,5 0.5
9. Diugosé czesci paska (po zawinieciu) wraz 6 I 70 05
Z usztywnieniem ’ !
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Zatacznik B8 (normatywny)
Kieszen na granat dymny

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem zatgcznika sg wymagania dla Kieszeni na granat dymny przystosowanej do dopigcia
na poszyciu pasa biodrowego lub panelu piersiowego lekkiego pasa taktycznego.

2 Fotografie przedmiotu

Kieszen na granat dymny (zamknieta i otwarta)
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Kieszen na granat dymny (tyt)



3 Opis ogoiny
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Kieszeii na granat dymny — posiada konstrukcje dostosowang do swojego przeznaczenia.
Kieszet wykonana jest z tkaniny zasadniczej — poliamidowej, barwionej na kolor khaki z nadrukiem
maskujgcym ,pantera” lub ,,pantera M", z wykoriczeniem wodoszczelnym.

Jest to kieszen jednokomorowa zapinana klapkg na klamre zatrzaskows. Tyt kieszeni posiada wszytg
jedng taéme pionows, ktéra posiada zakoriczenie usztywniong tworzywowa plytka dla ulatwienia

przelozenie jej przez tasmy techniczne poziome pasa biodrowego lub panelu piersiowego (celem
podwieszenia kieszeni). Na dnie kieszeni zamontowane jest oczko metalowe — odptywowe.

4 Wymagania techniczne kieszeni na granat dymny

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw kieszeni na granat dymny

Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkdw przedstawiono w tablicy 1 B8.

Tablica 1 B8

uchwytu klapki

; Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. Nazwa materiatu materiatu i wymagania wg
1 2 3 4
Tkanina poliamidowa, barwiona na kolor
. . khaki z nadrukiem maskujgcym .
1 Tkanina zasadnicza ,pantera” lub ,,pantera M", z WDTT Zalgcznik A
wykoriczeniem wodoszczelnym
2 Tasma techniczna — poliamidowa grubos¢ (1,5 + 0,15) mm ~ WDTT Zatgcznik B8
w kolorze jasnozielonym szerokosé (25 +1,0) mm Tablica 2 B8
Poliamidowa, kolor zielony, szerokos$é: ?ep cehcn};rc: l;;:jj
3 Tagma samosczepna — wierzch (38 + 1,5) mm producent a{
Kigszenl PN-EN 12240:1999
S a wzoru
Kolor zielony, ?el:’;crﬁ;ﬁgjl
4 Tasma elastyczna (guma ptaska) | - szerokosé (25 + 1) mm producenta
wzoru
Usztywnienie {tworzywowe) Ptytka polietylenowa, kolor czamy, ?:cicrzfg;ﬁgj'l
5 koncéwek tasm technicznych - grubosé (1 £ 0,1) mm p— ;
pionowych na diugosci (5+0,5) cm P =
Tworzywowa (acetal), kolor zielony, ?é’;\clﬂgﬁg.'
6 Klamra zatrzaskowa szerokosc: 25 mm producent ;
WZOru
Stalowe mosiezne, oksydowane, ?ep;%g';ﬁg{'
Oczko metalowe odptywowe srednica wewnetrzna 5§ mm, $rednica Fodl tj
zewnetrzna 11 mm P centa
7 wzoru
Laminat konstrukcyjny - dwie warstwy .
Podktadka pod oczko odplywowe | tkaniny zasadniczej polaczone ze sobg WDTTVE:;?:Z""( A
klejem
Rurka poliamidowa, kolor czarny, Specyfikaciji
Usztywnienie (tworzywowe) srednica (6 £ 0,1) mm technicznej
8 producenta

wzoru
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Tablica 1 B8 (cigg dalszy)

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia

materiatu

i wymagania wg

1 2 3

4

Nici rdzeniowe poliestrowo- )
bawetniane w barwie Masa linowa (50 + 115) tex,
i reemisji koloru ciemnozielonego

' minimalna $rednia sita zrywajgca 256 N
nadruku maskujgcego ,,pantera”

PN-ISO 1139:1998
PN-EN 125690:2002
NO-84-A203:2020

10 | Wszywka informacyjna -

WDTT rozdz. 6

4.2 Wymagania dla tasmy technicznej, poliamidowej w kolorze jasnozielonym

Tablica 2 B8
Lp. Wyszczegélnienie Jednostka miary Wymagania Metoda badan wg
1 2 3 4 5
. PN-P-01703;1996
1 Skiad surowcowy tasmy PA (100%) PN-P-04604:1972
2 Splot LPIétno podwdjne”

Taéma - szerokos¢ (25 £ 1,0) mm

3 Grubos¢ mm 1,510,115

PN-EN ISO
5084:1999
(nacisk 1,0 kPA, pow.
20cm ?)

' 4 Maksymalna sita przy

. S A N 5000
rozcigganiu, nie mniej niz;

PN-EN ISO 13934-
1:2013-07

Parametry barwy i reemisji dia tasm

L* 34,11

Parametry barwy

jasnozielonej (Des/10°) a -0.64

b* 10,92

Dopuszczalna wartosé

réznicy barwy,nie wigcej niz: AE*s 15

PN-EN ISO
105-J01:2002,
PN-EN ISO
105-J03:2009
(geometria
urzadzenia
pomiarowego:
d/0 lub d/8)

6 Parametry reemisji zgodnie z wymaganiami okreslonymi dla barwy
jasnozielonej - p. 2.2.2 NO-84-A203:2020.

PN-EN ISO
105-J01:2002
PN-EN ISO
105-J03:2009
{geometria
urzadzenia
pomiarowego:
0/d lub 8/d)

4.3 Rodzaje szwoéw i $ciegow maszynowych
Szwy wg PN-P-84501:1983, $ciegi wg PN-P-84502:1983.

Gesto$é sciegu stebnowego: (25+35) ciegébw na 10 cm.
Scieg ryglowy: dlugosé (24+25) mm, szeroko$é (2,8+3,0) mm.

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidiowym przeplocie nici i naprezenia nici. Szwy
stebnowe na poczatku i na kofcu powinny zabezpieczone (zamocowane) przed pruciem.
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5 Zestawienie elementéw skiadowych kieszeni na granat dymny

Tablica 3 B8

Lp. Elementy skiadowe Jm. llos¢

1 2 3 4

KIESZEN NA GRANAT DYMNY

1. Tkanina zasadnicza

1.1 Przdd kieszeni (komora) szt. 1
1.2 Tyt kieszeni (z klapka) szt. 1
1.3 Patka (przodu kieszeni) szt. 1

2. Laminat konstrukcyjny

2.1 Podkiadka pod oczko metalowe odptywowe szt. 1

3. Tasma techniczna, szerokosé (25 + 1,0) mm

3.1 Obszycie korpusu szt. 4
3.2 Tasma techniczna (wzmocnienie korpusu) szt. 1
3.3 Tasma techniczna pionowa z usztywnieniem szt. 1
3.4 Tasma techniczna — uchwyt do klamry naszyty na szt 1
’ zewnetrzng czesé klapki T
Tasma techniczna — uchwyt do klamry naszyty na spdéd
3.5 . ; szt. 1
przodu kieszeni
35 Taéma techniczna — uchwyt do klapki kieszeni z szt 1

usztywnieniem (rurka)

4. Tasma samosczepna, szerokos$é (38 £ 1,5) mm

Tasma samosczepna czesé haczykowa: szt 1

4.1 — patka kieszeni przodu, )
- wewnetrzna czes¢ klapki kieszeni

- szt. 1

4.0 Tasma samosczepna czes¢ petelkowa: szt 1
) — zewnetrzna czes¢ przodu kieszeni ;

5 Oczko metalowe odplywowe
51 Oczko metalowe odplywowe szt. 1
6 Tasma elastyczna (guma plaska), szerokos¢ (25 £ 1,0) mm
6.1 Tasma elastyczna (guma plaska) - szlufka szt. 1

7 Klamra tworzywowa zatrzaskowa

7.1 Klamra tworzywowa zatrzaskowa szt. 1
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6 Opis wykonania

Proces produkcji skiada sig z nastepujacych etapow:

— sporzgdzenie rysunku,

- warstwowanie, punktowanie i rozkrawanie tkaniny zasadniczej,

— rozkrawanie pozostalych materiatow i dodatkéw,

- punktowanie poszczegdlnych elementdw,

— krojenie tasm nosnych, samosczepnych, elastycznych (opalanie tasm),
- naszywanie tasm w oznaczonych miejscach,

- szycie, taczenie frontu, tylu,

— zamocowanie dodatkow.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wediug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnoé$ci i bezpieczenstwa paristwa
(. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11
stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobow podlegajacych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komorkach i jednostkach
organizacyjnych podieglych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t. . Dz. U. z 2015 r,
poz. 259) organem sprawujacym nadzér nad czynnoéciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do
uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agenciji
Uzbrojenia, ktdrej jest podlegte RPW.

Kieszen na granat dymny podlega ocenie zgodnosci w trybie I

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujacy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w
sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktorych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z p6zn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogdine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce
rodzaje badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-O);

— okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania | wyekwipowania s3a:

— niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych Iub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
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zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastapi¢ po usunieciu bledéw wykonania oraz
potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobdw pozytywnymi wynikami badan.

Prabki do badan pobiera sig zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materialow do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,

przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub

-z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wigkszej niz 50 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materialéw (z tej
samej jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
Probki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem
komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja:
-  Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 4 B8, Lp.: 1,21i 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 4 B8 Lp. 4.

Pozytywne wyniki badari sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wlasciwosci lub
ocenianych innych wymagari okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie speinia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakoéci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacii
produkcji, w tym procesdw migdzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujacy proces nadzorowania jako$ci moze pobrad
losowo z biezacej partii produkcyjnej materialy stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zlecié¢ ich badania
laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badarh pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednia akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobow gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT Ilub moze skutkowaé
rozszerzeniem badarn zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwiekszeniem licznoéci proby w uzgodnieniu
migdzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacjg¢ wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badar przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

Wyr6b powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
2z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikow badar laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujagcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 4 B8, Wykonawca
jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN
ISO/IEC 17025.

Dla pozostalych materiatébw wskazanych w WDTT, tablica 1 B8, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone
badaniami laboratoryjnymi).
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7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sa zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow wedtug obowigzujgcej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sig dla pierwszej i co pigtej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuije sig w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikow badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badar okresowych nie przeprowadza si¢ dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Whyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w
niniejszej] WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany moga mie¢ wplyw na
charakterystyki techniczne, jakos$¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza si¢ badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ~Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania", wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z
pézn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresow wymagan i metod badan dla poszczegéinych rodzajéw badan kontroinych dla
kieszeni na granat dymny przedstawiono w tablicy 4 B8.

Tablica 4 B8
Wykonywaé
. . Wymagania i metod odczas
Lp. Rodzaje badan b a{Ia ﬁgw g Y ga dari
z0 |o
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatow wotT Zalagzmk B8
1.1 : . . podrozdziat 4.1 + +
zasadniczych i dodatkow Tablica 1 B8
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatéw woTT Zalqg:zmk B8
12 . . podrozdziat 4.1 + +
zasadniczych i dodatkow. Tablica 1 B8
Ogledziny zewnetrzne wyrobow -
sprawdzanie zgodnosci cechowania (informacii
g umieszczonych na wszywkach, etykietach WDTT rozdz. 6 " ¥
jednostkowych, zbiorczych) i pakowania
3 Badania szczegotowe wyrobu
Sprawdzenie wygladu ogdinego wyrobu oraz .
3.1 zgodnosci z WDTT i wzorem (badania (ZDec ag?)r?;dgafvc\:ll + +
organoleptyczne)
Sprawdzenie zgodnosci wymiarow wyrobu -
3.2 z tablicg wymiardéw wyrobu oraz wymiarami na WDTJ)ZZdaZ*qug'k B8 + +
rysunkach T
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Tablica 4 B8 (cigg dalszy)

Wykonywaé
. . Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg ' badan
z0 |o
4 Badania laboratoryjne
41 Tkanina zasadnicza — tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem
) maskujgcym ,,pantera” lub ,,pantera M”, z wykoriczeniem wodoszczelnym
WDTT Zatacznik A
podrozdziat 2.1,
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych podrozdziat 2.2 -5 +
Tablica 2A,
- Lp.:1,3,4,6
WDTT Zatgcznik A
. ., .. podrozdziat 2.3,
4.1.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych Tablica 3A, + +
1 _ Lp.:(1+7)
4.2 Tasma techniczna poliamidowa w kolorze jasnozielonym, szeroko$é¢ (25 £ 1,0) mm
WDTT Zatacznik B8
4.2.1 Sprawdzenie spelnienia wymagan technicznych podrozdziat 4.2 . N
2. Tablica 2 B8 -
Lp.:1,3
WDTT Zatacznik B8
. _— podrozdziat 4.2
4.2.2 | Sprawdzenie speinienia wymagan uzytkowych Tablica 2 B8 + +
- Lp.:5,6 )
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sig zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 4 B8 oznaczenia badari:
- Z-0" - zdawczo - odbiorcze,
- »,O" - okresowe,
- »+" - badania wykonuje sie,
- ~ - badania nie wykonuje sie,
7.3 Wzér wyrobu

Aktualny wzor PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie 2z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania®, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
wyrobu, takZze w ramach badarn laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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8 Rysunki konstrukcyjne

Rys. 1 Kieszefi na granat dymny (zamknigta kieszen)



Rys. 2 Kieszen na granat dymny (otwarta)
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9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego kieszeni na granat dymny

Wymiary podane w tablicy 5 B8 dotycza gotowego wyrobu.

Tablica 5 B8
Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaréw wg Jm. Wielkosé | Tolerancja
- rysunkéw
1 » 2 3 4 5 6
Kieszen na granat dymny (zamknigta kieszen) —rys. 1
1. | Wysokoé¢ przodu kieszeni 1 17,0 1,0
, |Odlegios¢ naszycia tasmy z klamrg 2 70 _0 8
* | ,.wzuwana” mierzona od krawedzi klapki ’ ’
Odlegto$é¢ zakonczenia koperty” naszycia
3. . " 3 6.0 0,6
tasmy z klamrg ,wzuwang
- : cm
4 Odiegtos¢ naszycia tasmy z klamrg 4 55 08
| ,aniazdowg” (mierzona od dolnej krawedzi) ’ ’
Odlegto$¢ miedzy przeszyciami na tasmie
5 z klamrg gniazdowg 5 __ 0’(_5 0.2
6. | Szerokosc tylu kieszeni 6 7,0 0,6
Kieszen na granat dymny (otwarta) - rys. 2
1. | Dlugosé klapki 1 22,0 0,8
Dlugosé patki (z zapieciem na tasme
2. samosczepny) 2 10,5 0.6
Szerokoé¢ patki (z zapieciem na tasme
3. samosczepng) : 28 0.4
4. Dtugoéé tfasmy (z zalozong klamrg 3 8,0 0.8
B Laniazdowg”)
5. | Szerokos¢ klapki 4 7.0 0,6
6. |Szerokos¢ gornej krawedzi klapki 5 cm 5,0 0,5
Dlugo§¢ uchwytu klapki (z rurkg B
’ tworzywowa) 6 25 04
8 Dlugo$é naszycia tasmy samosczepnej 7 50 05
" | (cze$é haczykowa o szer. (3,8 £ 1,5) cm) A '
Wysokosé przewezenia Klapki 8 3.5 0,6
Dtugosé czesci paska (bez usztywnienia) - 20,0 0,8
10. Diugos¢ czesci paska (po zawinigciu) wraz ) 70 05
z usztywnieniem . ’
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Zatacznik B9 (normatywny)
Worek zrzutowy

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem zatgcznika sq wymagania dla Worka zrzutowego przystosowanego do dopigcia na poszyciu
pasa biodrowego lub panelu piersiowego lekkiego pasa taktycznego.

2 Fotografie przedmiotu

Worek zrzutowy (zamkniety - przéd)

Worek zrzutowy (zamkniety - tyd)
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Worek zrzutowy (rozwiniety — przéd i tyt)



3 Opis ogodiny
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Worek zrzutowy — posiada konstrukcje dostosowang do swojego przeznaczenia.
Panel worka wykonany jest z tkaniny zasadniczej — poliamidowej, barwionej na kolor khaki z nadrukiem
maskujacym ,pantera” lub ,,pantera M” z wykonczeniem wodoszczelnym, natomiast worek wykonany jest
z tkaniny poliamidowej, barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym .pantera” lub ,,pantera M” z

wykoriczeniem wodoszczelnym.

Worek posiada ksztalt prostokata. Gorna, otwarta krawedZ worka jest wylamowana sztywng tasma
techniczng o szerokosci 20 mm, w celu jej usztywnienia. W tylnej czesci worka, na écianie zewnetrznej
naszyty jest panel, ktory stuzy do zamknigcia zwinigtego worka i posiada wszyte dwie tasémy pionowe, ktére
posiadajg zakonczenie usztywniong tworzywows plytkg dla utatwienia przetozenie ich przez tasmy
techniczne poziome pasa biodrowego lub panelu piersiowego (celem podwieszenia worka). Na dnie
kieszeni zamontowane jest oczko metalowe — odplywowe.

4 Wymagania techniczne worka zrzutowego

4.1 Wykaz materiatléw zasadniczych i dodatkéw worka zrzutowego

Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1 B9.

Tablica 1 B9
. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. Nazwa materlatu materiatu i wymagania wg
1 ) 2 ) 3 4 ]
Tkanina poliamidowa barwiona na kolor
Tkanina zasadnicza — korpus khaki z nadrukiem maskujgcym .
1 worka .pantera” lub ,,pantera M", z WDTT Zatgcznik A
wykonczeniem wodoszczelnym
Tkanina poliamidowa - barwiona na
. kolor khaki z nadrukiem maskujgcym WDTT Zatgcznik B9
2 Tkanina na worek spantera” lub ,,pantera M” z Tablica 2B 9
wykoriczeniem wodoszczelnym
grubosé (1,5 £ 0,15) mm,
Tasma techniczna — szerokos¢: ) WDTT Zatgcznik B9
3 poliamidowa w kolorze =~ (20 £1,0) mm (laméwka worka), Tablica 3B 9
jasnozielonym - (25 1,0) mm (paski), wzoru
— (40 £ 1,5) mm (uchwyt kiapki
o panelu)
Specyfikacii
. . technicznej
4 Tasma samosczepna — wierzch | pojiamidowa, kolor zielony, szerokosé: producenta{
kieszeni (25 £ 1,0) mm, (38 £ 1,5) mm PN-EN 12240:1999
- wzoru
5 Tasma do lamowania (tunel dla :;;i;r:ci)ds%“gb + :( ;):'?1:11 Khak, ?eptﬁm;ﬁ:}'
okraglej linki elastycznej) producenta
wzoru
Specyfikaciji
. technicznej
6 Okragta linka elastyczna Kolor zielony, srednica (3 £ 0,5) mm producenta{
— . wzoru
. Specyfikacji
7 Stoper do okrggtej linki Tworzywowy (acetal), kolor Zielony technicznej
elastycznej producenta
- wzoru
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Tablica 1 B9 (ciag dalszy)

. i ia
Lp. | Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka _ Oznaczen
P materiatu i wymagania wg
1 2 3 4
Usztywnienie (tworzywowe) Specyfikaciji
8 kgﬁcéwek tasm technipznych - Plytka polietylenowa, kolor czarny, technicznej
pionowych na diugosci (5£0,5) grubosé (1,020,1) mm producenta
cm wzoru
Stalowe mosigzne, oksydowane, ?ep:hcr?@;?\?
Oczko metalowe odplywowe §rednica wewnetrzna 5 mm, $rednica roducent aj
zewngtrzna 11 mm P
9 wzoru
Laminat konstrukcyjny - dwie warstwy .
Podkiadka pod oczko tkaniny zasadnicze] polaczone ze soba WDTT Zatacznik A
odplywowe . wzoru
kiejem
- Specyfikaciji
10 Usztywnienie (tworzywowe) er:l;lj(r?lca ?g Idl:%nzlgi?nv'vs, kolor  czamy, technicznej
uchwytu klapki ) producenta
wzoru
Nici rdzeniowe poliestrowo-
bawetniane w barwie Masa linowa (50 + 115) tex, PN-ISO 1139:1998
11 i reemisji koloru o o i PN-EN 12590:2002
ciemnozielonego nadruku minimaina $rednia sita zrywajaca 25 N NO-84-A203:2020
maskujgcego ,,pantera”
12 Wszywka informacyjna WDTT rozdz. 6

4.2 Wymagania dla tkaniny przeznaczonej na worek zrzutowy

Tablica 2 B9
Jednostka Wartosé Metoda badania

Lp. Nazwa parametru miary parametru wg

1 2 3 4 5

1. | Skiad surowcowy tkaniny PA 6.6 (100%) PN-P-04604:1972

PN-EN ISO
2. |Masa powierzchniowa, nie wigcej niz: ag/m? 170 2286-2:2016-11
(Metoda A)

Maksymalna sita 600

5 |zrywajgcapasek | oo Ny PN-EN SO
tkaniny, 1421:2017-02
nie mniej niz: watek 800

rozdzierane nitki

4. |Sia rozdzierajgca, | osnowy N 15 46F7>2I-F 2‘0118 7(_) 02

nie mniej niz: rozdzierane nitki 25 (Metbda B)
watku
g |Zmianawymiarow | osnowa 35 PN-EN 1SO 5077:2011
- |po prgnlu.(4.0 C), % pranie wg PN-EN ISO

nie wigcej niz: watek 3,5 6330:2012

6. . o cm st PN-EN ISO
Wodoszczelnosé, nie mniej niz: wody 130 811:2018-07
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Tablica 2 B9 (cigg dalszy)

Lp. Jednostka Wartos¢ Metoda badania
P- | Nazwa parametru miary parametru wg
1 2 3 4 5
7. Stopiert odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
zmiana barwy tta 5 a
. - PN-EN ISO
7.1 | Swiatlo /Xenotest/ | Zmiana barwy 5 105-B02:2014-11
| nadruku B
Pranie Zmiana barwy stoplen 4 PN-EN ISO
72 rotoemp Sratlize zabrudzenie bieli 44 (M;t(z) 5(1-2?\?82?41(?’0)
bawelny/poliamid
. zabrudzenie bieli
Earf oz 1 | baweiny * PN-EN ISO
& \(/vsozz(s:tk};ch stopient 105-X12:2016-08
K - zabrudzenie bieli '
oloréw) mokre bawelny 3
PN-EN ISO
105-J01:2002
PN-EN ISO
Wymagania dla barw (wspolrzedne barw i 22 105-J03:2009
8. P. = (geometria urzadzenia

reemisja) tkaniny z nadrukiem maskujgcym

-pantera”

NO-84-A203:2020

pomiarowego:
wspotrzedne barwy —
d/0 lub d/8, reemisja —
0/d iub 8/d)

4.3 Wymagania dla tasm technicznych, poliamidowych w kolorze jasnozielonym

Tablica 3 B9
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka miary Wymagania Metoda badan wg
1 2 3 4 5
3 o PN-P-01703;1996
1 Skiad surowcowy tagmy PA (100%) PN-P-04604:1972
2 Splot ,Pt6tno podwdéjne”
Tasma - szerokos$é (20 £ 1,0) mm
PN-EN ISO
5084:1999
3 Grubosé mm 1,5£0,15 (nacisk 1,0 kPA,
___pow. 20 cm 2?)
Maksymalna sita przy PN
; L0 e -EN I1SO 13934-
4 :‘ci)iz'maganlu. nie mniej N 5000 1:2013-07
Tasma - szerokosé (25 + 1,0) mm
T PN-EN ISO
iy 5084:1999
5 Grubos¢ mm 154015 (nacisk 1,0 kPA,
pow. 20 cm 2)
Maksymalna sita przy PN-EN ISO
: PR e - 13934-
6 Lci)zzplqganlu, nie mniej N 5000 1:2013-07
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Tablica 3 B9 (cigg dalszy)

Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka miary Wymagania Metoda badan wg
1 2 ) 3 4 5
Taéma — szerokos¢ (40 £ 1,5) mm
PN-EN ISO
s 5084:1999
7 Grubosé mm 15+0,15 (nacisk 1,0 kPA, pow.
20cm ?)
Maksymalna sita przy PN-EN 1SO
: C O e - 13934-
8 :‘ci)iz.cquanlu, nie mniej N 8 000 1:2013-07
Parametry barwy i reemisji dla tasm
* PN-EN 1SO
: 34.11 105-J01:2002,
. PN-EN 1SO
Parametry barwy a -0.64 105-J03:2009
jasnozielonej (Des/10°) (geometria
9 ,, urzadzenia
b 10,92 pomiarowego:
- d/0 iub d/8)
Dopuszczalna wartos¢
roznicy barwy, nie wiecej AE*ap 1,5
niz:
PN-EN ISO
105-J01:2002
PN-EN ISO
10 Parametry reemisji zgodnie z wymaganiami okreslonymi dla barwy 105-J03:2009
jasnozielonej - p. 2.2.2 NO-84-A203:2020. (geometria
urzgdzenia
pomiarowego:
0/d lub 8/d)

4. 4 Rodzaje szwéw i $ciegow maszynowych
Szwy wg PN-P-84501:1983, Sciegi wg PN-P-84502:1983.

Gestosé $ciegu stebnowego: (25+35) Sciegdw na 10 cm.

Scieg ryglowy: diugosé (24+25) mm, szerokos¢ (2,8+3,0) mm.

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezenia nici. Szwy
stebnowe na poczatku i na koncu powinny zabezpieczone (zamocowane) przed pruciem.

5 Zestawienie elementéw sktadowych worka zrzutowego

Tablica 4 B9
Lp. Elementy sktadowe Jm. llosé
1 R 2 3 4
Korpus worka

1. Tkanina zasadnicza

1.1 Panel worka szt. 1
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Tablica 4 B9 (cigg dalszy)

Lp. Elementy skiadowe Jm, llosé
1 2 3 4
2. Tkanina na worek
2.1 Worek szt. 1
3. Laminat konstrukcyjny
3.1 Podktadka pod oczko metalowe odptywowe szt. 1
3. Tasma techniczna, szerokos¢ (25 £ 1,0) mm
3.1 Obszycie panelu szt. 2
3.2 Tasma techniczna (wzmocnienie panelu) szt. 1
3.3 Tasma techniczna pionowa z usztywnieniem szt. 2
4. Tasma techniczna, szerokos¢ (40 £1,5) mm
4.1 Tasma techniczna — uchwyt panelu (z usztywnieniem, rurka) szt. 1
5. Tasma techniczna, szerokosé (20 £ 1) mm
Tasma techniczna - lamowanie gornej, otwartej krawedzi
5.1 szt. 1
worka
6. Tasma samosczepna, szerokos¢ (26 £ 1) mm
6.1 Tasma samosczepna czesé haczykowa:
’ -~ czgs¢ gérna panelu szt. 1
7. Tasma samosczepna, szerokos¢ (38 £1,5) mm
Tasma samosczepna czesé petelkowa:
— cze$¢ dolna panelu szt 1
71 — gbrna cze$¢ wewnatrz worka, s zt. 1
— gobrna czes¢ na zewnatrz worka szt' 1
8. Oczko metalowe odplywowe
8.1 Oczko metalowe odptywowe szt 1
9. Okragta linka elastyczna
9.1 Okragta linka elastyczna szt. 1
10. . Stoper tworzywowy
10.1 Stoper tworzywowy szt. 1
11. Tasma do lamowania, szerokos¢ (20£1) mm
11.1 Tasma do lamowania (tunel do okraglej linki elastycznej) szt. 1
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6 Opis wykonania

Proces produkcji sktada sie z nastepujgcych etapow:

- sporzgdzenie rysunku,

— warstwowanie, punktowanie i rozkrawanie tkaniny zasadniczej,

- rozkrawanie pozostatych materiatow i dodatkéw,

— punktowanie poszczegobinych elementow,

- krojenie tasm nosnych, samosczepnych, elastycznych (opalanie tasm),
— npaszywanie tasm w oznaczonych migjscach,

— szycie, faczenie frontu, tylu,

- umocowanie dodatkéw.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentaciji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wediug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r.
o systemie oceny zgodnoéci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa paristiwa
(t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11
stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komoérkach i jednostkach
organizacyjnych podleglych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t. ). Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzor nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do
uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencii
Uzbrojenia, ktérej jest podlegte RPW.

Worek zrzutowy podlega ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobdw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajacego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w
sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z p6zn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogolne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala si¢ nastepujgce
rodzaje badan kontroinych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0);

- okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania s3:

— niniejsza WDTT do produkgji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentacii.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$é¢ z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dzialu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastagpi¢ po usunigciu btgdow wykonania oraz
potwierdzeniu poprawno$ci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.
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Probki do badan pobiera sig zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materialéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,

przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub

-z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyroboéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wigkszej niz 50 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw (z tej
samej jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
Probki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakos$ci z udziatem
komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja:
- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 5 B9, Lp.: 1, 21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 5 B9, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badar sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrob6w nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagat okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spenia
wymagan podanych w WDTT,

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji
produkgiji, w tym proceséw migdzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujacy proces nadzorowania jakosci moze pobraé
losowo z biezgcej partii produkcyjnej materialy stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badar pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badan — przekazuje materialy/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobow gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowaé
rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem licznosci proby w uzgodnieniu
miedzy Wykonawcg a organem realizujagcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium posiadajacym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badar przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

Wyrab powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jeZeli zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISQ/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materialéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 5 BS, Wykonawca
jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badar laboratoryjnych z laboratorium z akredytacja wg PN-EN
ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materialéw wskazanych w WDTT, tablica 1 B9, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, $wiadectwa jakos$ci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone
badaniami laboratoryjnymi).
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7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wediug obowigzujacej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sig dia pierwszej i co piatej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o liczno$ci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje si¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobow przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sig dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych s3 réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowac wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. JeZeli zaproponowane zmiany moga mieé¢ wplyw na
charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sig badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dia przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania®, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z
pézn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdinych rodzajéw badan kontrolnych dla worka
zrzutowego przedstawiono w tablicy 5 BS.

Tablica 5 B9
Wykonywac
. . Wymagania i metod odczas
Lp. |Rodzaje badan ba)::la ﬁgwgl y E adaft
1z0o |o
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badar
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatow Wonl Zaiqumk B9
1.1 . h podrozdziat 4.1 + +
zasadniczych i dodatkow Tablica 1 B9
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatéw wDTT Zalagznlk B9
1.2 . . . podrozdziat 4.1 + +
zasadniczych i dodatkdw. Tablica 1 B9
Ogledziny zewnetrzne wyrobow -
sprawdzanie zgodnoéci cechowania (informacji
2 umieszczonych na wszywkach, etykietach WDTT rozdz. 6 * *
jednostkowych, zbiorczych) i pakowania
3 Badania szczegétowe wyrobu
Sprawdzenie wygladu ogélnego wyrobu oraz R .
31 zgodnoéci z WDTT i wzorem (badania S:il%f;dsam + +
organoleptyczne) | -
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw  wyrobu
392 z tablica wymiaréw wyrobu oraz wymiarami na| WDTT Zalgcznik B5 + +
’ rysunku rozdz. 8, 9 |
8 |
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Tablica 5 B9

Lp.

Rodzaje badar

Wymagania i metody
badan wg

Wykonywaé
podczas
badan

Z-0 O

Badania laboratoryjne

Tkanina zasadnicza - tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem
maskujgcym ,,pantera” lub ,,pantera M”, z wykoriczeniem wodoszczelnym

4.1.1

Sprawdzenie spelnienia wymagan technicznych

WDTT Zalgcznik A
podrozdziat 2.1,
podrozdzial 2.2
Tablica 2A,
Lp.:1,3,4,6

-*)

41.2

Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych

WDTT Zalgcznik A
podrozdziat 2.3,
Tablica 3A,

Lp.: (1+7)

4.2

Ta$my techniczne poliamidowe w kolorze jasnozielonym, szeroko$é

(20 £1, 0) mm

4.21

Sprawdzenie spelnienia wymagan technicznych

WDTT Zalgcznik B9
podrozdziat 4.3
Tablica 3 B9
Lp.:1,3

-*)

4.2.2

4.3

Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych

WDTT Zalacznik B9
podrozdziat 4.3
Tablica 3 B9

Lp.:9, 10

Tasmy techniczne poliamidowe w kolorze jasnozielonym, szerokosé (25 £ 1,0) mm

4.3.1

Sprawdzenie spelnienia wymagarn technicznych

WDTT Zatacznik B9
podrozdzial 4.3
Tablica 3 B9
Lp.: 1,5

-%

4.3.2

Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych

WDTT Zalacznik B9
podrozdziat 4.3
Tablica 3 B9

Lp.: 9, 10

44

Tasmy techniczne poliamidowe w kolorze jasnozielonym, szeroko$é

(40 £ 1,5) mm

4.4.1

Sprawdzenie spelnienia wymagan technicznych

WDTT Zatacznik B9
podrozdziat 4.3
Tablica 3 B9
Lp.:1,7

-*)

4.4.2

Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych

WDTT Zatacznik B9
podrozdziat 4.3
Tablica 3 B9

Lp.:9, 10

4.5

Tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujacym ,,pantera” lub

npantera M” z wykoiiczeniem wodoszczelnym przeznaczona na worek zrzutowy

4.5.1

Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych

WDTT Zalacznik B9
Podrozdziat 4.2
Tablica 2 B9
Lp.: 1

-*)

4.5.2

Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych

WDTT Zatgcznik B9
Podrozdziat 4.2
Tablica 2 B9

Lp.: (2:8)
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*) Wykonaé sprawdzenie dia pierwszej partii wyrobéw podiegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem
realizujgcym proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 5 B9 oznaczenia badar:
- 20" - zdawczo - odbiorcze,
- 07 - okresowe,

. L, - badania wykonuje sie,
- ~ = badania nie wykonuje sie,
7.3 Wzér wyrobu

Aktualny wzér PUIW do produkgji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowsg
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania’, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
wyrobu, takze w ramach badar laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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8 Rysunki konstrukcyjne
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9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego worka zrzutowego

Wymiary podane w tablicy 6 B9 dotycza gotowego wyrobu.

Tablica 6 B9
Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaréw wg Jm. Wielkos¢ | Tolerancja
rysunkow
1 2 3 4 5 6
Worek zrzutowy - rys. 1
1. | Wysokos¢ worka 1 40,0 1.0
2. | Szerokos¢ worka 13 26,0 1,0
Odleglo$¢ naszycia tunelu (mierzona od
3. | gornej krawedzi worka do dolnego 2 8,0 0,8
przeszycia) B
Odlegtosé naszycia tunelu (mierzona od
4. | gornej krawedzi worka do gdrnego 3 6,0 0.8
przeszycia) ]
Szerokosé lamowki gornej zewnetrznej
S krawedzi worka 4 Il 10 0.2
6. | Wysokosé panelu 8 19,5 0,6
7. | Szeroko$é panelu 11 9,5 0,8
8 Diugo$é naszycia tasmy samosczepne] 10 80 08
' | (czesé petelkowa, szer. (3,8 £0,15) cm) ’ ’
9 Wysokos¢ gornej czesci panelu mierzona 9 6.0 08
‘| do naszycia 1-szej tasmy technicznej ’ ’
10. D#ugosq gornej czesci panelu do miejsca 14 2.0 0.6
przewezenia
cm
Dtugos$c czesci paska (bez usztywnienia) 5 10,0 0,5
1. Diugosé czesci paska (po zawinigciu) wraz 8 B = 0.5
~ z usztywnieniem o dlugosci (5 +0,5) cm ’ R
12. | Odlegto$¢ miedzy wszytymi paskami 7 1,0 0,2
Diugo$¢ naszycia tasmy samosczepnej
13 (cze$¢ haczykowa) szer. (2,5t 0,1) cm - ) 80 08
* | na gornej czesci wewnetrznej strony ’ !
panelu
Diugo$¢ naszycia tasmy samosczepnej
14. |(czes6 petelkowa) szer. (3,8 £1,5) cm —w - 8,0 0,8
doinej czesci zewnetrznej strony panelu
Diugo$é naszycia tasmy samosczepnej
15. | (czes¢ petelkowa) szer. (3,8 £1,5) cm — - 8,0 0,8
przy gornej krawedzi wewnatrz worka o
Diugo$¢ naszycia tasmy samosczepnej
(czest petelkowa) i
16. szer. (3,8£1,5) cm — przy gérnej 80 0.8
zewnetrznej krawedzi worka ]
17, Odlegtos¢ przeszycia — stebndwki od szwu 12 0.8 0,2

zszywajgcego sciang worka




