SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Prace naprawcze budowlane na terenie kompleksu wojs  kowego
przy ul. Tynieckiej 45 w Krakowie.
CZESC 1: Naprawa i konserwacja schodéw zewn etrznych oraz
pomieszcze n biurowych i magazynowych w budynkach
nr 1inr4 naterenie kompleksu wojskowego

przy ul. Tynieckiej 45 w Krakowie

Zamawiaj acy: 35 Wojskowy Oddziat Gospodarczy
z siedzibg w Rzgsce ul. Krakowska 1

Nazwa i kody rob6t wg wspolnego  stownika zamowie n (CPV).

1. Roboty rozbiorkowe (45111300-1)
2. Wykopy (45111200-0)
3. Zasypanie wykopow z zageszczeniem (45111200-0)
4. Betonowanie (45262300)
5. Zbrojenie (45262310)
6. lzolacje wodoodporne (45320000-6)
7. Instalowanie wyrobéw metalowych (45421160-3)
8. Zabezpieczenia antykorozyjna stali (45442200-9)
9. Tynkowanie (45410000-4)
10. Roboty malarskie (45442100-8)
11. Pokrywanie podtog i scian (45430000-0)
12. Roboty elektryczne (45312310-3, 45312311-0)
Opracowat: INFRASTRUKTURA 35 WOG
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA ZADANIA

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robaét,
ktore zostang wykonane w ramach realizacji zadania pod nazwg: Naprawa i konserwacja schodéw
zewnetrznych oraz pomieszczen biurowych i magazynowych w budynkach i nr 4 na terenie kompleksu
wojskowego przy ul. Tynieckiej 45 w Krakowie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
rob6t w niej wymienionych.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z ww.

zadaniem, a w szczegdInosci nizej wymienionych asortymentow robot:

- rozbiorka elementéw murowych i betonowych,

- reczne wykopy fundamentowe,

- roboty betonowe i zbrojeniowe,

- roboty izolacyjne,

- roboty instalacyjne materiatéw stalowych

- roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym stali

- roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi

normami.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie,
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementdw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi
w dokumentaciji projektowe;j.
1.4.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajagcy w terminie okreslonym w Umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, oraz jeden egzemplarz
Dokumentacji Projektowej i jeden komplet ST.
1.4.2. Dokumentacja Projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawierac nizej wymienione rysunki i dokumenty:
a) Dokumentacja Projektowa zatgczona w dokumentach przetargowych:
- opis techniczny,
- rysunki (wg spisu),
b) Dokumentacja Projektowa, ktora zostanie przekazana Wykonawcy po podpisaniu Umowy:
- jeden egzemplarz projektu budowlano — wykonawczego na roboty objete umowg
1.4.3. Zgodnos¢ robét z Dokumentacja Projektowg i ST.
Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy
stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegoélnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byty w calej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow
lub opuszczen w dokumentach, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic Inspektora Nadzoru,
ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i ST.
Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za warto$ci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.
Cechy materiatldw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
W przypadku gdy materiaty lub roboty nie bedg w peni zgodne z dokumentacja projektowg lub ST i wplynie
to na niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji umowy,
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki
ostrzegawcze, drogowe, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony rob6t, wygody spotecznosci i innych. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wliczony w cene umowna.
1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
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Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie wykonywania robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robét wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) odpowiednio zabezpieczy¢ systemy korzeniowe drzew w poblizu wykopow,

c) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepis6w i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy, oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0os6b
lub wtasnosci spotecznej lub innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych

w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegélny wglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekbw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwo$cig powstania pozaru.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,

na terenie baz produkcyjnych , w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach

i pojazdach.

Materialy fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i

zabezpieczone przed dostepem o0s6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza
sie uzycia materialdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty aprobate techniczng wydang przez

odpowiednig jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania na srodowisko.

Materiaty, ktore w sposoéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robot ich
szkodliwosé zanika (np. materialy pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy zamawiajgcy powinien uzyskac
zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organdéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt
materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie zamawiajgcy.

1.4.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, (réwniez nie
ujawnione w dokumentacji) takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych
wiadcicielami tych urzgdzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu
ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wladciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalaciji

i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla

wszelkiego rodzaju robdt, ktére maja by¢é wykonane w zakresie zabezpieczenia instalacji i urzadzen
podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ inspektora nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia
robo6t. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomié Inspektora
Nadzoru i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca odpowiada¢ bedzie za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych, réwniez nie wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. (Wszystkie prace ziemne nalezy prowadzi¢ recznie, z zachowaniem
szczegolnej 0stroznosci).

1.4.9. Ograniczenie obcigzen pojazdéw

Wykonawca stosowac¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow

i wyposazenia na, i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od witadz, co do nietypowych
wagowo tadunkéw i w sposob ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru.
Pojazdy lub tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na

Swiezo ukonczony fragment budowy i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe wszelkich robo6t

w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegat przepisbw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet

i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sOb zatrudnionych na budowie oraz zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagar okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzgledniane w cenie umowne;j.

1.4.11. Ochrona i utrzymanie robét
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Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty zakonczenia rob6t (wydanie potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora Nadzoru).
Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajacym
stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba
utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpoczaé¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz
w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.4.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakis sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzegaé¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w spos6b ciggly bedzie informowac Inspektora Nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.
1.4.13. Réwnowaznos$¢ norm i przepis6w prawnych.
Gdziekolwiek w umowie powotywane sg konkretne normy lub zbiory przepisow, ktére spetnia¢ majg materiaty,
wytwornie i inne zapasy bedace przedmiotem dostaw, oraz roboty do wykonania i zbadania, stosowac sie bedg
obowigzujgce przepisy najnowszego wydania poprawione odnosnie norm i zbioréw przepiséw, chyba,
ze w umowie stwierdza sie wyraznie co innego.
1.4.14. Elementy porozhiérkowe
Wykonawca zobowigzuje sie do ztozenie w magazynie wskazanym przez Inwestora elementy metalowe
istniejgcego ogrodzenia. Pozostate elementy zobowigzuje sie wywiezé na wysypisko i zutylizowaé
1.4.15. Zaplecze socjalne
Wykonawca zobowigzuje sie zapewnienie na czas prowadzenia robét zaplecze socjalne, na wlasne potrzeby
1.4.16. Prad.
Wykonawca na wiasny koszt zapewni sobie  agregaty pr gdotwaércze, w celu wykonania prac
przewidzianych w dokumentacji projektow  €j.

1.5. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Jezeli w ST, umowie zostang uzyte wymienione ponizej okreslenia, to ich znaczenie nalezy
interpretowac nastepujgco:

1.5.1. Ogrodzenie - catos¢ lub kolejny etap inwestycji zgodnie z opisem.

1.5.2. Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania robaét.
1.5.3. Jezdnia — czes¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.5.4. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do

1.5.6. Rejestr obmiaréw — akceptowany przez Inspektora Nadzoru rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy
do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i ew. Dodatkowych
zatgcznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

1.5.7. Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robo6t, zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST
1.5.8. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentaciji

projektowe;j.

1.5.9. Przetargowa dokumentacja projektowa — cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra

wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robét.

1.5.10. Rekultywacja — roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrécenie

pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.5.11. Przedmiar rob6t — wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci

technologicznej ich wykonania.

1.5.12. Zadanie budowlane — cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebna cato$¢

konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno —
uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robo6t zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem
oraz ochrong budowli lub jej elementu.

1.5.13. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazywane wykonawcy przez Inspektora,

w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
1.5.14. Laboratorium — drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do prowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz robdét.

1.6. MATERIALY

1.6.1. Zrodta uzyskania materiatow

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robot

Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczgce proponowanego zrédia wytwarzania, zamawiania
lub wydobywania tych materialtow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do
zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.
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Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badah w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrédia w sposéb ciggly spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

1.6.2. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor nadzoru zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materiatéw do innych robot, niz te dla ktdrych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow zostanie
przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

1.6.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robo6t, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwos¢ do robét i byly dostepne do
kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu
Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

1.7. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, a w przypadku
braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami

okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie

przewidzianym Umowg. Sprzet bedgcy wltasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwosc¢
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inspektora nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i
narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Umowy, zostang przez Inspektora nadzoru
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

1.8. TRANSPORT

Wykonawca stosowac¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow
(sprzetu) nai z terenu robo6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych
tadunkow i w sposdb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Wykonawca
jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢
prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora
Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych
obcigzen na osie mogg by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego
uzytkowanych drég publicznych na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na wtasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na

drogach publicznych oraz dojazdach do tereny budowy. Wykonawca zobowigzany jest, przed rozpoczeciem
robét, do zawarcia pisemnego uzgodnienia z wlasciwym Zarzgdem drog w sprawie warunkow korzystania z
drég dojazdowych do terenu budowy — stosownie do art. 15 pkt. 1,2 Ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach
publicznych z pézn. zm.

1.9. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa, oraz za jakos¢

zastosowanych materiatéw i wykonanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami
ST, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie

w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementdéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi
w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek
btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot zostang, jesli wymagac tego
bedzie Inspektor Nadzoru poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot

lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za

ich doktadnosc¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda oparte
na wymaganiach sformutowanych w umowie, dokumentacji projektowej i ST, a takze w normach i wytycznych.
Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,

po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

1.10. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

1.10.1. Zasady kontroli jakosci robat.

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢
zatozong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci
materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajgc personel, laboratorium,
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sprzet zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badah materiatéw oraz
robét. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz rob6t z
czestotliwo$cig zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich
czestotliwo$ci sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie
rob6t zgodnie z umowa. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i
prowadzeniem badan materialéw ponosi Wykonawca.
1.10.2. Pobieranie prébek.
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.
Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete
lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.
1.10.3. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. Przed przystgpieniem
do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru
lub badania. Po wykonaniu lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora
Nadzoru.
1.10.4. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodno$c¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i
dokumentéw technicznych
- deklaracje zgodno$ci lub certyfikat zgodno$ci z:
* Polskg Norma,
* aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy.
W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
rob6t bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez niego. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
1.10.5. Dokumenty budowy
a) Do dokumentéw budowy zalicza sie:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
- protokét przekazania terenu budowy,
- protokét odbioru robot,
- protokoly z przebiegu rob6t, trudnosci i przeszkdd w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach
- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét
- dziennik stanéw pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegd6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi
- dokumenty laboratoryjne. Wykonawca bedzie gromadzit dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci
lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan. Dokumenty te stanowig
zalgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zadanie Inspektora Nadzoru.
- protokoly z ustalen, korespondencje na budowie.

e) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedag przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Budowy

i przedstawiane do wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

1.11. OBMIAR ROBOT

1.11.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t

Obmiar robo6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST,
w jednostkach ustalonych w przedmiarze robét. Obmiaru robét dokonuje wykonawca po uprzednim
powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robo6t i terminie obmiaru. Wyniki obmiaru bedag
wpisane do rejestru obmiaréw. Jakikolwiek btagd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w
przedmiarze lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne
dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie
przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu ewentualnej miesiecznej ptatnoéci na rzecz Wykonawcy.
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1.11.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materialdw

Dlugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegoélnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdhuz linii
osiowej. Jesli ST wilasciwe dla danych robot nie wymagajg tego inaczej, objetosci beda wyliczane w m3 jako
dtugos¢ pomnozona przez sredni przekroj. llosci, ktére maja by¢é obmierzone wagowo, beda wazone w tonach
lub kilogramach zgodnie z wymaganiami ST.

1.11.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.

Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadaé¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w catym okresie trwania robot.

1.11.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw

robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar rob6t zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar rob6t podlegtych zakryciu przeprowadza sie przed ich
zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
na karcie rejestru obmiaru.

1.12. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

a. odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b. odbiorowi czesciowemu,

c. odbiorowi ostatecznemu,

d. odbiorowi pogwarancyjnemu.

1.12.1.0dbiér robot zanikajagcych i ulegajacych zakryciu, na zgdanie Zamawiajgcego

Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci

wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiodr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor
Nadzoru. Gotowos¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniu o tym fakcie
Inspektora Nadzoru. Jakos¢ i ilosé rob6t ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacija projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

1.12.2. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego dokonuje
sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

1.12.3. Odbiér ostateczny robét.

Odbiér ostateczny rob6t polega na finalnej ocenie wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci. Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowosc¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem Inspektora Nadzoru na pismie.
Odbiér ostateczny rob6t nastgpi w terminie ustalonym w umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru zakonczenia robét i przejecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 1.12.1.0dbioru ostatecznego
rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona

ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej
oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacijg projektowg i ST. W toku odbioru ostatecznego robot komisja
zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
zwtaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetiajgcych i robét poprawkowych. W przypadku niewykonania
wyznaczonych robdt poprawkowych lub uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez
komisje, ze jakosé wykonanych rob6t w poszczegoélnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszenie wykonanych rob6t w stosunku do
wymagan przyjetych w umowie.

1.12.3.1 Dokumenty odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokdt odbioru

ostatecznego rob6t sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami,

b) specyfikacje techniczne,

c¢) dziennik budowy i rejestry obmiaréw,

d) wyniki pomiaréw kontrolnych badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,
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e) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST,

f) geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot,

0) kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji

powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robo6t. Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznacza komisja.

1.12.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem

wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z

uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 1.12.3.”Odbi6r ostateczny robét”

1.13. PODSTAWA PLATNOSCI

1.13.1. Podstawg pfatnosci jest suma cen pozycji kosztorysowych skalkulowana przez Wykonawce. Cena
kosztorysowa pozycji przedmiarowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania skiadajgce
sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i dokumentacji projektowej. Cena kosztorysowa roboét
bedzie obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

- koszty uzgodnien, opinii i nadzoréw.

1.13.2. warunki umowy i wymagania ogélne ST

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogoélnych zawartych w ST obejmuje
wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie wyszczegolnione w kosztorysie.

1.14. PRZEPISY ZWIAZANE | STANDARDY

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - prawo budowlane - (Dz. U. Nr 89 z 1994r. z pdzniejszymi zmianami)

2. Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r.- kodeks cywilny — (Dz. U. Nr 16 z 1964r. z poZniejszymi zmianami)

3. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62 z 2001r. poz.627)

4. Ustawa z dnia 6 marca 1981 r. o Panstwowej Inspekcji Pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2001r. Nr 124 poz.
1362)

5. Ustawa z dnia 14 marca 1985 r. o Panstwowej Inspekcji Sanitarnej ( Dz. U. z 1985r. Nr 12 z pézniejszymi
zmianami)

6. Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2001r. Nr 122)

7. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie og6lne przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r. Nr 169)

8. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109 z 2004r.)

9. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 r. w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych
oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr 8 z 2002r.)

10. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. Nr 120 z 2003r.)

11. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych - wyd. Arkady 1989r.

12. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).
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STB-01 ROBOTY ROZBIORKOWE

1.0.WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikaciji.

Przedmiotem szczegoétowe] specyfikacji technicznej. sg warunki wykonania, kontroli i odbioru robot zwigzanych
z rozbiérkami dla zadania pod nazwg: Naprawa i konserwacja schodow zewnetrznych oraz pomieszczen
biurowych i magazynowych w budynkach i nr 4 na terenie kompleksu wojskowego przy ul. Tynieckiej 45

w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna moze byé stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowym, przy
zleceniu i realizacji Rob6t , wymienionych w punkcie 1.1. Nalezy jg rozpatrywaé tacznie z Ogoélng specyfikacjg
ST ,Wymagania ogolne". Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg rob6t zwigzanych z wykonaniem
prac rozhiérkowych.

1.3. Zakres rob6t objetych specyfikacja.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
nastepujgcych prac rozbiorkowych:

a) etapowa rozbiorka ogrodzenia zgodnie z projektem i wytycznymi Wojska.

b.) rozbidrka warstw chodnika i jezdni

c) wywoz i utylizacja gruzu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wszystkie sformutowania i postanowienia w/w Specyfikacji Szczegétowych sg obowigzujgce na réwni z
wymaganiami Specyfikacji ST - ,Wymagania ogdélne" oraz normami. Szczegbétowa Specyfikacja Techniczna
moze byc¢ stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy.

Okreslenia podstawowe stosowane w niniejszej STB sg zgodne z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie
przyrody (Dz.U. Nr 92/04, poz. 880 z pdzniejszymi zmianami), ustawg z dnia 7 lipca 1994 r. -Prawo budowlane
(tekst jednolity: Dz.U. Nr 156/06, poz. 1118) oraz z podanymi w Ogélnej Specyfikacji Technicznej ST
~Wymagania ogolne".

Elementy porozbiérkowe

Wykonawca zobowigzuje sie do ztozenie w magazynie wskazanym przez Inwestora elementy metalowe
istniejgcego ogrodzenia. Pozostate elementy zobowigzuje sie wywiezé na wysypisko i zutylizowac

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogolne zasady dotyczace robét podano w Specyfikacji Technicznej STO ,Wymagania ogolne". Wykonawca
rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Szczego6lowg Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora, reprezentujgcego Inwestora na placu budowy.

2.0. MATERIALY
Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w Specyfikacji Technicznej ST ,Wymagania ogolne".
W opracowaniu objetym niniejszg specyfikacjg nie majg zastosowania materiaty.

3.0. SPRZET

Warunki ogélne podano w Specyfikacji Technicznej ST , Wymagania ogoélne". Sprzet uzywany przez
wykonawce powinien uzyskac¢ akceptacje Inspektora.

Nalezy uzywaé takiego sprzetu, ktéry nie wplynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno

w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku

i wyladunku materiatéw, sprzetu itp. W_zwigzku z lokalizacjg ogrodzenia w poblizu urzgdzen i sieci
podziemnych (w tym réwniez nie zinwentaryzowanych i nie ujetych w dokumentacji ze wzgledu na tajemnice
wojskowg) wszystkie prace zwigzane z wykopami i rozbiérkg nalezy wykonac recznie przy zachowaniu
szczegolnej ostroznosci.

4.0. TRANSPORT

Warunki ogélne podano w Specyfikacji Technicznej ST ,Wymagania ogélne". Wykonawca jest zobowigzany
do stosowania takich srodkow transportu ktére nie wptywajg niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét

i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Materiaty podczas transportu powinny byé zabezpieczone przed ich przemieszczeniem.

Stan techniczny $rodkéw transportu powinien by¢ na biezgco kontrolowany przez wykonawce.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki og6lne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z wymaganiami, warunkami i zaleceniami
Specyfikacji ST "Warunki ogélne" zgodnie z rozwigzaniami podanymi w Dokumentacji Projektowej,

oraz zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Specyfikacjach Technicznych i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami Gtéwnego Urzedu Geodezji

i Kartografii (GUGIK).

5.2. Prace przygotowawcze

Do prac przygotowawczych nalezg:

a) Zabezpieczenie istniejgcych urzadzen technicznych uzbrojenia terenu oraz usuniecie roslinnosci
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i ewentualnych sktadowisk odpadow

b) Zabezpieczenie obiektéw chronionych prawem

5.3. Rozbiorki

Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

- zabezpieczy¢ teren rozbiorki poprzez oznakowania, ogrodzenie, wykonanie oston przed skutkami spadania
materiatdow z rozbieranego obiektu,

- zgromadzi¢ potrzebne narzedzia i sprzet,

- wykona¢ konstrukcje zabezpieczajgce elementy przed wywrdceniem,

- zainstalowac¢ odpowiednie urzadzenia do usuwania materiatéw z rozbiérki (np. zsypy),

- zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem znajdujgce w poblizu rozbieranego budynku latarnie, stupy z przewodami,
drzewa i.t.p.

Czynnosci te powinny by¢ potwierdzone wpisem do dziennika rozbidrki. Nalezy przestrzega¢ wszystkich
obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy. Bezwzglednie stosowac wszystkie przewidziane
przy tych robotach urzgdzenia zabezpieczajgce i ochronne (liny, odziez robocza, kaski, okulary, rekawice
ochronne). Roboty rozbiérkowe mozna przeprowadzac w recznie, ewentualnie przy uzyciu narzedzi
pneumatycznych, zachowujgc szczeg6lng ostroznose.

6.0. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w Specyfikaciji Technicznej
ST ,Wymagania ogolne".

7.0. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét okresla zakres rob6t przewidzianych do wykonania, zgodnie z Szczegotowymi Specyfikacjami
Technicznymi i normami polskimi (PN), w jednostkach ustalonych w przedmiarze.

8.0. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej ,ST" ,Wymagania Ogolne".
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Specyfikacjami, normami (PN) i wymaganiami Inspektora,

jezeli wszystkie pomiary i badania wykazaty pozytywne wyniki.

9.0. WARUNKI PLATNO SCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Specyfikacji ,ST" ,Wymagania ogéine".

Platnos¢ za jednostke obmiarowa robét rozbiorkowych nalezy przyjmowac¢ zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa, obmiarem rob6t, oceng jakosci zastosowanych materiatéw i jakosci wykonania rob6t, na podstawie
wynikéw pomiaréw oraz badan.

Ceny jednostkowe robét rozbiérkowych obejmuja:

-przygotowanie stanowiska roboczego -wewnetrzny transport narzedzi i sprzetu pomocniczego -wykonanie
niezbednych zabezpieczen BHP na stanowisku roboczym i wokot strefy przyobiektowej -demontaz urzadzen ,
burzenie elementéw betonowych , zelbetowych i ceglanych reczenie i mtotem pneumatycznym —segregowanie
,sortowanie i ukladanie materiatéw uzyskanych z rozbiérki -usuniecie gruzu-zasypanie miejsc po wykonanych
rozbidrkach -zatadowanie gruzu na $rodki transportowe -wywiezienie gruzu -wytadowanie ze srodkow
transportowych -uprzagtniecie placu budowy po rozbiorkach.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE

Wykonawca obowigzany jest zna¢ i stosowa¢ obowigzujgce przepisy, a w szczegdlnosci:

Ustawe z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. Nr 156/06, poz. 1118 z pézniejszymi
zmianami);

Ustawe z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (Dz.U. Nr 92/04, poz. 880 z p4zniejszymi zmianami);
Ustawe z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (tekst jednolity: Dz.U. Nr 39/07, poz. 251).

Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28 marca 1972 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano-montazowych i rozbiérkowych
Dz.U. nr 13 z dnia 10 kwietnia 1972 r. poz.93.

Ustawy z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U 01.62 poz. 627)

Zmiany Dz. U. 05.113.954 Ustawy z dnia 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U Nr 62 poz. 628)

oraz rozporzadzen wykonawczych wydanych na ich podstawie

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11.12.2001 Dz. Ust. Nr 152 poz. 1736 w sprawie wWzoréw
dokumentéw stosowania na potrzeby ewidencji odpadow.

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki z dnia 15.06.1999 r Dz. Ust. Nr 57 poz. 608 ( wraz z
pézniejszymi zmianami )
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STB- 02 WYKOPY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét

ziemnych dla zadania pod nazwa: Naprawa i konserwacja schodéw zewnetrznych oraz pomieszczen biurowych
i magazynowych w budynkach i nr 4 na terenie kompleksu wojskowego przy ul. Tynieckiej 45 w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zleceniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wykopow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji ,ST” Wymagania Ogdlne.

1.4.1. Fundament konstrukcji.

Element konstrukcji wspétpracujacy z gruntem — przekazujgcy wszelkie obcigzenia z konstrukcji na grunt.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY
Grunt rodzimy

3.SPRZET

W__zwigzku z lokalizacjg ogrodzenia w poblizu urzgdzen i sieci podziemnych (w_tym réwniez nie
zinwentaryzowanych i nie ujetych w dokumentacji ze wzgledu na tajemnice wojskowg) wszystkie prace
zwigzane z wykopami nalezy wykonac¢ recznie przy zachowaniu szczegdélnej ostroznosci.

4. TRANSPORT
Materiaty mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty ziemne.

5.2. Zabezpieczenie skarp wykopow.

Przyjeto umocnienie wykopu balami drewnianymi.

6. KONTROLA JAKO SCI

Sprawdzenie i odbidr rob6t ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami:

- PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
- BN-8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru ilosciowego dokonuje sie w m3 gruntu w stanie rodzimym.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z rysunkami, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
8.2. Odbidr rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

8.2.1. Dokumenty i dane.

Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robét ulegajgcych zakryciu sg nastepujgce dane i dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,
- dane geotechniczne zawierajgce informacje o rodzaju gruntu,

- dziennik budowy.

8.2.2. Zakres.

Odbiodr robot zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:

- zgodnosci wykonywanych wykopdw z projektem,

- rzednych wykopu.

8.3. Odbidr koncowy.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw,

- protokoty wszystkich odbioréw robét zanikajgcych.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

Pfaci sie za 1 m3 wykopu. Cena obejmuje wyznaczenie zarysu wykopu, odspojenie gruntu, wydobycie
i zaladowanie, odwiezienie go na wskazane przez Inspektora Nadzoru miejsce, odwodnienie wykopu,
wydobycie z dna wykopu przypadkowo zsunietego gruntu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci biernej.

BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

STB-03 ZASYPANIE WYKOPOW Z ZAG ESZCZENIEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

ziemnych dla zadania pod nazwg: Naprawa i konserwacja schodéw zewnetrznych oraz pomieszczen biurowych
i magazynowych w budynkach i nr 4 na terenie kompleksu wojskowego przy ul. Tynieckiej 45 w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zleceniu i realizacji

robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie zasypek wykopow gruntem z odktadu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji ,ST” Wymagania Ogoine.

1.4.1. Wskaznik zageszczenia.

Jest to stosunek gestosci objeto$ciowej szkieletu gruntowego Qd gruntu sztucznie zageszczonego (nasypu)

do maksymalnej gestosci objetosciowej szkieletu gruntowego Qds.

1.4.2. Wilgotno$é optymalna gruntu.

Wilgotnos¢ optymalna gruntu jest to wilgotnosc¢, przy ktérej grunt ubijany w spos6b znormalizowany uzyskuje
maksymalng gestos¢ objetosciowag Qds.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY
2.1. Do zasypywania wykopdéw nalezy uzy¢ gruntu o odpowiednich parametrach (grunt z odktadu).

3. SPRZET
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem oraz zapewni¢ ochrone przed wplywami
atmosferycznymi (deszcz, $nieg itd.).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty ziemne.

5.2. Zasypki.

Kazda warstwa gruntu zasypki powinna posiada¢ grubos¢ 0,20 m.

Mozna ja zageszczac recznie lub mechanicznie. Wskaznik zageszczenia gruntu nie powinien by¢ mniejszy

niz 0,95
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Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce to wykonawca powinien
spulchnié warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtdrnie zagescic.
Wilgotno$¢ gruntu zageszczanego powinna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego gruntu.

6. KONTROLA JAKO SCI

(1) Sprawdzenie i odbidr robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami:

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy

odbiorze.

BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

6.1. Badanie przydatnosci gruntéw przewidzianych na zasypke.

Badanie przydatnosci gruntu do zasypki wykopOw nalezy przeprowadzi¢ na prébkach pobranych z kazdej partii
przeznaczonej do wbudowania.

W badaniu nalezy okresli¢ parametry wg PN-B-04481:

6.2. Badanie kontrolne prawidtowosci wykonania zasypki.

Badanie kontrolne prawidlowosci wykonania poszczegdlnych warstw zasypki polegaja na sprawdzeniu:

— grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczeniu,

— przestrzegania ograniczen przy wbudowaniu gruntéw w okresie deszczow i mrozéw,

— wykonywanie zasypki nalezy przerwagé, jezeli wilgotnosé gruntu przekracza warto$¢ dopuszczalna, tzn. jest
wieksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej ni_ 20% jej wartosci,

— jezeli warstwa gruntu nie zageszczonego ulegta przewilgoceniu, a wykonawca nie jest w stanie osuszyc¢ jej i
zagesci¢ w czasie zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru, to moze on nakaza¢ wykonawcy usuniecie
wadliwej warstwy,

— niedopuszczalne jest wykonanie zasypki w temperaturze, przy ktorej nie jest mozliwe osiggniecie
wymaganego wskaznika zageszczenia,

— wykonywanie zasypki nalezy przerwa¢ w czasie duzych opaddéw sniegu; przed wznowieniem prac nalezy
usungc¢ $nieg z powierzchni juz wykonane;.

6.3. Sprawdzenie zageszczenia zasypki.

Sprawdzenie zageszczenia zasypki polega na skontrolowaniu zgodno$ci warto$ci wskaznika zadeszczenia Is
lub stosunku modutéw odksztatcenia z wartosciami podanymi w punkcie 5.2.

7. OBMIAR ROBOT
llos¢ okresla sie w m3 przestrzeni wypetnienia z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu .

8.2.1. Dokumenty i dane.

Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robét ulegajgcych zakryciu sg nastepujgce dane i dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,

- dziennik budowy,

- badania jakosciowe materiatow uzytych na zasypki konstrukcyjne.

8.2.2. Zakres.

Odbiér rob6t zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:

- grubosci poszczegélnych warstw zasypki,

- wskaznika zageszczenia zasypki.

8.3. Odbidr koncowy.

Przy odbiorze korcowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow,

- protokoty wszystkich odbioréw robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ptaci sie za 1 m3 wg ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia dostarczenie materialéw, przygotowanie i utrzymanie
w odpowiedniej wilgotnosci, wbudowanie w stanie optymalnej wilgotnosci zaakceptowanego przez Inspektora
materialu z jego zageszczeniem i uformowaniem przewidzianego w projekcie ksztaltu zewnetrznego, a takze
uporzgdkowanie terenu.

Cena obejmuje réwniez przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci bierne;.
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STB-04 ROBOTY BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
betonowych dla zadania pod nazwg: Naprawa i konserwacja schodéw zewnetrznych oraz pomieszczen
biurowych i magazynowych w budynkach i nr 4 na terenie kompleksu wojskowego przy ul. Tynieckiej 45

w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zleceniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
elementow betonowych (warstwy chudego betonu pod fundamentami oraz elementow konstrukcyjnych)
zwigzanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej

- uktadaniem mieszanki betonowej

- pielegnacjg betonu

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne oraz podanymi ponizej.

1.4.1.Beton zwykly

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy np. B30 (C25/30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na sciskanie.
1.4.3.Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.4.Nasiakliwosc betonu

Stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchiong¢ beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.5. Partia betonu

llos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie
umownym — nie dtuzszym nizl miesigc — z takich samych skiadnikéw, w ten sam sposo6b i w tych samych
warunkach.

1.4.6.Wytrzymatosc gwarantowana betonu na $ciskanie — Rb G

Wytrzymatos¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana wyniku badania z ciskanie kostek
szesciennych oboku 150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.

1.4.7.Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.

1.5.0g06Ine wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatléw i wykonywanych rob6t oraz za zgodnos$c

z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano

w specyfikacji Wymagania Ogélne ,ST".

2.MATERIALY
Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich norm polskich.
2.1.Sktadniki mieszanki betonowe;j.
2.1.1.Cement — wymagania i badania
a) Rodzaj i marka cementu
Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000 - marki , 35"
b) Wymagania dotyczgce skladu cementu
W(g ustalen normy PN-B-30000
c) swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
d) Badania podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-B-30000.
2.1.2 Kruszywo
Do beton6w nalezy stosowac¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-B-06712.
Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelno$ci zleca sie stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz 20.
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Zalecane tgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego

(powyzej 2mm), podano w zatgczniku 1 do normy PN-B-06250.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej konsystencji
przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidiowego zageszczenia oraz odpowiedniej
urabialnosci.

2.1.3.Woda zarobowa.

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

2.2.Beton

Na budowie nalezy stosowaé beton o klasie okreslonej w projekcie i na rysunkach, dostarczony z wytwaorni
betonu.

Beton musi spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-06250.

2.2.1.Skfad mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac projektowany skiad
mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych przez
laboratorium badan i préb mieszanek powinny zosta¢ przestane Inspektorowi. Uktadanie mieszanki moze
nastgpi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inspektora Nadzoru.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z norma PN-88/B-06250.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac¢ sie wytgcznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.

4. TRANSPORT

4.1.Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;.

Srodki do transportu betonu:

- mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

- ilo$¢ gruszek nalezy tak dobrac¢, aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. — przy temperaturze + 15°C

- 70 min. — przy temperaturze + 25°C

- 30 min. — przy temperaturze + 30°C.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe.

5.2.Przygotowanie podtoza

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢ stan podtoza. Podtoze winno by¢ réwne, czyste i
odwodnione.

5.3.Betonowanie

5.3.1.Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek.

Beton powinien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposaéb ciaglty z zachowaniem kontroli grubosci oraz wg
rzednych i wymiaréw okreslonych na rysunkach projektu.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250

i PN-65/B-06251.

5.3.2.Pobranie probek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne lub inne
uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie klasy betonu

Powyzsze badania powinny spetniaé wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.5. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Roboty nalezy prowadzi¢ pod nadzorem Inspektora.

6.1.Kontroli podlega:

- przygotowanie podtoza

- przygotowanie warstwy chudego betonu

- grubos¢ uktadanej warstwy

- rzedne powierzchni betonu

- wyglad zewnetrzny

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni podtoza

- sprawdzenie prawidtowosci osadzenia listew dylatacyjnych i wypetnienia szczelin dylatacyjnych

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 betonu.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze. Ptaci sie za wykonang i wbudowang ilo$¢ betonu, zgodnie z projektem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Zgodnos¢ robdt z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacijg projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora.

8.2.0dbidr robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

8.2.1.Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z projektem i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora o wykonaniu robét.

8.2.2.Zakres robot

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zapewnienie i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji,
- przygotowanie i utozenie mieszanki betonowej,

- 0czyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

PN-B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogélne.

PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytdbw mineralnych.
PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywno$ci alkalicznej.
PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek na beton.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — Arkady Warszawa 1989 r.
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STB-05 ROBOTY ZWIAZANE ZE ZBROJENIEM KONSTRUKCJI
ZELBETOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zbrojarskich dla zadania pod nazwg: Naprawa i konserwacja schodéw zewnetrznych oraz pomieszczen
biurowych i magazynowych w budynkach i nr 4 na terenie kompleksu wojskowego przy ul. Tynieckiej 45

w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zleceniu i realizacji

rob4t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.

W zakres robot wchodzi zbrojenie konstrukcji z betonu — stal zgodnie z dokumentacjg projektowag

(wygiecie, przyciecie, tgczenie oraz montaz).

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzgdzeniami, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych.

1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Przy wykonywaniu rob6t nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-B-03264:2002 Konstrukcje
betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne; PN-89H-06250 Roboty betonowe i zelbetowe.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Dokumentacja projektowa w zakresie projektu zbrojenia powinna zawieraé:

a) rozmieszczenie pretow zbrojeniowych w elementach konstrukcji zelbetowe;j

b) wykazy pretow zbrojeniowych

c) sposoby tgczenia pojedynczych pretéw w siatke lub szkielety zbrojeniowe

d) inne szczegdtowe dane niezbedne do prawidlowego wykonania zbrojenia w okreslonych warunkach
wykonania

e) klase stali i znak gatunku stali pretow zbrojeniowych i innych elementéw stalowych

f) zwymiarowany ksztatt wszystkich pretéw zbrojenia.

2. MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA

2.1 Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogélne”
Dostarczone na budowe prety zbrojeniowe w postaci kregéw lub pretow prostych w wigzkach powinny mieé
zaswiadczenie jakosci ( certyfikat). Kregi i wigzki pretéw powinny by¢ zaopatrzone w przewieszki zawierajgce:

- znak wytwarcy

- Srednice minimalng

- znak stali

- numer wytopu

- znak obrdébki cieplnej

Prety zbrojarskie ze stali ujetej w dokumentacji projektowej powinny odpowiada¢ normie PN-93/H-84023 Stal
okreslonego zastosowania. Stal zbrojeniowa. Gatunki.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosé wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét winien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom ujetym w projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora

Nadzoru. W przypadku braku ustalers w takich dokumentach, sprzet powinien byé uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

3.2 Sprzet do wykonywania roboét zbrojarskich

Prace zbrojarskie nalezy wykonywaé specjalistycznymi urzadzeniami - gietarkami, prostowarkami, nozycami i
innymi narzedziami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.

Sprzet ma spetnia¢ wymogi bhp, osoby obstugujgce go powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT
4.1 Og6lne warunki dotyczgce transportu
Zastosowane materiaty mogg by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu
pod wzgledem mozliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa transportu.
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplywajg
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wkasciwosci przewozonych materiatow. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy beda speiniaé wymagania dotyczace przepisbw ruchu drogowego w odniesieniu
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jakosé zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, projektem organizacji robot
oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2 Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do rob6t zbrojarskich nalezy dokona¢ odbioru deskowania.

5.3 Przygotowanie pretéw zbrojeniowych

a) oczyszczenie pretow zbrojeniowych

Prety stalowe, przed uzyciem do wkiadek zbrojeniowych zgodnie z projektem nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi,
zgorzeliny, luznej rdzy, tlustych plam lub innych zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we whasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej korozji.

Prety stalowe uzyte do wkiadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane.

b) prostowanie i ciecie pretéw zbrojeniowych

W przypadku prostowania stali metodg wyciggang — stanowiska pracy, miejsca zamocowania pretéw oraz trase
z obu stron toru wyciggowego nalezy zabezpieczy¢ ogrodzeniem chronigcym pracownikow.

Na terenie ogrodzonym zabronione jest :

a) przebywanie pracownikéw wzdtuz_ ciggnionego preta zbrojeniowego w czasie prostowania stali,

b) przebywanie 0s6b nie zatrudnionych przy prostowaniu

¢) organizowanie innych stanowisk roboczych i sktadowisk

Przy cieciu pretéw zbrojeniowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

a) w przypadku ciecia pretdw nozycami recznymi nalezy ciety pret oprze¢ obustronnie na koztach lub stole
zbrojarskim

b) ciecie pretdw o srednicy wigkszej niz 20 mm nozycami jest zabronione

d) przy mechanicznym przecinaniu pretéw — chwytanie rekg pretow w odlegtosci mniejszej niz 50 cm od nozyc
tngcych jest zabronione.

e) giecie pretéw zbrojeniowych

Przy gieciu pretéw zbrojeniowych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

a) giecie pretéw do srednicy 20 mm moze by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie

b) prety o srednicy wigkszej niz 20 mm moga byé odginane wytgcznie za pomoca urzadzen mechanicznych.
5.4 Montaz zbrojenia

a) ogodlne zasady montazu :

- ustawianie lub uktadanie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych schematow
zapewniajgcych kolejnos¢ robot, przy ktorej wezesniej utozone elementy beda umozliwialy dalszy montaz
zbrojenia,

- nie nalezy podwieszaé i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw roboczych, transportowych, urzadzen
wytwdrczych i montazowych

- zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan

- zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb zabezpieczajacy przed

uszkodzeniami i przemieszczeniami podczas podawania materiatu i zageszczania mieszanki

betonowej

- prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubo$¢ otuliny betonu odpowiadata warto$ciom
podanym w projekcie

b) montaz zbrojenia z pojedynczych pretow

- zbrojenie pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie
- laczenie poszczegdlnych pretdéw zbrojenia miedzy sobg powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym powyzej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST ,Wymagania ogoéine”.

6.2 Badania w czasie wykonywania robot

Zbrojenie wszystkich elementéw _zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem.
Kontrola zbrojenia obejmuije :

a) badanie zgodnos$ci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami

b) badanie zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem

c¢) badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem

d) sprawdzanie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w specjalistycznych
zaktadach

e) badanie potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy
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Warunki badan stali i innych materiatéw powinny by¢ wpisane do Dziennika budowy i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach
panstwowych, a w przypadku braku takich norm na podstawie aprobaty technicznej wydanej przez jednostke
upowazniong do wydawania aprobat technicznych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”

Zasady przedmiaru i obmiaru robét zgodnie ze wskazanymi w ,Przedmiarze rob6t” pozycjami kosztorysowymi.
Roboty tymczasowe i prace towarzyszgce niezbedne do wykonania robét podstawowych nalezy kalkulowaé w
wycenie rob4t podstawowych.

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar rob6t nalezy wykonywa¢ w tonach zamontowanego zbrojenia

7.3 Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe robo6t zbrojarskich okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét.

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”

8.2 Odbhidr rob6t zanikajgcych i podlegajgcych zakryciu (deskowanie)

Odbiér deskowania nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét zbrojarskich.

8.3 Uznanie rob6t za poprawne

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

8.4 Zakres sprawdzen i weryfikacji

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone,
obliczenia statyczne i projektowanie; PN-89/H-06250 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania przy
odbiorze;

Sprawdzeniu podlega :

a) zgodnos¢ z dokumentacijg techniczng

b) rodzaj zastosowanych materiatow

c¢) odbior deskowan

d) badanie prawidtowosci i doktadnosci wykonania zbrojenia

Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzgdzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ podane numery rysunkéw
roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie o usunieciu ewentualnych wad i usterek
zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.

Do protokotu odbioru zbrojenia nalezy dotgczy¢ :

a) zaswiadczenia o jakosci producentow siatek

b) protokoty badania potgczen zgrzewanych i spawanych wykonywanych na placu budowy

¢) odpisy oraz wykaz dokumentéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym

Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem

dopuszczajgcym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

8.5 Rodzaje odbioréw robét.

Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom :

a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

b) odbiorowi czesciowemu technicznemu robét

c¢) odbiorowi koncowemu robét

8.6 Odbidr robdét zanikajacych i podlegajgcych zakryciu

Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét,
ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiodr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor
Nadzoru.

Gotowosc¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoznacznym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér przeprowadzony bedzie niezwiocznie, nie p6zniej jednak , niz w
ciggu 3 dni roboczych od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Jakosc i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z umowg , dokumentacjg projektowg i uprzednimi ustaleniami.

8.8 Odbidr czesciowy techniczny robot

Odbiér czesciowy techniczny polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét w okresie rozliczeniowym,
zgodnym z harmonogramem realizacji robot i postanowieniami umownymi. Odbioru czgsciowego technicznego
robét dokonuje sie wedtug zasad okreslonych w umowie. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.
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8.9 Dokumenty do odbioru koncowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokét odbioru sporzgdzony wedtug
wzoru ustalonego przez Strone Zamawiajgca.

Do odbioru koncowego rob6t Wykonawca zobowigzany jest przygotowaé dokumenty, zawierajgce w
szczegolnosci :

a) rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

b) uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen

c¢) Dzienniki budowy i Ksiegi obmiaréw

d) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych
materiatdw i wyrobow

e) ustalenia technologiczne

f) protokoty odbioréw robét zanikajgcych i protokoty odbioréw czesciowych technicznych

g) inne dokumenty wymagane przez Strone Zamawiajgcag

W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru koncowego robat zbrojarskich, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru koncowego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty uzupetniajgce beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawa rozliczenia finansowego bedg postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-72/B-06270 Roboty betonowe i _zelbetowe. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, _zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-89/H-84023 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-1SO-6935-1 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

PN-1S0-6935-1/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

PN-I1SO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowe

PN-1SO 6935-2/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowe. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych Arkady 1989

STB-06 IZOLACJE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
izolacyjnych dla zadania pod nazwg: Naprawa i konserwacja schodéw zewnetrznych oraz pomieszczen
biurowych i magazynowych w budynkach i nr 4 na terenie kompleksu wojskowego przy ul. Tynieckiej 45

w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zleceniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

W zakres robot wchodzi :

a) wykonanie izolacji przeciwwilgociowej przedmiotowego ogrodzenia

1.4 Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzgdzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych

1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Przy wykonywaniu izolacji przeciwwilgociowej ogrodzenia
nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach: PN-69/B-10260 lzolacje bitumiczne. Wymagania i badania
przy odbiorze. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. Nie wymienienie tytutu
jakiejkolwiek dziedziny, grupy, kodu CPV czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogow okreslonych prawem polskim.

2. MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA

2.1 Ogo6lne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i skladowania

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i skladowania podano w ST ,Wymagania ogoine”.

Do wykonania izolacji ogrodzenia nalezy uzy¢é materiatdw zgodnych z projektem budowlanym wykonawczym.
Izolacji ogrodzenia zrealizowane bedzie poprzez:

- malowanie powierzchni fundamentoéw dyspersyjng masg asfaltowo-kauczukowg zgodnie z wymaganiami
producenta

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

OgbIlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST,Wymagania ogéine”

3.2 Sprzet do wykonywania murowych

Wykonawca przystepujgcy do wykonywania robét izolacyjnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne warunki dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne”

4.2 Pakowanie i magazynowanie

Materiaty powinny by¢ magazynowane starannie na suchym podkfadzie, w pomieszczeniach krytych

i zamknietych, w magazynach poétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi.

4.3 Transport materiatéw

Transport materiatéw nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej normy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania rob6ét - Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Warunki ogoine”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jakosé zastosowanych
materiatow i wykonywanych robo6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, projektem organizacji roboét
oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2 Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonania izolacji przeciwwilgociowej ogrodzenia nalezy oczysci¢ izolowang
powierzchnie z brudu i kurzu.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w STO ,Wymagania ogélne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”

Zasady przedmiaru i obmiaru robét zgodnie ze wskazanymi w ,Przedmiarze rob6t” pozycjami kosztorysowymi.
7.2 Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar rob6t nalezy wykonywaé w jednostkach zgodnych z przedmiarem robot.

7.3 Wielkosci obmiarowe

Wielko$ci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét.

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”

8.2 Uznanie rob6t za poprawne

Podstawe dla odbioru robdt murowych stanowig :

a) dokumentacja techniczna

b) dziennik budowy

c) zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobdw dostarczonych przez wykonawce na budowe

d) protokoty odbioréw materiatéw i wyrobow

Odbiér robo6t izolacyjnych powinien by¢ przeprowadzony przed wykonaniem robét wykonczeniowych
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8.3 Dokumenty do odbioru koncowego roboét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokét odbioru sporzgdzony
wedtug wzoru ustalonego przez Strone Zamawiajgca.

Do odbioru koncowego rob6t Wykonawca zobowigzany jest przygotowaé dokumenty, zawierajgce

w szczegdlnosci :

a) rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

b) uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru i udokumentowanie wykonania jego zalecen

c¢) Dzienniki budowy i Ksiegi obmiaréw

d) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych
materiatdw i wyrobow

e) ustalenia technologiczne

f) protokoty odbioréw czesciowych technicznych

g) inne dokumenty wymagane przez Strone Zamawiajgcg

W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru koncowego robot murarskich , komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru koncowego robaét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,

jezeli wszystkie pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawa rozliczenia finansowego bedg postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych Arkady

STB-07 INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

murowych dla zadania pod nazwag: Naprawa i konserwacja schodéw zewnetrznych oraz pomieszczen
biurowych i magazynowych w budynkach i nr 4 na terenie kompleksu wojskowego przy ul. Tynieckiej 45

w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

W zakres robot wchodzi :

a) wykonanie robét obejmujgcych wszystkie czynnosci umozliwiajgcych i majgcych na celu wykonanie montazu
bram i furtek

b.) wykonanie zapory inzynierskiej przenosnej

c.) wykonanie zadaszenia o konstrukcji stalowej, przekryty poliweglanem na konstrukcji aluminiowej

d.) wykonanie ogrodzenia na stupkach stalowych
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1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzgdzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych

1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i Poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA

2.1 Ogo6lne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i skladowania

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogélne”.

Do wykonania elementdw metalowych nalezy stosowaé powszechnie produkowane materiaty stalowe
odpowiadajgce normom przedmiotowym. Do fgczenia poszczeg6lnych elementéw oraz wyrobéw metalowych
nalezy stosowac nity, wkrety, sruby nakretki, ktére odpowiadajg wymaganiom normy.

Balustrady i porecze nalezy wykona¢ wg wytycznych podanych na rysunkach technicznych.

3. SPRZET

3.1 Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST,Wymagania ogdéine”

3.2 Sprzet do montowania

Wykonawca przystepujgcy do wykonywania rob6t powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania

z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
Na jakos$¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1 Og0Ine warunki dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne”

4.2 Pakowanie i magazynowanie

Materiaty powinny by¢ magazynowane starannie na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych i
zamknietych, w magazynach pototwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.

4.3 Transport materiatow

Transport materiatéw nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej normy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST ,Warunki ogélne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych rob6t, za ich zgodnos$é z dokumentacjg projektowa, projektem organizacji robot
oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2 Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do montazu bram i furtek nalezy :

a) sprawdzi¢ mozliwo$¢ mocowania elementéw do elementéw konstrukcyjnych ogrodzenia

b) sprawdzi¢ jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania

5.3 Montaz przeset azurowych

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcjg

zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

Elementy powinny by¢ trwale osadzone w fundamentach zelbetowych bram i furtek.

5.4 Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek sladéw pedzla. rvs i odpryskéw i
spetnia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Badanie materialéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen
o jakos$ci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementdéw powinno obejmowac¢ sprawdzenie:

* wymiarow;

» wykonczenia;

* powierzchni;

ezabezpieczenia antykorozyjnego;

* potagczen konstrukcyjnych;

« prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac;

* sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania;
 sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania;

* sprawdzenie dziatania czesci ruchomych;
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» stan i wyglagd wbudowanych elementéw
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogoélne”

Zasady przedmiaru i obmiaru rob6t zgodnie ze wskazanymi w ,Przedmiarze robot” pozycjami kosztorysowymi.
Roboty tymczasowe i prace towarzyszgce niezbedne do wykonania robét podstawowych nalezy kalkulowaé w
wycenie rob4t podstawowych.

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar robét nalezy wykonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét.

7.3 Wielkosci obmiarowe

Wielko$ci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr elementdw slusarsko - kowalskich przed wbudowaniem

Przy odbiorze elementéw $lusarsko, kowalskich przed ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone nastepujace
cechy:

» wymiary elementéw i ich czesci sktadowych;

* wymiary gotowego elementu i jego ksztaf;

* zgodnosc¢ elementéw nowych z elementami odwzorowywanymi

« prawidtowos$¢ wykonanych potgczen (przekroje, dlugos¢ i rozmieszczenie spawow, nitéw, srub itp.) oraz
rozstaw otworéw na nity, sruby, srednice otworéw oraz sprawnosc¢ dziatania czesci ruchomych;

* wielkos¢ luzéw miedzy ruchomymi elementami sktadowymi;

«dotrzymywanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach;

* czyszczenie wyrobu ze rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen;

» zabezpieczenie wyrobu przed korozjg;

* zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna.

8.2. Odbidr elementéw po wbudowaniu i wykonczenia

Przy odbiorze elementéw $lusarsko - kowalskich wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:

« prawidtowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej;

* prawidtowos$¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzen zamykajgcych;

 zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem;

« inne, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robot

8.3 Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”

8.4 Uznanie robét za poprawne

Podstawe dla odbioru robdt slusarsko-kowalskich stanowig :

a) dokumentacja techniczna

b) dziennik budowy

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych przez wykonawce na budowe

d) protokoty odbioréw materiatéw i wyrobéw

8.3 Dokumenty do odbioru koncowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru korncowego robét jest protokét odbioru sporzgdzony
wedtug wzoru ustalonego przez Strone Zamawiajgca.

Do odbioru koncowego robo6t Wykonawca zobowigzany jest przygotowac¢ dokumenty, zawierajgce w
szczegoblnosci :

a) rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

b) uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru i udokumentowanie wykonania jego zalecenh

c¢) Dzienniki budowy i Ksiegi obmiarow

d) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych
materiatow i wyrobow

e) ustalenia technologiczne

f) protokoty odbioréw czesciowych technicznych

g) inne dokumenty wymagane przez Strone Zamawiajgcg

W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru kohcowego robét, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawa rozliczenia finansowego bedg postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i potazenia. Wartos¢.

PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogoélnego przeznaczenia - Gatunki.

PN-83/H-84017 Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejgca - Gatunki

PN-89/H-84023.05 stal okreslonego zastosowania - stal niskoweglowa wyzszej jakosci, niskostopowa

i stopowa

Gatunki

PN-91/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okre$lania uszkodzen powiok
zabezpieczajgcych konstrukcje stalowe i zelbetowe

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogéine wytyczne

Zast. czesé, przez:

PN-79/H-97070 w czesci dotyczgcej postanowien w p. 3.3 (Dokumentacja techniczno-technologiczna)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych Arkady

STB- 08 ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNA STALI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych

z zabezpieczeniem konstrukcji stalowej ogrodzenia zadania p.n. Naprawa i konserwacja schodow
zewnetrznych oraz pomieszczehn biurowych i magazynowych w budynkach i nr 4 na terenie kompleksu
wojskowego przy ul. Tynieckiej 45 w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania SST.

SzczegoOlowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:

- odtluszczeniem konstrukcji w miejscach wystepowania tlustych plam,

- czyszczenie strumieniowo-$cierne i przygotowanie powierzchni konstrukcji stalowej,

- zabezpieczenie antykorozyjne stali poprzez cynkowanie ogniowe

- gruntowaniem farbg do gruntowania,

- malowaniem proszkowe

- uporzadkowanie placu robét,

- odwiezienie substancji niebezpiecznych (pozostatosci po czyszczeniu konstrukcji, puste opakowania

po farbach, pedzle, walki itp.) dla $rodowiska w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powloki malarskiej w okreslonych warunkach
temperatury i wilgotnosci powietrza.

1.4.2. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym wyréb lakierowy po zmieszaniu
skfadnikow nadaje sie do nanoszenia na podioze.

1.4.3. Lepko$¢ umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4)

o0 srednicy otworu wyptywowego 4mm.

1.4.4. Punkt rosy - temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez
podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podioze.

W Polsce najczesciej wystepuje latem i jesienia.

1.4.5. Rozcieczalnik - lotna ciecz ktéra moze by¢ dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia
lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.
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1.4.6. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane $rodki zwiekszajgce odpornosé
obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.5. Ogolne wymagania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacija, ST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY

Wszystkie materialy powinny by¢ przedstawione do akceptacji Inspektora Nadzoru, a materiaty
do zabezpieczenia antykorozyjnego aprobate IBDiM.

Materialy do czyszczenia i przygotowania konstrukcji stalowe;j:

- piasek kwarcowy do czyszczenia strumieniowo-sciernego,

Materiat do zabezpieczenia antykorozyjnego:

1) gruntowanie farbg alkidowa 1x 100um
2) malowanie miedzywarstwowe farbg alkidowg 1x 100um
3) malowanie nawierzchniowe farbg alkidowg 1x50 pm

RAZEM 250 pm
3. SPRZET

Czyszczenie konstrukcji przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-$ciernym
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Sprzet musi zapewnia¢ strumien
odoliwionego i suchego powietrza. Krawedzie ostre nalezy zeszlifowa¢ przy pomocy szlifierki
i zabezpieczy¢ farbg podkiadowa przy uzyciu pedzli.

Malowanie nalezy przeprowadzi¢é sposobem recznym przy uzyciu pedzli, watkdow lub natryskiem
bezpowietrznym.

- szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza

- pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

- pedzle i walki,

- urzgdzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

- mieszadla napedzane wiertarkg elektryczng,

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobdw stosowanych do
wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych,

4. TRANSPORT

Ogdblne wymagania dotyczace pakowania, przechowywania i transportu materiatow lakierowych podano ST
DM.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.

W normie PN-89/C-81400 stosownie do wskazan wyroby lakierowe nalezy zabezpieczyé przed
czynnikami atmosferycznymi, a wyroby rozpuszczalnikowe ponadto powinny by¢ przechowywane zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami bezpieczehstwa i ochrony przeciwpozarowej.

Transport wyrob6w lakierowych powinien spetnia¢ warunki zabezpieczajgce dostarczenie wyrobéw od
producenta do odbiorcy w stanie nieuszkodzonym, przy czym warunki te musza by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi przewozu materiatow niebezpiecznych.

Wyroby malarskie nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, w szczelnie zamknietych
opakowaniach, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi i bezpos$rednim dziataniem promieni
stonecznych. Opakowania transportowe nalezy uktada¢ w $srodkach transportu $cisle obok siebie,
otworami nalewowo - wylewowymi skierowanymi ku gérze. Miedzy rzedami opakowan oraz $cianami
srodka transportu nie powinno by¢ wolnych przestrzeni.

Transport materiatdéw do robét antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen i sSrodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajgcy uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach

i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych. Wyroby lakierowe nalezy pakowac,
sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport" oraz warunkami okreslonymi przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Cynkowanie ogniowe w wytworni

Podstawe przyjecia na budowe elementdéw i konstrukcji ocynkowanych w wytwérni (cynkowni) stanowig:
edokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi zestawienie
elementow konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych obejmujgcg wymagania w zakresie:
obrébki powierzchniowej, odmiany powtoki, jakosci, przyczepnosci do podioza catkowitej masy powtoki na obu
stronach elementu,

edokumenty z wytwérni (cynkowni), w ktérej wykonano powtoki cynkowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane
dotyczace elementow konstrukcji oraz informacje o powierzchni cynkowanego podtoza i kgpieli cynkowej
wedtug PN-EN 1SO 1461:2000).

Kazda partia ocynkowanych elementow, dostarczanych na budowe powinna mie¢ przeprowadzone badania w
zakresie:

A. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad
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Powtoka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktérych nie jest
potaczona z podtozem, miejsc chropowatych, odpryskéw cynku) i innych wad miejscowych.

Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikow i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, jesli
przeszkadzajg w uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.

Dopuszczalne jest wystepowanie:

sciemno- i jasnoszarych obszaréw (na przyktad wzaér w formie siatki szarych obszaréw), jezeli powtoka ma
zalozong minimalng grubosé,

enieznacznej nierbwnosci powierzchni zewnetrznej,

ebiatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne sg takze slady po naprawach, jezeli fgczna powierzchnia podlegajgca naprawie, nie przekracza
0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na ktérym brakowato powtoki nie moze przekraczac
wielkosci 10 cm . Jesli istniejg wieksze obszary bez powtoki, to dany element nalezy ocynkowac na nowo, o ile
umowa nie stanowi inacze;.

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063:1996)
albo przez odpowiednie pokrycie farbg z pytem cynkowym, w zakresie stosowania takich systemow. Mozliwe
jest rowniez zastosowanie stopow lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajgcy powinien by¢ poinformowany o
zastosowanej metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowaé usuniecie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie
powierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.

Grubosc¢ powloki na naprawianym obszarze powinna byé co najmniej o 30 urn wieksza od wymaganej wedtug
tablicy 1 grubosci miejscowej powtoki cynkowe;j.

Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywaé miejsc nie pokrytych
powtokg chromianowg, przy czym:

edopuszczalny jest brak powtoki chromianowej w miejscach napraw powtoki cynkowej oraz w miejscach styku z
oprzyrzagdowaniem technologicznym,

spowtoki mogg byé bezbarwne lub od jasnozéitych do oliwkowo-brunatnych, w zaleznosci od rodzaju
chromianowania,

sdopuszczalne jest wybarwienie z domieszkg koloru niebieskiego (od zétto niebieskiego do
zielononiebieskiego), a takze wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoza
cynkowego,

enie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

B. Grubosci powioki

Grubosc¢ powtoki bada sie metodami nieniszczgcymi wedtug PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000.
Dopuszczalng minimalng miejscowg grubos¢ powitoki oraz minimalng grubosé srednig nalezy ocenié¢ wedtug
tablicy 1.

Pomiaréw grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadza¢ w poblizu:

- krawedzi, w odlegto$ci mniejszej niz10 mm od krawedzi elementu obrabianego,

- powierzchni przecinanych palnikiem,

- narozy.

Tablica 1. Grubo$¢ powltok cynkowych

Elementy i ich grubosé Grubos¢ miejscowa Grubos¢ srednia powtoki
mm powtoki(wartos¢ minimalna) (warto$¢ minimalna)

um um
Stal >6 70 85
Stal >3do <6 55 70
Stal >1,5 do <3 45 55
Stal<1,5 35 45
Zeliwo >6 70 80
Zeliwo < 6 60 70

C. Przyczepnosci

Powtoka cynkowa powinna wykazywa¢ takg przyczepnos$¢ do stalowego poditoza, aby w wyniku badania nie
wystgpity odwarstwienia. Przyczepno$¢ cynku do podioza powinna byé sprawdzana jedynie w uzasadnionych
przypadkach, metodami okreslonymi miedzy zamawiajgcym a wykonawcg powioki. Przyczepnos¢ powtoki
cynkowej do poditoza (stali) mozna okresli¢ metodg jako$ciowg lub dZzwiekowa. Badanie przyczepnosci metodg
jakosciowg polega na przecieciu powtoki az do podioza rylcem grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na
powierzchni ptaskiej nalezy wykona¢ cztery rysy rownolegte i cztery pod katem 60° do poprzednich, wszystkie
w odstepach 3 mm. Przyczepno$¢ powtoki nalezy uzna¢ za witasciwa, jesli zaden z 9 rombo6w nie odpadt od
podtoza. Do przeprowadzenia badania przyczepnosci powtoki do podioza nalezy pobraé elementy w ilosci 5%
losowo wybranych z kazdej partii okreslonego asortymentu. Uszkodzong powtoke cynkowg po badaniu nalezy
naprawic farbg z pytem cynkowym.

Na zgdanie zamawiajgcego, w uzgodnieniu z zaktadem cynkowniczym, przyczepno$¢ mozna okreslic metodag
dzwiekowg. Badanie przyczepnosci podioza metodg dzwiekowg polega na dziesieciokrotnym opukaniu
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kontrolowanego elementu w $rodku i na koncu, mtotkiem o masie 250 g i wystuchaniu wydawanego dzwigku.
Dzwiek petny metaliczny Swiadczy o dobrej przyczepnosci powtoki do podioza. Dzwiek gluchy Swiadczy o ziej
przyczepno$ci do podtoza. Miotek powinien mie¢ powierzchnie kulistg o promieniu 20 mm.

Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na powierzchni powtoki nie powstaty widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powloki zawarte w dokumentacji projektowej
i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni muszg byé zgodne.

5.2. Malowanie referencyjne

Przed przystgpieniem do wykonywania prac antykorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ malowanie
referencyjne, ktére jest podstawg do udzielenia przez producenta farb (dostawce) gwarancji na wykonang

powtoke.
W obecnosci przedstawiciela producenta i pod jego nadzorem, Wykonawca, na wybranych fragmentach
konstrukcji o okreslonej powierzchni (wg normy DIN 55928) wykona zabezpieczenie antykorozyjne.

Po oczyszczeniu powierzchni przedstawiciel producenta dokonuje jej odbioru. Uzna jg za dobrze

przygotowana w przypadku gdy:

- powierzchnia oczyszczona do stopnia Sa 2.5 i okreslonej chropowatosci (dla danego

wyrobu) takze w miejscach trudno dostepnych,

- braku zawilgocenia w miejscach trudno dostepnych i na powierzchni,

- braku ostrych krawedzi (stepionych do rmin=2.5 mm),

- odpowiednich warunkéw atmosferycznych tj. brak opadéw, odpowiednia temperatura

powietrza i konstrukcji, wilgotnosé.

Gdy ktéres z powyzszych wymagan nie jest spetnione, powierzchnia nie nadaje sie do malowania

i nalezy jg ponownie przygotowac i oczyscic.

W przypadku gdy powierzchnia zostata prawidlowo oczyszczona | przygotowana wg opinii

przedstawiciela producenta i sg wymagane warunki atmosferyczne, nie uptyneto wiecej niz 6 h

(tj. czas od oczyszczenia do zabezpieczenia powierzchni), przedstawiciel producenta wydaje zgode

na zabezpieczenie konstrukcji farbg podktadows, przygotowang zgodnie z wymaganiami producenta.

Wszystkie ostre krawedzie nalezy pomalowaé recznie w celu otrzymania wiadciwej grubosci powtoki.

Po wyschnieciu warstwy powloki przedstawiciel producenta dokona pomiaru grubosci. Jezeli grubo$¢ warstwy

jest niewystarczajgca w stosunku do projektowanej, zaleca powtdrne malowanie do osiggniecia

wymaganej grubosci. Po wyschnieciu ponownie mierzy grubos¢ powtoki. Jezeli jest ona zgodna

z projektowana, sg odpowiednie warunki atmosferyczne, zaleca natozenie kolejnej warstwy zestawu

antykorozyjnego (tj. farby nawierzchniowej) przygotowanej zgodnie z wymaganiami producenta. Nalezy

pomalowa¢ recznie w celu uzyskania odpowiedniej grubosci. Wykonawca w trakcie wykonywania

zabezpieczenia antykorozyjnego powinien sie stosowa¢ do wymagan i zaleceh przedstawiciela

producenta, jakie zostaly postawione w trakcie malowania referencyjnego. Wymalowanie wykonane przez

Wykonawce w trakcie malowania referencyjnego i p6zniej musi mie¢ ten sam kolor i odcien (brak réznic).

5.3. Wymagania ogoéine

Wykonawca powinien posiada¢é doswiadczenie w prowadzeniu prac antykorozyjnych i odpowiedni sprzet

(zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru) do ich prowadzenia. Wskazane jest aby Wykonawca

ubezpieczyt zabezpieczenie antykorozyjne na poczet ewentualnych poprawek wykonywanych w ramach

gwarancji.

Wykonawca powinien zakupi¢ farby gtéwnie nawierzchniowe z jednej partii aby unikngé réznych odcieni

jednego koloru.

Wskazane jest aby nad pracami antykorozyjnymi byt prowadzony nadzér ze strony producenta farb w celu

unikniecia po6zniejszych niescistosci co do czasu udzielenia gwarancji na zabezpieczenie antykorozyjne.

Dopuszczalny stopien skorodowania po okresie gwarancji ustala sie na Ri 2 wg PN-1SO 4628/3.

5.4. Czyszczenie konstrukciji

Powierzchnie stalowe mogg by¢ czyszczone nastepujgcymi metodami strumieniowo — sciernymi.

Stopieh czystosci powierzchni stalowych oczyszczanych metodami recznymi, reczno-mechanicznymi

i strumieniowo - $Sciernymi, najczesciej stosowanymi w praktyce przemystowej okresla sie zgodnie

z PN-ISO 8501-1:1996, natomiast chropowatos¢ podioza zgodnie z PN-87/M-04251.

Typowa chropowato$¢ powierzchni stalowych po procesie czyszczenia strumieniowo - $ciernego,

charakteryzowana parametrem RZ, wynosi 30-70 mm.

5.5. Przygotowanie farb do malowania

Farby dostarczane sg odbiorcom najczesciej w postaci gotowej do uzycia i posiadajg konsystencje

odpowiednig do zalecanej techniki naktadania. Stosowanie farb powinno by¢ jednak poprzedzone wykonaniem

czynnosci przygotowujgcych wyréb do malowania.

5.6. Warunki prowadzenia prac malarskich

Istotnymi czynnikami wptywajacymi na jakos¢ powtok malarskich, poza przygotowaniem farby i podioza

do malowania, sg temperatura i wilgotnos¢.

5.6.1. Temperatura

Temperatura jest czynnikiem decydujgcym o szybkosci proceséw fizykochemicznych podczas wysychania

powitok. Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wynosi od +15 °C

do +30°C. Wiekszos¢ farb moze byé nakladana réwniez w nizszych temperaturach, juz od +5°C,

natomiast w temperaturze do -10 °C mozna stosowac¢ tylko wyroby schngce fizycznie, jak
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chlorokauczukowe, winylowe, akrylowe, bitumiczne oraz specjalne epoksydowe utwardzane w niskich
temperaturach.
Temperatura podioza stalowego podczas malowania, dla unikniecia kondensacji wilgoci na powierzchni
powinna by¢ co najmniej o 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy otaczajgcego powietrza.
5.6.2. Wilgotnos¢
Najlepsze wyniki prac malarskich uzyskuje sie podczas malowania przy wilgotnosci wzglednej powietrza
ponizej 80 %. Wzrost wilgotnosci wzglednej powietrza powyzej 80 % stwarza korzystne warunki
do tworzenia sie na powierzchni warstewki zaabsorbowanej wody oraz przyczynia sie do zmniejszenia
szybkosci wysychania wymalowania.
5.7. Metody nakfadania farb
Przyjmuje sie naktadanie farb za pomoca pedzli lub watkéw oraz metodg natryskowa.
5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Wyroby lakierowe zawierajg rozne substancje dzialajace szkodliwie na organizm ludzki, przede wszystkim
rozpuszczalniki, pigmenty oraz utwardzacze farb epoksydowych i poliuretanowych.
Stopieh niebezpieczenstwa zalezy od rodzaju substancji, jej toksycznosci i lotnosci, stezenia par
substancji w powietrzu, gestosci par i rodzaju ekspozyciji.
Organizator prac malarskich w celu zminimalizowania szkodliwego wptywu substancji toksycznych
na organizm pracownikbw powinien stosowaé dostepne s$rodki zaradcze w celu prowadzenia prac w
sposob najbardziej bezpieczny dla ludzi:

e zaopatrzyé pracownikbw w sprzet ochrony osobistej: ubranie z nakryciem gtowy, okulary,
rekawice ochronne, specjalne kremy ochronne, maski z pochfaniaczami substancji wystepujacych
w srodowisku pracy lub doprowadzeniem swiezego powietrza,

» zapewni¢ $rodki do zmywania ze skoéry resztek farb lub ich sktadnikow,

* wydzieli¢ miejsca umycia sie, odpoczynku i spozywania positkdw.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1.1 Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie Zakres badan jest nastepujgcy:

A. Ocena wygladu zewnetrznego powtoki

Powtoki nalezy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.

Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnisto$ci i mie¢ jednolity
wyglad. Powtoka nic powinna wykazywa¢ widocznych wad, takich jak: rysy, pekniecia, pecherze, niezwigzane
czastki, uszkodzenia i miejsca nie pokryte, ktére moga obnizy¢ trwato$¢ powtoki ochronnej i ograniczy¢ jej
przewidywane zastosowanie.

B. Ocena grubosci powtoki

Grubosc¢ powtoki nalezy oceni¢ metodami podanymi w PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000,

o ile w dokumentaciji projektowej nie postanowiono inaczej (liczbe i rozmieszczenie punktéw pomiarowych,

w zaleznosci od wielkosci powierzchni pomiarowej, przyja¢ wedtug PN-EN 22063:1996).

Minimalne grubosci powtok w zaleznosci od roli powtoki w systemie ochronnym, kategorii korozyjnosci
srodowiska i wymaganej trwatosci systemu podano w tablicy 2 PN-H-04G84:1997.

Dopuszczalne odchyiki grubosci dla powtok natryskiwanych cieplnie na tatwo dostepnych powierzchniach
podano w tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu recznym w miejscach trudno dostepnych i na
powierzchniach o skomplikowanych ksztaltach dopuszcza sie dwukrotne zwiekszenie odchytek w stosunku
do podanych w tablicy 3 wyzej wymienionej normy. W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powtoki
dopuszcza sie jej uzupetnienie, pod warunkiem ze powtoka nie ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu
zakonhczenia natryskiwania nie uptyneto wiecej niz 48 godz.

C. Ocena przyczepno$ci powtoki

Ocene przyczepnosci przeprowadza sie wedtug PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metodg nacinania powioki
nalezy nacig¢ powloke narzedziem skrawajgcym o twardym ostrzu az do podioza siatkg rys tak, aby powstaty
kwadraty o okreslonej wielkosci (tablica 4). Przy badaniu nie moze nastgpi¢ oddzielenie powioki.

Tablica 4. Wymiary siatki

Catkowita powierzchnia siatki

Grubos¢ badanej powtoki

Odstep miedzy rysami

(w przyblizeniu) um mm
15 mm x 15 mm <200 3
25 mm x 25 mm >200 5

Gilebokos$c rysy nalezy dobrac tak, aby powtoke przecig¢ az do podfoza. Po nacieciu siatki nalezy naklei¢,

za pomocg watka obcigzonego 5N, odpowiednig tadme klejgca. Tasme klejgcg nalezy potem oderwac szybko
jednym szarpnieciem, prostopadle do powierzchni powtoki.
W przypadkach niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odsuwania jej na krawedziach, wystepowania pekniec
lub pecherzy calg powtoke nalezy doktadnie usunaé, a przedmiot po powtérnej obrébce strumieniowo-sciernej

podda¢ ponownemu natryskiwaniu.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia,

Strona 29 z 45




opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.
6.1.2. Badania odbiorowe powloki metalizacyjnej i malarskiego systemu powtokowego
Badania powtoki metalizacyjnej przeprowadza sie zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 6.1.2. niniejszej ST.
Powloke malarskg bada sie w zakresie oceny jej wyglgdu zewnetrznego, grubosci i przyczepno$ci, zgodnie
z wymaganiami podanymi w pkt. 6.3. Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi
w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zaméwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.
6.1.3. Wyniki kontroli prowadzonych rob6t malarskich wpisuje sie do dziennika budowy.
Winny znalez¢ sie w nim nastepujgce dane:
- daty i sposob wykonania oczyszczenia oraz uwagi nadzoru
- pomiary klimatyczne
- daty i metody nakfadania pokrycia malarskiego oraz uwagi nadzoru dotyczgce tego zabiegu
- pomiary grubosci poszczegdélnych powtok
- przyjety zestaw malarski oraz zuzycie farb na jednostke powierzchni i na calo$¢ prac
- pomiary grubos$ci powtoki
- orzeczenie nadzoru przyjmujgcego roboty podajgce charakterystyke stwierdzonego pokrycia
i zgodnos$¢ wykonawstwa z dokumentacija techniczna.
6.1.4. Kontrola przygotowania powierzchni
Przy ocenie przygotowania powierzchni nalezy sprawdzié:
- stopien czystosci podtoza,
- chropowatosc,
- odtluszczenie,
- odpylenie,
Ocena stopnia czystosci powierzchni stalowych wymaga duzego doswiadczenia. Kontrole stopnia
czystosci mozna przeprowadzi¢ w poréwnaniu do barwnych wzorcow fotograficznych zatlgczonych
do norm:

« PN-ISO 8501-1 ,Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.”,

e ZN-89/101124 - ,Stopnie czystosci powierzchni pokrytych powlokami farb do czasowej
ochrony przed ostatecznym malowaniem”.
Podczas odbioru powierzchni przed malowaniem szczegélng uwage nalezy zwrécié na dokladne
oczyszczenie szwow spawalniczych, zigczy, miejsc trudnodostepnych, gdzie czesto pozostajg
zanieczyszczenia. W przypadku chemicznych metod oczyszczania nalezy sprawdzi¢ pH powierzchni,
ktére powinno wynosi¢ 6-7.
Bardzo niepozadanym zanieczyszczeniem, ktére musi by¢ usuniete z kazdego podioza przygotowanego
do malowania, jest kurz i pyt. Obecno$¢ pytlu mozna stwierdzi¢ przez przetarcie powierzchni czystg
bialg szmatkg. Ocene skutecznosci odpylenia mozna przeprowadzi¢ zgodnie z normg 1SO 8502-3, przy
pomocy paska tasmy samoprzylepnej o dtugosci okoto 15 cm. Pasek nakleja sie na badang
powierzchnie, trzykrotnie przesuwa sie po nim kciukiem, a nastepnie naklada sie na kontrastowe
podioze i poréwnuje z rysunkiem wzorcowym.
Przy usuwaniu zapylenia przez wydmuchiwanie powietrzem nalezy zwréci¢ uwage, aby powietrze byto
pozbawione oleju. Dotyczy to réwniez powietrza uzytkowanego do napedu narzedzi do oczyszczenia.
Skutecznos¢ usuniecia zanieczyszczen jonowych z powierzchni mozna sprawdzié stosujac opracowane
przez IMP testy stuzgce do oceny ilosci chlorkdw i siarczandéw znajdujacych sie na powierzchniach do
malowania.
6.2. Kontrola procesu malowania
Kontrolg procesu malowania przeprowadza sie:
- po zagruntowaniu
- po nalozeniu kolejnych warstw materiatu malarskiego
Uzyskanie prawidtowych wynikéw malowania wymaga $cistego przestrzegania zatozonej technologii
naktadania farb. Odnosi sie to szczegdlnie do nizej wymienionych czynnikow:

* sprawdzenie stopnia wyschniecia uprzednio nalozonej warstwy farby oraz zgodnosci czasu
malowania z zatozonym dla tej farby interwatem czasowym,

e sprawdzenie warunkéw atmosferycznych umozliwiajgcych zaréwno malowanie jak i schniecie
powtok,

e kontrola przygotowania farb ( sprawdzenie zgodnosci typu i koloru farby z dokumentacjg) oraz
wiadciwego wymieszania przed malowaniem oraz, jezli to konieczne, podczas malowania,

* badanie grubosci na mokro, ocena wygladu powtoki w trakcie malowania (zacieki,

niedomalowania ),
e sprawdzenie grubosci poszczegoéinych powtok jak i grubosci catkowitej powtoki, ktére nie mogg
by¢ mniejsze niz w pkt.2.

6.3. Kontrola jakosci powtok malarskich
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Kontrole jakosci powtok malarskich przeprowadza sie:

- po zagruntowaniu

- po nalozeniu kolejnych warstw materialu malarskiego
Podstawowym kryterium jakosci powtok sg nizej podane parametry:

* wyglad zewnetrzny powloki - nalezy stwierdzi¢, czy powloka nie ma niedopuszczalnych wad
powierzchniowych, poréwnac kolor i stopien potysku z dokumentacja,
- pecherze
- odstawanie powioki
- powtoka niewysuszona wykazujgca przylep
- miejsca niepokryte
- zacieki i zmarszczenia
- wytrgcenia ciat obcych w powtoce

» stopien wyschniecia powtoki - okresla sie wg PN-79/C-81519, rozrézniajgcej 7 stopni schnigcia,

e przyczepno$¢ powioki - mozna oznaczy¢ zgodnie z PN-80/C-81531 metodg nacigé za pomoca
nozy Petersa lub metodg odrywkowa (pull-off).

Liczba punktéw pomiarowych 10.

- grubos¢ powtoki suchej - pomiar grubos$ci mozna przeprowadzi¢ metodami nieniszczacymi lub
niszczacymi, zgodnie z PN-93/C-81515; dobdr przyrzadu zalezy od rodzaju podioza; grubo$¢ metodg
nieuszkodzeniowg mozna oznaczyé za pomocg przyrzagdow magnetycznych lub elektromagnetycznych,
natomiast pomiar grubo$ci powtok metodami uszkodzeniowymi mozna wykonac stosujgc do oceny
grubosci nacietej powtoki przyrzady optyczne lub mechaniczne.

Pomiar grubosci powlok przeprowadza sie w co najmniej 7 punktach elementu konstrukcji za pomocg
przyrzadéw magnetycznych lub elektromagnetycznych. Za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyjac
$rednig arytmetyczng wynikow uzyskanych z 5 pomiaréw po odrzuceniu dwéch najwyzszych odczytow z
serii 7 pomiaréw.

Wyniki pomiaréw przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetni¢ wymaog, aby 90% wynikéw
pomiaréw wykazywalo warto$¢ nie nizszg od wartosci nominalnej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢
wartos¢ co najmniej 0,9 wartosci nominalnej.

Maksymalna grubos$¢ nie powinna by¢ wieksza od trzykrotnej grubosci nominalnej. Liczba punktow
pomiarowych 25.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m? malowanej powierzchni. Powierzchnie powtoki malarskiej nalezy okre$li¢ z
obmiaru powierzchni rzeczywistych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robdt

Odbiér zabezpieczenia antykorozyjnego dokonywany jest na zasadach odbioru ostatecznego robét. Na
podstawie wynikéw i kontroli przeprowadzonych wg p. 6 nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru
ostatecznego robét. Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie datlo wynik negatywny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm, Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami Zawartymi ST

i kontraktu.

W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest na wiasny koszt doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
normg, Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami Zawartymi ST, kontraktu i przedstawig je do ponownego
odbioru.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Placi sie za 1 Mg konstrukcji prawidtowo wykonang powtokg antykorozyjng o grubosci minimalnej 250um.
Cena obejmuje réwniez:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

- oczyszczenie strumieniowo-$cierne powierzchni konstrukcji do stopnia Sa2,5 i przygotowanie krawedzi,

- wykonanie powtoki malarskiej

- wykonanie stosownych badan,

- uporzgdkowanie placu robot,

- odwiezienie substancji niebezpiecznych (pozostatosci po czyszczeniu konstrukcji, puste opakowania po
farbach, pedzle, walki itp.) dla $rodowiska w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-71/H-97053, Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.

2. PN-79/H-97070, Ochrona przed korozjg. Pokrycia malarskie. Ogélne wytyczne.

3. PN-89/C-81400, Wyroby lakierowe. Pakowanie przechowywanie i transport.

4. PN-80/C-81531, Wyroby lakierowe. Okres$lenie przyczepnosci do podioza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowe;.

5. PN-93/C-81515, Wyroby lakierowe. Oznaczenie grubosci powtok.

6. PN-76/C-81516, Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralnosci powtok.
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7. PN-73/C-81530, Wyroby lakierowe. Oznaczenie wzglednej twardo$ci powiok.

8. PN/ISO 8501 (3 czesci ), Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

9. ISO 8501-1:1988, Stopnie skorodowania i stopnie czystosci niezabezpieczonych podiozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wczes$niej natozonych powiok.

10. ISO 8501-2:1994, Stopnie przygotowania podtozy stalowych uprzednio malowanych, po
usunieciu fragmentdéw zniszczonej powtoki.

11.1SO 8501-3 (w przygotowaniu), Stopnie przygotowania spoin, ostrych krawedziiwad
powierzchniowych.

12. ISO 8504 ( 3 czesci ), Metody przygotowania powierzchni.

13. ISO 8504-1:1992, Metody przygotowania powierzchni. Wytyczne ogoine.

14. ISO 8504-2:1992, Metody przygotowania powierzchni. Metoda strumieniowo - $cierna.

15. ISO 8504-3:1992, Metody przygotowania powierzchni. Metoda reczna i mechaniczna.

16. PN-1SO 4628/3 Okreslenie stopnia skorodowania

17. Instrukcja DP-T 14 o dokonywaniu odbiorow rob6t drogowych i mostowych

realizowanych na drogach zamiejskich krajowych i wojewddzkich, GDDP Warszawa 1989

18. PN-EN 22063:1996 Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne.

Cynk, aluminium i ich stopy.

19. PN-EN ISO 1461:2000 Powioki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

20. PN-ENIS02178:1998 Powloki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok.
Metoda magnetyczna.

STB-09 TYNKOWANIE (454 100 00-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
tynkarskich zwigzanych z zadaniem p.n. Naprawa i konserwacja schodéw zewnetrznych oraz pomieszczen
biurowych i magazynowych w budynkach i nr 4 na terenie kompleksu wojskowego przy ul. Tynieckiej 45
w Krakowie.
1.2. Zakres robo6t obj etych Specyfikacj g Techniczn g
uzupetnienie tynkdw wewnetrznych cementowo-wapiennych,
e uzupelnienie tynkéw cementowo-wapiennych
*  prace przygotowawcze
1.3. Wymagania ogélne
Wymagania ogoélne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY
Gléwne materialy wystepujace przy pracach tynkarskich:

» do przygotowywania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 ,Materiaty budowlane. Woda zarobowa". Bez badan laboratoryjnych mozna

stosowac¢ wodociggowg wode pitng,
* wapno suchogaszone (hydratyzowane),

» piasek wchodzgcy w skiad kazdej zaprawy powinien by¢ kwarcowy lub ze skat twardych, czysty bez itu,

gliny i ziemi ro$linnej.
* gips.
Zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwyktych:
» przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

e zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej

przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.
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» do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

» do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002. Za
zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

« do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapnha niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczeh obcych.

« skiad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

« materialy i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materialdw i wyrobow
opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem
i przed dzialaniem promieni stonecznych.

* wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.

*  Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze,
w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Przed przystgpieniem do wykonywania tynkéw stosowac nalezy réwniez emulsje — impregnaty przeznaczone
do gruntowania i wzmachiania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, w tym
wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych,
cementowych i cementowo-wapiennych. Emulsja powinna by¢ doskonatym srodkiem do przygotowania podtoza
przed wykonaniem tynku, posadzki, podktadu podiogowego, gtadzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna byé
impregnatem produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej.
Emulsja powinna wnika¢ silnie w gigb podioza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow
catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowa¢ proces chtonnosci podioza i zapobiega¢ odcigganiu
nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych.

Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ sie do osiggniecia przez nie zaktadanych
parametréw technicznych, w tym przyczepnosci.

3. SPRZET | MASZYNY
Wykonawca przystepujacy do prac tynkarskich powinien posiadac nastepujgcy sprzet i narzedzia:
e do przygotowania podioza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane,
urzadzenia do skuwania, frezowania, sSrutowania i do szlifowania powierzchni betonowych,
» do przygotowania zapraw — mieszarka lub betoniarka wolnospadowa, naczynia i mieszadto na
wolnoobrotowej wiertarce
» do naktadania zapraw — agregat tynkarski, sprezarka, pompa, koncowka natryskowa.

4. SRODKI TRANSPORTU

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement

i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu

i w odpowiedni spos6b zabezpieczone przed zawilgoceniem;

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych;
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami

i nadmiernym zawilgoceniem.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie podioza pod tynki

Powierzchnie pod tynki powinny zapewnia¢ dobrg przyczepnos¢ zaprawy do podtoza, by¢ trwate, sztywne i nie

zmieniaé wymiaréw (np. przez ugiecie). Powinny by¢ réwne, aby unikngé zbytecznego pogrubienia tynku.

Miejsca, w ktorych istniejgce tynki sg stabe, odparzone i nieréwne nalezy zbi¢ i odpowiednio przygotowa¢ pod
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naprawe. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskroba¢ na gtebokosé 10 — 15 mm od lica
muru lub zastosowac¢ specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepno$¢ tynku do podioza. Bezposrednio
przed tynkowaniem podioze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych.
Plamy z substanciji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub wypalenie lampa
benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ woda.

Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robét tynkowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicznie, w takiej ilosci by
zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa gipsowa powinna byé
Zuzyta zaraz po zarobieniu wodg. Zaprawa powinna by¢ fatwa do przygotowania, to jest dostatecznie urabialna.
Do zapraw nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany, woda do zapraw powinna odpowiadac
wymaganiom podanym czesci dot. materiatow.

Zaprawa gipsowo — wapienna

Do odmierzonej ilosci wody w mieszarce nalezy dodawac piasek i wapno mieszajgc kazdy z dodawanych
sktadnikéw po 1 minucie od chwili wrzucenia go do mieszarki, a nastepnie nalezy dodac¢ gips i calo$¢ miesza¢
do uzyskania jednorodnej masy zaprawy.

Mieszanie w mieszarce do chwili zaladowania do mieszarki ostatniego skfadnika nie powinno trwac krocej niz 2
minuty. Mieszanie mechaniczne nie powinno trwac dtuzej niz 5 minut.

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowa¢ w zaleznosci od przeznaczenia. Sposéb dozowania zaprawy i
jej stosowanie powinny by¢ zgodne z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét oraz $wiadectwem
dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.

Tynki cementowo wapienne

Tynki zwykie kategorii Il i 1ll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych

w sposob standardowy.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sklada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy
wykonac¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Uktadanie tynkow

Uktadanie tynkéw sktada sie z nastepujacych faz:

a) wyznaczenie powierzchni tynku (tzw. natrysku lub szprycy)

b) wykonanie narzutu

¢) wykonanie gtadzi, czyli ostatniej warstwy tynku

d) wykonanie faktury na ostatniej warstwie tynku.

Tynkowanie mechaniczne

Kolejnos¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkdéw na oczyszczonym i przygotowanym podtozu jest
nastepujgca:

1) wyznaczenie lica powierzchni tynku,

2) mechaniczne wykonanie obrzutki,

3) mechaniczne wykonanie narzutéw,

4) mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,

5) reczne wykanczanie tynkow, tj. wykonanie osciezy, gzymsow, wyskokéw itp.

Technologia tynkowania mechanicznego

Nie nalezy stosowa¢ wypraw z gipsu tynkarskiego w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej wiekszej niz
70%. Kolejnosé czynnosci przy wykonywaniu wypraw powinna byé nastepujgca:

1) narzut zaprawy za pomoca koncéwki tynkarskiej agregatu,

2) Sciggniecie i wyréwnanie narzutu z grubsza za pomocg aluminiowych fat,

3) wyréwnanie powierzchni wyprawy z rownoczesnym cyklinowaniem za pomocg pac — cykliniarek

4) ostateczne wyroéwnanie powierzchni pacami elastycznymi.

Do mechanicznego wykonywania wypraw z gipsu tynkarskiego nalezy stosowac agregaty tynkarskie z
pompami slimakowymi, dostosowane do tloczenia zapraw o konsystencji gestoplastycznej zawierajgcej miekki
wypetniacz. Sposob dozowania zaprawy i jej stosowanie powinny byé zgodne z warunkami technicznymi
wykonania i odbioru rob6t oraz $wiadectwem dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.
Organizacja robét tynkowych

Do wykonywania tynkéw wewnetrznych mozna w zasadzie przystgpic¢ dopiero po:

a) wykonaniu $cianek dziatowych,

b) obsadzeniu stolarki, przy czym powinna ona by¢ nalezycie zabezpieczona,

¢) zatozeniu rurowan do elektrycznej instalacji podtynkowej,

d) zamurowaniu bruzd do przewoddéw wodociggowych i kanalizacyjnych, c.o., itp.
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Srednia dobowa temperatura tynkowanego elementu (pomieszczenia) powinna wynosié co najmniej + 5°C, a
najnizsza temperatura 0°C. Przed przystgpieniem do robét nalezy wykona¢ wszystkie roboty przygotowawcze.
Warunki BHP przy tynkowaniu mechanicznym

Operatorzy obstugujgcy koncéwki tynkarskie oraz pozostali czionkowie zespotu podczas pracy powinni by¢
zaopatrzeni w okulary ochronne i rekawice. Po zainstalowaniu agregatu tynkarskiego nalezy przeprowadzi¢
probe wodng catego urzgdzenia w ciggu kilkunastu minut pod cisnieniem 1,0 lub 1,5 MPa w zaleznosci od
rodzaju pomp. Z wynikéw préb nalezy sporzadzi¢ protokét, ktéry stanowi zatgcznik do raportu pracy agregatu.
Whylgcznik powinien by¢ zawsze zakryty obudowa, a podigczenie silnika do sieci elektrycznej nalezy
wykonywagé przy udziale elektryka budowy. Praca silnika bez uziemienia jest niedozwolona.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzic badania materiatdw, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podiozy.
Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczacych
przyjecia materialtdbw na budowe oraz dokumentow towarzyszacych wysylce materialdbw przez dostawce,
potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materialdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej robét tynkowych.
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,
b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,
c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wyglgdu i prébe Scierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez prébe drapania (skrobania)
i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wyglgdu i probe
zwilzania,
f) chlonnosci poditoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
g) obecnos¢ wykwitow — poprzez ocene wygladu,
h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podioza — poprzez ocene wygladu.
Badania w czasie rob6t tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczgce wykonanych robét tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:
e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczeg6towa) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
e prawidtowosci przygotowania podfoza,
»  prawidtowosci wykonania tynkdw zwyklych.

,7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci scian w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad
pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian surowych
na ptaszczyzne pozioma.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczace odbioru rob6t zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Zasady dotyczace rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawy i Rozporz adzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10 Normy:
1. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
2. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czeé¢ 3: Rusztowania ramowe.
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
4. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

w
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5. PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

6. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

7. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czeé¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

8. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

9. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

STB-10 ROBOTY MALARSKIE (45442100-8)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
malarskich zwigzanych z zadaniem p.n. Roboty remontowe w bud. nr 1 i nr 4 na terenie kompleksu
wojskowego przy ul. Tynieckiej 45 w Krakowie.

1.2. Zakres robo6t obj etych Specyfikacj g Techniczn g

* roboty malarskie
1.3. Wymagania ogélne
Wymagania ogélne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Do malowania $cian i sufitow stosowac farby akrylowe oraz lateksowe - do pomieszczen mokrych odporne na
wilgo¢. Kolor wedtug wytycznych Zamawiajgcego. Rozcienczanie tego rodzaju farb za pomocg wody.

Do wykonania lamperii zastosowa¢ farby silikonowe.

Farby powinny by¢ pakowane w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe i przechowywane w temp.min. 5 °C.
Srodki gruntujgce: zalecane przez producenta zastosowanych farb.

Materialy pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

- $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie w/w materialty muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.
Materiaty i wyroby do rob6t malarskich mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

* sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej,

* sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

* speniajg wymagane whasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

* producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Iub
jednostkowego zastosowania wyrobOw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

* niebezpieczne wyroby malarskie i materialy pomocnicze, w zakresie wynikajgcym 2z Ustawy
o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z pézn.
zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z p6zn. zmianami),
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» opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spelniajg wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn.
zmianami),

e speliajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot
malarskich powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw).

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

W miejscach gdzie wystepujg uszkodzenia tynkow wewnetrznych stosowac preparaty grzybobojcze oraz tynki
renowacyjne zgodnie z wytycznymi w projekcie.

3. SPRZET | MASZYNY
Roboty malarskie mozna wykonywa¢ przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.

4. SRODKI TRANSPORTU

Transport materialtbw do rob6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i $rodkéw
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajgcy ich
zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie
uzywa¢ samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywacé
samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYKONANIE ROBOT
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze ona spasc¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonaé po:
— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- calkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
— usunieciu usterek na stropach i Scianach,
- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podiogowe,
— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby.
Podtoza posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ odpowiednie preparaty.
Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna byé¢ jednolita, bez
smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.
Elementy budynku, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczyc¢ i ostania¢ przed zabrudzeniem farbami.
Dodatkowo w wyznaczonych miejscach w projekcie nalezy wykona¢ lamperie z farb silikonowych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiadaé okreslonym normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
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- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu ipowszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobOw uzywanych w robotach malarskich terminy przydatnosci do
uzycia podane na opakowaniach,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze
i konsystencji mieszanine.
W przypadku farb ciektych niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

- skoagulowane spoiwo,

— nieroztarte pigmenty,

— grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),

- kozuch,

- $Slady pleéni,

- trwaly, nie dajgcy sie wymieszaé osad,

— nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

— obce wtrgcenia,

— zapach gnilny.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschniecia podioza,
— sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania: dla farb emulsyjnych -
nie wczesniej niz po 7 dniach,
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od + 5°C i przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Gdy ktérekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powloki czesciowo lub
catkowicie i wykonac je powtornie.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru dla rob6t malarskich jest m?.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczgce odbioru robot zostaly zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Zasady dotyczace rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
2. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czeé¢ 3: Rusztowania ramowe.
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STB-11 POKRYWANIE PODLOG | SCIAN (45430000-0)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t
wykonczeniowych posadzek i $cian zwigzanych z zadaniem p.n Roboty remontowe w bud. nr 1inr 4
na terenie kompleksu wojskowego przy ul. Tynieckiej 45 w Krakowie.
1.2. Zakres robo6t objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegoOtowej specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia robdt przy
wykonaniu nastepujgcych prac:

* Wykonanie posadzek z paneli podtogowych winylowych

* Wykonanie okfadzin scian z ptytek glazurowanych
1.3. Wymagania ogélne
Wymagania ogélne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY
Materiaty:

- Panele podiogowe winylowe

- kleje

—  Piytki scienne glazurowane

- roztwér do gruntowania

- masa wyrownujgca,
Szczegobtowy zakres rzeczowy i ilosciowy prac wedtug przedmiardéw oraz dokumentacji projektowej
Ogblne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ogéline;.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczacg skladanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych.
Wszystkie materialy do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
Wybér koloru i rodzaju zastosowanych materialtdbw wymaga akceptacji Projektanta lub Inwestora.
Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | MASZYNY
Do wykonywania robot posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek i wyktadzin,
— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,
— laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,
— mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji
klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,
Wykonawca przystepujgcy do prac przy posadzkach zywicznych powinien posiada¢ nastepujgcy sprzet i
narzedzia:
— do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, mtotki, szczotki druciane, urzgdzenia
do skuwania, frezowania, srutowania i do szlifowania powierzchni betonowych,

4. SRODKI TRANSPORTU

Dostawa materiatbw workowanych na teren wykonywania robét budowlanych odbedzie sie samochodem
dostawczym, we wnetrzach obiektu nalezy zastosowaé transport reczny.

Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu na drewnianej palecie w szczelnie zamknietych workach, chroni¢
przed wilgocig. Uszkodzone worki przesypacé i wyrobi¢ w pierwszej kolejnosci.

Strona 39 z 45



Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem izniszczeniem mechanicznym. Materiaty
ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. Nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania rob6t, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych
lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad
chemiczny wody.

Transport powinien odbywac sie krytymi srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie tadunku powinno byé
zgodne z przepisami transportowymi dotyczgcymi transportu samochodowego. Rolki przechowywa¢ w miejscu
suchym i przewiewnym, nie wystawionym na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych iopadéw
atmosferycznych. Materiat izolowaé¢ od podtoza skiadajgc je np. na podestach.

Transport materiatow wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie po wczesniej
wykonanych posadzkach.

tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem i przewracaniem. Materiaty ptynne pakowane w
wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznigciem. Transportowa¢ w temperaturach powyzej +5° C.

5. WYKONANIE ROBOT
Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego lgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji

podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych

(szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykohczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Nalezy wyréwnac¢ posadzki. Najpierw nalezy oczysci¢ istniejgce wylewki betonowe z ré6znych skorodowanych
fragmentdéw betonu, nastepnie nalezy wykonaé wyr6éwnanie za pomocg mas cementowych do wyréwnywania
posadzek, zagruntowa¢ i wykonac¢ jako wierzchnig warstwe posadzke z zywicy z dodatkiem $rodka
antyposlizgowego w postaci piasku kwarcowego.

Nalezy usung¢ istniejace wykladziny z PCV i parkietu.

W celu ograniczenia mozliwosci powstania rys skurczowych zaleca sie zastosowanie zbrojenia rozproszonego,
poprzez dodanie do wylewki widkien polipropylenowych (dtugos¢ widkien: 12 mm) w ilosci 600-900
0/m3 gotowej wylewki (25-35 g na 1 worek suchej mieszanki).

Wykonczenie posadzek zgodnie z rzutami poszczegdlnych kondygnacji i pomieszczen. We wszystkich
pomieszczeniach oraz na klatce schodowej nalezy zastosowac¢ wykonczenie posadzki z terakoty o klasie
antyposlizgowosci RC11. W pomieszczeniach biurowych nalezy zastosowacé panele podiogowe na piance
podkitadowej o klasie AC5.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5 °C i temperatura ta
powinna utrzymywac sie w ciggu calej doby.

Wykonane posadzki i okfadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdéch dni po utozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z plytek badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robot.
Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejace, specjalne masy do szpachlowania jak réwniez materiaty
pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢
parametrom okreslonym w dokumentaciji projektowe;.
Kazda partia materiatbw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos$¢ whasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z dokumentacjg
projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos$¢ ich wykonania ma wpltyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,zanikajgcych”.
Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot
posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,

wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
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— sprawdzenie roéwnosci podkladu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowg fate,
- sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
réwnosci i spadkéw nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,
sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych
wykonanych posadzek i okladzin a w szczegoélnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podiozy,
jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,
prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz dylataciji.
Dodatkowo przy wykonywaniu posadzek zywicznych nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatéw i podtoza, a z
kazdej czynnosci sporzgdzi¢ odrebny protokét lub dokonaé formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru przy robotach posadzkowych i Sciennych jest m>.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczgce odbioru robo6t zostaly zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Zasady dotyczace rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
2. PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
3. PN-EN 12004:2002/A1:2003
4. PN-EN 12002:2005 Kleje do plytek — Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego cementowych klejow i
zapraw do spoinowania.

ST _B 12 Roboty elektryczne

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST. E1) sg wymagania dotyczgce prowadzenia, wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z zadaniem p.n. Naprawa i konserwacja schodéw zewnetrznych oraz pomieszczen
biurowych i magazynowych w budynkach i nr 4 na terenie kompleksu wojskowego przy ul. Tynieckiej 45
w Krakowie.
Zakres stosowania ST
Zakres dokumentacji technicznej:
Przewidywany remont instalacji elektrycznych nalezy prowadzi¢ zgodnie z niniejszg specyfikacjg SST-E1
oraz w oparciu o:
¢ Przedmiar inwestorski
e Istniejgcy uktad instalacji
1.2. Zakres robot obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia i odbioru rob6t zwigzanych
z wymiang czesci instalacji elektrycznych w istniejacym budynku.
1.3. Okre $lenia podstawowe
Rura instalacyjna — element do umieszczenia w nim izolowanych przewodow instalacji elektrycznej i utozona
na lub pod tynkiem.
Przewdd instalacyjny — przewéd wielozytowy lub jednozytowy izolowany, przystosowany o przewodzenia pradu

elektrycznego, mogacy pracowac na tynku lub w rurze instalacyjne;j.
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Osprzet elektroinstalacyjny— elementy instalacji: puszki rozdzielcze, wytgczniki, gniazda, umieszczone

w $cianie lub na suficie stuzgce do potagczenia i rozdzialu przewoddéw, sterowania oprawami o$wietleniowymi
oraz do podigczenia urzgdzen na state lub za posrednictwem wtyczek.

Oprawa o$wietleniowa — urzadzenie stuzgce do przeksztalcenia energii elektrycznej na strumieh Swietlny
wystany przez zrodio Swiatta i zawierajgce wszystkie niezbedne detale do przymocowania i potgczenia

z przewodem zasilajgcym.

Tablica rozdzielcza / Rozdzielnia elektryczna — urzadzenie zawierajgce aparature do rozdziatu

i zabezpieczenia obwodéw elektrycznych.

Przewdéd uziemiajgcy — element instalacji stuzagcy do potgczenia uziomu z szyng wyréwnawczg lub tgczacy
elementy metalowe urzgdzen nieelektrycznych w celu wyréwnania potencjatu.

Uziom — element instalacji stuzgcy do potaczenia elementéw przewodu uziemiajgcego.

Dodatkowa ochrona przeciwporazeniowa — ochrona cze$ci przewodzacych, dostepnych w wypadku

pojawienia sie w nich napiecia w warunkach zaktéceniowych.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycz ace materiatow.

Wykonawca moze zastapi¢ materiaty przyjete w projekcie na inny typ ale o réwnorzednych parametrach.
Zamienny material powinien zyska¢ akceptacje inspektora nadzoru (i projektanta). Wykonawca jest
zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami dokumentacji technicznej i ST. wykonawca
powinien powiadomi¢ inspektora nadzoru d/s elektroenergetycznych o proponowanych zrédtach otrzymania
materialtdw przed rozpoczeciem ich dostawy. W przypadku nie zaakceptowania materiatu ze wskazanego
zrodta, wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji inspektora materiat z innego zrodta. Jezeli
dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatbw w
wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomic¢ inspektora o swoim wyborze najszybciej jak to
mozliwe przed uzyciem materiatu, albo w okresie wyznaczonym przez inspektora. Wybrany lub zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody inspektora. Kazdy rodzaj rob6t, w ktérym znajdujg
sie niezbadane i nie zaakceptowane materialy, wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nie
przyjeciem lub niezaptaceniem za wykonang prace.

2.2. Materialy instalacyjne
2.2.1. Ruryinstalacyjne

Rury powinny by¢ wykonane z materiatéw niepalnych, z tworzyw sztucznych,
o odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej, pozwalajgcej na ich montaz pod lub na tynku. Zaleca sie
stosowanie rur z polichlorku winylu (PCV). Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/C-89205.
Rury przechowywa¢ wewngtrz pomieszczen, w miejscach ostonietych od bezposredniego dziatania promieni
stonecznych, zabezpieczonych przed ich uszkodzeniem oraz niskimi temperaturami.
2.2.2. Przewody

Przewody powinny spetnia¢ wymagania PN-93/E-90401. Zaleca sie stosowanie kabli przewodéw o
napieciu 0,45/0,75 kV zytach miedzianych z izolacji polwinitowej. Przekrdj zyt powinien by¢ dobrany w
zaleznosci od dopuszczalnego spadku napiecia, dopuszczalnej temperatury nagrzanie kabla przez prady
robocze i zwarciowe oraz skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej. Nie zaleca sie stosowania przewoddw o
przekroju mniejszym niz 1,5 mm2. (z wyjgtkiem przewoddéw sterowniczych). Bebny z przewodami nalezy
przechowywa¢ w miejscach pokrytych dachem, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi i
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Przewody nie powinny wykazywac jakichkolwiek uszkodzen.
Po utozeniu kazdy przewdd nalezy opomiarowac i dostarczy¢ protokot dla Inspektora nadzoru.

2.2.3. Osprz et elektroinstalacyjny

Osprzet dobra¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng. Powinien on byé dostosowany do podigczenia
przewodow instalacyjnych zgodnie z dokumentacja techniczng. Wytgczniki i gniazda w pomieszczeniach
sanitarnych winny posiada¢ stopien ochrony min. P44, w wykonaniu natynkowym., natomiast w
pomieszczeniach warsztatowych IP 55.

2.2.4. Bednarka uziemiaj aca

Bednarke zastosowac ze stali, ocynkowang. Bednarka nie powinna wykazywaé uszkodzen i peknie¢. W

szczegoblnosci nie powinna by¢ uszkodzona warstwa antykorozyjna.

2.2.5. Materialy przeznaczone do wbudowania w obiek t.

Materiaty do wykonania robét instalacyjnych nalezy stosowaé zgodnie z Dokumentacjg Projektows,
(opisami technicznymi i rysunkami).
Instalacje elektryczne podstawowe
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3. SPRZET
3.1. Ogdblne wymagania dotycz ace sprz etu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscach tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz miejscach czasie transportu, zatadunku lub wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet
uzywany przez wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje inspektora. Liczba i wydajnosé sprzetu po-winna
gwarantowa¢ wykonanie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i
wskazaniach inspektora w terminie przewidzianym kontraktem.

3.2 Sprz et do wykonania robot.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania instalacji wewnetrznej i odgromowej winien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcych maszyn i sprzetu gwarantujgcego whasciwg jakosé robét :
- wiertarki udarowej wieloczynno$ciowej,

- bruzdownica,
- spawarka,

4. TRANSPORT.
4.1. Ogélne wymagania dotycz gce transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich $rodkéw transportowych, ktdre nie wplyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych rob6t. Liczba $rodkéw trans-portu powinna gwarantowac¢ prowadzenie
rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi z dokumentacjg projektowa, ST i wskazaniami inspektora nadzoru w
terminie przewidzianym kontraktem.

4.2. Transport materiatow i elementéw o Swietleniowych.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania oswietlenia winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z

nastepujgcych srodkéw transportu:

- samochodu skrzyniowego,

- samochodu dostawczego,

Na $rodkach transportu przewozone materiaty i elementy powinny byé zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem, uktadane zgodnie z warunkami transportu, wydanymi przez wytworce dla poszczegoélnych
elementow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Monta z rur instalacyjnych

Przed montazem rur nalezy sprawdzi¢ droznos¢ rur. Nastepnie po ucieciu nalezy wprowadzi¢ je do puszek,
tablic i innego sprzetu. Rury zamocowa¢ do poditoza za pomocg uchwytéw. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ czy
rury nie posiadajg uszkodzen. W przypadki ich wystgpienia odcinki takie wymieni¢ na nowe.

Dla prowadzenia gtéwnych ciggéw instalacji w pomieszczeniach komunikacyjnych nalezy zastosowac¢ korytka
siatkowe oraz listwy/kanaty. Instalacje silnoprgdowe prowadzi¢ w oddzielnych korytkach.
5.2. Monta z przewodéw

Po rozwinieciu przewodéw nalezy sprawdzi¢ czy nie wykazujg uszkodzen. Przewody po ucigciu nalezy
wciggna¢ do rur. Nastepnie przewody wprowadzi¢ do puszek rozgateznych, tgcznikéw, gniazd, tablic i innych
elementow instalacji.

5.3. Monta z osprz etu.

Osprzet instalacyjny ogdlny mocowac¢ na betonie/cegta/tynk w zaleznosci od rodzaju sciany w danym
pomieszczeniu. Po wykonaniu montazu i wykonaniu podtgczen nalezy sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania.
W przewazajgcej czesci osprzet bedzie instalowany na $cianach betonowych.

5.4. Monta z aparatow i rozdzielnic.

Po przygotowaniu podtoza i czesciowym rozebraniu aparatéw i tablic, nalezy ich elementy konstrukcyjne
przymocowaé w otworach montazowych. Nastepnie nalezy podigczy¢ i oznakowac przewody oraz zamontowac
pokrywy . Dokona¢ sprawdzenia funkcjonowania aparatow i innych urzadzen.

5.5. Wykonanie dodatkowej ochrony przeciwpora  zeniowej

System dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej dla instalacji wewnetrznej: samoczynne szybkie
wylgczenie zasilania, ukiad instalacji TNS.

Uktad TNS polega na potgczeniu czesci przewodzacych dostepnych z przewodem ochronnym PE co powoduje
w warunkach zaktoceniowych odtgczenie zasilania poprzez zdziatanie aparatury zabezpieczajgcej obwody .

PE w zigczach podlega skutecznemu uziemieniu.

W obiekcie jest instalacja potgczen wyréwnawczych. Mozliwosé wykorzystania tej instalacji w danych
pomieszczeniach nalezy uzgodni¢ z inspektorem nadzoru i uzytkownikiem.

5.6. Pomiary

Po zakonczeniu rob6t nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce pomiary:
rezystancji izolacji i ciggtosci zyt przewod6w skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej, rezystancji uziomu.
5.7. Monta z elementow okablowania
5.7.1. Prowadzenie przewodéw (okablowania).

Przewody nalezy prowadzi¢ w korytkach a w pomieszczeniu listwach instalacyjnych, podigczenia
miejscowe w rurkach instalacyjnych, lub w calosci pod tynkiem.

5.7.2. Budowa tras kablowych.
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Trasy kablowe nalezy zbudowac¢ z elementéw trwalych pozwalajgcych na zachowanie odpowiednich

promieni giecia wigzek kablowych na zakretach. Warto$ci minimalnych promieni giecia kabli sg podane w
kartach katalogowych kabli miedzianych.
Rozmiary (pojemnos¢) listew i korytek instalacyjnych nalezy dobiera¢ w zaleznos$ci od maksymalnej liczby
przewodow projektowanych w danym miejscu instalacji. Nalezy przyja¢ zapas min 20% na potrzeby
ewentualnej rozbudowy systemu. Zajeto$¢ Swiatta listew instalacyjnych przez przewody nalezy oblicza¢ w
miejscach zakretéw listew. Przy catkowitym wypelnieniu swiatta listwy przewodami na zakrecie listwa bedzie
wolwczas wypetniona w 40% na prostym odcinku. Zachowa¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy okablowaniem
zasilajgcym, a okablowaniem strukturalnym (dotyczy to gtéwnie przestrzeni komunikacyjnej).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Montaz rur.
Przed montazem rur nalezy sprawdzi¢ ich jako$é. Po zamontowaniu sprawdzi¢ czy rury nie posiadajg
uszkodzen.
1. Rury nalezy ukfada¢ i mocowaé w uprzednio zakotwionych uchwytach.
2. kuki z rur sztywnych nalezy wykonywac przy uzyciu gotowych kolanek lub przez wyginanie rur w trakcie
ich uktadania. Najmniejszy dopuszczalny promien tuku powinien wynosic:

Srednica znamionowa rury, mm Promien tuku, mm
e 18 « 190
« 21 « 190
« 22 e 250
e 28 e 250
e 37 « 350
o 47 e 450

Przy ksztattowaniu tuku sptaszczenie rury nie moze by¢ wieksze niz 15% wewnetrznej srednicy rury.
3. taczenie rur nalezy wykonywa¢ za pomoca potgczen jednokielichowych lub zigczek dwukielichowych.
Najmniejsza diugos¢ potaczenia jednokielichowego powinna wynosié:

Srednica znamionowa rury, mm Dlugos¢ kielicha, mm
¢ 18 e 35
e 21 e 35
o 22 e 40
e 28 e 45
e 37 e 50
o 47 e 60

Puszki powinny by¢ osadzone na tynku. Przed zainstalowaniem nalezy w puszce wycig¢é wymagang liczbe
otworéw dostosowanych do $rednicy wprowadzanych rur.
4. Koniec rury powinien wchodzi¢ do srodka puszki na gtebokosé do 5 mm.

6.2. Monta z przewodéw instalacyjnych

6.2.1. Wymagania ogélne
Przed montazem przewodow nalezy sprawdzi¢ czy sg wtasciwie dobrane i nie wykazujg uszkodzen
po przymocowaniu do podtoza. Nastepnie sprawdzi¢ prawidtowos¢ poditgczen przewodow.

6.2.2. Potgczenia elektryczne kabli i przewodow.
1. Zyly jednodrutowe mogg mie¢ zakonczenia:

— proste, niewymagajgce obrdbki po zdjeci izolacji, przytagczane do zaciskéw srubowych

— oczkowe, dla przewodow podigczanych pod srube lub wkret; oczko o $rednicy wewnetrznej wiekszej

ok. 0,5 mm od $rednicy gwintu nalezy wygina¢ w prawo,
— sprasowane konce zyt przystosowane do poditgczenia pod Srube,
— z koncowka kablowg koncdéwke tgczy sie z przewodem przez lutowanie lub zaprasowanie,
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— z koncowkg kablowg do lutowania.
2. Zyly wielodrutowe mogg mie¢ zakonczenia:
— proste lub oczkowe, stosowane do przewoddw miedzianych, z koAcem prostym lub oczkiem dobrze
oczyszczonym i ocynowanym; takie zakohczenia dopuszcza sie tylko w przypadku, gdy zaciski
nie pozwalajg na zastosowanie koncowki lub tulejki,
— z koncowka kablowg podigczane pod srube; koncdéwke montuje sie przez prasowanie, lutowanie
lub spawanie,
— z tulejkg (koncéwka rurkowg) umocowang przez zaprasowanie.
6.2.3. Wcigganie przewodow do rur.
Do rur utozonych zgodnie z 5.2.2.3, po ich przykryciu warstwg tynku lub masy betonowej, nalezy wciggac
przewody przy uzyciu sprezyny instalacyjnej, zakonczonej z jednej strony kulka, a z drugiej uszkiem.
Zabrania sie uktadania rur wraz z wciggnietymi w nie przewodami.
6.3. Monta z osprz etu.
Przed montazem sprawdzi¢ jako$¢ osprzetu. Po wykonaniu montazu sprawdzi¢ prawidiowos¢ podigczen
nalezy poprawnos¢ dziatania.
6.4. Monta z aparatéw i rozdzielnic i aparatow .
Nalezy sprawdzi¢ rodzaj i jako$¢ dobranej aparatury. Po montazu dokonaé oceny prawidtowosci
funkcjonowania aparatéw i innych urzadzen.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarowg jest dla:

- przewoddw w instalaciji, rur -m,

- zlgczy, rozdzielnic , opraw osw. — kpl,

- osprzetu instalacyjnego — szt

- pomiardw linii kablowej — odcinek,
- pomiaréw obwodow — pomiar,
- pomiar6w ochrony p. poraz. - szt.

- wykonywanie otworéw — otwor

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robét zanikaj gcych i ulegaj acych zakryciu.

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegajg :
montaz rur instalacyjnych,
utozenie przewodow
podigczenia przewoddw, instalacyjnych i potgczen wyréwnawczych
montaz i dziatanie opraw oswietleniowych
8.3. Dokumenty do odbioru ko nhcowego robét.

Do odbioru koricowego wykonawca jest zobowigzany przygotowac:
protokét z dokonanych pomiardw skutecznosci zastosowanej ochrony
przeciwporazeniowej
protokét badania izolacji przewodéw
protokoty pomiaréw instalacji okablowania
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