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	SAMODZIELNY  PUBLICZNY ZESPÓŁ ZAKŁADÓW OPIEKI ZDROWOTNEJ  W  PIONKACH

im. Lecha i Marii Kaczyńskich – Pary Prezydenckiej
26-670  PIONKI    UL. SIENKIEWICZA 29

NIP   812-16-49-620              REGON 670140015               KRS 0000050149



	Po uzupełnieniu wszystkich wymaganych wartości i danych formularz należy opatrzyć kwalifikowanym podpisem elektronicznym. 

	Nanoszenie jakichkolwiek zmian w pliku po opatrzeniu ww. podpisem może skutkować naruszeniem integralności podpisu, a w konsekwencji odrzuceniem oferty. 


załącznik nr 1C do SWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA I WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE 
dot. postępowania o udzielenie zamówienia publicznego nr SPZZOZ-ZP-50/2022 pn.: 
Wyposażenie meblowe
Zamówienie klasyczne dotyczące zakupu sprzętu oraz pierwszego wyposażenia do pawilonu zachowawczego w ramach: Poprawa stanu infrastruktury Samodzielnego Publicznego Zespołu Zakładów Opieki Zdrowotnej w Pionkach poprzez rozbudowę infrastruktury, rewitalizację istniejącego budynku 
w jednej lokalizacji wraz z dokumentacją, nadzorem inwestorskim oraz zakup pierwszego wyposażenia – etap II

1. Krzesło tworzywowe bez tapicerki
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Krzesło stacjonarne na 4 nogach bez podłokietników z kubełkowym, plastikowym siedziskiem
Wymagane wymiary:
• Szerokość siedziska 445 mm 
• Głębokość siedziska 425 mm
• Wysokość siedziska 450 mm 
• Wysokość oparcia 350 mm 
• Wysokość całkowita krzesła 800 mm
• Szerokość całkowita krzesła 540 mm
• Głębokość całkowita krzesła 525 mm
Od powyższych wymiarów dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 20 mm
	

	Funkcja sztaplowania 8 sztuk
	

	Kubełkowe jednoelementowe siedzisko z oparciem wykonane z polipropylenu  w kolorze zgodnym z wzornikiem producenta
	

	Kubełek  elastyczny , oparcie  ugina się pod naciskiem pleców
	

	Pomiędzy oparciem i siedziskiem otwór o kształcie owalnym o wymiarach 120 mm x 30 mm służący jako uchwyt do łatwego przenoszenia krzesła
	

	Oparcie i siedzisko o kształcie owalnym wyoblone w dwóch płaszczyznach
	

	Plastik na oparciu i siedzisku z wyraźnie wyodrębnioną osobną powierzchnią oparcia i siedziska
	

	Powierzchnia kubełka w całości posiada  chropowatą strukturę
	

	Stelaż  wykonany ze stalowej chromowanej rury o średnicy 19 mm
	

	Stelaż o kształcie odwróconej litery V
	

	Stelaż zakończony plastikowymi stopkami o kształcie kopytka
	

	Stopki przedłużone do wewnątrz krzesła posiadają łukowy kształt odpowiadający średnicy rury stelaża. Ten kształt ułatwia sztaplowanie i dystansuje stelaże podczas układania na sobie kolejnych krzeseł  
	

	Stelaż mocowany jest wyłącznie pod siedziskiem
	


2. Krzesło tworzywowe z nakładką tapicerowaną
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Krzesło stacjonarne na 4 nogach bez podłokietników z kubełkowym , plastikowym siedziskiem, z nakładką na siedzisku 
Wymagane wymiary:
• Szerokość siedziska 445 mm 
• Głębokość siedziska 425 mm
• Wysokość siedziska 450 mm 
• Wysokość oparcia 350 mm 
• Wysokość całkowita krzesła 800 mm
• Szerokość całkowita krzesła 540 mm
• Głębokość całkowita krzesła 525 mm
Od powyższych wymiarów dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 20 mm
	

	Funkcja sztaplowania 8 sztuk
	

	Kubełkowe jednoelementowe siedzisko z oparciem, wykonane z polipropylenu  w kolorze zgodnym z wzornikiem producenta
	

	Kubełek  elastyczny , oparcie  ugina się pod naciskiem pleców
	

	Pomiędzy oparciem i siedziskiem otwór o kształcie owalnym o wymiarach 120 mm x 30 mm służący jako uchwyt do łatwego przenoszenia krzesła
	

	Oparcie i siedzisko o kształcie owalnym wyoblone w dwóch płaszczyznach
	

	Plastik na oparciu i siedzisku z wyraźnie wyodrębnioną osobną powierzchnią oparcia i siedziska
	

	Powierzchnia kubełka w całości posiada  chropowatą strukturę .
	

	Na siedzisku nakładka tapicerowana tkaniną  zmywalną.
	

	Stelaż  wykonany ze stalowej chromowanej rury o średnicy 19 mm
	

	Stelaż o kształcie odwróconej litery V
	

	Stelaż zakończony plastikowymi stopkami o kształcie kopytka
	

	Stopki przedłużone do wewnątrz krzesła posiadają łukowy kształt odpowiadający średnicy rury stelaża. Ten kształt ułatwia sztaplowanie i dystansuje stelaże podczas układania na sobie kolejnych krzeseł  
	

	Stelaż mocowany jest wyłącznie pod siedziskiem
	

	Nakładka na siedzisko tapicerowana tkaniną o właściwościach zmywalnych o strukturze tkaniny plecionej z nici o parametrach nie gorszych niż :

Ścieralność : 300 000 cykli  

Trudnopalność ( BS EN 1021:1 , BS EN 1021:2)

Odporność na światło minimum >7

Gramatura 685 g/m2

Skład : powłoka zewnętrzna 100% winyl , baza 100% poliester 

Właściwości zmywalne w tym łagodnymi środkami chemicznymi

Duża odporność na różnice temperatury

Odporność na urynę, krew i pot

Bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza
	


3. Ławka do poczekalni 2,3,4,5 osobowa
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Ławka do poczekalni/hallu 2 – osobowa bez podłokietników, bez tapicerki  
Ławka do poczekalni/hallu 3 – osobowa bez podłokietników, bez tapicerki  
Ławka do poczekalni/hallu 4 – osobowa bez podłokietników, bez tapicerki  
Ławka do poczekalni/hallu 5 – osobowa bez podłokietników, bez tapicerki  
	

	Wymagane wymiary jednego siedziska:
•Szerokość siedziska 445 mm  
•Głębokość siedziska 425 mm
•Wysokość oparcia 350 mm
Od powyższych wymiarów dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 30 mm
	

	Wymagane wymiary zewnętrzne ławki:

•Szerokość całkowita ławki 2 osobowej -  1150 mm

•Szerokość całkowita ławki 3 osobowej -  1720 mm

•Szerokość całkowita ławki 4 osobowej -  2290 mm

•Szerokość całkowita ławki 5 osobowej -  2860 mm

•Wysokość całkowita 800 mm

•Wysokość siedzisk 450 mm

Od powyższych wymiarów dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 30 mm
	

	Każde siedzisko stanowi osobny, niezależny element.
	

	Kubełkowe jednoelementowe siedzisko z oparciem wykonane z polipropylenu  w kolorze zgodnym z wzornikiem producenta
	

	Kubełek  elastyczny , oparcie  ugina się pod naciskiem pleców
	

	Pomiędzy oparciem i siedziskiem otwór o kształcie owalnym o wymiarach 120 mm x 30 mm 
	

	Oparcie i siedzisko o kształcie owalnym wyoblone w dwóch płaszczyznach
	

	Plastik na oparciu i siedzisku z wyraźnie wyodrębnioną osobną powierzchnią oparcia i siedziska
	

	Powierzchnia kubełka w całości o chropowatej strukturze .
	

	Elementy boczne stelaża w kształcie odwróconej litery Y
	

	Stelaż wykonany z wykorzystaniem kilku profili:

- belka pozioma profil prostokątnym malowana proszkowo na czarno o przekroju  40x80

- element pionowy wraz z ramionami wykonany jako jednolity odlew wykonany z aluminium polerowanego ( efekt chrom )
	

	Podstawa posiada plastikowe czarne  stopy o większej średnicy niż stelaż
	


4.  Zestaw sof
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Zestaw sof modułowych do poczekalni.
	

	Wymiary modułów:
	

	Fotel modułowy 3 osobowy z oparciem na metalowym stelażu
· Szerokość – 2070 mm

· Głębokość – 785 mm

· Wysokość całkowita – 750 mm

· Wysokość siedziska  460 mm 

· Wysokość oparcia od poziomu siedziska 290 mm

Od powyższych wymiarów dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 30 mm
	

	Element 90 stopni  z oparciem na metalowym stelażu
· Szerokość – 1385 mm

· Wysokość całkowita – 750 mm

· Wysokość siedziska  460 mm 

· Wysokość oparcia od poziomu siedziska 290 mm

Od powyższych wymiarów dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 30 mm
	

	Stolik kwadratowy
· Szerokość –1300 mm

· Głębokość – 700 mm

· Wysokość całkowita – 410 mm

Od powyższych wymiarów dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 30 mm
	

	Opis wykonania modułu 3 osobowego:
	

	Moduł jest samodzielnie stojącym elementem wspartym na płozach. Dwie płozy na skraju siedziska.
	

	Płozy posiadają plastikowe ślizgi zabezpieczające podłogę
	

	Stelaż wykonane są rury średnicy 22 mm o kształcie płozy.
	

	Stelaż chromowany.
	

	Oparcie i siedzisko wykonane na bazie sklejki , płyty wiórowej i drewnianych listew
	

	Oparcie ma kształt klina zwężającego się ku górze i głębokości podstawy 240 mm
	

	Oparcie wykonane na bazie ciętej pianki o właściwościach trudnozapalnych
	

	Oparcie krótsze od siedziska o 220 mm
	

	Oparcie przesunięte do przodu w stosunku do tylnej krawędzi siedziska o 30 mm
	

	Siedzisko o grubości 120 mm wykonane na bazie ciętej pianki o właściwościach trudno zapalnych.
	

	Przednia i tylna krawędź siedziska o kształcie półwałka.
	

	Tapicerka elementów bocznych siedziska i oparcia zszywana z kawałków z wyraźnie zaznaczonymi krawędziami. 
	

	Możliwość łączenia z sąsiednimi elementami siedzisk za pomocą metalowych zaczepów montowanych pod siedziskiem śrubami dokręcanych bez użycia narzędzi.
	

	Opis wykonania elementu 90 stopni:
	

	Moduł jest samodzielnie stojącym elementem wspartym na 3 płozach - dwie skrajne i jedna  po środku
	

	Moduł narożny z oparciem
	

	Oparcie ma kształt klina zwężającego się ku górze i głębokości podstawy 240 mm
	

	Oparcie wykonane na bazie ciętej pianki o właściwościach trudnozapalnych.
	

	Oparcie w modułach do łączenia jest zawsze krótsze od siedziska o 220 mm
	

	Oparcie przesunięte do przodu w stosunku do tylnej krawędzi siedziska o 30 mm
	

	Oparcie i siedzisko wykonane na bazie sklejki , płyty wiórowej i drewnianych listew
	

	Siedzisko o grubości 120 mm wykonane na bazie ciętej pianki o właściwościach trudnozapalnych.
	

	Stelaże wykonane są z chromowanej  rury średnicy 22 mm o kształcie płozy
	

	Płozy posiadają ślizgi zabezpieczające podłogę.
	

	Tapicerka elementów bocznych siedziska i oparcia zszywana z kawałków z wyraźnie zaznaczonymi krawędziami.
	

	Przednia i tylna krawędź siedziska o kształcie półwałka.
	

	Możliwość łączenia z sąsiednimi elementami siedzisk za pomocą metalowych łączników.
	

	Wszystkie moduły tapicerowane materiałem powlekanym zmywalnym z wytłoczoną fakturą zewnętrzną o wyglądzie tkaniny plecionej z nici ( nie dopuszcza się materiału powlekanego o wyglądzie skóry)  i parametrach nie gorszych niż:
Ścieralność : 300 000 cykli  
Trudnopalność ( BS EN 1021:1 , BS EN 1021:2)
Odporność na światło minimum >7
Gramatura 685 g/m2
Skład : powłoka zewnętrzna 100% winyl , baza 100% poliester 
Właściwości zmywalne w tym łagodnymi środkami chemicznymi
Duża odporność na różnice temperatury
Odporność na urynę i krew i pot
Bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza

	

	Opis wykonania stolika:
	

	Stolik powinien posiadać następujące wyposażenie:

· Stelaż w kształcie płozy wykonany z chromowanej rury o średnicy 22 mm o kształcie płozy

· Płozy posiadają plastikowe ślizgi zabezpieczające podłogę

· Blat z płyty wiórowej melaminowanej o grubości 18 mm z obrzeżem ABS o grubości 2 mm

· Blat z wyoblonymi narożnikami
	

	Ostateczny układ sof zostanie ustalony po przeprowadzeniu wizji lokalnej po podpisaniu umowy – należy go przedstawić Zamawiającemu w formie projektu 2 i 3D, z uwzględnieniem wybranej kolorystyki.
	


5. Fotel obrotowy
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Fotel obrotowy na kółkach z mechanizmem synchronicznym , na podnośniku gazowym powinien posiadać :
• Wysokość całkowita 995 - 1185 mm
• Szerokość całkowita 695 mm
• Głębokość całkowita 695 mm
• Szerokość oparcia 470 mm 
• Szerokość siedziska 460 mm 
• Podłokietniki z nakładkami o szerokości 85 mm, długości 230 mm , zakres regulacji od poziomu siedziska 80 mm
• Regulacja wysokości siedziska 470 mm – 580 mm
• Wysokość oparcia 525 mm – 610 mm
• Głębokość siedziska 470 mm
Od powyższych wymiarów dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 30 mm
	

	Oparcie i siedzisko tapicerowane  tkaniną.
	

	Z tyłu oparcie do wysokości 2/3  przykryte panelem wykonanym z tworzywa w kolorze czarnym. Panel na całej swojej powierzchni posiada ryflowanie tworzące poprzeczne pasy.
	

	Oparcie o zróżnicowanej grubości od

Grubość oparcia w dolnej części w osi: 85mm

Grubość oparcia w środkowej części oparcia: 50mm

Grubość oparcia w górnej części: 35mm
	

	Różnica w grubości oparcia widoczna od tyłu oparcia jako 50 mm uskok ponad panelem plastikowym.
	

	Siedzisko o całkowitej grubości 60 mm z zaokrąglonym opadającym przodem
	

	Oparcie wyraźnie wyprofilowane do naturalnego kształtu kręgosłupa w części podtrzymującej odcinek lędźwiowo – krzyżowy.
	

	Szkielet siedziska na bazie formatki sklejkowej o grubości 11 mm.
	

	Szkielet oparcia na bazie formatki plastikowej i pianki wylewanej o właściwościach trudnozapalnych. Ze względu na parametry nie dopuszcza się pianki ciętej.
	


	Poduszka oparcia i siedziska posiada wyraźne krawędzie i powierzchnie boczne, zszywane  z kawałków tkaniny tworząc tzw. bodno.
	

	W górnej części oparcia znajduje się wciąg tapicerski zapobiegający marszczeniu się tkaniny.
	

	Podstawa pięcioramienna wykonana z polerowanego aluminium efekt chrom. Nie dopuszcza się podstawy stalowej chromowanej.
	

	Kółka miękkie  o średnicy 65 mm z przeznaczeniem na twarde podłoże.
	

	Podłokietniki plastikowe wykonane z nylonu i poliuretanu. Górna nakładka podłokietnika miękka Zakres regulacji wysokości: 80mm, blokada położenia w 6 pozycjach. Długość nakładki: 231 mm, szerokość: 85mm
	

	Mechanizm synchroniczny z blokadą w 4 pozycjach odchylenia i z regulacją głębokości siedziska oraz regulacją siły nacisku na oparcie.
	

	Zapadkowy mechanizm regulacji wysokości oparcia.
	

	Fotel tapicerowany tkaniną o właściwościach zmywalnych o strukturze tkaniny plecionej z nici o udokumentowanych parametrach nie gorszych niż :

•Ścieralność : 300 000 cykli  

•Trudnopalność ( BS EN 1021:1 , BS EN 1021:2)

•Odporność na światło minimum >7

•Gramatura 685 g/m2

•Skład : powłoka zewnętrzna 100% winyl , baza 100% poliester 

•Właściwości zmywalne w tym łagodnymi środkami chemicznymi

•Duża odporność na różnice temperatury

•Odporność na urynę i krew i pot

•Bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza
	

	W fotelach zastosowana pianka o właściwościach trudnozapalnych.


	


6. Sofa 1,2 osobowa
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Sofa modułowa 1,2-osobowa z podłokietnikami
	

	Wymiary modułu:

- szerokość całkowita modułu 1 os.: 835 mm,

- szerokość całkowita modułu 2 os.: 1435 mm,

- szerokość siedziska 1 os.: 570 mm,

- szerokość siedziska 2 os.: 1170 mm,

- głębokość całkowita: 785 mm,

- wysokość całkowita: 750 mm,

- wysokość siedziska: 460 mm,

- wysokość oparcia od poziomu siedziska: 290 mm.

Od powyższych wymiarów dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 35 mm
	

	Każdy moduł jest samodzielnie stojącym elementem, wspartym na płozach
	

	Oparcie powinno mieć kształt klina zwężającego się ku górze i głębokości podstawy min. 240 mm
	

	Oparcie wykonane jest na bazie ciętej pianki o właściwościach trudnopalnych
	

	Siedzisko powinno mieć grubość min. 120 mm, wykonane na bazie ciętej pianki o właściwościach trudnopalnych
	

	Oparcie i siedzisko powinno być wykonane na bazie sklejki, płyty wiórowej i drewnianych listew
	

	Stelaż wykonany ze stalowej chromowanej rury o średnicy min. 22 mm, o kształcie płozy
	

	Dwie płozy na skraju siedziska
	

	Płozy powinny posiadać plastikowe ślizgi, zabezpieczające podłogę przed porysowaniem
	

	Sofa tapicerowana tkaniną o parametrach nie gorszych niż:
tkanina zmywalną o składzie osnowa 100% poliester Hi-Loft, lico 100% vinyl, gramatura 685g/m2, trudnopalność EN 1021:1:2 (papieros, zapałka), o klasie ścieralności  >300 000 cykli EN ISO 12947-2. Tkanina dzięki zawartości jonów srebra posiada właściwości antybakteryjne i antygrzybiczne, nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach

	

	W siedziskach zastosowana pianka o właściwościach trudnopalnych
	


7. Krzesło stacjonarne z podłokietnikiem 
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Krzesło stacjonarne na czterech nogach z podłokietnikami
	

	Krzesło powinno posiadać wymiary:
- szerokość siedziska: 470 mm,
- szerokość oparcia: 450 mm,
- wysokość krzesła całkowita: 890 mm,
- głębokość siedziska: 485 mm,
- wysokość siedziska: 445 mm,
- wysokość oparcia: 465 mm,
- szerokość całkowita krzesła: 595 mm,
- głębokość całkowita krzesła: 635 mm,
- wysokość podłokietników od podłoża: 680 mm
Od powyższych wymiarów dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 30 mm
	

	Siedzisko wykonane na bazie sklejki bukowo-brzozowej o grubości min. 12 mm
	

	Oparcie wykonane na bazie sklejki bukowo-brzozowej o grubości min. 11 mm
	

	Siedzisko wraz z oparciem stanowią dwa elementy połączone ze sobą na stałe elementami z blachy o grubości 8 mm co daje dodatkową elastyczność oparcia
	

	Siedzisko wraz z oparciem w całości tapicerowane. Nie dopuszcza się plastikowej maskownicy na oparciu i siedzisku.
	

	Oparcie wykonane na bazie wysokoelastycznej trudnopalnej pianki ciętej 
	

	Siedzisko wykonane na bazie wysokoelastycznej trudnopalnej pianki ciętej 
	

	Poduszka oparcia i siedziska posiada wyraźne krawędzie i powierzchnie boczne zszywane z kawałków tkaniny.
	

	W tylnej części siedziska znajduje się wciąg tapicerski i przeszycie zapobiegające marszczeniu tkaniny
	

	Krzesło tapicerowane tkaniną o parametrach nie gorszych niż:
- ścieralność: min. 300 000 cykli,
- trudnopalność (BS EN 1021:1, BS EN 1021:2).
- odporność na światło: minimum >7
- gramatura: 685 g/m2,
- skład: powłoka zewnętrzna 100% winyl, baza 100% poliester,
- właściwości zmywalne w tym łagodnymi środkami chemicznymi,
- odporność na urynę, krew i pot,
- bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza
	

	Stelaż wykonany ze stalowej chromowanej rury o średnicy 22x2 mm
	

	Stelaż nie jest w żaden sposób połączony z oparciem
	

	Mocowanie stelaża z elementem tapicerowanym znajduje się wyłącznie pod siedziskiem
	

	Tylne nogi ustawione pod kątem do podłoża zaślepione plastikowymi stopkami
	

	Przednia i tylna noga krzesła oraz podłokietnik stanowią jeden odcinek giętej rury
	

	Nakładki na podłokietniki z miękkiego PU
	

	W siedziskach zastosowana pianka o właściwościach trudno zapalnych
	


8. Szafka szatniowa 1 osobowa
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Metalowa szafka szatniowa wyposażona w 1 komorę bez podziału na czyste/brudne 
	

	Szafka o wymiarach:
- szerokość: 320 mm,
- głębokość: 500 mm,
- wysokość: 1850 mm,
Od powyższych wymiarów dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 20 mm
	

	Korpus wykonany z blachy stalowej węglowej DC01, płytko tłocznej, obrabianej chemicznie poprzez fosforanowanie żelazawe, malowanej proszkowo o grubości nie mniej niż 0,8 mm
	

	Typ, jakości blachy wg DC01/DIN EN 10130/10131
	

	W środku schowka drążek z tworzywa sztucznego, specjalny rowkowany profil gwarantujący wysoką wytrzymałość, haczyki przesuwne z tworzywa o wytrzymałości 10 kg każdy
	

	Drzwi metalowe z wentylacja w postaci otworów, kształt rozety u góry i na dole drzwi. Drzwi osadzone na zawiasach kołkowych
	

	Szafka posadowiona na nóżkach o wysokości ok. 150 mm, z regulacją poziomowania
	

	Lakierowanie szafki proszkowe elektrostatyczne.
Grubość lakieru w zakresie od 60 do 90 µm.
	

	Szafka zamykana zamkiem kaucyjnym na monetę
	


9. Regał metalowy
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Regał magazynowy, metalowy
	

	Regał o wymiarach 100x50x198 cm (+/- 2 cm)
	

	Szkielet regału wykonany z blachy stalowej o grubości min. 1,5 mm
	

	Regał wyposażony w sześć półek o nośności min. 100 kg każda
	

	Półki wykonane z blachy stalowej o grubości min. 0,8 mm
	

	Regulacja wysokości położenia półki, co min. 30 mm
	

	W przypadku montażu regału do ściany dopuszczalne obciążenie półki min. 200 kg
	

	Regał lakierowany proszkowo na kolor RAL7035
	


10. Szafa kartotekowa
	L.p.
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	
	Producent 
Nazwa/ typ
	

	· 
	Szafka kartotekowa, wyposażona w 6 szuflad
	

	· 
	Korpus szafki, fronty szuflad wykonane z blachy stalowej o grubości min. 1 mm, pozostałe części szuflad z blachy o grubości min. 0,8 mm
	

	· 
	Wieniec dolny wykonany z blachy ocynkowanej
	

	· 
	Każda szuflada przystosowana na dwa rzędy teczek w formacie B5
	

	· 
	Szuflady na prowadnicach kulowych o pełnym wysuwie. Zabezpieczenie przed wypadaniem oraz blokada wysuwu
	

	· 
	Centralne ryglowanie szuflad
	

	· 
	Maksymalne obciążenie szuflady min. 50 kg
	

	· 
	Wymagane wymiary:
- wysokość: min. 1500 mm,
- szerokość: maks. 610 mm,
- głębokość: maks. 640 mm
	

	· 
	Szafka lakierowana proszkowo
	


11. Meble medyczne ze stali nierdzewnej 
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Wszystkie oferowane meble i wyposażenie – nowe, wyprodukowane w roku, w którym będą dostarczane, nieuszkodzone, niebędące uprzednio przedmiotem ekspozycji i wystaw, wykonane profesjonalnie, z zachowaniem wysokiej jakości, estetyki i trwałości wykonania, dostarczone kompletne i w całości, po zamontowaniu gotowe do pracy zgodnie z przeznaczeniem bez żadnych dodatkowych zakupów inwestycyjnych. 
	

	Wszystkie użyte materiały do wykonania mebli muszą być dopuszczone do obrotu na terytorium RP, posiadać wszelkie wymagane przez przepisy
prawa świadectwa, certyfikaty, atesty, deklaracje zgodności oraz spełniać wszelkie wymagane przez przepisy prawa wymogi w zakresie norm bezpieczeństwa.
	

	Meble wykonane z materiałów posiadających wymagane świadectwa dopuszczające do eksploatacji w pomieszczeniach medycznych. Podane w zestawieniu asortymentowym wymiary mebli są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po podpisaniu umowy. 
	

	Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń. Zamawiający dopuszcza odchyłki
wymiarowe w zakresie ± 10% tylko w przypadkach gdzie zachodzi taka konieczność i wykonanie zabudowy w wymiarach opisanych na rysunkach nie jest możliwe. 
	

	Szafki dolne różnego rodzaju tj. z drzwiami i półkami, z szufladami, zlewozmywakowe, w zabudowie pod jednym wspólnym blatem, muszą spełniać następujące parametry: (jeśli dotyczy)
	

	Korpus szafki - wykonany ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ) szlifowanej, z podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm każda, w systemie dwuwarstwowym z lekkim wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym ( boki i front). Dno szafki z blachy pojedynczej o grubości min.
1.0mm płaskie. Dno wygłuszane matą wygłuszającą z tworzywa nienasiąkliwego. Powierzchnie korpusu gładkie nie zawierające ostrych krawędzi. Spawy szlifowane, bez wgłębień, powierzchnia w miejscu spawania jednorodna, nawiązująca do szlifu blachy i profilu.
Łączenie modułów zabudowy za pomocą złączy śrubowych.
Uchwyty - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ) z prętów o średnicy min. 10 mm wykonane w kształcie litery „C” o rozstawie min. 95 mm.
Nóżki - z profil ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ) o wymiarach min. 25x25 mm i wysokości 140 mm +/-20mm, wyposażone w stopki umożliwiające regulację szafki w zakresie do 20 mm w celu ich wypoziomowania. Stopki wykonane z tworzywa sztucznego o Ø 20 - 25
mm.
	

	Fronty szuflad – jeśli dotyczy - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 )z podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm każda, z lekkim wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym, krawędzie i narożniki zaokrąglone. Fronty wyposażone w trwałe uszczelki, konstrukcyjnie związane z elementami frontu z możliwością wymiany w przypadku uszkodzenia. Uszczelki wykonane z tworzywa odpornego na działanie środków dezynfekcyjnych –silikonowe . Nie dopuszcza się uszczelek przyklejanych powierzchniowo jedynie montowane po przez wcisk, z zabezpieczeniem przed przypadkowym wysunięciem . Szafki wyposażone w zamki patentowe min. jednopunktowe, Zamawiający dopuszcza również zamki centralne. 
	

	Szuflady - typu skrzynkowego w całości wykonane z blachy stalowej kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ). Szuflady wyposażone w wykonstruowane po przez wycięcie lub przeformowanie gniazda montażowe w bokach szuflad, umożliwiające zastosowanie specjalistycznych ruchomych wkładów podłużnych i poprzecznych, umożliwiających podział wewnętrzny szuflady na przechowywane akcesoria zgodnie z bieżącą potrzebą Zamawiającego. Nie dopuszcza się gniazd lub rastrów podziałowych jako oddzielnych elementów przyklejanych lub w inny sposób łączonych z szufladą. Szuflady z widocznym przetłoczeniem usztywniającym dno. Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcją samo domykania typu mechanicznego i systemem tłumienia odgłosu końcowego domknięcia.
Prowadnice szuflad z powłoką antykorozyjną, ukryte, obudowane , niewidoczne z góry i z boku po wysunięciu szuflady. Szuflady z pełnym wysuwem o zróżnicowanej szerokości i głębokości z możliwością dostosowania do 

różnych indywidualnych potrzeb Użytkownika. Szuflady o nośności min. 40 kg.  Głębokość szuflad mniejsza max o 100mm od głębokości blatu. 
	

	Fronty drzwiowe – jeśli dotyczy - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 )z podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm każda, z lekkim wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym, Krawędzie i narożniki zaokrąglone. Fronty wyposażone w trwałe uszczelki, konstrukcyjnie związane z elementami frontu z możliwością wymiany w przypadku uszkodzenia. Uszczelki wykonane z tworzywa odpornego na działanie środków dezynfekcyjnych –silikonowe . Nie dopuszcza się uszczelek przyklejanych powierzchniowo jedynie montowane po przez wcisk, z zabezpieczeniem przed przypadkowym wysunięciem . Szafki wyposażone w zamki patentowe min. Jednopunktowe.
Półki - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ), ze wzmocnionym spodem o nośności min. 40 kg, posadowione na wspornikach metalowych ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ). Wsporniki wyposażone w silikonowe wibroizolatory.
Zawiasy do drzwi - pokryte powłoką antykorozyjną, z regulacją szerokości szczeliny elementów frontowych w 3 płaszczyznach. Zawiasy z wbudowanym mechanizmem samodociagu (samodomykania) oraz spowalniaczem (tłumieniem odgłosu końcowego domykania). Zawias
wykonany w technice szybkiego montażu drzwi, umożliwiający wypięcie oraz szybkie wpięcie frontów w celu domycia zakamarków bez konieczności powtórnej jego regulacji. Zawiasy o kącie otwarcia co najmniej 100 stopni.
	

	Blaty robocze – zgodnie z tabelą:
 - ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304) o grubości mim. 30 mm wykonane z blachy grubości nie mniejszej niż 1,5 mm, z lekkim zagłębieniem formowanym mechanicznie, nie spawanym, o głębokości min. 2mm, narożniki wyoblone, nośność blatu min. 200kg do szerokości szafek max 700mm, min. 150kg przy większych szerokościach, w niektórych przypadkach określonych na projekcie wyposażenia należy wykonać blaty i szafki wzmocnione o nośności minimalnej określonej na projekcie, wypełnione materiałem wygłuszającym z przyściennym fartuchem przeciw bryzgowym o wysokości min. 40 mm. Blaty montowane do szafek za pomocą systemów śrubowych lub spawane. Blaty mają być jednolite (ciągłe) na całej długości stanowiska w linii prostej, o ile ta długość nie przekracza 2800mm, łączenie blatów na styk, podparty krawędzią szafki. Miejsca styku blatów ze ścianą uszczelnione bezbarwnym silikonem. Jeśli w szafce przewidziano zlewozmywak lub umywalkę to muszą posiadać następujące parametry: 
Zlewy, umywalki - ze stali nierdzewnej zlicowane z blatem z tego samego materiału, wspawane w blat, miejsca łączenia niewidoczne szlifowane na gładko. Rodzaj zlewu/umywalki wg rzutów. Zlewy i umywalki wyposażone w armaturę, baterie, syfony, rury do podłączenia, kształtki itp.
- typu CORIAN Blat zabudowy ciągłej wykonany z materiału mineralno – akrylowego np. typu Corian, odpornego na czasowe działanie środków chemicznych. Blat na swojej tylnej krawędzi powinien mieć wywinięcie (fartuch) o wysokości ok. 10 mm. Zlewy/umywalki jeśli występują powinny być wykonane z tego samego materiału co blat. 
	

	Zlewy/umywalki w kolorze białym
	

	Jeśli przewidziano szafki wiszące to muszą spełniać następujące parametry:
	

	Korpus szafki - wykonany ze stali kwasoodpornej szlifowanej, gat. OH18N9 (AISI 304 ) z podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm każda, w systemie dwuwarstwowym z lekkim wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym ( boki, dno , sufit i front). Powierzchnie korpusu gładkie nie zawierające ostrych krawędzi. Spawy szlifowane, bez wgłębień, powierzchnia w miejscu spawania jednorodna, nawiązująca do szlifu blachy i profilu. Plecy szafki z blachy pojedynczej grubości min. 1.0mm, o widocznym niewielkim usztywniającym przetłoczeniem ok. 3 mm. Ściany wewnętrzne korpusu szafki z systemową perforacją umożliwiającą łatwą regulację wysokości położenia montowanych wewnątrz elementów wyposażenia takich jak półki w rozstawie max co 25 mm. Nie dopuszcza się rastrów jako dodatkowo montowanych elementów wyposażenia szafek. Szafki zawieszone na szynie montażowej. Łączenie modułów zabudowy za pomocą łączy śrubowych. W tylnej ścianie szafki wykonstruowane haki montażowe do zawieszenia na ścianie, przystosowane do listwy ściennej. Montaż szafki na listwie ściennej.
Uchwyty - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ) z prętów o średnicy min. 10 mm wykonane w kształcie litery „C” o rozstawie min. 95 mm. Położenie uchwytów określono na rysunkach.

	

	Półki - w szafce wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ), ze wzmocnionym spodem o nośności min. 20 kg posadowione na wspornikach metalowych ze stali gat. OH18N9 (AISI 304 ). Wsporniki wyposażone w silikonowe wibroizolatory ograniczające ruch półki. Ilość
półek określono na rysunkach każdej z zabudów - min. 1 półka na każdą szafkę.

	

	Fronty drzwiowe - pełne wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 )z podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm każda, z lekkim wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym, Krawędzie i narożniki zaokrąglone. Fronty wyposażone w trwałe uszczelki, konstrukcyjnie
związane z elementami frontu z możliwością wymiany w przypadku uszkodzenia. Uszczelki wykonane z tworzywa odpornego na działanie środków dezynfekcyjnych. Nie dopuszcza się uszczelek przyklejanych powierzchniowo jedynie montowane po przez wcisk z zabezpieczeniem przed przypadkowym wysunięciem. 
Zawiasy do drzwi - pokryte powłoką antykorozyjną, z regulacją szerokości szczeliny elementów frontowych w 3 płaszczyznach. Zawiasy z wbudowanym mechanizmem samodociagu (samodomykania) oraz spowalniaczem (tłumieniem odgłosu końcowego domykania). Zawias wykonany w technice szybkiego montażu drzwi, umożliwiający wypięcie oraz szybkie wpięcie frontów w celu domycia zakamarków bez konieczności powtórnej jego regulacji. Zawiasy o kącie otwarcia co najmniej 90 stopni. Szafki z możliwością wykonania w wersji oszklonej lub całkowicie otwartej – wg. Rzutów. 
Szafka wyposażona w zamek patentowy min. jednopunktowy
	

	Stoły/blaty robocze (jeśli dotyczy) w układzie zgodnym ze specyfikacją asortymentową o następujących parametrach:
	

	Rama stołu wykonana z profili o wymiarach przekroju min. 30x30x1,5 mm ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 (AISI 304), zgodnie ze specyfikacją asortymentową
Profile spawane - nie dopuszcza się skręcania elementów. 
Profile zakończone nóżkami o wysokości 140 mm ±5 mm, regulowanych w zakresie do 20 mm. Stopki wykonane z tworzywa sztucznego
	

	Blaty robocze stołów:
Blat wykonany ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 (AISI 304), o grubości nie mniejszej niż 1,5 mm.
Blaty od spodu wzmocnione.
Komory zlewów wykonane ze stali kwasoodpornej. Komory wyposażone w otwór pod baterię oraz baterię. 
Komory zlewów wraz z blatem tworzą jedną całość, bez widocznych połączeń na powierzchni
	

	Regały metalowe
Regały wykonane z profili o wymiarach min. 30x30x1,5 mm, ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 (AISI 304), 
Półki o grubości nie mniejszej niż 1,5 mm
Półki pełne montowane na stałe 
Regały na nóżkach o wysokości 140 mm ± 5 mm, regulowanych w zakresie do 20 mm (możliwość wypoziomowania regału). 
Stopki wykonane z tworzywa sztucznego. 
Wszystkie krawędzie zaokrąglone, bezpieczne.
	

	Szafy wysokie w standardzie szafek niskich 
	

	Cena ofertowa musi zawierać w szczególności koszt wytworzenia mebli, transportu, montażu oraz koszt wszystkich materiałów pomocniczych do montażu.  
	

	Wykonawca ponosi wszelkie koszty związane z podłączeniem dostarczanego wyposażenia 
	


12. Sofa 2 osobowa
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Sofa wypoczynkowa nierozkładana
	

	Sofa o wymiarach (szerokość x głębokość x wysokość) ok. 150x85x80 cm (+/- 5 cm)
	

	Sofa z podłokietnikami o szerokości ok. 10 cm każdy
	

	Sofa powinna posiadać oparcie w formie wyjmowanych poduch wypełnionych kulką silikonową i granulatem 
	

	Siedzisko powinno posiadać sprężyny faliste oraz sprężyny typu bonell, pianka t30
	

	Szkielet sofy wykonany z drewna iglastego, płyty stolarskiej oraz sklejki
	

	Wyścielenie włóknina filcowa oraz wata 100
	

	Sofa tapicerowana tkaniną o parametrach nie gorszych niż:
- ścieralność: 300 000 cykli,
- trudnopalność BS EN 1021:1; BS EN 1021:2,
- gramatura: min. 680 g/m2,
- skład: powłoka zewnętrzna 100% vinyl, baza 100% poliester,
- odporność na światło: >7,
- odporność na różnice temperatury,
- odporność na płyny ustrojowe,
- bariera przed drobnoustrojami, przeciwgrzybicza, przeciwbakteryjna
	


13. Taboret szpitalny
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Taboret szpitalny, stacjonarny
	

	Stelaż w postaci 4 chromowanych nóg zakończonych tworzywowymi stopkami
	

	Okrągłe siedzisko z miękką pianką o średnicy min. 340 mm
	

	Całkowita wysokość min. 475 mm
	

	Siedzisko tapicerowane tkaniną zmywalną o parametrach nie gorszych niż:
- Ścieralność : 300 000 cykli  
- Trudnopalność ( BS EN 1021:1 , BS EN 1021:2)
- Odporność na światło minimum >7
- Gramatura 685 g/m2
- Skład : powłoka zewnętrzna 100% winyl , baza 100% poliester 
- Właściwości zmywalne w tym łagodnymi środkami chemicznymi
- Duża odporność na różnice temperatury
- Odporność na urynę i krew i pot
- Bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza
Nie dopuszcza się tapicerki o gorszych parametrach
	

	Taboret powinien mieć możliwość sztaplowania w ilości min. 4 sztuki
	


14. Fotel okolicznościowy tapicerowany
	L.p.
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	
	Producent 
Nazwa/ typ
	

	· 
	Fotel na 4 metalowych nogach, ze zintegrowanymi podłokietnikami w całości tapicerowany
	

	· 
	Fotel powinien posiadać wymiary mieszczące się w przedziałach:
- całkowita wysokość: 845-855 mm 
- wysokość siedziska: 465-475 mm 
- wymiary zewnętrzne: 635 × 625 mm (+/-3%)
	

	· 
	Fotel powinien mieć nogi wykonane z rury stalowej o średnicy min. Ø22x2.0 mm, łącznik nóg z rury stalowej min. Ø20x2.0 mm. Nogi pokryte chromową powłoką galwaniczną.
	

	· 
	Szkielet fotela powinien zostać wykonany z płyty wiórowej o grubości min. 18 mm, przy podłokietnikach sklejka o grubości min. 18 mm, ponadto całość od zewnątrz i wewnątrz pokryta dwoma warstwami płyty pilśniowej twardej o grubości ok. 3,4 mm każda
	

	· 
	Oparcie od zewnętrznej strony pokryte pianką trudnopalną o grubości min. 10 mm o gęstości ok. 21 kg/m3 a od wewnątrz pianką trudnopalną o grubości min. 25 mm i gęstości ok. 35 kg/m3
	

	· 
	Siedzisko pokryte pianką trudnopalną o grubości min. 40 mm i gęstości ok. 35 kg/m3
	

	· 
	Stopki z tworzywa sztucznego do powierzchni twardych 
	

	· 
	Siedzisko tapicerowane tkaniną zmywalną o parametrach nie gorszych niż:
- Ścieralność : 300 000 cykli  
- Trudnopalność ( BS EN 1021:1 , BS EN 1021:2)
- Odporność na światło minimum >7
- Gramatura 685 g/m2
- Skład : powłoka zewnętrzna 100% winyl , baza 100% poliester 
- Właściwości zmywalne w tym łagodnymi środkami chemicznymi
- Duża odporność na różnice temperatury
- Odporność na urynę i krew i pot
- Bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza
Nie dopuszcza się tapicerki o gorszych parametrach
	


15. Szafy systemowe
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Szafa - wymiary wg zestawienia ilościowego
	

	Szafy - konstrukcja
	

	Wieniec górny szafy wykonany z trójwarstwowej płyty wiórowej melaminowanej obustronnie o grubości min. 25 mm. Wąskie krawędzie zabezpieczone przez okleinowanie obrzeżem ABS o grubości min. 2 mm
	

	Korpus i fronty szafy wykonane z trójwarstwowej płyty wiórowej melaminowanej obustronnie o grubości min. 18 mm. Wąskie krawędzie zabezpieczone przez okleinowanie obrzeżem ABS o grubości min. 1 mm. Plecy wpuszczane pomiędzy wieńce i boki.
	

	Plecy szafy w standardzie wykonane z płyty HDF gr. min. 3mm – w kolorze białym lub czarnym
	

	Jeżeli w zestawieniu ilościowym plecy są opisane jako „plecy pełne” - muszą być wykonane z trójwarstwowej płyty wiórowej melaminowanej obustronnie o grubości min. 18 mm.
	

	Półki szafy wykonane z trójwarstwowej płyty wiórowej melaminowanej obustronnie o grubości min. 18 mm. Wąskie krawędzie zabezpieczone z trzech stron przez okleinowanie obrzeżem ABS o grubości min. 2 mm – front półki, boki półki min. 1 mm
	

	W szafach opisanych w zestawieniu ilościowym jako „wzmocnione” – półki z gr. płyty 25mm wykonane z trójwarstwowej płyty wiórowej melaminowanej obustronnie o grubości min. 18 mm. Wąskie krawędzie zabezpieczone z trzech stron przez okleinowanie obrzeżem ABS o grubości min. 2 mm – front półki, boki półki min. 1 mm
	

	Półki z trzystopniową regulacją, podpórki typu secura zabezpieczające przed przypadkowym wysunięciem się półki
	

	Fronty szafy powinny pracować na zawiasach puszkowych umożliwiających otwarcie do kąta min. 110 stopni. Zawiasy z cichym domykiem. Fronty wyposażone w metalowe uchwyty
	

	Szafy z drzwiami płytowymi standardowo wyposażone w zamek typu 1 pkt. z kluczykiem łamanym
	

	Jeżeli w zestawieniu ilościowym zamek opisany jest jako zamek 3 pkt lub baskwilowy – szafa wyposażona w zamek 3 pkt. z kluczykiem łamanym – dotyczy szaf powyżej 2OH 
	

	Szafy w standardzie wyposażone w stopki tworzywowe wys. 27mm z regulacją poziomu w kolorze czarnym
	

	Jeżeli w zestawieniu ilościowym stopki opisane są jako metalowe - szafa posadowiona na metalowych stopkach o wysokości min. 150 mm, stopki z regulacją poziomu od wewnątrz szafy – stopki lakierowane proszkowo 
	

	Szafy biurowo-ubraniowe oraz ubraniowe głębokości 60cm i powyżej wyposażone w wieszak typu „drążek”
	

	Szafy opisane w zestawieniu jako szafy „lekarskie lub „medyczne” z przeszkleniem muszą być wyposażone w przeszklenie w ramce aluminiowej, profil widoczny nie szerszy niż 25 mm ze szkłem przeźroczystym i zamkiem 
	

	Szafy biurowo-ubraniowe oraz ubraniowe poniżej głębokości 60cm wyposażone w wieszak wysuwany typu „puzon”
	


16. Kontener mobilny
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Kontener mobilny o wymiarach: szerokość 43cm, głębokość 60cm, wysokość 62cm (+/- 2%).  
	

	Wykonany z płyty wiórowej obustronnie laminowanej o klasie higieniczności E1, obrzeże ABS/PCV dobrane pod kolor płyty.
	

	Blat i fronty kontenera oklejone obrzeżem 2mm, pozostałe elementy widoczne oklejone obrzeżem 1mm.
	

	Korpus, plecy, wieniec dolny oraz fronty wykonane z płyty grubości 18mm, wieniec górny wykonany z płyty grubości 25 mm
	

	Plecy wpuszczane w boki i wieńce.
	

	Elementy korpusu oraz wieniec górny są klejone w sposób trwały.
	

	Kontener posiada 3 szuflady o wkładach polipropylenowych +piórnik.  
	

	Szuflady plastikowe są osadzone na prowadnicach rolkowych z dodatkowym wytłumieniem ( cichobieżne) zamykane zamkiem centralnym.
	

	Piórnik z tworzywa na prowadnicy kulkowej z wysuwem częściowym.
	

	Fronty szuflad płyta laminowana 18 mm oklejana PCV min. 2 mm.
	

	Szuflady na prowadnicach rolkowych wysuw min. 90%.
	

	Top górny nachodzący na szuflady, licowany z frontem szuflad.
	

	Uchwyty metalowe lub aluminiowe o rozstawie 96mm
	

	Zamek centralny
	

	W komplecie 2 klucze łamane.
	

	Kółka plastikowe fi 42mm (dwa kółka z hamulcem).
	


17. Biurka, stoły
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Biurka pracownicze, stoły – funkcja wg formularza asortymentowo – cenowego
	

	Biurka pracownicze, stoły – wymiary wg formularza asortymentowo – cenowego
	

	Blat biurka, stołu powinien być wykonany z obustronnie melaminowanej płyty o grubości min. 25 mm
	

	Wąskie krawędzie blatu powinny być zabezpieczone przez okleinowanie obrzeżem ABS/PCV o grubości min. 2 mm
	

	Stelaż metalowy lakierowany proszkowo
	

	Nogi metalowe o przekroju okrągłym średnica min. 60 mm, spawane
	

	Pod blatem powinna znajdować się metalowa belka o przekroju min. 30x50 mm
	

	Nogi powinny posiadać możliwość regulacji w zakresie 0 – 20 mm
	


18. Meble medyczne o konstrukcji profil aluminiowy wykonane na wymiar 
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Układ oraz podział szafek zgodnie z rzutem i listą wyposażenia w której określone przybliżone wymiary, typ mebla
	

	Wszystkie oferowane meble i wyposażenie – nowe, wyprodukowane w roku, w którym będą dostarczane lub w roku poprzedzającym, nieuszkodzone, niebędące uprzednio przedmiotem ekspozycji i wystaw, wykonane profesjonalnie, z zachowaniem wysokiej jakości, estetyki i trwałości wykonania, dostarczone  kompletne i w całości, po zamontowaniu gotowe do pracy zgodnie z  przeznaczeniem bez żadnych dodatkowych zakupów inwestycyjnych. Wszystkie użyte materiały do wykonania mebli muszą być dopuszczone do obrotu na terytorium RP, posiadać wszelkie wymagane przez przepisy prawa świadectwa, certyfikaty, atesty, deklaracje zgodności oraz spełniać wszelkie wymagane przez przepisy prawa wymogi w zakresie norm bezpieczeństwa.
	

	Meble wykonane z materiałów posiadających wymagane świadectwa dopuszczające do eksploatacji w pomieszczeniach medycznych. 
	

	Konstrukcja - korpus.
Meble medyczne o konstrukcji nośnej szkieletowej w całości wykonanej z zamkniętych profili aluminiowych (każdy mebel wykonany w konstrukcji stelażu aluminiowego musi posiadać wieniec górny wykonany w stelażu). Poszczególne szafki stanowiące samonośne konstrukcje szkieletowe z profili aluminiowych łączonych za pomocą złączy z wysoko-udarowego tworzywa ABS (wyklucza się mocowanie części szkieletów konstrukcyjnych za pomocą elementów drewnianych lub płycinowych). Profile aluminiowe zabezpieczone elektrolitycznie. Przekrój profili nie mniejszy niż 25x25 mm. Wypełnienie konstrukcji powinny stanowić materiały odznaczające się wysoką odpornością na środki dezynfekcyjne, oraz promieniowanie UV. Wypełnienie konstrukcji z płyt meblowych laminowanych o grubości 18 mm, w klasie higieny E1. Sposób wypełnienia szkieletu mebla płytą umożliwiający wyjęcie danego elementu bez uszkadzania go i umożliwiający ponowne go założenie bez konieczności wymiany na nowy oraz bez widocznych  śladów  uszkodzeń.     
Wszystkie płaskie powierzchnie wewnątrz szafek - półki, dna, przegrody muszą stanowić gładkie i  łatwe do utrzymania czystości powierzchnie, pozbawione wystających elementów konstrukcyjnych profili i mocujących, takich jak śruby i wkręty.
	

	Konstrukcja - nóżki.
Meble posadowione na nóżkach (integralnie związanych z konstrukcją nośną  mebla) o wysokości 12 cm ÷ 14 cm i wyposażone w regulatory wysokości umożliwiające ich wypoziomowanie (wysokość mebli podawana z uwzględnieniem wysokości nóżek). Wszystkie nóżki mebli wykonane z jednolitego profilu aluminiowego. Nie dopuszcza się zastosowania nóżek z wystającymi elementami konstrukcyjnymi i ostrymi krawędziami.
	

	Drzwi - fronty.
Wszystkie fronty mebli wykonane z płyt meblowych laminowanych o grubości 18 mm, w klasie higieny E1.  Kolorystyka do wyboru przez Zamawiającego na podstawie dostarczonych wzorników. 
	

	Krawędzie.
Krawędzie  frontów szufladowych, drzwi uchylnych, półek, blatów oraz inne elementy konstrukcyjne nie osłonięte przez profil aluminiowy muszą być zabezpieczone minimum przez okleinowanie obrzeżem ABS o grubości 2 mm. Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie
	

	Zawiasy do drzwi pokryte powłoką antykorozyjną, z regulacją szerokości szczeliny elementów frontowych w 3 płaszczyznach.
Zawiasy do drzwi - z wbudowanym mechanizmem samodociagu (samodomykania) oraz spowalniaczem ( tłumieniem odgłosu końcowego domykania). Zawias wykonany w technice szybkiego montażu drzwi, umożliwiający wypięcie oraz szybkie wpięcie
frontów w celu domycia zakamarków bez konieczności powtórnej jego regulacji. Zawiasy o kącie otwarcia co najmniej 90 stopni. 
	

	Drzwi szklane.
Wszystkie drzwi uchylne przeszklone  (jeśli dotyczy) wykonane ze szkła  bezpiecznego osadzonego w ramie aluminiowej. Rama drzwi o szer. min. 50 mm zapewniająca jej odpowiednią sztywność. Szyba osadzona w ramie za pomocą uszczelki gumowej na całym jej obwodzie. 
	

	Półki.
Półki  płycinowe, ze skokową regulacją wysokości (max. co 50 mm), na wspornikach metalowych o powierzchni podparcia  mim. 1 cm2,
z gumowymi wibroizolatorami  unieruchamiającymi półkę. Wsporniki osadzone: na metalowych rastrach z wytłoczonymi gniazdami w bokach szaf lub na szynach półkowych, malowanych proszkowo, zabezpieczonych lakierem, w kolorze alu. Wyklucza się mocowanie półki na kołkach metalowych lub z tworzywa osadzonych bezpośrednio w boku szafy.
Grubość półek płycinowych 18 mm.
	

	Szuflady - typu skrzynkowego w całości wykonane z blachy stalowej ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbą proszkową. Szuflady wyposażone w wykonstruowane po przez wycięcie lub przeformowanie gniazda montażowe w bokach szuflad, umożliwiające zastosowanie specjalistycznych ruchomych wkładów podłużnych i poprzecznych, umożliwiających podział wewnętrzny szuflady na przechowywane akcesoria zgodnie z bieżącą potrzebą Zamawiającego. Elementy podziałowe szuflad w komplecie z szufladami.
Nie dopuszcza się gniazd lub rastrów podziałowych jako oddzielnych elementów przyklejanych lub w inny sposób łączonych z szufladą.
Szuflady o wysokiej nośności z widocznym przetłoczeniem usztywniającym dno.
Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcją samodomykania typu mechanicznego i systemem tłumienia odgłosu końcowego domknięcia. Prowadnice szuflad ukryte, obudowane , niewidoczne z góry i z boku po wysunięciu szuflady. Szuflady z pełnym wysuwem o zróżnicowanej szerokości i głębokości z możliwością dostosowania do różnych indywidualnych potrzeb Użytkownika. 
Fronty szuflad - wykonane z płyt meblowych wiórowych melaminowanych o grubości min. 18 mm, wszystkie krawędzie zabezpieczone okleiną ABS o grubości min. 2 mm. Szafki wyposażone w zamki patentowe jednopunktowe, Zamawiający dopuszcza również zamki centralne.
	

	Szafki wiszące o parametrach:
Korpus szafki - o konstrukcji nośnej szkieletowej w całości wykonanej z zamkniętych profili aluminiowych (każdy mebel wykonany w konstrukcji stelażu aluminiowego musi posiadać wieniec górny wykonany z profili aluminiowych tworząc sztywna samonośną bryłę ). Poszczególne szafki stanowiące samodzielne konstrukcje szkieletowe z profili aluminiowych łączonych za pomocą złączy z wysoko udarowego tworzywa ABS (wyklucza się mocowanie części szkieletów konstrukcyjnych za pomocą elementów drewnianych lub płycinowych). Profile aluminiowe o przekroju nie mniejszym niż 25x25 mm, zabezpieczone elektrolitycznie. Uchwyty - wykonane w kształcie litery „C” , wykonane ze stopu cynku i aluminium z efektem matowej stali szlachetnej lub równoważne. Uchwyt umożliwiający wygodny pochwyt o wymiarach całkowitych: min. 125x25mm. 
Wypełnienie konstrukcji szafki - z płyt meblowych wiórowych melaminowanych o grubości min. 18 mm, w klasie higieny E1 lub równoważnej odznaczające się wysoką odpornością na środki dezynfekcyjne, oraz promieniowanie UV.

	

	Sposób wypełnienia szkieletu mebla płytą umożliwiający wyjęcie danego elementu bez uszkadzania go i umożliwiający ponowne go założenie bez konieczności wymiany na nowy oraz bez widocznych śladów uszkodzeń.
Wszystkie płaskie powierzchnie wewnątrz szafek - półki, dna, przegrody muszą stanowić gładkie i łatwe do utrzymania czystości powierzchnie, pozbawione wystających elementów konstrukcyjnych profili i mocujących, takich jak śruby i wkręty. W tylnej ścianie szafki wykonstruowane otwory montażowe do zawieszenia na ścianie przystosowane do listwy ściennej. Szafki wieszane na listwie ściennej. Półki - z płyt meblowych wiórowych melaminowanych o grubości min. 18 mm, wszystkie krawędzie zabezpieczone okleiną ABS o grubości min. 2mm. Półki w szafkach z regulacją skokową wysokości ustawienia półki min co 25 mm. Wsporniki półek wykonane z aluminium o powierzchni podparcia min. 1 cm2. Wsporniki wyposażone silikonowe nakładki unieruchamiające półkę i osadzone na metalowych rastrach z wytłoczonymi gniazdami. Wyklucza się mocowanie półki na kołkach metalowych lub z tworzywa osadzonych bezpośrednio w boku szafy. 
	

	Fronty drzwiowe - wykonane z płyt meblowych wiórowych melaminowanych o grubości min. 18 mm, wszystkie krawędzie zabezpieczone okleiną ABS o grubości min. 2 mm. Szafki wyposażone w zamki patentowe min. jednopunktowe. Zawiasy do drzwi pokryte powłoką antykorozyjną, z regulacją szerokości szczeliny elementów frontowych w 3 płaszczyznach.
Zawiasy do drzwi - z wbudowanym mechanizmem samodociagu (samodomykania) oraz spowalniaczem (tłumieniem odgłosu końcowego domykania). Zawias wykonany w technice szybkiego montażu drzwi, umożliwiający wypięcie oraz szybkie wpięcie frontów w celu domycia zakamarków bez konieczności powtórnej jego regulacji. Zawiasy o kącie otwarcia co najmniej 90 stopni
	

	Wszystkie drzwi w szafach wysokich zamykane na zamek
	

	W kontenerach i szafkach mobilnych zastosować kółka obrotowe gumowane  z materiałów nie barwiących podłoża. Dwa koła z blokadą jazdy i obrotu. Wysokość kółek wraz z konstrukcją mocującą wynosi 6 cm ±1 cm. 
	

	Mocowanie szafek wiszących do ścian wykonane w sposób pewny i bezpieczny, zapewniający regulację i właściwe wypoziomowanie, uniemożliwiający zerwanie się obciążonych szafek z zawieszek w trakcie użytkowania. 
	

	Blat zabudowy ciągłej wykonany z materiału mineralno – akrylowego np. typu Corian, odpornego na czasowe działanie środków chemicznych. Blat na swojej tylnej krawędzi powinien mieć wywinięcie (fartuch) o wysokości ok. 100 mm
	

	Podane w zestawieniu asortymentowym wymiary mebli są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń. 
Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 15%. 
	


19. Zabudowa medyczna
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Zabudowa medyczna – wymiary oraz układ zgodnie z formularzem asortymentowo - cenowym
	

	Podział i układ szafek do ustalenia z Zamawiającym na etapie realizacji 
	

	Meble przeznaczone do użytkowania w pomieszczeniach, w których wykonywane są procedury medyczne. Meble, które ze względu na swoje przeznaczenie powinny umożliwiać zachowanie ich aseptyczności poprzez mycie i dezynfekcję w warunkach szpitalnych
	

	Modułowa konstrukcja mebli składająca się z trzech elementów: podstawy metalowej, korpusów szafek oraz blatu dla szafek stojących zabudowy ciągłej. Konstrukcja modułowa umożliwiająca przestawianie szafek oraz ewentualną ich wymianę
	

	Podstawa zabudowy meblowej powinna być elementem konstrukcyjnym wolnostojącym, do którego mocowane są moduły szafkowe. Podstawa powinna być wykonana z profili stalowych, spawanych i skręcanych pokrytych lakierem proszkowym
	

	Elementy składowe podstawy do zabudowy meblowej powinny składać się z elementów skrajnych bocznych, gdzie stopki wykonane powinny być z profila o średnicy min. 43 mm zakończonego chromowaną stopką poziomującą w zakresie do min. 10 mm, połączonych integralnie z belką spinającą je ze sobą o przekroju min. 40x25 mm. Elementy skrajne oraz nogi pośrednie połączone ze sobą za pomocą dwóch trawersów metalowych. Wysokość stelaża min. 150 mm
	

	Podstawa powinna mieć zminimalizowaną ilość nóg w celu łatwego utrzymania w czystości powierzchni pod zabudową
	

	Korpusy szafek wykonane z płyty tworzywowej zapewniające odpowiednią trwałość i stabilność mebli. Powierzchnie gładkie, nie zawierające ostrych krawędzi
	

	Płyta użyta do produkcji mebli nie może być cięższa niż 500kg/m3 – nie dopuszcza się płyty wiórowej laminowanej dwustronnie
	

	Płyta do produkcji korpusów mebli nienasiąkliwa, całkowicie odporna na wilgoć, płyny, wodę. Nie dopuszcza się stosowania płyty wiórowej pokrytej melaminą
	

	Powierzchnia płyty gładka, półmatowa umożliwiająca łatwe utrzymanie w czystości oraz dezynfekcję środkami dezynfekcyjnymi
	

	Płyta użyta do produkcji mebli w kolorze białym. Wąskie krawędzie płyty zabezpieczone obrzeżem w kolorze do wyboru przez Zamawiającego
	

	Zawiasy drzwi płytowych powinny umożliwiać otwarcie drzwiczek do kąta 270 stopni i posiadać mechanizm umożliwiający ciche domykanie drzwi
	

	W przypadku frontów oszklonych w szafkach wiszących szyba powinna być zamontowana w systemowej ramie aluminiowej. Uchwyt mocowany do ramki, wypełniające szkło przeźroczyste. W szafkach ze szkłem zawiasy o kącie otwarcia 110 stopni
	

	W szafkach z szufladami prowadnice z min. 90% wysuwu, z mechanizmem cichego domyku oraz dociągiem. Prowadnice nie mogą być widoczne po otwarciu szuflady
	

	Półki w szafkach wykonane z płyty tworzywowej, wyposażone w system napinający, który powinien dopasowywać półkę do obciążenia
	

	Jeśli w ciągu zabudowy występuje szafka o szerokości 655 mm to należy wyposażyć ją w system koszy w standardzie ISO
	

	Blat zabudowy ciągłej wykonany z materiału mineralno – akrylowego np. typu Corian, odpornego na czasowe działanie środków chemicznych. Blat na swojej tylnej krawędzi powinien mieć wywinięcie (fartuch) o wysokości ok. 100 mm
	

	Zlewy/umywalki jeśli występują powinny być wykonane z tego samego materiału co blat. Zlewy/umywalki w kolorze białym
	

	Szafki wiszące powinny być zamontowane przy użyciu elementów montażowych śruby/kołki dopasowanych do istniejących ścian budynku
	

	Wymiary zabudowy meblowej należy pobrać w pomieszczeniu ich instalacji uwzględniając takie elementy zastane jak podpięcia niskoprądowe, podpięcia zasilania, oświetlenie, zestawy sanitarne i inne elementy mogące kolidować z zabudową
	

	Dopuszcza się odstępstwo od wymiarów zabudowy w zakresie +/- 15% ze względu na indywidualne dopasowanie mebli do istniejących warunków
	


20. Fotelik lekarski bez oparcia
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Fotelik obrotowy (taboret lekarski) dla personelu medycznego w trakcie wykonywania zabiegów
	

	Konstrukcja i materiały fotelika umożliwiające łatwe mycie i dezynfekcję szpitalną
	

	Konstrukcja podstawy i kolumna wykonane ze stali nierdzewnej OH18N9 lub chromowanej
	

	Regulacja wysokości realizowana przy pomocy sprężyny gazowej z blokadą uruchamianej dźwignią ręczną
	

	Zakres regulacji wysokości min od 590 do 750 mm
	

	Siedzisko o średnicy 400 mm (+/-20 mm) pokryte miękką tapicerką ze skaju 
	

	Możliwość wyboru koloru tapicerki z co najmniej czterech
	

	Pięcioramienna podstawa wyposażona w podpórkę pod nogi siedzącego 
	

	Do podstawy jezdnej zainstalowane koła umożliwiające przetaczanie fotelika 
	

	Koła o średnicy 50 mm z których co najmniej 2 posiadają blokadę
	

	Maksymalne dopuszczalne obciążenie min. 150 kg
	


21. Lada punktu pielęgniarskiego
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	Producent 
Nazwa/ typ
	

	Lady – wymiary oraz przeznaczenie według tabeli
	

	Lady - sposób wykonania i materiały
	

	Elementy lady na bazie płyty melaminowej lub mdf. Emisja formaldehydu odpowiada klasie E1
	

	Blat roboczy wykonany z płyty melaminowanej lub mdf obłożony HPL-em gr. min. 0,8mm, gr. płyty w zakresie 18-36mm. Wybór materiałów ze względu na przeznaczenie lad, do ustalenia z Zamawiającym podczas realizacji.
	

	Wykończenie blatu obrzeżem PCV min. 2mm. W blacie należy uwzględnić przepusty kablowe – Ø80mm lub Ø60mm wg potrzeb Zamawiającego, a ich rozmieszczenie powinno być ustalone na etapie projektu z Użytkownikiem.
	

	Blat nadstawki wykonany z płyty gr. min. 18mm oklejonej dwustronnie HPL-em gr. 0,8 mm w połysku lub macie. Emisja formaldehydu odpowiada klasie E1. 
Wykończenie płyty obrzeżem PCV min. 1 mm lub innym w dopasowanym w zależności od złożenia elementów i ich narażenie na uszkodzenie.
	

	Blat nadstawki wykonany w sposób nakładania na elementy frontu lady z nawisem lub bez nawisu poza obrys zewnętrzny frontu. W przypadku lad niewymagających nawisu nadstawki, musi być możliwość wpuszczenia nadstawki pomiędzy elementy boczne w celu zachowania jednolitej powierzchni frontu lady, bez widocznych łączeń poziomych. 
	

	Front prosty wykonany z płyty gr. min. 16mm oklejonej dwustronnie. 0,8 mm HPL-em, dostępna opcja HPL w połysku lub macie. Składanie frontu z elementem bocznymi - na „zacios” 45st lub zakładka 90st w zależności od układu – do decyzji po przedstawieniu projektu.
	

	Jeżeli w formularzu asortymentowo cenowym opisano  - cokoły o wys. min. 15cm – dodatkowo zabezpieczone HPL-em gr. min.0,8m. 
	

	Noga boczna wysoka frontu oraz elementy pionowe przy obniżonym blacie wykonane z płyty gr. min. 18mm oklejonej dwustronnie 0,8 mm HPL-em w połysku lub macie. Emisja formaldehydu odpowiada klasie E1. 
Wykończenie płyty obrzeżem PCV min. 1 mm. 
Nogi boczne wyposażone w regulatory poziomu – regulacja w zakresie 5mm.
	

	Lada wyposażona w moduł z blatem bez nadstawki – jeżeli występuje - do obsługi osoby na wózku inwalidzkim, szerokość modułu min. 800 mm i odpowiednio cofniętym frontem i wypuszczeniem blatu poza obrys lady w razie potrzeby.
	

	Elementy lady i ich wymiary oraz konstrukcja w miejscu mogą ulec zmianie w przypadku kolizji z innymi elementami instalacji pomieszczenia takimi jak gniazdka, sterowniki, oświetlenie, instalacje wod/kan i CO, i inne. 
	


Gwarancja 24 miesiące na wszystkie elementy, z zastrzeżeniem, że jeżeli gwarancja producenta/ lub wykonawcy jest dłuższa obowiązuje dłuższy termin gwarancji – wówczas wskazać)  - karta gwarancyjna w języku polskim 

Oświadczam, że oferowane i opisane powyżej: wyposażenie meblowe jest fabrycznie nowe**, nieużywane, kompletne z punktu widzenia celu, któremu ma służyć, oraz że do uruchomienia
i poprawnego działania nie jest wymagany zakup dodatkowych elementów i akcesoriów. Oferowany przedmiot zamówienia nie posiada wad i nie jest obciążony prawami osób trzecich. W całkowitej cenie oferty są zawarte wszystkie wyspecyfikowane powyżej funkcje.
* należyte wskazanie przez Wykonawcę wszystkich wymaganych i dopuszczonych przez zamawiającego w toku postępowania parametrów techniczno-użytkowych przedmiotu zamówienia traktowane jest jako oświadczenie własne wykonawcy
** nie dopuszcza się egzemplarzy powystawowych, rekondycjonowanych i demonstracyjnych
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