Zatacznik nr 7 do SWZ

PRZEDMIOTOWY SRODEK DOWODOWY - zadanie nr 2

ZAKUP ZESTAWU NARZEDZI | WYPOSAZENIA SPAWACZA

LP. NAZWA SpW

ILOSC

1. Zestaw narzedzi i wyposazenia spawacza.

2 KPL.

|. WYMAGANIA OGOLNE

Zestaw narzedzi i wyposazenia na stanowisku spawacza niezbedny do kompleksowego wykonywania prac

spawalniczych zgodnie z przepisami bhp i ergonomig pracy.

Minimalne wymagania Zamawiajacego:

Oferowany przedmiot zamoéwienia — opis
i informacje Wykonawcy

Iwypetnia Wykonawca/

1. Zestaw spawarki MIG
sktad zestawu:

a) spawarka MIG do spawania stali niskoweglowej,
niskostopowej, stali stopowych, aluminium i jego
stopdw, lutospawanie, spawanie elektrodami
otulonymi i drutami samo ostonowymi:

- zasilanie AC 230V/50Hz

- prad spawania MIG/MAG: min 40-200A
- prad spawania MMA: min 50-180A
- $rednica drutu: min 0,6/0,8/1,0mm
- masa szpuli drutu : do 5kg

- mozliwos¢ spawania bez gazu

- klasa ochrony obudowy : min IP23
- uchwyt MIG/MAG w zestawie

- uchwyt elektrodowy w zestawie

- uchwyt masowy w zestawie

- instrukcja obstugi w jezyku polskim

b) butla 8| zgodna z normg EN 1964:1999 napetniona
mieszaning argonu - 1 szt

c) reduktor argon/ COzzgodny z normg EN ISO 2503 —
1szt

d) waz do gazu
e) szczypce spawalnicze — 1 szt

f) przytbica samo Sciemniajgca — 1 szt

NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:

(marka, symbol — dla kazdego elementu
wchodzacego w zestaw)

NAZWA PRODUCENTA

(dla kazdego elementu wchodzacego w zestaw
jesli sa rozni producenci)

Opis oferowanych parametréow:

a) spawarka MIG do spawania stali
niskoweglowej, niskostopowej, stali
stopowych, aluminium i jego stopdw,
lutospawanie, spawanie elektrodami
otulonymi i drutami samo ostonowymi:

- zasilanie AC ............. Vi........ Hz

- prad spawania MIG/MAG: ....... s A
- prad spawania MMA: ........... A

- Srednicadrutu: ................ mm

- masaszpulidrutu: ................ kg

- mozliwos¢ spawania bez gazu

- klasa ochrony obudowy: .............
- uchwyt MIG/MAG w zestawie

- uchwyt elektrodowy w zestawie

- uchwyt masowy w zestawie

- instrukcja obstugi w jezyku polskim

b) butla ........ I zgodna z normg EN
1964:1999 napetniona mieszaning
argonu - 1 szt
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¢) reduktor argon/ CO2zgodny z normg EN
ISO 2503 — 1szt

d) waz do gazu
e) szczypce spawalnicze — 1 szt

f) przytbica samo Sciemniajgca — 1 szt

Pétautomat spawalniczy inwertorowy do spawania
metoda MIG/MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu oraz metodg MMA oraz TIG LIFT:

- zasilanie AC 400V/50Hz

- prad spawania MIG : min 50-270A
- Srednica drutu: min 0,8/1,0mm

- masa szpuli drutu : min do 15kg

- uchwyt MIG MB-24 min 3m z wtykiem euro w
zestawie

- przewod masowy min 3m w zestawie

- przewdd elektrodowy min 3mw zestawie

- rolki do stali 4RN fi 0,8-1,0V w zestawie

- rolki do stali 4RN fi 1,0-1,2V w zestawie

- rolki do aluminium 4RN fi 0,8-1,0 U w zestawie

- wozek jezdny do postawienia poétautomatu
spawalniczego i butli w zestawie

- instrukcja obstugi w jezyku polskim

NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:

(marka, symbol — dla kazdego elementu
wchodzacego w zestaw)

NAZWA PRODUCENTA

(dla kazdego elementu wchodzacego w zestaw
jesli sg rézni producenci)

- zasilanie AC ...................
- prad spawania MIG: ..................

- $rednica drutu: ...................

- masa szpuli drutu: ................ kg

- uchwyt MIG MB-24 ........ m z wtykiem euro
w zestawie

- przewod masowy ......... m w zestawie

- przewdd elektrodowy .......... m w zestawie

- rolki do stali 4RN fi ........... V w zestawie

- rolki do stali 4RN fi ........... V w zestawie

- rolki do aluminium 4RN fi .......... Uw
zestawie

- wozek jezdny do postawienia potautomatu
spawalniczego i butli w zestawie

- instrukcja obstugi w jezyku polskim

Przecinarka plazmowa do recznego ciecia plazma
powietrzng elementéw przewodzacych prad
elektryczny, wykonanych ze stali weglowych i
stopowych, aluminium i jego stopéw, mosiadzu,
miedzi i zeliwa:

- przefgczane zasilanie AC 230V/400V

- prad cigcia min 20-70A

- ptynna regulacja pradu ciecia

- grubos¢ ciecia oddzielajacego min 35mm

- grubo$¢ ciecia jakosciowego min 20mm

- uchwyt do ciecia w zestawie

- przewdd masowy z zaciskiem w zestawie

- adapter zasilania 230/400V w zestawie

NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:

(marka, symbol)
NAZWA PRODUCENTA

- przetgczane zasilanie AC ........ V/...... \%
- pradciecia .......c.cooeeenennnn.

- ptynna regulacja pradu ciecia

- grubo$¢ ciecia oddzielajacego ......... mm
- grubo$¢ ciecia jakosciowego ........... mm

- uchwyt do ciecia w zestawie
- przew6d masowy z zaciskiem w zestawie

- adapter zasilania ............. V w zestawie
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- filtro reduktor w zestawie

- instrukcja obstugi w jezyku polskim

- filtro reduktor w zestawie

instrukcja obstugi w jezyku polskim

Uchwyt spawalniczy MIG/Mag zgodny z normg EN
60974-7:

- dtugo$¢ min 5m
- obcigzalnos¢ przy CO2 min 270A

- sérednica drutu min 0,8-1,2mm

NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:

(marka, symbol)
NAZWA PRODUCENTA

- dlugosé ........... m
- obcigzalnos¢ przy CO> .................

- Srednicadrutu .................. mm

Przytbica spawalnicza automatyczna:

- zasilanie: ogniwo stoneczne

- funkcja spawanie/szlifowanie
- filtr samo $ciemniajgcy

- pole widzenia min 92x42mm
- czas reakcji min 1/15000ms

- ochrona przeciw UV/IR min DIN 16

NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:

(marka, symbol)
NAZWA PRODUCENTA

- zasilanie: ogniwo stoneczne

- funkcja spawanie/szlifowanie

- filtr samo Sciemniajgcy

- pole widzenia ............... mm

- czasreakCji .......ooeveieininnn, ms

- ochrona przeciw UV/IRDIN ..........

Rekawice spawalnicze z ochrong przedramienia
zgodne z normg EN11611 lub EN 13688 rozmiar
uniwersalny

NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:

(marka, symbol)
NAZWA PRODUCENTA

Fartuch spawalniczy ze skéry dlugi zgodny z norma
EN11611 lub EN 13688 rozmiar uniwersalny

(marka, symbol)
NAZWA PRODUCENTA

Ochraniacze spawalnicze na buty zgodne z norma
EN11611 lub EN 13688 rozmiar uniwersalny.

(marka, symbol)
NAZWA PRODUCENTA
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Zestaw palnikow uniwersalnych do spawania
acetylenowo-tlenowego stali o grubosci min do
12mm oraz ciecia tlenem stali o grubosci min 3-
100mm.

skltad zestawu:
- kaseta metalowa na elementy zestawu 1szt
- rekoje$¢ z nakretkg minimum 1 szt

- nasadki do spawania minimum rozmiary nr 1do 6 —
6szt.

- nasadka do ciecia minimum 1 szt.

- dysze tngce minimum 4 szt.

- dysze podgrzewajgce minimum 1 szt.
- przystawka do ciecia minimum 1szt.
- klucz 1 szt.

- akcesoria do czyszczenia i uszczelki zapasowe 1kpl.

(marka, symbol — dla kazdego elementu
wchodzacego w zestaw)

NAZWA PRODUCENTA

(dla kazdego elementu wchodzacego w zestaw
jesli sg rézni producenci)

- kaseta metalowa na elementy zestawu 1szt

- rekojes¢ z nakretkg liczba sztuk: ........ szt.

- nasadki do spawania rozmiary nr ...... do
ve... — BSZL

- nasadka do ciecia liczba sztuk: ........ szt.

- dysze tngce liczba sztuk: ........ szt.

- dysze podgrzewajace liczba sztuk:

- przystawka do ciecia liczba sztuk: ..... szt.
- Kklucz 1 szt.

- akcesoria do czyszczenia i uszczelki
zapasowe 1kpl.

10. | Reduktor cisnieniowy CO2/argon - 2 szt NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:
- ciSnienie wilotowe minimum 185 bar e e e
e . . (marka, symbol)
- cisnienie wylotowe w zakresie minimum 0,5-10 bar
NAZWA PRODUCENTA
- gwint na wlocie W21.8x1/14
- gwint nakretki na wlocie G1/4”
- kréciec wylotowy fi 6,3mm - ci$nienie wlotowe .............. bar
- cisnienie wylotowe w zakresie ......... bar
- gwint na wlocie W21.......... ) GO
- gwint nakretki na wlocie G1/4”
- krociec wylotowy fi ......... mm
11. | Reduktor cisnieniowy tlenowy — 2 szt. NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:

- ci$nienie wlotowe minimum 200 bar

- cisnienie wylotowe w zakresie minimum 0,5-10 bar
- gwint na wlocie G3/4”

- gwint nakretki na wlocie G1/4”

- kréciec wylotowy fi 6,3mm

(marka, symbol)
NAZWA PRODUCENTA

ci$nienie wylotowe w zakresie ........ bar
- gwint na wlocie ............

- gwint nakretki na wlocie ...........
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- kréciec wylotowy fi ............ mm

12. | Reduktor butlowy acetylenowy — 2 szt. NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:
(marka, symbol)
NAZWA PRODUCENTA
- Cisnienie wiotowe minimum 25 bar - ci$nienie wlotowe ............ bar
- cisnienie wylotowe w zakresie 0,1-1,5 bar - ci$nienie wylotowe w zakresie .......... bar
- gwint na wiocie - jarzmo - gwint na wlocie - jarzmo
- gwint nakretki na wiocie G3/8LH - gwint nakretki na wlocie ..............
- kréciec wylotowy fi 8mm - kréciec wylotowy fi ....... mm
13. | Waz spawalniczy podwdjny do tlenu i acetylenu zgodny NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:
znormg EN599, ISO 3821 —25mb.
(marka, symbol)
NAZWA PRODUCENTA
Diugosé: ............. mb
14. | Zestaw bezpiecznikoéw przypalnikowych NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:
acetylenowo tlenowych —2kpl..
(marka, symbol)
NAZWA PRODUCENTA
- bezpiecznik tlenowy: wyjscie gwint ¥4” prawy, wejscie | - bezpiecznik tlenowy: wyjscie gwint ¥4’
do weza fi 6,3mm, cisnienie robocze 1-10 bar prawy, wejscie do weza fi ...... mm,
- bezpiecznik acetylenowy: wyjscie gwint 3/8” lewy, cisnienie robocze ........... bar
wejscie do weza fi 8mm cisnienie robocze 0,1-1,5 bar | - bezpiecznik acetylenowy: wyjscie gwint
...... lewy, wejscie do weza fi 8mm
ciSnienie robocze ................ bar
15. | Ekran spawalniczy NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:
o wymiarach minimum 230X170 CM. — 1 SZt | cereeree
(marka, symbol)
NAZWA PRODUCENTA
wymiary ........ocoeeeeiiinnnnn. cm. —1 szt
16. | Szlifierka katowa 125mm: NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:

- moc minimum1400W

(marka, symbol)
NAZWA PRODUCENTA
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- zasilanie 230 V/50HZ

- ptynna regulacjg obrotéw minimum w zakresie 3000
— 10000 obr/min

- srednica tarczy 125mm
- $rednica otworu tarczy 22mm
- blokada wrzeciona

- przewdd o dtugosci minimum 3m

- zasilanie ....................

- ptynna regulacja obrotow w zakresie
....................... obr/min

- Srednicatarczy ............... mm

- $rednica otworu tarczy ........... mm
- blokada wrzeciona

- przewdd o dlugosci ............... m

17. | Szlifierka katowa: NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:
- moc Minimum 2000W e
o (marka, symbol)
- zasilanie 230 V/50HZ
NAZWA PRODUCENTA
- predkos¢ obrotowa minimum 8000 obr/min
- $rednica tarczy 180mm - moc minimum W
- $rednica otworu tarczy 22mm - zasilanie
- blokada wrzeciona - predko$é obrotowa ................ obr/min
- przewdd o dtugosci minimum 3m - Srednica tarczy ............... mm
- $rednica otworu tarczy ............... mm
- blokada wrzeciona
- przewdd o diugosci ........... m
18. | Ochronniki stuchu o stopniu ttumienia hatasu SNR NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:
minimum 28 dB, z regulacjg dopasowania do gtowy. |
(marka, symbol)
NAZWA PRODUCENTA
Stopien tlumienia hatasu: ................. dB
19. | Zestaw szczypiec zaciskowych - specjalny zestaw NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:

szczypiec samozaciskowych przeznaczonych do prac
blacharskich i spawalniczych, posiadajg pokretto do
precyzyjnej regulacji rozstawu szczek oraz dzwignie
zwalniajgcg zacisk, szczypce wyposazone w uchwyty
antyposlizgowe.

sktad zestawu:

- szczypce uniwersalne 130mm — 2szt.

szczypce uniwersalne 180mm — 3szt.

szczypce uniwersalne 225mm — 5szt.

szczypce typu C 270 lub 280mm — 2szt.

szczypce podwojne 230mm — 2szt.

szczypce ptaskie 160mm — 1szt.

szczypce ptaskie 225mm — 1 szt.

(marka, symbol — dla kazdego elementu
wchodzacego w zestaw)

NAZWA PRODUCENTA

(dla kazdego elementu wchodzacego w zestaw
jesli sg rézni producenci)

- szczypce uniwersalne ........ mm — 2szt.
- szczypce uniwersalne ........ mm — 3szt.
- szczypce uniwersalne ........ mm — 5szt.
- SZCZypCe typu .....covvennnnenn. mm — 2szt.
- szczypce podwdjne ............ mm — 2szt.
- szczypce ptaskie .......... mm — 1szt.

- szczypce ptaskie ....... mm — 1 szt.
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- pokrowiec do przechowywania — 1szt

- pokrowiec do przechowywania — 1szt

20. | Miotek pneumatyczny iglowy do usuwania zuzla NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:
spawalniczego, rdzy wraz z grotami do przecinania. |
Przytacze pneumatyczne %4”, ciSnienie robocze (marka, symbol)
ok. 6 bar. NAZWA PRODUCENTA
SKiad ZeStaWU: ......................................................

- miotek - 1szt. pneumatyczny igtlowy do usuwania zuzla
- glowica igtowa - 1szt spawalniczego, rdzy wraz z grotami do
9 9 ’ przecinania. Przytlacze pneumatyczne 4",
- sprezyna powrotna - 1szt. cisnienie robocze ............... bar.
- grot okragly ptasko zakonczony (przecinak) - 2 szt.
- grot okragly ostro zakonczony (przebijak) - 1szt sktad zestawu:
- futerat do przechowywania - miotek - 1szt.
- gtowica igtowa - 1szt.
- sprezyna powrotna - 1szt.
- grot okragty ptasko zakonczony
(przecinak) - 2 szt.
- grot okragty ostro zakonczony (przebijak)
- 1szt
- futerat do przechowywania
21. | Stot warsztatowy szafkami, szufladami, nadbudowa NAZWA OFEROWANEGO PRODUKTU:

i oswietleniem.

Dane techniczne:

- dlugos$¢ x wysokosé x szerokos¢ stotu minimum:
200x80x65cm

- blat z litego drewna lub sklejki o grubosci minimum
40mm

- nosnos¢ stotu minimum 800kg
- kolor konstrukciji - ciemny
- kolor frontéw — pomarahczowy

- nadbudowa wykonana z ptyty perforowanej
umozliwiajgcej beznarzedziowy montaz akcesoriow

- o$wietlenie gérne nad stanowiskiem
Wyposazenie stotu:
- szafka z drzwiami zamykanymi na klucz i potkg - 1szt

- szafka z minimum 6 szufladami na prowadnicach
kulowych, szuflady zamykane jednym zamkiem
centralnym - 1szt

(marka, symbol)
NAZWA PRODUCENTA

Dane techniczne:

- dlugos¢ x wysokosé x szerokos¢ stotu
minimum: ........ X....X....cm

- blat z litego drewna lub sklejki o grubosci

- nosnosc stotu .................. kg
- kolor konstrukcji - ciemny
- kolor frontéw — pomaranczowy

- nadbudowa wykonana z ptyty perforowanej
umozliwiajgcej beznarzedziowy montaz
akcesoriow

- oSwietlenie goérne nad stanowiskiem
Wyposazenie stotu:

- szafka z drzwiami zamykanymi na klucz i
potka - 1szt

- szafka z minimum 6 szufladami na
prowadnicach kulowych, szuflady
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szuflada centralna na prowadnicach kulowych,
zamykana zamkiem - min.
1 szt.

nadbudowa o wymiarach minimum 200x90cm - 1szt.
szafka nadbudowy zamykana na klucz - 2 szt

oswietlenie zamontowane centralnie nad blatem stotu

zamykane jednym zamkiem centralnym -
1szt

- szuflada centralna na prowadnicach
kulowych, zamykana zamkiem — liczba
sztuk: ............... szt.

- nadbudowa o wymiarach ....x...cm - 1szt.

- szafka nadbudowy zamykana na klucz -
2 szt

- oswietlenie zamontowane centralnie nad
blatem stotu
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