OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA — MINIMALNE WYMAGANIA — zadanie nr 1

Zatacznik nr 1 do SWZ

PAKIET — ZESTAW NARZEDZI | URZADZEN DO NAUKI SPAWANIA

LP.

NAZWA SpW

ILOSC

1. Pakiet — zestaw narzedzi i urzgdzen do nauki spawania.

4 KPL.

WYMAGANIA OGOLNE

Zestaw narzedzi i urzadzen do spawania - zestaw podstawowych narzedzi niezbedny do nauki spajania
elementéw metalowych réznymi metodami (TIG, MMA, MIG/MAG, spawanie gazowe).

W skitad pakietu wchodza:

1. Urzadzenie spawalnicze

W sktad zestawu powinny wchodzi¢ minimum ponizsze elementy:

a) Urzadzenie spawalnicze — umozliwiajgce spawanie metodg TIG,MIG/MAG, MMA:

- zasilanie - AC 230V/50Hz

- przewdd zasilajgcy mni.3m.;

- klasa ochrony obudowy : min IP23;
- prad spawania MIG/MAG: min 15-240A;
- prad spawania MMA: min 16-180A,;

- prad spawania TIG: min 5-200A;

- $rednica drutu: min 0,6/0,8/1,0mm;

- mozliwos¢ spawania bez gazu;

- uchwyt MIG/MAG w zestawie o dt. min. 3 m;
- uchwyt elektrodowy w zestawie o df. min. 2 m;
- uchwyt masowy w zestawie o df. min. 2 m;

- uchwyt TIG w zestawie o dt.

min. 3 m;

- przewdd gazowy o dt. min 4 m;

- koncowki prgdowe i rolki prowadzgce dla drutéw od 0,6-1,0 mm.;

- instrukcja obstugi w jezyku polskim;

- prad/cykl pracy:
*  MIG/MAG: 205 A/ 25%;
« MMA: 185 A / 25%;
+  TIG: 180 A / 30%;

b) butla 8| zgodna z normg EN 1964:1999 napetniona mieszaning argonu - 1szt;

c) reduktor argon/ CO2zgodny z normg EN ISO 2503 — 1szt.
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Przytbica spawalnicza automatyczna

zasilanie: ogniwo stoneczne;

funkcja spawanie/szlifowanie;
filtr samo sciemniajacy;

pole widzenia min 92x42mm;
czas reakcji min 1/15000ms;

ochrona przeciw UV/IR min DIN 16.

Rekawice spawalnicze z ochrong przedramienia zgodne z normg EN11611 [ub EN 13688 rozmiar
uniwersalny.

Fartuch spawalniczy ze skéry diugi zgodny z normg EN11611 lub EN 13688 rozmiar uniwersalny.

Ochraniacze spawalnicze na buty zgodne z norma EN11611 lub EN 13688 rozmiar uniwersalny.

Zestaw palnikéw uniwersalnych do spawania acetylenowo-tlenowego stali o grubosci min do
12mm oraz cigcia tlenem stali o grubosci min 3-100mm.

W skiad zestawu wchodzg ponizsze elementy:

kaseta metalowa na elementy zestawu 1szt;

rekojesc z nakretkg minimum 1 szt;

nasadki do spawania minimum rozmiary nr 1do 6 — 6szt.;
nasadka do ciecia minimum 1 szt.;

dysze thgce minimum 4 szt.;

dysze podgrzewajgce minimum 1 szt.;

przystawka do cigcia minimum 1szt.;

klucz 1 szt.;

akcesoria do czyszczenia i uszczelki zapasowe 1kpl.

Reduktor cisnieniowy tlenowy

cisnienie wlotowe minimum 200 bar;

cisnienie wylotowe w zakresie minimum 0,5-10 bar;
gwint na wlocie G3/4”;

gwint nakretki na wlocie G1/4”;

krociec wylotowy fi 6,3mm.

Reduktor butlowy acetylenowy

Waz spawalniczy podwdjny do tlenu i acetylenu zgodny z normg EN599, ISO 3821 — 25mb.

cisnienie wlotowe minimum 25 bar;
ci$nienie wylotowe w zakresie 0,1-1,5 bar;
gwint na wlocie — jarzmo;

gwint nakretki na wlocie G3/8LH,;

kréciec wylotowy fi 8mm.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Zestaw bezpiecznikéw przypalnikowych acetylenowo tlenowych

- bezpiecznik tlenowy: wyjscie gwint V2" prawy, wejscie do weza fi 6,3mm, cisnienie robocze 1-10
bar;

- bezpiecznik acetylenowy: wyjscie gwint 3/8” lewy, wejscie do weza fi 8mm
cisnienie robocze 0,1-1,5 bar.

Szlifierka katowa 125mm

- moc minimum1400W;

- zasilanie 230 V/50HZ;

- ptynna regulacjg obrotéw minimum w zakresie 3000 — 10000 obr/min;

- $rednica tarczy 125mm;

- $rednica otworu tarczy 22mm,;

- blokada wrzeciona;

- przewdd o dlugosci minimum 3m.

Ochronniki stuchu o stopniu ttumienia hatasu SNR minimum 28 dB, z regulacjg dopasowania do
glowy.

Zestaw szczypiec zaciskowych - specjalny zestaw szczypiec samozaciskowych przeznaczonych
do prac blacharskich i spawalniczych, posiadaja pokretto do precyzyjnej regulacji rozstawu szczek
oraz dzwignie zwalniajaca zacisk, szczypce wyposazone w uchwyty antyposlizgowe. W skiad
zestawu powinny wchodzi¢ minimum ponizsze elementy:

- szczypce uniwersalne 130mm — 2szt.

- szczypce uniwersalne 180mm — 3szt.

- szczypce uniwersalne 225mm — 5szt.

- szczypce typu C 270 lub 280mm — 2szt.
- szczypce podwdjne 230mm — 2szt.

- szczypce ptaskie 160mm — 1szt.

- szczypce ptaskie 225mm — 1 szt.

- pokrowiec do przechowywania — 1szt

Miotek spawalniczy - mlotek spawalniczy o wadze 300 g stuzacy przede wszystkim do usuwania
zuzlu, oczyszczania spoin i innych prac spawalniczych. Posiada waska gtéwke o diutowatym
zakonczeniu.

Okulary ochronne - wysokowydajne szczelne gogle do kazdego zastosowania, niskoprofilowa
soczewka z powloka przeciwmgielng. Spetniajg wymagania CE, UKCA, ANSI i CSA.

WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Konstrukcja narzedzi i urzagdzen powinna zapewnia¢ bezpieczenstwo obstugi podczas ich uzytkowania.
Poszczegolne elementy narzedzi i urzgdzen nie mogag posiada¢ ostrych krawedzi mogacych
spowodowac¢ uszkodzenie ciata uzytkownika lub wspdtpracujgcych z nimi elementéw wyposazenia;

Podzespoty i elementy wyposazenia powinny by¢ zgodne ze swiadectwem kontroli producenta, posiadaé
atesty potwierdzajgce ich parametry potwierdzone znakiem CE.
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V.

OBSLUGIWALNOSC

Jezeli w okresie gwarancji wymagane sg zabiegi konserwacyjne przez producenta narzedzi lub
urzgdzenia, Wykonawca zobowigzuje sie do dokonania przegladéw technicznych i konserwac;i
dostarczonych narzedzi i urzgdzeh przez osobe posiadajgcg odpowiednie uprawnienia i doswiadczenie.
Kazdy przeglad musi zosta¢ odnotowany w karcie przegladdéw, ktérg Wykonawca dostarczy razem
Z urzadzeniem.

Po uptywie okresu gwarancji uzytkownik bedzie wykonywat obstugi we wtasnym zakresie.

WYMAGANIA DOTYCZACE NORMALIZACJI | UNIFIKACJI

Narzedzia i urzadzenie powinny by¢ wykonane zgodnie z Polskimi Normami (PN) lub zamiennie
rozporzgdzeniami UE oraz posiada¢ wymagane certyfikaty bezpieczenstwa.

WYMAGANIA DOTYCZACE MONTAZU URZADZENIA
Nie dotyczy.
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