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ST-00  WYMAGANIA OGOLNE
1. CZESC OGOLNA
1.1.Nazwa nadana przez zamawiajacego

REMONT BUDYNKU NR 10 WRAZ ZE ZMIANA UKLADU
FUNKCJONALNEGO ORAZ MONTAZ DZWIGU WEWNETRZNEGO

1.2.Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji robot w zakresie robot ogélnobudowlanych.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogélne dotyczace wykonania
i odbioru robot budowlanych zwigzanych z:

ROBOTY ROZBIORKOWE, ZIEMNE I PRZYGOTOWAWCZE
PRACE ZBROJARSKIE

ROBOTY BETONIARSKIE

KONSTRUKCJE STALOWE

TYNKI I OKEADZINY SCIAN

POSADZKI

ROBOTY MALARSKIE

ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI

IZOLACIJE

ZABUDOWA Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
OCHRONA DREWNA

MONTAZ URZADZENIA DZWIGOWEGO

1.3.Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych

Podczas wykonania robot podstawowych moze wystapi¢ konieczno$¢ wykonania robot
tymczasowych 1 prac towarzyszacych. Koszt wykonania robot tymczasowych oraz prac
towarzyszacych obcigza wykonawce. Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ te koszty
w cenie oferty w robotach podstawowych przyjmujac w odpowiedniej wysokosci wskaznik
kosztow ogolnych.

2. INFORMACJE O TERENIE BUDOWY
2.1.0rganizacja robot budowlanych

2.1.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami  prawnymi
I administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspotrzedne punktow glownych trasy, obiektu oraz reperow,
dziennik budowy, ksigzke obmiaréw oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej 1
specyfikacji technicznej plus komplet dokumentacji i specyfikacji w wersji elektronicznej np.
pdf.



Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno§¢ za ochrong przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt..

2.1.2. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy
realizacji robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inspektorem
/Kierownikiem.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob
uzgodniony z Inspektorem/ Kierownikiem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo$ciach
okreslonych przez Inspektora/Kierownika, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie
zatwierdzona przez Inspektora/ Kierownika. Tablice informacyjne bgda utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot. Koszt zabezpieczenia terenu
budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sie, Ze jest wlaczony w cene
kontraktowa.

UWAGA: Wykonawca w cenie kontraktowej ma uwzgledni¢, wszelkie oplaty i koszty
zwigzane z organizacja budowy.

3. DOKUMENTY BUDOWY
3.1.Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ robdt i dostarczy Inspektorowi do zatwierdzenia
szczegoty swojego Programu Zapewnienia Jako$ci, w ktorym przedstawi on zamierzony
sposob wykonywania robo6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i1 organizacyjne, gwarantujace
wykonanie robdt zgodnie z Umowa i ustaleniami Inspektora Program Zapewnienia JakoS$ci
bedzie zawierac:

a) czeS¢ ogodlng opisujaca:
— organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
— organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
— BHP,
— wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie praktyczne,
— wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych
elementow robot,
— sposob 1 procedure proponowanej kontroli 1 sterowania jako$cig wykonywanych
robot,
b) czgs¢ szczegbtowy opisujacy dla kazdego asortymentu robot:
— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi.
— rodzaje i ilo$¢ sSrodkow transportu wraz z metodami zatadunku i roztadunku,
— metod¢ magazynowania materiatow,
— sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie
transportu,
— sposob 1 procedure badan prowadzonych podczas dostaw materiatow,
— sposOb 1 procedure badan prowadzonych podczas wykonywania poszczego6lnych
elementow robot,



— sposOb postepowania z materiatami i robotami, w przypadku gdy me odpowiadaja
one wymaganiom.

3.2.Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego
I Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno§¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie
Z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco 1 beda dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy begdzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonala zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska shuzbowego. Zapisy
bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym
numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i1 Inspektora/ Kierownika
/Dyrektora.

3.3.Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiaréw jest wymaganym dokumentem budowy i stanowi dokument pozwalajacy na
rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elementéw robdt. Obmiary wykonanych robot
podstawowych zawartych w przedmiarze robot, przeprowadza si¢ w sposob ciagly
W jednostkach miary okre§lonych w odpowiednich specyfikacjach technicznych i wpisuje si¢
je do ksigzki obmiarow.

3.4.Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych powyze;j:

— pozwolenie na budowg,

— protokoty przekazania terenu budowy,

— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
— protokoty odbioru robot,

— protokoty z narad 1 ustalen,

— korespondencj¢ na budowie.

3.5.Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora /Kierownika /Dyrektora
| przedstawiane.

4. ZABEZPIECZENIE OSOB TRZECICH

Roboty budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna.



5. OCHRONA SRODOWISKA

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki
majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie
1 wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob, lub dobr
publicznych i innych, a wynikajagcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan, begdzie mial szczegdlny wzglad na:

— lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopéw i drog dojazdowych,

— $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

— zanieczyszczeniem zbiornikow 1 ciekow wodnych pytami lub substancjami

toksycznymi,

— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

— Zzanieczyszczenia gruntu substancjami niebezpiecznymi,

— mozliwo$cig powstania pozaru.
Przed przystapieniem do robdt w korycie cieku, potoku lub rzeki, Wykonawca jest zobligowany
powiadomi¢ odpowiednie stuzby, odpowiedzialne za ochrong wod ptynacych o ile obowigzek
ten wynika z odrebnych przepisow.

6. WARUNKI BEZPIECZENSTWA PRACY

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa 1 higieny pracy oraz zalozen wynikajacych z planu BIOZ.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet 1 odpowiednig odziez dla ochrony zycia 1 zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie, oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, w szczegdlnosci wynikajacych z Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997r. Dz. U. Nr. 169 z 2003r. poz. 1650 w sprawie og6lnych
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia
6 lutego 2003r. Dz. U. Nr 47 z 2003r. poz. 401 w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy
podczas wykonywania rob6dt budowlanych.

Zabezpieczenia BHP obejmujg miedzy innymi:

- bariery na obrzezach rusztowan,

- znaki ostrzegawcze i sygnalizacyjne,

- prowizoryczne zamknigcia otwordw w stropach i konstrukeji,
- pasy bezpieczenstwa dla oséb pracujacych na wysokosci,

- porgcze zabezpieczajace przed upadkiem,

- wewnetrzne drabiny, schodu 1 pomosty,

- odpowiednie zabezpieczenie wykopow oraz nasypow,



Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre§lonych powyzej nie
podlegaja odrgbnej zaptacie 1 sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

7. ZAPLECZE DLA POTRZEB WYKONAWCY

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia we wlasnym zakresie zaplecza budowy, drog
technologicznych i dojazdowych, tymczasowych zabezpieczen linii kablowych, placow
postojowych sprzetu i innych niezbednych elementéw i mediow.

Wszelkie koszty zwigzane z budowa, rozbiorka, ubezpieczeniem zaplecza budowy oraz
uporzadkowaniem terenu po nim, Wykonawca wliczy w cen¢ kontraktowa.

7.1.Warunki dotyczace organizacji ruchu

Nie dotyczy.

7.2.0grodzenie

Nie dotyczy.

7.3.Zabezpieczenie chodnikow i jezdni

Nie dotyczy.

7.4.Nazwy i kody robét budowlanych CPV

CPV: 45100000-8 PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE

CPV: 45111000-8 ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA, ROBOTY ZIEMNE
CPV: 45453000-7 ROBOTY REMONTOWE | RENOWACYJNE

CPV: 45111220-6 ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GRUZU

CPV: 45112700-2- ROBOTY W ZAKRESIE KSZTALTOWANIA TERENU
CPV: 45112000-5- ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GLEBY

CPV: 45262310-7- ZBROJENIE

CPV: 45262300-4 - BETONOWANIE

CPV: 45223200-8 - ROBOTY KONSTRUKCYJNE

CPV: 45223210-1 KONSTRUKCJE STALOWE

CPV: 45410000-4 TYNKOWANIE

CPV: 45432210-9 OKLADZINY SCIAN

CPV: 45431000-7 KLADZENIE PODLOG

CPV: 45432120-1 INSTALOWANIE NAWIERZCHNI PODLOGOWYCH
CPV: 45262423-2 WYKONYWANIE PODKEADOW

CPV: 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

CPV: 45421000-5 INSTALOWANIE DRZWI I OKIEN, I PODOBNYCH ELEMENTOW
CPV: 45320000-6 ROBOTY IZOLACYJINE

CPV: 45321000-3 IZOLACJA CIEPLNA

CPV: 45421152-4 SCIANKI DZIALOWE Z PLYT G-K

CPV: 45453000-7-ROBOTY REMONTOWE | RENOWACYJNE



CPV: 77220000-8- USLUGI IMPREGNACJI DREWNA
CPV: 45350000-5 — INSTALACJE MECHANICZNE

8. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Uzyte w specyfikacji technicznej wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym
przypadku nastgpujaco:

Budowla—kazdy obiekt budowlany stanowigcy cato§¢ techniczno-uzytkowa wraz z
instalacjami i urzadzeniami, nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak migdzy
innymi: oczyszczalnia $ciekdw, nadziemne i1 podziemne przej$cia dla pieszych, konstrukcje
oporowe, sieci uzbrojenia terenu, cmentarze, pomniki.

Budynek- obiekt budowlany wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi, ktory jest trwale
zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada
fundament i dach.

Certyfikat- znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez specjalistyczng
upowazniong jednostke naukowo-badawcza lub urzad panstwowy, wskazujacy, ze zapewniona
jest zgodno$¢ wyrobu z kryteriami technicznymi okre§lonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisoéw i dokumentow technicznych.

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdéw obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do
usuniecia po jego zakonczeniu.

Dyrektor — Dyrektor lub Z-ca Dyrektora osoba wymieniona w danych kontraktowych,
odpowiedzialna za administrowanie kontraktem, zatwierdzanie umoéw, anekséw i innych
uzgodnien bezposrednio wynikajacych z umowy.

Europejska norma- oznacza normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN)
oraz Europejski komitet standaryzacji elektrotechnicznej (CENLEC) jako ,standardy
europejskie (EN)” lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)”.

Etap wykonania- nalezy przez to rozumie¢ czg¢$¢ obiektu budowlanego zdolng do spenienia
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i przekazania do
eksploataciji.

Geodezyjna obsluga obiektu- tyczenie 1 wykonanie pomiaréw kontrolnych tych elementow
obiektu, ktorych doktadno$¢ usytuowania bez pomiaréw 9. geodezyjnych nie zapewni
prawidtowego wykonania obiektu.

Gruntobeton — beton powstaty z wymieszania gruntu rodzimego z zaczynem cementowym lub
cementowo-bentonitowym.

Inspektor — Inspektor Nadzoru osoba wymieniona w danych kontraktowych, wyznaczona
przez Kierownika, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca, odpowiedzialna za
nadzorowanie robot w zakresie wynikajacym z prawa budowlanego.

Kierownik — Kierownik osoba wymieniona w danych kontraktowych, wyznaczona przez
Zamawiajacego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca, odpowiedzialna za
nadzorowanie robot i administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce lub Zamawiajacego, upowazniona
do koordynowania, wszystkich wystepujacych rodzajéw robdt okreslonych pozwoleniem na
budowe.



Kierownik Robét - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i1 do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

Laboratorium- nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez zamawiajacego, niezbedne
do prowadzenia badan i prob zwigzanych z oceng jakos$ci stosowanych wyrobow budowlanych
oraz rodzaj prowadzonych robot.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacjg
projektowa i1 specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora/ Kierownika.

Polecenie Inspektora/ Kierownika/ Dyrektora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora/ Kierownika/ Dyrektora, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji
robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Polska Norma- norma krajowa oznaczona symbolem PN okre§lajaca wymagania, metody
badan oraz metody i sposoby wykonania innych czynno$ci, w szczegolno$ci w zakresie
bezpieczenstwa pracy i uzytkownika oraz ochrony zycia, zdrowia, minia i $rodowiska z
uwzglednieniem potrzeb ludzi niepetnosprawnych, podstawowych cech jakosciowych
wspolnych dla asortymentéw grup wyrobow, w tym wilasciwosci techniczno-uzytkowych
surowcow, materialow paliw i energii powszechnie stosowanych w produkcji i obrocie,
glownych parametrow typoszeregow wymiardw przytaczeniowych i innych charakterystyk
technicznych zwigzanych z klasyfikacja rodzajowa i1 jako$ciowa oraz zamienno$cig wymiarowa
i funkcjonalng wyrobdw, projektowanie obiektow budowlanych oraz warunkéw wykonania i
odbioru, a takze metod badan przy odbiorze robot budowlano-montazowych, dokumentacji
techniczne;j.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji
projektoweyj.

Przedmiar robodt - wykaz robot z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

Przetargowa dokumentacja projektowa - cze¢$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje
lokalizacjg, charakterystyke 1 wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Roboty Podstawowe — minimalny zakres prac, ktore po wykonaniu sg mozliwe do odebrania
pod wzgledem ilosci 1 wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia
robot

Roboty Tymczasowe — robot, ktore sg projektowane i wykonywane jako potrzebne do
wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane zamawiajagcemu 1 sg usuwane po
wykonaniu rob6t podstawowych

Specyfikacja Techniczna — Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych stanowia opracowanie zawierajace w szczegdlnosci zbiory wymagan, ktore sg
niezbedne do okreslenia standardu i1 jako$ci wykonania robdt budowlanych, wtasciwosci
wyrobow budowlanych oraz oceny prawidtowos$ci wykonania poszczegdlnych robot.

Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robot oraz
inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czg$¢ terenu budowy.



Zamawiajacy — Dyrektor lub Z-ca Dyrektora osoby wymienione w danych kontraktowych,
odpowiedzialne z administrowanie kontraktem, zatwierdzanie umow, aneksow 1 innych
uzgodnien bezposrednio wynikajacych z umowy.

9. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
9.1.Wymagania ogoélne

9.1.1. Wszystkie materialy zastosowane przy wykonaniu przedsiewzigcia
powinny posiadac atesty 1 certyfikaty jakosci. Zalecane stosowanie
materialéw krajowych.

9.1.2. Zrodla uzyskania materialow

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robot,
Wykonawca przedstawi Inspektorowi/Kierownikowi do zatwierdzenia, szczegdtowe
informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatow jak rowniez odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki
materialow.

Zatwierdzenie partii materiatow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materialy z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materialy uzyskane
z dopuszczonego zrodta w sposob ciaggly spetniaja wymagania specyfikacji technicznej w
czasie realizacji robot.

9.1.3. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Humus i1 nadkiad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopow, beda formowane w haldy
I wykorzystane przy nadbudowie, zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot, lub odwiezione na
odktad odpowiednio do wymagan umowy, lub wskazan Inspektora/ Kierownika.

Wykonawca nie bedzie prowadzil zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi,
ktore zostaly wyszczego6lnione w dokumentach umowy, chyba, Ze uzyska na to pisemna zgode
Inspektora/ Kierownika .

Eksploatacja Zrodet materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

9.1.4. Wymagania dotyczace przechowywania wyrobow i materialow

Warunki przechowywania wyrobow i materiatbw powinny zapewnia¢ stala gotowos¢ ich
uzycia do produkcji. Wszystkie materialy i elementy nalezy sktadowa¢ w taki sposob, aby nie
dzialaly na nie zadne szkodliwe wptywy.

9.1.5. Wymagania dotyczace transportu wyrobow i materialow

Podczas transportu nalezy zadba¢ o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatow. Na
liczbe 1 wielko$¢ ewentualnych uszkodzen wyrobow duzy wplyw ma jakos$¢ i stan techniczny
samochodow oraz sposob prowadzenia pojazdu przez kierowcg. Te czynniki moga w skrajnych
przypadkach doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen przewozonych wyrobdéw. Materiat
powinien by¢ zabezpieczony zgodnie z wymaganiami producenta, dotyczacych zabezpieczen
podczas transportu, sposobie rozmieszczenia oraz S$rodkoéw transportowych. Pojazdy
transportowe powinny odpowiada¢ Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia



31 grudnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych pojazdow oraz zakresu ich niezb¢dnego
wyposazenia (Dz. U. z 2003 r. Nr 32, poz. 262 z p6zn. zm.) dodatkowo zgodnie z art. 61 ust 5
ustawy z 20 czerwca 1997r. Prawo o ruchu drogowym tadunek sypki moze by¢ przewozony
tylko w szczelnej skrzyni tadunkowej, zabezpieczonej dodatkowo odpowiednimi zastonami
zabezpieczajagcymi wysypywanie si¢ ladunku na droge. Transport materiatdéw do
przewidzianych robot robot nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkow transportu. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich zawilgocenie
i uszkodzenie opakowan. Do transportu farb i innych materiatdw w postaci suchych mieszanek,
w opakowaniach papierowych zaleca si¢ uzywa¢ samochodéw zamknietych. Do przewozu farb
w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

9.1.6. Wymagania dotyczace warunkow dostaw wyrobow i materialow

Wykonawca gwarantuje, ze wszystkie dostawy, nie maja defektow konstrukcyjnych,
materiatowych lub wynikajacych z jakosci wykonania i W zwigzku z tym pozwalaja osiggnac
parametry techniczne podane przez producenta, oraz ze spetniaja normy obowigzujace
w Polsce. Wykonawca jest odpowiedzialny za osiagnigcie ustalonych w dokumentach
kontraktowych parametréow technologicznych wyrobow (towaréw, urzadzen) i za usuniecie
wszelkich nieprawidtowos$ci lub uszkodzen dowolnej czgsci dostawy, ktore moga powstac
w okresie gwarancji. W przypadku nie osiggnigcia ustalonych parametréw technologicznych,
lub uszkodzen spowodowanych uzyciem wadliwych materiatow lub ztej jakosci wykonania
wyrobow (towaréw, urzadzen) wykonawca na wilasny koszt zmodyfikuje wyroby (towary,
urzadzenia), tak aby spelniaty ustalenia w tym zakresie, lub wymieni je na nowe, spetniajace
wymagania. Modyfikacja i/lub naprawa winna by¢ tak wykonana, aby nie zakloci¢ cigglosci
robot. Jezeli tak wykonana modyfikacja nie przyniesie wymaganych rezultatow, badz
nie uzyska akceptacji Inspektora, to Wykonawca bedzie zobowigzany do ich wymiany na
wlasny koszt. Wszelkie roszczenia wynikajace z dostawy wadliwych materiatow, urzadzen
i innych dostaw nie mogg obcigza¢ zamawiajgcego. Wykonawca w wlasnym zakresie i na
wlasny koszt bedzie dochodzit od Dostawcy, rekompensaty strat i odszkodowan jakie wystapily
z tytuhu dostawy wadliwych materiatow.

9.1.7. Wymagania dotyczace warunkow skladowania wyrobow i
materialow

Wykonawca na swdj koszt, zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy
beda one uzyte do robot, bylty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg
jakos¢ 1 wlasciwosci 1 byty dostgpne do kontroli przez Inspektora/ Kierownika.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inspektorem/ Kierownikiem Ilub poza terenem budowy
W miejscach zorganizowanych przez Wykonawce 1 zaakceptowanych przez Inspektora/
Kierownika.

Sktadowanie materialdw 1 wyrobéw budowlanych na terenie budowy moze odbywaé
si¢ wylacznie w miejscach wyznaczonych, utwardzonych i odwodnionych. Nie dopuszcza si¢
sktadowania  bezposrednio pod napowietrznymi  liniami  elektroenergetycznymi
lub w odlegtosci liczonej w poziomie od skrajnej przewodow, mniejszej niz:

— 3m —dla linii o napigciu znamionowym nieprzekraczajacym 1 kV

— 5m — dla linii o napigciu znamionowym powyzej 1 kV, lecz nie przekraczajagcym
15kV,

— 10m — dla linii o napigciu znamionowym powyzej 15 kV, lecz nie przekraczajacym
30kV,



— 15m — dla linii o napigciu znamionowym powyzej 30 kV, lecz nie przekraczajagcym
110kV,
— 30m —dla linii o napig¢ciu znamionowym powyzej 110 kV.
Mechaniczny zatadunek lub roztadunek materiatow lub wyrobdéw budowlanych powinien
odbywac si¢ w sposob wykluczajacy przemieszczanie ich nad ludzmi i kabing kierowcy. Na
czas wykonywania tych czynnos$ci kierowca jest obowigzany opusci¢ kabing.

Sktadowanie materiatow nalezy wykona¢ w sposdb wykluczajacy mozliwosé wywrdcenia,
zsunigcia, rozsunigcia si¢ lub spadnigcia.

Jesli w wymaganiach producenta badz w aprobatach technicznych nie wskazano inacze;j:

— materiaty drobnicowe mozna uklada¢ w stosy, jednak o wysokosci nie wigkszej niz 2
m oraz dostosowane do rodzaju 1 wytrzymatosci tych materiatow
— materiaty workowe powinny by¢ ukladane w warstwach krzyzowo do wysokos$ci
nieprzekraczajacych 10 warstw.
Odlegtos¢ stosow nie powinna by¢ mniejsza niz:

0,75 m- od ogrodzenia lub zabudowan
— 5 m- od stalego stanowiska pracy
Zabronione jest opieranie skltadowanych materialéw lub wyrobow o ploty, shupy
napowietrznych linii elektroenergetycznych, konstrukcje wsporcze sieci trakcyjnych lub $cian
obiektu budowlanego.

9.1.8. Wymagania dotyczace kontroli jakosci wyrobow i materialow

Przyjecie materialow 1 wyrobow budowlanych powinno by¢ poprzedzone iloSciowym
i jakosciowym odbiorem. Dostarczone na miejsce budowy materialy i wyroby nalezy
sprawdzi¢ pod wzgledem zgodno$ci z aprobatami, danymi i parametrami wytworcy. Nalezy
rowniez wyrywkowo sprawdzi¢ jako$¢ materiatow, tj. brak uszkodzen, obecno$¢ koroz;ji.

9.1.9. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materialy nieodpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy 1 zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora/Kierownika. Jesli
Inspektor/Kierownik zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialéw do innych robot, niz te,
dla ktorych =zostalty zakupione, to koszt tych materiatow zostanie odpowiednio
przewartosciowany (skorygowany) przez Inspektora/ Kierownika.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem, usunig¢ciem
| niezaptaceniem.

9.1.10. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiatly, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o natg¢zeniu
wiekszym od dopuszczalnego.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot beda miaty $wiadectwo dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddzialywania na
srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie roboét, a po zakonczeniu robot ich
szkodliwos$¢ zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzeganiem
wymagan technologicznych. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy



powinien otrzyma¢ zgod¢ na uzycie tych materialow od wiasciwych organow administracji
panstwowe;j.

9.1.11. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Techniczna lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego o swoim zamiarze, co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materialu, albo w
okresie dtuzszym, jesli b¢dzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ zmieniany bez zgody
projektanta i Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

10. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzgt uzywany do robdt powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci,
wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. W przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

Liczba i wydajnos¢ sprzgtu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST 1 wskazaniach Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego, w terminie przewidzianym Umowa3.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonywania robot ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z polskimi normami,
w tym o ochronie $rodowiska oraz przepisami dotyczacymi jego uzytkowania lub
odpowiednimi normami krajow Unii Europejskiej, gdy ich zakres dopuszcza prawo polskie.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania jakosci
I warunkow wyszczegolnionych w Umowie, zostang przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
zdyskwalifikowane 1 niedopuszczone do robot.

11. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot 1 wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowe;j, specyfikacji technicznej 1 wskazaniach Inspektora/
Dyrektora, w terminie przewidzianym umows3.

Srodki transportowe powinny byé zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
31 grudnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych pojazdow oraz zakresu ich niezb¢dnego
wyposazenia (Dz. U. z 2003 r. Nr 32, poz. 262 z pdzn. Zm.). A sposdb przewozonych
elementéw (materialdbw) powinien by¢ zgodny z PN-EN 12195-1:2001 oraz z Europejskimi
wytycznymi w sprawie dobrych praktyk zabezpieczenia tadunkoéw do transportu drogowego.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na o$ 1 innych parametrow



technicznych. Srodki transportu niespetniajace tych warunkéw nie moga by¢ dopuszczone
przez Inspektora/ Kierownika, do prac.

Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

12. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za
jako$¢ zastosowanych materialdow i wykonywanych roboét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji robot opracowanym
przez Wykonawce oraz poleceniami Inspektora/ Kierownika /Dyrektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okre§lonymi w dokumentacji
projektowej lub przekazanymi na pisSmie przez Inspektora/ Kierownika.

Bledy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, usunigte przez
Wykonawce na wlasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze si¢ skutkiem btedu
zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inspektora/ Kierownika.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora/ Kierownika
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora/Kierownika dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
robot beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej 1 w specyfikacji technicznej, a takze w normach 1 wytycznych.

Polecenia Inspektora/ Kierownika /Dyrektora powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce
W czasie okreslonym przez Inspektora/ Kierownika /Dyrektora, pod grozba zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

13. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I BADANIA
13.1. Probne odcinki wzorcowe

Przed przystapieniem do robot Inspektor na podstawie specyfikacji technicznej, okresli, ktore
roboty wymagaja koniecznosci wykonania probnych odcinkéw wzorcowych. Po wskazaniu
takich odcinkéw wykonawca na 3 dni przed rozpoczeciem robot powinien wykonaé odcinki
wzorcowe o parametrach okreslonych w PZJ.

Po wykonaniu odcinkéw wzorcowych zgodnych =z wymaganiami okreslonymi
w odpowiadajacych im specyfikacjach technicznych, Inspektor w obecnosci Wykonawcy
ocenia poprawno$¢ ich wykonana.

Po zaakceptowaniu przez Inspektora odcinka wzorcowego i odpowiednim jego oznaczeniu
poprzez okreslenie lokalizacji, wymiaréw, parametrow uzytych materialy Wykonawca moze
przystapi¢ do wykonania dalszych odcinkoéw. Jako$¢, parametry i1 technologia wykonania
dalszej czgsci robdot nie moze by¢ nizsza od zaakceptowanego odcinka wzorcowego.
W przypadku niezgodno$ci pomiedzy odcinkiem wzorcowym, a dalszymi odcinkami
wykonawca na wniosek Inspektora ma obowigzek doprowadzenia odbieranych robot do
parametrow nie nizszych niz odcinek wzorcowy, na wilasny koszt.



13.2.  Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc
zatozong jako$c¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robdt i jako$ci materiatdéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, witaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
I wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i badan materiatdéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor/Kierownik moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robot z czestotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich cze¢stotliwos¢ sg okreslone w specyfikacji
technicznej, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okres$lone,
Inspektor/ Kierownik ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot
zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi /Kierownikowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane
i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdow ponosi
Wykonawca.

13.3.  Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor /Kierownik begdzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora /Kierownika Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materialow, ktore budza watpliwosci co do jakosci. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy.

13.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania 1 pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg zadnego badania wymaganego w specyfikacji
technicznej, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora/ Kierownika.

Przed przystapieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora/ Kierownika
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora/ Kierownika.

13.5.  Badania prowadzone przez Inspektora/Kierownika

Inspektor /Kierownik jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania
materiatow w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatow
powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.



Inspektor/Kierownik, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatow i
robot z wymaganiami specyfikacji technicznej na podstawie wynikow wlasnych badan
kontrolnych, jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor/Kierownik powinien pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy
sa niewiarygodne, to Inspektor/Kierownik oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materialow i robdt z dokumentacjg projektowg i specyfikacji technicznej.
Moze rowniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtornych lub
dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty
powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

13.6.  Certyfikaty i deklaracje

Inspektor/Kierownik moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére sa dopuszczone do
obrotu zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych i posiadaja:

certyfikat CE wykazujacy, ze dokonano oceny zgodnosci z norma zharmonizowang albo
europejska aprobata techniczng, ew. posiadaja decyzje nadania znaku budowlanego,

deklaracje zgodnosci z:

aprobata techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono odpowiednich
Polskich Norm, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt 1 1 ktore spetniajg wymogi
specyfikacji technicznej.
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez specyfikacji
technicznej, kazda partia dostarczona do robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w
sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi/Kierownikowi.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie spelniaja, tych wymagan beda odrzucone.

Do wgladu na zagdanie Zamawiajacego.

13.7. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci materiatow,
orzeczenia 0 jakos$ci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bgda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig
zalaczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostgpnione na kazde zadanie Inspektora /Kierownika
/Dyrektora.

14. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

14.1. Ogolne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru robot

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacja
projektowa 1 specyfikacjg techniczng, w jednostkach ustalonych w specyfikacji techniczne;.

Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora/ Kierownika
0 zakresie obmierzanych robot 1 terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.



14.2, Zasady okreslania ilo$ci robét i materialow

— obliczanie ilosci elementéw lub robdt nalezy prowadzi¢ w okreslonej kolejnosci,
podanej na poczatku przedmiaru (np. przy obliczaniu kubatury muréw zewnetrznych
nalezy rozpoczac¢ stale od dolnego lewego naroznika budynku, prowadzac obliczenia
w kierunku ruchu wskazowek zegara),

— przy uktadaniu formuly obliczeniowych nalezy stosowac¢ stalg kolejno$¢ wpisywania
wymiaréw: szerokos¢, dhugosé, wysokos¢ ilos¢,

— dlugosci 1 odleglosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda
obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.

— objetosci beda wyliczone w m® (metr szeécienny) jako dlugo$éé pomnozona przez
sredni przekroj,

— 1ilo$ci obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
z wymaganiami specyfikacji technicznej,

— powierzchnie beda wyliczone w m? (metr kwadratowy) jako dlugo$é pomnozona
przez $rednig szerokos¢.

Zasady podane powyzej stosuje si¢ o ile w specyfikacjach technicznych wiasciwych dla danych
robot nie wymagaja tego inaczej,

14.3. Dokladnos¢ obliczen
Wyliczong ilo$¢ robdt zaokragla sie do

— liczb catkowitych dla szt (sztuk), kpl(kompletow)

— jednego miejsca po przecinku dla m(metra), m?(metra kwadratowego), m*(metra
szesciennego)

— trzech miejsc po przecinku dla t (tony), km (kilometra)

— czterech miejsc po przecinku dla ha (hektara)

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach podanych w przedmiarze robot,
lub w innym dokumencie, lub projekcie, nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia
wszystkich robdt. Btgdne dane zostang poprawione wg. instrukcji Inspektora/Kierownika na
pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu etapowych
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie, lub oczekiwanym
przez Wykonawcg 1 Inspektora/ Kierownika /Dyrektora.

14.4. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda
zaakceptowane przez Inspektora /Kierownika.

Urzadzenia 1 sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie musiat posiada¢ wazne Swiadectwa
legalizaciji.

14.5.  Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robot,
a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.



Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia bgda wykonane w sposob
zrozumialy 1 jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetlione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢
dolaczone w formie oddzielnego zalgcznika do ksigzki obmiardw, ktorego wzor zostanie
uzgodniony z Inspektorem/Kierownikiem.

15. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
15.1.  Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen zawartych w odpowiednich specyfikacjach technicznych, roboty
podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:

— odbidr elementu wzorcowego

— odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
— odbiorowi cz¢sciowemu,

— odbiorowi ostatecznemu,

— odbiorowi pogwarancyjnemu.

15.2. QOdbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu robot.

Odbioru robdt dokonuje Inspektor /Kierownik.

Gotowos$¢ danej czgséci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
I jednoczesnym powiadomieniem Inspektora /Kierownika. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie p6zniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora /Kierownika.

Jakos$¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor /Kierownik na podstawie
dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych 1 na podstawie
przeprowadzonych pomiarow, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, specyfikacja
technicznai uprzednimi ustaleniami.

15.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i1 jako$ci wykonanych czgsci robot. Odbioru
czegsciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot
dokonuje Inspektor/Kierownik.

16. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT

16.1.  Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci 1 wartosci.
Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez

Wykonawce¢ wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie Inspektora /Kierownika.



Odbior ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora /Kierownika zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o
ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci
Inspektora /Kierownika i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan i pomiaroéw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
robot uzupetiajacych i robdt poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6dt poprawkowych lub robét uzupetniajacych,
komisja przerwie swoje czynnos$ci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa 1 SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku
do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

16.2.  Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonaweca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,
jesli zostala sporzadzona w trakcie realizacji umowy

— recepty i ustalenia technologiczne,

— dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

— wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan 1 oznaczen laboratoryjnych, zgodne z
specyfikacja techniczna,

— deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialow zgodnie z
specyfikacja techniczna,

— opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiardéw zalaczonych do dokumentdéw odbioru, wykonanych zgodnie z specyfikacja
techniczng, i dokumentacja projektowa,

— rysunki (dokumentacje) na wykonanie robo6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robot wilascicielom urzadzen,

— geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu,

— kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i1 robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.



16.3. Odbior pogwarancyjny

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym 1 zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych konserwacja watow
w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
Z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbidr ostateczny robot”.

17. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH 1 PRAC
TOWARZYSZACYCH

17.1.  Wymagania ogélne

Podstawa ptatnosci jest za ryczaltowana cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla pozycji ofertowej zgodnie z wytycznymi zawartymi
w odpowiedniej specyfikacji.

Dla pozycji wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji oferty.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji ofertowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnoS$ci, wymagania 1 badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej pozycji
w Specyfikacjach technicznych i w Dokumentacji projektoweyj.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:

— koszt robocizny wraz z narzutami, ubezpieczeniem i podatkami,

— warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkow oraz strat, a takze transportu na teren budowy i wbudowania,

— warto$¢ pracy sprzg¢tu wraz z towarzyszacymi kosztami,

— koszty posrednie (w tym koszty ogdlne budowy) ,

— zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

W cenie robot podstawowych nalezy uja¢ koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw
Umowy oraz innych dokumentow do niej zataczonych.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
17.2. Rozliczenie Robét Tymczasowych

W cenie robdt podstawowych nalezy uwzgledni¢ koszt wykonania robot tymczasowych
niezbednych do wykonania robo6t podstawowych wymienionych w pkt. 1.3.1.

17.3.  Rozliczenie Prac Towarzyszacych

W cenie robdt podstawowych nalezy uwzgledni¢ koszt wykonania prac towarzyszacych
niezbednych do wykonania robot podstawowych wymienionych w pkt. 1.3.2.

18. DOKUMENTY ODNIESIENIA
18.1.  Dokumentacja projektowa

Podstawa do wykonywania robot jest dokumentacja projektowa, z wszelkimi wymaganymi
uzgodnieniami oraz kosztorys.



18.2.  Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w pkt. (1) nastgpujace dokumenty:
umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno - prawne, protokoty
odbioru robot.

18.3.  Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zagini¢cie ktoregokolwiek z dokumentéow budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy
beda zawsze dostgpne dla Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

18.4. Przepisy
— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2006 r., Nr 156, poz. 1118,
Z pozniejszymi zmianami);
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr
47, poz. 401);

— Ustawa Prawo ochrony §rodowiska z dnia 27 kwietnia 2001 r. (t.j. Dz. U. z 2006 r., Nr
129, poz. 902, z p6zniejszymi zmianami);

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r.,
Nr 75, poz. 690)

Pozostate przepisy oraz normy ujete w SST



ST-01 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
— ROBOTY ROZBIORKOWE, ZIEMNE I
PRZYGOTOWAWCZE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot przygotowawczych i rozbidorkowych:

CPV: 45100000-8 PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE

CPV: 45111000-8 ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA, ROBOTY ZIEMNE
CPV: 45453000-7 ROBOTY REMONTOWE | RENOWACYJNE

CPV: 45111220-6 ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GRUZU

CPV: 45112700-2- ROBOTY W ZAKRESIE KSZTAL TOWANIA TERENU
CPV: 45112000-5- ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GLEBY

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robot zwigzanych z:
— rozbidrka $cianek dziatowych,
— demontaz glazury,
— rozbiorka posadzek,
— demontaz stolarki wewnegtrznej,
— rozbidrka instalacji wewnetrznych
—  wywoz i utylizacja gruzu.
— Zzabezpieczeniem istniejgcej konstrukeji
— wykopy ziemne (pod fundamentowanie)
1.4.0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, SST i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Techniczne.

2. MATRIALY

2.1.Materialy zastosowane

Dla robot rozbidrkowych materiaty nie wystepuja.



2.2, Materialy z rozbiorki
— gruz ceglany,
— gruz betonowy,
—  gruz ceramiczny,
— elementy metalowe (zlom stalowy),
— elementy drewniane i drewnopochodne,
— materialy z PCV,
—  szklo.

—  plyty cementowo-azbestowe,

3. SPRZET
3.1.Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - Wymagania og6lne.
3.2.Sprzet do rozbiorki

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot rozbiérkowych pozostawia si¢ do uznania wykonawcy,
po uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy.

Wykonawca powinien dysponowa¢ nastepujacym sprzetem:

— milotami wyburzeniowymi,

—  milotami kujacymi,

— pitami do cigcia stal, drewna, ewentualnie betonu,

— odkurzaczem przemystowym,

— samochodami do wywozu odpadow,

—  kontenerami do gromadzenia odpadéw na placu budowy,

— drobnym sprzgtem pomocniczym,

— sprzetem do przemieszczanie gruzu (przenosniki tasmowe, rynny do gruzu, itp.).
4. TRANSPORT

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnym S$rodkiem transportu dopuszczonym do ruchu
publicznego. Wybor $rodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢
dostosowany do kategorii (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz
odlegtosci transportu. Wydajnos¢ srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana
do wydajnosci sprzgtu stosowanego do przewozu urobku z rozbiorki na wysypisko i do
utylizacji. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Pozostawia si¢
wykonawcy mozliwo$¢ wariantowego okreslenia srodkow transportu gruzu oraz zatadunku i
wytadunku na wysypisku.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych nalezy zabezpieczy¢ teren i oznakowac zgodnie
z wymogami BHP.

5.2.Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

5.2.1. Rozbiorka scian dzialowych, demontaz glazury

Roboty rozbiorkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub rgcznie w sposob okreslony
w specyfikacjach technicznych. Na czas prowadzenia prac rozbiorkowych nalezy przygotowac
tymczasowe stanowisko sktadowania gruzu, stali oraz innych materiatow rozbidérkowych.
Materialy z rozbidrki powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym do poziomu lub
przeznaczonych do tego celu pojemnikach (kontenerach). Gromadzenie gruzu na stropach,
balkonach, klatkach schodowych i innych konstrukcyjnych czesciach obiektu jest zabronione.
Elementy i materiaty, ktore zgodnie z specyfikacja techniczng staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy
powinny by¢ usunigte z terenu budowy. W cenie za wykonanie robot rozbidrkowych
Wykonawca winien uwzgledni¢ oplaty za sktadowanie materiatow z rozbidrki. Technologie
prac rozbiérkowych nalezy dostosowa¢ do trwatosci 1 wytrzymatosci elementow, ktore nie
ulegaja rozbidrce.

5.2.2. Rozbiorka stolarki wewnetrznej

Elementy stolarki i §lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wiasciciela obiektu do
odzysku wyku¢ z otwordéw, oczyscié, 1 sktadowac.

5.2.3. Rozbiorka urzadzen i instalacji

Do rozbidrki urzadzen 1 instalacji elektrycznej, c.o., cieptej wody, wodociggowe;,
kanalizacyjnej, mozna przystapi¢ dopiero po stwierdzeniu, ze wszystkie instalacje zostaly
odtagczone. Demontaz instalacji powinni wykonywaé¢ robotnicy odpowiednich specjalnosci.
Rozbiorke nalezy rozpocza¢ od demontazu armatury, aparatow, urzadzen technologicznych
itp., a nastepnie przej$¢ do demontazu przewodoéw. Demontaz instalacji elektrycznej nalezy
rozpocza¢ od demontazu oprawek, wytacznikow, urzadzen instalacji elektrycznych, a nastgpnie
zdja¢ przewody. Prace powinny by¢ prowadzone ze szczeg6lng ostroznoscia. Nalezy dbac, aby
materiaty przeznaczone do odzysku nie byty uszkodzone podczas demontazu.

5.2.4. Rozbiorka plyt azbestowo-cementowych

Prace zwigzane z usuwaniem plyt azbestowo-cementowych muszag by¢ odpowiednio
przygotowane i zgloszone do wlasciwego terenowego organu nadzoru budowlanego.
Konieczne jest rowniez sporzadzenie ewidencji jakosciowe] 1 iloSciowe] materiatow
przeznaczonych do usunigcia (okreslenie rodzaju materiatu, sposobu zamocowania, funkcji,
rodzaju azbestu w materiale, powierzchni, z ktorej bedzie usuwany) oraz opracowanie planu
prac, ktoéry powinien zawiera¢ m.in.:

e Opis zabezpieczenia obiektu i miejsca wykonywania prac przed zanieczyszczeniem
otoczenia azbestem

e Harmonogram prac z podaniem ich lokalizacji i okresleniem ilo$ci powstajacych
odpaddéw na poszczegolnych etapach



e Informacje¢ o srodkach zabezpieczenia pracownikow

e Opis sposobu zabezpieczenia/pakowania odpadow

e Okreslenie miejsca sktadowania odpadow

e Okreslenie miejsc 1 czestotliwosci monitorowania zawarto$ci wiokien azbestu w
powietrzu podczas wykonywania prac i1 po ich zakonczeniu.

Przed rozpoczgciem usuwania azbestu trzeba oznakowaé strefe pracy tablicami: "Uwaga!
Zagrozenie azbestem" i "Osobom nieupowaznionym wstep wzbroniony". W przypadku
usuwania wyrobow z ptyt azbestowo-cementowych dopuszcza si¢ wykonywanie prac bez
hermetyzacji strefy przy ich silnym zwilzeniu. Przed usunigciem eternitu nalezy oczyscié
powierzchni¢ wyrobu za pomocg odkurzacza przemystowego z odpowiednim filtrem (typu
HEPA). Podczas tej czynnosci pracownik musi by¢ wyposazony w sprzet zabezpieczajacy jego
uktad oddechowy oraz w odziez ochronng. Zaleca si¢ jednocze$ciowe kombinezony z materiatu
uniemozliwiajacego przenikanie wtokien azbestowych, bez kieszeni, z rekawami i nogawkami
szczelnie przylegajacymi do ciata.

Liczba os6b narazonych na dzialanie azbestu oraz czas trwania tego narazenia powinny by¢
ograniczone do minimum. Sposoby pakowania wyrobow i1 odpadow zawierajacych azbest
zaleza od ich rodzaju i postaci fizycznej, ale wszystkie musza uniemozliwia¢ emisje wtokien
azbestowych do otoczenia. Podczas pakowania materialty zawierajace azbest powinny by¢
wilgotne 1 umieszczane w opakowaniach przeznaczonych do ostatecznego skladowania.
Demontowany material nalezy hermetyzowa¢ na miejscu. Plyty i kawatki ptyt azbestowo-
cementowych powinny by¢ pakowane w foli¢ polietylenowa, a nastepnie trwale wigzane z
paleta transportowa. Rury azbestowo-cementowe nalezy pakowaé¢ w rgkaw z folii
polietylenowej. Pyt azbestowy, gruz azbestowo-cementowy oraz odpady migkkie nalezy
umieszcza¢ w workach z folii polietylenowej. Zamknigte worki muszg by¢ umieszczone w
kontenerach typu big bag wykonanych z tkanin z tworzyw sztucznych. Odpady moga by¢
rowniez zestalane na miejscu poprzez zmieszanie z cementem i formowanie bloczkow, ktére
nastepnie pakowane sg w foli¢ i umieszczane w kontenerze transportowym. Ostre odpady, takie
jak fragmenty konstrukcji, nalezy pakowa¢ w pudta tekturowe, a nastepnie w worki z folii
polietylenowej lub owija¢ folig. Wszystkie opakowania z odpadami azbestowymi muszg by¢
oznakowane migdzynarodowym znakiem ostrzegawczym informujacym o zagrozeniu
azbestem.

Odpady zawierajace azbest nalezy deponowac na specjalnych sktadowiskach odpadéw
niebezpiecznych lub na wydzielonych czegsciach sktadowisk odpadow przemystowych lub
komunalnych, pod warunkiem spetnienia odpowiednich warunkoéw technicznych. Po
zakonczeniu prac wykonawca musi ztozy¢ pisemne o$wiadczenie o prawidtowosci wykonania
prac oraz oczyszczeniu terenu z pylu azbestowego, zgodnie z przepisami technicznymi i
sanitarnymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiorkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do
powtdrnego wykorzystania lub pozostawienia. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot podano w
ST Wymagania ogodlne.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar rob6t w zaleznos$ci od rodzaju rozbieranego elementu okresla si¢ jako objeto$¢ lub
powierzchnie elementéw o zmiennych wymiarach (szeroko$¢, wysoko$¢, grubosc), ktora
oblicza si¢ wedlug wymiarow S$rednich. Objeto$¢ lub powierzchnie oblicza si¢ wedlug



rzeczywistych wymiaréw. W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy ilo$ci robot
rozbidrkowych obliczone wg obmiaru nie jest mozliwe, jako ilo$¢ nalezy oblicza¢ wg obmiaru
na $rodkach transportowych z uwzglednieniem wspotczynnika spulchnienia, ktore maja by¢
obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach, zgodnie wymaganiami ST.

Jednostkami obmiarowymi s3:
— 1 m? odbitych tynkéw, rozebranych $cianek, zdemontowanych piyt,

— 1 m® rozebranych elementéw $cian, stropéw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako
objetos¢ zdemontowanych elementow) oraz wywozu 1 utylizacji odpadow.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych. Celem odbioru jest
protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci 1 wartosci.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w ,,Wykonanie robot”
i odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w ,,Obmiar robot”. Doktadne
zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty beda okre§lone w umowie.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE
Materialy uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

Ilosci robot rozbiorkowych moze ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

11. PRzEPISY

— Szczegdtowe prze pisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbidorkowych - Rozp.
Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr 13 poz. 93 z p6zniejszymi
Zmianami.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z
2003 r. Nr 48 poz. 401).



ST-02 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA -
PRACE ZBROJARSKIE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania zbrojenia
dla elementow zelbetowych

CPV: 45262310-7- ZBROJENIE
1.2.Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
| kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
wykonanie robdt okreslonych w pkt 1 ktére obejmuyja:

— Spawanie 1 wigzanie zbrojenia
— Montaz zbrojenia

1.4.0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacjag projektowa, STWIORB i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0Kkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

2. MATERIALY
2.1.Zasady ogolne

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
SSTO00 ,,Wymagania ogo6lne".

2.2.Stal zbrojeniowa

Do wykonania konstrukcji stalowych stosuje si¢ prety zbrojeniowe wg PN-EN 1992-1-1:2008.
Do wykonania cato$ci konstrukcji nalezy zastosowac stal gatunkow B5S00SP (AIIIN) zgodnie
z oznaczeniami na rysunkach. Stal wbudowana w konstrukcje musi posiadaé atest hutniczy.

— Granica plastycznoS$ci charakterystyczna: fyk = 500 MPa

— Granica plastycznos$ci obliczeniowa: fyd = 420 MPa

—  Wytrzymalo$¢ charakterystyczna na rozciaganie: ftk = 550 MPa,

— Przygotowanie powierzchni oraz ich stan: wg PN-EN 26157-3:1998.

— Tolerancje: wg PN-EN 20898-7:1997

— Wiasnosci mechaniczne: wg PN-EN 20898-7:1997.

— Przekroje pretow oraz ilos¢ stali: wg dokumentacji projektoweyj.

2.3.Laczenie spawalnicze

Materiaty dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetnia¢ wymagania norm:



— Elektrody otulone:  PN-EN ISO 3580:2017-07; PN-EN ISO 2560:2021-03; PN-EN 1SO
18275:2018-11

Druty: PN-EN ISO 14341:2021-03; PN-EN ISO 14171:2016-10; PN-EN 1SO 636:2017-

08; PN-EN 1SO 18276:2017-05

— Topnik: PN-EN ISO 14174:2019-07
- Gazy: PN-EN ISO 14175:2009

2.4.Materialy dodatkowe

Do taczenia zbrojenia zaleca si¢ korzystanie ze stalowego, zarzonego drutu montazowego, 0
srednicy min. 1 mm. W celu utrzymania odpowiedniej otuliny zbrojenia zaleca si¢ stosowanie
podktadek dystansowych wykonane z PVC lub betonu. Powierzchnia walcowki i pretoéw musi
by¢ pozbawiona peknieé¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czolowej pretéw nie toleruje
si¢ wystepowania jam usadowych, rozwarstwien ani peknie¢ widocznych gotym okiem.

3. SPRZET

Wybor sprzetu uzywanego do robot zbrojarskich powinien by¢ zgodny z jego przeznaczeniem
oraz technologiag wykonawstwa i1 pozostawia do uznania wykonawcy.

Prace beda wykonywane przy uzyciu sprzetu odpowiedniego dla zakresu i charakteru prac.
Sprzet uzywany do przygotowania i montazu zbrojenia w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ obowigzujace standardy w budownictwie ogélnym. Narzgdzia 1 urzadzenia,
takie jak gietarki, pro$ciarki, zgrzewarki, spawarki, musza by¢ sprawne, posiada¢ fabryczna
gwarancje oraz instrukcje obstugi.

Sprzgt powinien réwniez speilnia¢ wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.
Miejsca lub elementy szczegoélnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ odpowiednio
oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé regularnej kontroli przez osoby odpowiedzialne za
bezpieczenstwo 1 higien¢ pracy na placu budowy. Osoby obslugujace sprzet powinny by¢
odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST00. Materiaty moga by¢ przewozone
dowolnymi §rodkami transportu pod warunkiem unieruchomienia tych elementow w sposob
uniemozliwiajacy ich przesuwanie i zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie, montaz i finalny odbior zbrojenia musza by¢ zgodne z norma PN 91/510042,
przy czym klasy i rodzaje stali powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Wykonawca
zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru projekt organizacji i harmonogram prac,
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda prowadzone roboty zbrojarskie, celem
uzyskania akceptaciji.

5.1. Czyszczenie pretow

Prety przeznaczone do zbrojenia konstrukcji muszg by¢é oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen, takich jak korozja, kurz czy bloto. Prety zbrojeniowe, ktére sg zathuszczone
lub zabrudzone farba olejng, mozna poddaé procesowi opalania lampami benzynowymi lub
oczys$ci¢ za pomocag preparatOow rozpuszczajacych tluszcze. Stal, narazong nawet na
krotkotrwate dziatanie slonej wody, nalezy dokladnie sptuka¢ woda stodka. Stal pokryta
tuszczaca sie rdzg i zabtocong mozna oczyszczaé recznie za pomocg szczotek drucianych lub



mechanicznie, lub poprzez piaskowanie. Po oczyszczeniu konieczne jest sprawdzenie
wymiaréw przekroju poprzecznego pretow. Stal jedynie zabrudzong mozna oczys$cié
strumieniem wody. Prety pokryte lodem mozna odmraza¢ za pomoca strumienia cieplej wody.
Inne metody czyszczenia stali zbrojeniowej muszg by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

5.2.Prostowanie pretéw

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomocag kluczy, mtotkow, Scianek. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego od chylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.3.Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy przeprowadzaé, starajac si¢ maksymalnie wykorzysta¢ material. Zaleca
si¢ przygotowanie planu cigcia w celu optymalnego wykorzystania pretow. Cigcia powinny by¢
realizowane za pomocg mechanicznych nozy, dopuszcza si¢ zastosowanie cigcia palnikiem
acetylenowym.

5.4.Montaz zbrojenia

Zbrojenie w konstrukcji musi by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, umozliwiajac jednolite
otoczenie pretow betonem. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow
wzgledem siebie i deskowania nie moze ulec zmianie. Do konstrukcji mozna wprowadzi¢ stal
pokryta najwyzej nalotem nieluszczacej si¢ rdzy. Niedopuszczalne jest uzycie stali
zatluszczonej smarami lub innymi substancjami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabloconej, oblodzonej lub narazonej na dziatanie stonej wody. Nieakceptowalne jest
umieszczanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie go podczas betonowania.
Chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym jest niedozwolone. Laczenie pretow
zbrojenia powinno odbywac si¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowe;.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub laczy¢ przy uzyciu
tzw. stupkoéw dystansowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST00. Po zakonczeniu prac, nalezy dokonaé
weryfikacji, czy ksztalt i wykonczenie spetniajg wymagania okreslone w projekcie oraz czy
doktadnos$¢ wykonania miesci si¢ w tolerancjach ustalonych w polskich normach.

6.2.Zakres kontroli

W celu zapewnienia najwyzszej jakosci wykonania prac zbrojarskich, przewidziana jest
systematyczna kontrola obejmujaca nastgpujace aspekty:

— Sprawdzenie zgodnosci stosowanych drutow montazowych z projektem, w tym szczeg6l-
nie $rednicy oraz stopnia wyzarzenia.

— Ocena wlasciwosci podktadek dystansowych, w tym ich materiatu (PVC lub beton), zgod-
nie z okre$lonymi standardami.

— Badanie powierzchni walcowki i1 pretdw pod katem ewentualnych peknigé, pecherzy i na-
derwan, z uwzglednieniem szczegolnej restrykcji dotyczacej powierzchni czolowej pre-
tow, na ktorej nie dopuszcza si¢ jam usadowych, rozwarstwien oraz widocznych peknigc.

— Monitorowanie procesu i3gczenia zbrojenia przy uzyciu wyzarzonego drutu stalowego,
sprawdzajac zgodno$¢ z wymaganymi standardami.



Dokumentacja kazdej przeprowadzonej kontroli jakosci w celu stworzenia kompletnego
raportu odbioru oraz umozliwienia prowadzenia zawczasu ewentualnych dziatan napraw-
czych.

Utrzymywanie statego nadzoru nad postgpem robot zbrojarskich w celu natychmiastowego
reagowania na wszelkie nieprawidtowosci i zagwarantowanie zgodnosci z normami i wy-
maganiami projektu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g0lIne zasady obmiaru robot

Jednostka obmiarowa: 1 tona

W celu ustalenia nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ zmontowanego zbrojenia [t] (co

oznacza taczng dlugo$¢ pretdw o roznych srednicach pomnozong przez ich cigzar jednostkowy
t/mb).

Nie sg uwzgledniane ilo$ci stali uzytej na zaktady przy laczeniu pretoéw, przektadek mon-
tazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie sg brane pod uwage ewentualne zwigkszone ilo$ci materiatu wynikajace z decyzji Wy-
konawcy o uzyciu pretow o Srednicach wigkszych niz te okreslone w projekcie.

7.2.Zakres obmiaru

Procedura wykonywania obmiaru robét:

Pomiary ilo§ciowe drutéw montazowych, uwzgledniajac srednice oraz dlugosé, zgodnie z
zatwierdzonym projektem.

Pomiar ilo$ci i rodzaju podktadek dystansowych, wiaczajac ich wymiary i material zgodnie
z specyfikacja techniczng.

Okreslenie dtugosci 1 ilosci walcowek oraz pretow zbrojeniowych, uwzgledniajac toleran-
cje zgodnie z projektem.

Doktadne obmiarowanie elementow potaczeniowych, takich jak zakotwienia, ztacza 1
wszelkie inne detale zbrojeniowe.

Wprowadzanie wynikow obmiaru do dokumentacji projektowej oraz ewidencjonowanie
zmian w przypadku odstgpstw od zatozen projektowych.

Wykonywanie obmiaréw cyklicznie, w celu $cistego monitorowania postepu robot zbro-
jarskich i dostosowywania produkcji do rzeczywistych potrzeb budowy.

Zapewnienie petnej spojnosci miedzy wynikami obmiaru, a faktycznym wykonaniem ro-
bot zbrojarskich, celem skorygowania ewentualnych niezgodnosci.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w ,,Materiaty” oraz czynnos$ci wyszczegdlnione
w ,,Wykonanie robot”. Ogdlne zasady odbioru robot podano w SSTO00 ,,Wymagania ogolne”.

W wyniku odbioru nalezy:

sprawdzi¢ $rednice oraz ilo$¢ pretow zbrojenia;

sprawdzi¢ odlegtos$ci migdzy elementami zbrojenia jak 1 poszczegdlnymi pretami;
sprawdzi¢ stabilno$¢ miejsc podparcia zbrojenia zbrojenia;

sporzadzi¢ czgsciowy protokdt odbioru robot;

dokona¢ wpisu do dziennika budowy.

Jesli wszystkie czynno$ci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami STWiORB, PB.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SST00 ,,Wymagania ogdlne.”

10.

PRZEPISY

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano- montazowych, (tom I, II, 11, IV,
V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2004.

Normy:

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

PN-ISO 6935-2/AK:1998  Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wy-
magania.

PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-EN ISO 18275:2018-11 Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do
recznego spawania lukowego elektroda metalows stali o wysokiej wytrzymatosci — Klasy-
fikacja

PN-EN 26157-3:1998Cz¢sci zlaczne -- Nieciaglo$ci powierzchni -- Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne specjalnego stosowania

PN-EN 20898-7:1997 Wtasnosci mechaniczne cze¢sci ztgcznych -- Proba skrgcania i mini-
malne momenty skrgcajace dla $rub i wkretow o $rednicach znamionowych od 1 mm do
10 mm

PN-EN ISO 3580:2017-07 Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do r¢cz-
nego spawania lukowego elektrodg metalowa stali odpornych na petzanie — Klasyfikacja
PN-EN 1SO 2560:2021-03 Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do rgcz-
nego spawania lukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja

PN-EN ISO 18275:2018-11 Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do
recznego spawania lukowego elektroda metalows stali o wysokiej wytrzymatosci — Klasy-
fikacja

PN-EN ISO 14341:2021-03 Materialy dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe i sto-
piwo do spawania tukowego elektroda metalowa w ostonie gazu stali niestopowych i drob-
noziarnistych — Klasyfikacja

PN-EN ISO 14171:2016-10 Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe lite,
druty elektrodowe proszkowe i kombinacje elektroda/topnik do spawania tukiem krytym
stali niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja

PN-EN ISO 636:2017-08 Materialy dodatkowe do spawania -- Prety, druty i stopiwa do
spawania elektroda wolframowa w ostonie gazu obojetnego stali niestopowych i drobno-
ziarnistych — Klasyfikacja

PN-EN ISO 18276:2017-05 Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty proszkowe do spa-
wania tukowego elektroda metalowa, w ostonie gazu i bez oslony gazu, stali o wysokiej
wytrzymato$ci — Klasyfikacja

PN-EN ISO 14174:2019-07 Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania tu-
kiem krytym i spawania elektrozuzlowego — Klasyfikacja

PN-EN ISO 14175:2009 Materialy dodatkowe do spawania -- Gazy i mieszaniny gazow
do spawania i procesOw pokrewnych

Inne dokumenty



— Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane

— Instrukcje zabezpieczenia przed korozjg konstrukeji betonowych opracowane przez Insty-
tut

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace
zakresu robot, a opublikowane przed realizacja kontraktu maja zastosowanie. Niewymienienie
tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



ST-03 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
-ROBOTY BETONIARSKIE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot betoniarskich:

CPV: 45262300-4 BETONOWANIE
CPV: 45223200-8 ROBOTY KONSTRUKCYJNE

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
| kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie nastepujacych robot:

— Wykonanie podlewek betonowych pod nadproza stalowe
— Wykonanie podktadéw betonowych
— Naprawa stupow i stropow

1.4.0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6ét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

2. MATRIALY

2.1.Skladniki mieszanki betonowej
(1) Cement
a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra
Komunikacji wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaty si¢ nastepujacym sktadem:



— Zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

— Zawarto$¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%

— Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%

— Zawarto$¢ alkalidow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
— Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmnie;j
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony
trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

— O0znaczenie

— nazwa wytworni i miejscowosci
— masa worka z cementem

— data wysyiki

— termin trwalo$ci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we
wsypy umozliwiajace grawitacyjne napeinianie zbiornikow i urzadzenie do wytadowania
cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow 1 wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza kontroli
jakos$ci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-
1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-
30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktoérej jest atest z wynikami badan
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:

— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997

— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty
do betonu.



g) Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nast¢pujace:
— dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bo—kow
przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
$cianach)

— dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
zewngtrznych $cianach).

Podloza skladow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed $ciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem.

Podlogi magazynow zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania
w sktadach zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakos$ci powinno by¢ przechowywana
w sposOb umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odleglosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

— skladu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

— ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

— zawarto$ci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnos$ci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.



2.2.Materialy do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 1 B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu
na $ciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:
— pospotka kruszona 0/40,

— cement hutniczy 25. [lo§¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotno$¢ optymalna
8%.

Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%.
3. SPRZET

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢
odbywa¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢ stosowania
mieszarek wolno spadowych).

4. TRANSPORT
4.1.Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

Ilo$¢ ,,gruszek” nalezy dobraé tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

4.2.Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogolne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i
PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera.
5.2.Wytwarzanie mieszanki betonowej
a) Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie
wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji.



Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

b) Mieszanie sktadnikoéw

Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywac¢ wytacznie w betoniarkach wymuszonym
dzialaniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.
¢) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;j
fatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowigzuja odregbne wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢
rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych
zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za pomoca
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0
m).

d) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

Wibratory wglebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami
o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglo$ci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie
poziomeyj.

Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.
Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na gtebokos¢ 5—8 cm w

warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym.

Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odleglo$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu ptyt
I charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w Kierunku
glebokosciiod 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢
do$wiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢
trwale 1 sztywne.

e) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
I uzgodnionych z projektantem.



Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione
Z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gldwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do polaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy
pozostalego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i1 narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej
0 stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac
bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zag¢szczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ poézniej niz w ciggu 3 godzin lub po calkowitym
stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

f) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidlowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

g) Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materialow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i1 niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowo$ci zastosowanych zabiegoéw
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
— badanie sktadnikéw betonu
— badanie mieszanki betonowej
— badanie betonu.

5.3.Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i
wigzaniu betonu

a) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznigciem.



W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

b) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postgpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

c) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznig¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjac dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.4.Pielegnacja betonu
a) Materialy i sposoby pielggnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem 1 nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie si¢ taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania odnosnie jakosci pielggnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
b) Okres pielggnacji

Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od
zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastagpi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5.Wykanczanie powierzchni betonu
a) Rownos¢ powierzchni i toleranci.
Dla powierzchni betonow w konstrukcji no$nej obowigzujg nastepujagce wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i rowne, bez zaglgbien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow 1 wybrzuszen ponad powierzchnie,



peknigcia sg niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki 1 wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej §ciany,

réwno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuklosci i wglebienia nie
powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

b) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

wszystkie wystajace nierownosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkdw,

raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nast¢pnie
wygladzi¢ i uklepa¢, aby otrzyma¢ rowna i jednorodng powierzchni¢ bez dotkow i
poréw,

wyrdwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko
wyszczotkowaé wilgotng szczotka, aby usunaé powierzchnie szkliste.

5.6.Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do ukladania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podloze pod wzgledem
nos$nosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podloze winne by¢ rowne, czyste 1 odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru s3:

— 1 m3 wykonanej konstrukcji.

— 1 m3 wykonanego podbetonu

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych wg zasad podanych powyze;j.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje:

dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji



— oczyszczenie podioza
— wykonanie deskowania z rusztowaniem

— ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otwordw, zabetonowaniem zakotwien 1 marek, zageszczeniem i wyrOwnaniem powierzchni

— pielegnacje betonu
— rozbidrkg deskowania i rusztowan

— oczyszczenia stanowiska pracy 1 usuni¢cie materialdow rozbiorkowych poza granice
obiektu.

Placi sie za ustalong ilo$¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie
podioza, przygotowanie, ulozenie, zageszczenie 1 wyrOwnanie betonu, oczyszczenie
stanowiska pracy.

Doktadne zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty bgdg okreslone w umowie.

10. PRZEPISY

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano- montazowych, (tom I, II,
1, 1V, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2004.

— Normy:
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-B-03002/Az2:2002  Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace
zakresu robot, a opublikowane przed realizacja kontraktu maja zastosowanie. Nie wymienienie
tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdow okreslonych prawem polskim.



ST-04 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
— KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych:

CPV: 45223210-1 KONSTRUKCJE STALOWE

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
| kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukeji stalowych:

— Nadproza stalowe

1.4.0gélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacja projektowa, SST i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0Kkreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j.

2. MATRIALY
2.1.Stal

Do wykonania konstrukcji stalowych stosuje si¢:
Wyroby walcowane - gotowe ze stali wg PN-EN 10025:2002,
Dwuteowniki wg PN — H 93452:2005,

Do wykonania catosci konstrukcji nalezy zastosowaé stal gatunkéw S235 zgodnie
Z oznaczeniami na rysunkach. Stal wbudowana w konstrukcje musi posiada¢ atest hutniczy.

Przygotowanie powierzchni orz ich stan wg PN-EN 26157-3:1998.
Tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

Wiasnos$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
2.2.L.aczniki - Sruby

Do wykonywania potaczen stosuje si¢

—  $ruby z tbem szes$ciokagtnym wg PN-EN-1SO 4014:2002

— nakretki sze$ciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

— podktadki okraglte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003



Wriasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09, cze$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998.
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby 1 nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

Materiaty dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetnia¢ wymagania norm:
—  Elektrody otulone PN-74/M-69434 PN-EN 499, PN-EN 757

—  Druty PN-EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668, PN-EN 7583, PN-EN 12543, PN-EN 12535
— Topnik PN-EN 760

— Gazy PN-EN 439

3. SPRZET

3.1.Sprze¢t do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu 1 montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnos$nikéw i1 innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2.Sprzet do robot spawalniczych

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlgczy zgodnie z
technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

b) Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
c) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
d) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

— spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wpltywow
atmosferycznych

—  sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng
wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
3.3.Sprzet do polaczen na Sruby

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4, TRANSPORT
Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki

Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz osob postronnych mogacych znalez¢
si¢ w poblizu miejsca



(strefy) prac 1, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczagcymi BHP przy wykonywaniu robot
budowlanych. Montaz 1 wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone
przedsigbiorstwu majagcemu wlasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot
| gwarantujgcemu wilasciwg jako$¢ wykonania. Konstrukcj¢ nalezy wykonaé S$cisle wg
dokumentacji projektowej. Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez
wytworce 1 montazyste w $wiadectwa jakosci wykonania. Przed przystgpieniem do robot
wykonawcy oraz nadzor techniczny powinni si¢ doktadnie zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji
technicznej, w tym takze z pozostalymi odrebnymi cze$ciami dokumentacji (dotyczy to
projektu organizacji rob6t ). Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢
dokonywane w trakcie wykonania robot, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru , a
w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych
mogacych mie¢ wplyw na no$nos¢ obiektu nalezy uzyskac¢ akceptacje projektantow.

5.2.Przygotowanie elementow i prefabrykacja

Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementow konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy pomocy
nozyc, pily lub palnika gazowego. Cigcia powinny by¢ czyste, bez znieksztatcen ani pgknigc.
W zwiazku z tym, cigcia wykonane nozycami nie wymagaja juz obrobki przecinakiem czy
tarczg szlifierska. Jezeli jednak cze$ci ztaczne pozostaja widoczne po zamontowaniu, ostre
krawedzie nalezy doktadnie ukosowaé lub wykrawaé. Elementy taczone winny dobrze
przystawa¢ do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczysci¢ szczotky. Klasy
doktadnos$ci przygotowania powierzchni wymienione s3 na planach, tak samo jak tolerancje
wykonania otwordw w potagczeniach srubowych. Powinien on rdwniez dostarczy¢ Inzynierowi
imienne $wiadectwa o kwalifikacjach 1 kompetencjach spawaczy zaro6wno w zaktadzie
produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

5.3.0sadzenie nadprozy oraz elementow wzmacniajacych

Nadproza nalezy wykona¢ na odpowiedniej wysokosci wskazanej w projekcie. W trakcie
wykonywania nadprozy nalezy zachowac tolerancje zgodnie z ogdlnie przyjetymi Warunkami
technicznymi. Szczegdotowy opis kolejnosci prac zostat wskazany w dokumentacji projektoweyj.

5.4.Wykonanie otworéw w $cianie

Przed wykonaniem otworu nalezy podstemplowac strop powyzej wycinanego elementu. Po
osadzeniu nadproza oraz przerwie technologicznej mozna przystapi¢ do poszerzenia
planowanego otworu. Naciag¢ krawedzie otworu pita diamentowa, a nastgpnie ostroznie
rozebra¢ fragment usuwanej $ciany. Material z rozbidrki wywiez¢ na wysypisko. Doktadana
kolejnos¢ wykonywania prac oraz szczegdtowe wytyczne zostaty wskazane w dokumentacji
projektowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.Kontrola jakos$ci wykonania

Kontrola jakosci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja
techniczna, specyfikacjami technicznymi 1 poleceniami Inspektora Nadzoru. Pozostate roboty
nalezy wykonywa¢ zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i1 odbioru robdt
budowlanych oraz warunkami okreslonymi w pkt.5. Kazda czynno$¢ kontroli lub odbioru musi
by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim protokotem.

6.2.Badania materialow

Wszystkie materialty do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej 1 Specyfikacji technicznej oraz musza posiada¢ §wiadectwo jako$ci producentow i



uzyska¢ akceptacj¢ Inspektora nadzoru. Wszystkie materialty musza odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej. Materialy muszg odpowiada¢ takze warunkom
okreslonym w STWiOR.

6.3.Tolerancja wymiarow

Podane tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie
przewiduje inaczej.

Kontrola tolerancji wymiarowej polega na:

sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacja Projektowa,

— wykonanie pomiarow sprawdzajacych konstrukcji,

sprawdzenie wielkosci odchytek w stosunku do wielkosci okreslonych w projekcie

— sprawdzenie poprawnos$ci wykonania polaczen, stykow montazowych i kotwienia,

Tolerancje i dopuszczalne odchytki elementow stalowych:

usytuowanie w planie osi §ciany w poziomie podpory : +/- 5 mm

odlegto$¢ miedzy sasiednimi podporami: +/- 10 m

pochylenie $ciany: +/-wysokos$¢/300

potozenie polaczenia belki ze §ciang w osi: +/- 5 mm

poziom belki: +/- 10 mm

roéznica poziomow na koncach belek - mniejsza z wartosci: dtugo$¢/500 Iub 10 mm

poziomy sasiednich belek: +/- 10 mm

6.4.Kontrola potaczen srubowych

Kontroli podlega:

zastosowanie w potaczeniach wtasciwych $rub,

— jako$¢ wyrobow srubowych,

przygotowania powierzchni styku,

— sprawdzeniu szczelno$ci polaczenia Srubowego szczelinomierzem,

6.5.Badania stykow

Styki spawane nalezy wykona¢ z taka dokladnos$cia, aby wzajemne przesunigcia stykajacych
si¢ elementéw nie przekraczaty Imm. Zaleca si¢ pozostawienie swobodnych, nie zespawanych
blach podczas pasowania stykajacych si¢ elementéw (dotyczy szczegdlnie stykow
montazowych)..

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 m ksztaltownika. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji
projektowej] z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnos$ci wymienione w SST..

10. PRZEPISY

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano- montazowych, (tom I, II,
11, 1V, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2004.

— Normy:
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goragco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania

I wymagania.

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace
zakresu robot, a opublikowane przed realizacja kontraktu maja zastosowanie. Nie wymienienie
tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



ST-05 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
“TYNKI | OKEADZINY SCIAN

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkow 1 okladzin $cian:

CPV: 45410000-4 TYNKOWANIE
CPV: 45432210-9 OKLADZINY SCIAN
1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu:

skucie odspojonych tynkow

uzupetnienie i naprawe tynkéw gipsowych na $cianach
wykonanie gtadzi szpachlowej na wszystkich §cianach
1.4.0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0Kkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Techniczne.

2. MATRIALY
2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode¢ z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mutl.

2.2.Piasek (PN-EN 13139:2003)

a) Piasek powinien spelniaé wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,
a w szczeg6lnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec frakcje r6znych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

b) Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.



c) Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
0 przeswicie 0,5 mm.

2.3.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad
objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4.Plytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta
Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wloskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

gatunek I 80%

gatunek Il 75%

2.5.Materialy do suchych tynkow

a) Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
b) Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

c) Laty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta.
2.6.Materialy do suchych tynkow

Tynk gipsowy - gotowa, sucha mieszanka z odpowiedni o dobranymi parametrami,
wypetniaczami 1 dodatkami uszlachetniajacymi. Po dodaniu wody zgodnie z instrukcja
powinna tworzy¢ mas¢ wygodng w pracy, plastyczng i o dobrej przyczepnosci do podioza.
Nalezy przestrzega¢ czasu gotowosci mieszanki do uszycia.

Dane techniczne:
—  Srednia grubo$é tynku: 10 mm (grubos¢ min.8 mm)
— Ciezar nasypowy: 800 kg/m3
— Uziarnienie: do 1,2 mm



—  Wydajnos¢: 100 kg = 125 | zaprawy
— Zuzycie: 0,8 kg na mm i m2

— Czas schnigcia: $rednio ok. 14 dni (zaleznie od grubos$ci tynku, wilgotno$ci powietrza
W pomieszczeniu, temperatury powietrza i wentylacji)

— Twardos$¢ kulkowa: 8,0 N/mm?2

—  Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu: 1,3 N/mm2

—  Wytrzymato$¢ na $ciskanie: >2,5 N/mm?2

— Ciezar objetosciowy: ok. 1000 kg/m3

—  Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego p: ok 5.

—  Wspbtczynnik przewodzenia ciepta A: 0,28 W/m?K.
2.7.Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gladzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom
aktualnej nomy panstwowej i spetnia¢ w szczegdlnosci nastepujace wymagania:

—  Wytrzymatos$¢ na $ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do stalej masy) nie
mniej niz 5 MPa,

— Odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej niz 2% masy spoiwa, a
odsiew na sicie 1,0 mm - 0%,

—  Poczatek wigzania po 30-60 min.,

—  Gips szpachlowy w ciagu 90 dni od daty wysylki nie powinien wykazywa¢ odchylen od
wymagan normy.

—  Przyczepnos$¢ do podtoza nie mniej niz 0,5 MPa
—  Temperatura podloza i otoczenia od +50C do + 250C

—  Maks. grubo$¢ jednej warstwy 2 mm

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu. Sprzet powinien by¢ sprawny i
spelnia¢ wszystkie wymagania przepisow BHP

4. TRANSPORT

Transport materiatow moze odbywac¢ si¢ dowolnymi $rodkami transportu, ze zwrdceniem
szczegblne] uwagi na zabezpieczenie tadunku przed utratg statecznosci 1 uszkodzeniami.
Zaprawe tynkarska gipsowa nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknigtych
workach, na paletach, w suchych warunkach. Chroni¢ przed wilgocia. Gips szpachlowy nalezy
przewozi¢ 1 przechowywaé w szczelnie zamknigtych workach, na paletach, w suchych
warunkach. Chroni¢ przed wilgocig. Nieprzestrzeganie w/w zalecenh moze mie¢ wplyw na
parametry uzytkowe produktu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne.



b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow
murdw tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

¢) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
W ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

d) W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania
robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

e) Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie.

f) W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
1 twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2.Przygotowanie podlozy

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawa spoin przy
zewngtrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydla lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3.Wykonywania tynkow tréjwarstwowych

a) Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkéw wewngetrznych nalezy wykona¢ wedhug paséw i listew kierunkowych.

b) Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
0 stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych
0 stosunku 1:1:2.

5.4.0g0lne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

Oklfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwg wyréwnujaca lub
bezposrednio do rownego 1 gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymalego podioza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury
z elementow drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na §cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania
murow budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy
I brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong 1 zwilzong powierzchni¢ §cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki 1 narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciekle;j
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki
51lub 3.



Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiarow, gatunkéw i odcieni
barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2
mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

5.5.Wykonywanie suchych tynkow
Suche tynki z plyt gipsowo-kartonowych mozna uktada¢:

a) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gladkiej powierzchni oraz na konstrukcji
stalowej lub aluminiowej,

b) na podkiadzie z plackow zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub fat
drewnianych, umocowanych do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwracaé uwage aby
ptyty nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale powinny by¢ podniesione i docisnigte do
sufitu (dystans miedzy podtoga a krawedzia ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Ztacza plyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowang lub z widkna szklanego
I zaszpachlowaé zaprawa gipsowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
a) sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zamoéwieniem,
b) proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiarow 1 ksztattu ptytek
— liczby szczerb i peknigé,
— odpornosci na uderzenia.

W przypadku niemoznos$ci okreslenia jako$ci ptytek przez probe dorazng nalezy ja poddac
badaniom laboratoryjnym (szczeg6lnie co do klasy i1 odpornosci na dzialanie mrozu
w przypadku wyktadziny zewngtrznej).

6.2.Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke
I konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatow 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.
6.3.Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie plyt powinny by¢ proste lub
sptaszczone.



7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robot jest m2. Ilos¢ robdt okre§la si¢ na podstawie projektu
Z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0dbior podloza

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbior podtoza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2.0dbior tynkow

a) Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

b)  Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 111 od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
—  pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogoétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdétem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni mi¢dzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

c)  Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli
przenikajacych z podloza, piléni itp.,

— trwale $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3.0dbior suchych tynkow

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i1 odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

8.4.0dbior podlozy pod plytki ceramiczne
W(g punktu 5.4..
8.5.0dbior gladzi gipsowych

— Gtladzie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi traktowac jak tynki
kategorii Il wg normy PN-70/B-10100.

— Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny 1 odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

— Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wigcej niz 4 mm
W pomieszczeniu,

— poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na calej
powierzchni migedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).



— Krawedzie i profile musza wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie moga by¢
naruszone ani pofalowane.

— Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowaé rownomiernie na catym obwodzie,
tzn. ze np. listwa okienna powinna by¢ osadzona przy zachowaniu jednakowej
szeroko$ci, a oscieznica musi by¢ na calym obwodzie réwnomiernie szeroka
(rownomiernie osadzona).

— Niedopuszczalne sa nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli
przenikajacych z podioza, pilsni itp.,

- trwate $lady zaciekoOw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PELATNOSCI
9.1.Tynki

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m? powierzchni §ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
—  przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

—  osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych 1 innych drobnych elementow,

—  reperacje tynkow po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

9.2.Suche Tynki

Placi sie za 1 m? okladziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
— dostarczenie materiatow 1 sprzetu,
—  przygotowanie podloza,
— mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
— uporzadkowanie miejsca pracy.
9.3.0kladziny Scian

Placi si¢ za ustalong iloé¢ m? powierzchni ulozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

—  przygotowanie zaprawy,

—  przygotowanie podloza,

— dostarczenie materiatow 1 sprzetu,
— moczenie ptytek, docinanie plytek,

— ustawienie 1 rozbiorka rusztowan,



— wykonanie oktadziny

—  zamurowanie przebic,

z wypehieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— reperacje tynkow,

— oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materialow.

10. PRzEPISY

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano- montazowych, (tom I, II,
11, 1V, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2004.

— Normy:
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002

PN-B-11205:1997

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
I wytrzymato$ciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
Wapno budowlane.
Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe
z kamienia naturalnego.

Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190

Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze.

Wszystkie nie wymienione powyzej normy 1 aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace
zakresu robot, a opublikowane przed realizacja kontraktu maja zastosowanie. Nie wymienienie
tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



ST-06 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
— POSADZKI

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
posadzek:

CPV: 45431000-7 KEADZENIE PODLOG
CPV: 45432120-1 INSTALOWANIE NAWIERZCHNI PODLOGOWYCH
CPV: 45262423-2 WYKONYWANIE PODKEADOW

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
| kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu:

— wyrdéwnanie posadzki
— wykonanie podktadow

— potozenie ptytek gresowych
1.4.0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0Kkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Techniczne.

2. MATRIALY
2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode¢ z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mutl.

2.2.Piasek (PN-EN 13139:2003)

d) Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,
a w szczeg6lnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec frakcje r6znych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

e) Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.



f) Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
0 przeswicie 0,5 mm.

2.3.Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
2.4.Kruszywo do posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci
posadzki. W posadzkach odpornych na $cieranie najwicksze dopuszczalne wielko$ci ziaren
kruszywa wynoszg przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.5.Plytki gresowe
a) Wymagania:
— barwa: wg wzorca producenta
— twardo$¢ wg skali Mahsa: 6-8
— Scieralnos¢: PEI IV
— antypos$lizgowos¢: R10
b) Plytki musza by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
— listwy przypodiogowe,
— katowniki,
— narozniki.
¢) Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
—  dlugosc¢ 1 szerokosé: £1,5 mm
—  grubos¢: +0,5 mm
—  krzywizna: 1,0 mm
d) Materialty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowa¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo kle;.
Do wypelnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

— zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego 1 maczki wapienne;j

— zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej 1 maczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny.

e) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? ptytek. Na opakowaniu umieszcza
si¢ nazwe 1 adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tlukacych si¢ oraz napis ,,Wyrob dopuszczony
do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu. Sprzet powinien by¢ sprawny
I spelnia¢ wszystkie wymagania przepisow BHP



4, TRANSPORT

Transport materiatow moze odbywac¢ si¢ dowolnymi $rodkami transportu, ze zwrdceniem
szczegblnej uwagi na zabezpieczenie tadunku przed utratg statecznosci i uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyroOwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem
I zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gladko oraz wykonaniem i1 wypelieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

Podktad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagang wytrzymatos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podloze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢
wolne od kurzu i1 zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow
budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowq nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci
niezbednej, 110$¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m3.

Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokos$ci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem r¢cznego lub
mechanicznego zaggszczenia z rOwnoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowigca plaszczyzng lub pochylong,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przykitadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywaé wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.

5.2.Wykonanie posadzki z plytek gresowych

Do wykonywania posadzek mozna przystapi¢ po calkowitym ukonczeniu robot
wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prob ci$nieniowych.



Przygotowanie podtozy:

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypelnienie ubytkéw zaprawg cementow3.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, 1 zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C
1 powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot,
w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Ptytki 1 kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych beda uktadane co najmniej
na 24 godziny przed uktadaniem.

Piytki nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta oraz
w obowigzujacych instrukcjach technologicznych.

Ptytki 1 arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza.
Nie dopuszcza si¢ wystepowania na powierzchni odstajacych brzegoéw plytek.

Ptytki nalezy ulozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza
niz 1,5 mm mig¢dzy ptytkami.

Spoiny miedzy pasami ptytek powinny tworzy¢ lini¢ prosta, w pasach plytek dopuszcza
si¢ mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m 1 5 mm na
catej dlugosci spoiny w pomieszczeniu.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego nie powinno by¢

wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze
niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Plytki gresowe

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

c)
d)

sprawdzenie zgodnosci klasy materialow z zamoéwieniem,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie 1 mierzenie:
wymiarow 1 ksztattu pltytek

liczby szczerb 1 peknigé,

odpornosci na uderzenia.

W przypadku niemoznos$ci okreslenia jako$ci ptytek przez probe dorazng nalezy ja poddac
badaniom laboratoryjnym (szczeg6lnie co do klasy i1 odpornosci na dzialanie mrozu
w przypadku wyktadziny zewngtrznej).

6.2.Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke
I konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materialéw i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.



7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdt jest m

2. Tloé¢ robot okresla sie na podstawie projektu

Z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér materialdow 1 robot powinien obejmowaé zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych
tych materialdow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci
nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez
materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Odbior powinien obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng¢ wzrokowa,

sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonac przez oceng wzrokowa,

sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materialdéw posadzkowych; badania
prosto-liniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnigtego drutu i pomiaru odchylen
z doktadnos$ciag 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokotow; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za ustalong iloé¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materialow 1 sprzetu, oczyszczenie stanowiska

pracy.

10. PRZEPISY

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano- montazowych, (tom 1, I,
11, 1V, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i1 odbioru robdt budowlanych. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2004.

— Normy:
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace

cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy 1 okreslenia.



Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace
zakresu robot, a opublikowane przed realizacja kontraktu maja zastosowanie. Nie wymienienie
tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



ST-07 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
— ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t malarskich:

CPV: 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE
1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
| kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu:

— Zabezpieczenie folig

— Zeskrobanie i mycie starych farb ze $cian

— Szpachlowanie $cian, wyréwnanie powierzchni $cian
— Przygotowanie podtoza

— Gruntowanie podioza

— Gtladziowanie podtoza

— Dwukrotne malowanie podtoza

1.4.0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacja projektowa, SST i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

2. MATRIALY
2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode¢ z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mutl.

2.2.Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacag jednolita mase bez
grudek i zanieczyszczen..



2.3.Rozcienczalniki
W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowacé:
— wode — do farb wapiennych,
— terpentyn¢ i benzyng — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne
z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.4.Farby budowlane gotowe

a) Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

b) Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

c) Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa og6lnego stosowania
— wydajno$¢ — 6-10 m2/dm3,
— max. czas schnigcia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
—  wydajnos$¢ — 15-16 m2/dm3,
— max. czas schnigcia — 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogo6lnego stosowania — biaty
— do wygtadzania podktadu pod powloki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdlnego stosowania —
bialy do rozcieficzania wyroboéw chlorokauczukowych,

d) Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
—  wydajno$¢ — 6-10 m2/dm3,
— max. czas schnigcia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
— wydajnos¢ — 4,5-5 m2/dm3
— czas schnigcia — 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
— wydajno$¢ — 5-6 m2/dm3,
— max. czas schnigcia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara



wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

czas schniecia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnos¢ — 1,2-1,5 m2/dm3

czas schnigcia — 12 h

e) Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

czas schnigcia — 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002

wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

f) Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

lepko$¢ umowna: min. 60

gesto$¢: max. 1,6 g/cm3

zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
roztarcie pigmentéw: max. 90 m

czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny — gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
grubos$¢ — 100-120 pm
przyczepnos¢ do podtoza — 1 stopien,

elastyczno$¢ — zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknig¢ lub
odstawania od podtoza,

twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,

odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowac uszkodzenia powtoki

odpornos$¢ na dzialanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bgbny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C

2.5.SrodKi gruntujace

d) Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile
swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,



— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczona
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie
powtoki malarskie;j.

e) Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

f) Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu:
—  pedzli i walkow lub aparatow natryskowych
—  szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachli i pac metalowych lub z tworzyw sztucznych,

— mieszadet napgdzanych wiertarkg elektryczng oraz pojemnikéw do przygotowania
kompozycji sktadnikow farb,

— pojemnikow na farby, itp.
— agregatow malarskich ze sprezarkami,

— drabin 1 rusztowan.

4. TRANSPORT

Transport materialdw moze odbywac si¢ dowolnymi $rodkami transportu, ze zwroceniem
szczegolne] uwagi na zabezpieczenie tadunku przed utratg statecznosci i uszkodzeniami.
Zaprawe tynkarska gipsowa nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych
workach, na paletach, w suchych warunkach. Chroni¢ przed wilgocig. Gips szpachlowy nalezy
przewozi¢ 1 przechowywaé w szczelnie zamknigtych workach, na paletach, w suchych
warunkach. Chroni¢ przed wilgocig. Nieprzestrzeganie w/w zalecenh moze mie¢ wplyw na
parametry uzytkowe produktu.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez
3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodoéw wentylacyjnych 1 urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian 1 sufitOw mozna wykona¢ po:

—  calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

— calkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
— catkowitym utoZeniu posadzek,

— usunigciu usterek na stropach 1 tynkach.



5.1.Przygotowanie podlozy

a)

b)

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutdw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace
tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypeli¢ zaprawag cementowo-
wapienng.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie
z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2.Gruntowanie.

a)

b)

Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjna tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong woda w stosunku
1:3-5.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.

Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka
epoksydowa.

5.3.Wykonywania powlok malarskich

a)

b)

Powtloki wapienne powinny rownomiernie pokrywac¢ podioze, bez przeswitow, plam i
odpryskow.

Powtloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkow
myjacych 1 dezynfekujacych. Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad
powierzchni. Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia
powlok bez uszkodzen, smug, plam 1 sladow pedzla.

Powloki z farb i lakieréw olejnych i1 syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam
i zmiany odcienia. Powloki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu
wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w roznych
odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni



przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2.Roboty malarskie.

a) Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,
— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

b) Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

¢) Badania powinny obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
—  sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Dla $cian i1 sufitow z profilami
ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementdw azurowych, grzejnikéw i rur nalezy
stosowa¢ uproszczone metody obmiaru. Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0dbior podloza

Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $§wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypelienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2.0dbior robot malarskich

a) Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powltok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu 1 dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypekniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatow
powloki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym
powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.



b)

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, wetlniang lub bawelniang szmatka kontrastowego
koloru.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.
Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prdobie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podioza.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badane;j
powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokrg mickka szczotkg lub szmatka.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Placi sie za ustalong iloé¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
Z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robdt okresla
si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
I sprawdzonych w naturze.

10. PRzEPISY

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano- montazowych, (tom I, II,
1, 1V, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2004.

— Normy:
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-EN 1SO 2409:1999  Farby i lakiery - Metoda siatki nacig¢.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na

wewnetrzne $ciany i sufity - Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace
zakresu robot, a opublikowane przed realizacja kontraktu maja zastosowanie. Nie wymienienie
tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



ST-08 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA -
ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej i okiennej:

CPV: 45421000-5 INSTALOWANIE DRZWI I OKIEN, I PODOBNYCH ELEMENTOW
1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
| kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie montazu stolarki drzwiowej 1 okienne;j.

W skiad tych robot wchodza:
— Drzwi wewnetrzne
— Naswietla

1.4.0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacja projektowa, SST i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0Kkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

2. MATRIALY
2.1.Zasady ogolne

Whbudowac¢ nalezy stolark¢ kompletng, wykonczong wraz z okuciami. Elementy stolarki musza
spetnia¢ wszystkie wymagania stawiane tym wyrobom w dokumentacji projektowej, zwtaszcza
odpowiedniej klasie EI. Drzwi przeznaczone do lazienki, musza posiada¢ odpowiednie
podciecie umozliwiajace przeptyw powietrza. Rodzaj, wymiary 1 miejsce montazu stolarki 1
Slusarki okreslono w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacj¢ Inspektora nadzoru oraz musi by¢ zgodna z projektem. Wyroby do momentu
wmontowania powinny posiada¢ opakowanie producenckie, z informacja o rodzaju 1 jakosci
wyrobu, aprobat i dopuszczeniem do stosowania w budownictwie.

Wyroby powinny posiada¢ trwale i nieuszkodzone powloki malarskie, systemy okuciowe,
uszczelki i zamknigcia zgodne z Projektem i aprobatami dla poszczegolnych wyrobow. Kazdy
wbudowywany wyréb powinien posiada¢ wszystkie wymagane aprobaty, dopuszczenia, atesty
(w tym PZH) do stosowania w budownictwie Nie dopuszcza si¢ stosowania wyrobow
uszkodzonych i nieposiadajgcych oryginalnych opakowan. Do kazdego wyrobu musi by¢
dotaczona producencka instrukcja montazu i dedykowane przez Producenta elementy mocujace



w wystarczajacej wg instrukcji liczbie. Materiaty uszczelniajace: pianki, silikony powinny
posiadat ww. dokumenty dopuszczajace oraz nie przekroczyt daty przydatnosci do uzytku,
podanej na opakowaniu. Elementy drobne takie jak parapety systemowe, klamki, nie znajdujace
si¢ w opakowaniu producenckim powinny mie¢ nieuszkodzone powtoki wykonczeniowe,
parapety nie moga by¢ zwichrowane, pogigte itp. Wykonawca zobowigzany jest do
zabezpieczenia skltadowych materiatow przed kradzieza i uszkodzeniem.

2.2.Wariantowe stosowanie materialow

Podane materialy 1 technologie producentéw stanowia propozycje projektanta lub
Zamawiajgcego. Zgodnie z Ustawg "Prawo Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca
ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny" wyrob pod warunkiem, ze podane w projekcie
parametry zastosowanych materialéw zostang dotrzymane.

3. SPRZET

Wybdr sprzgtu uzywanego do robdt wykonczeniowych powinien by¢ zgodny z jego
przeznaczeniem oraz technologia wykonawstwa i pozostawia do uznania wykonawcy.

4, TRANSPORT

Pakowanie 1 magazynowanie stolarki budowlanej powinno zabezpiecza¢ elementy przed
opadami atmosferycznymi i odbywaé si¢ w pomieszczeniach i magazynach zamknigtych,
suchych i przewiewnych. Transport stolarki budowlanej nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami
normy PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane
wyroby przed wpltywami atmosferycznymi. Przestrzenie tadunkowe powinny by¢ czyste,
pozbawione wystajacych gwozdzi i innych ostrych elementéw mogacych uszkodzi¢ stolarke.
Przewozona stolarka powinna by¢ ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby
ustawione w $rodkach transportowych nalezy laczy¢ w bloki zapewniajgce stabilno$¢ i
zwarto$¢ tadunku oraz zabezpieczy¢ przed ich przemieszczaniem. W czasie transportu
materialy powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powlok malarskich
1 powloki antykorozyjnej przez:

— Sciste ich ustawienie w rzedach

— wypehienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajagcymi
— usztywnienie rzedow za pomocg elementdw mocujacych 1 rozpierajagcych
— usztywnienie blokow za pomoca progow.

Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementow po podiozu. Konstrukcje
Slusarskie nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadach z bali lub desek. Pierwszy element
powinien leze¢ na podktadach na wyréwnanym podtozu w odleglo$ci min. 30 cm od gruntu.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jakos$¢ robot 1 wlasciwos$ci przewozonych towaréw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak 1 rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Warunki przystapienia do montazu okien, drzwi oraz ogoélne zasady
montazu stolarki

Do montazu projektowanych okien i drzwi mozna przystapi¢ po zdemontowaniu istniejacych
okien, drzwi oraz po wykonaniu cze¢$ciowego zamurowania istniejgcego otworu drzwiowego
I rozbiorek fragmentéw murowanych $cian oraz wykonaniu $cianek dzialowych w celu
uzyskania projektowanego uktadu funkcjonalnego.

Przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworow. Dla $cian
murowanych odchytki mogg wynosi¢ nie wigcej niz:

— szerokos$¢: +10 mm
— wysokos$¢: +10 mm
— dopuszczalna roéznica dlugosci przekatnych — 10 mm

— przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jako$¢ elementoéw i innych
materialdw pomocniczych.

5.2.Montaz stolarki drzwiowej

W trakcie montazu stolarki drzwiowej nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-88/B-
10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi.

Prace zwigzane z montazem stolarki budowlane;j:
— sprawdzenie | przygotowanie osciezy do osadzenia os$cieznic

— zabezpieczenie elementow budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu
stolarki

— ustawienie i zakotwienie o$ciezy i1 elementdéw stolarki
— wypekienie pianka szczelin

— silikonowanie zlaczy

— usuniecie zabezpieczen 1 resztek z montazu

— osadzenie skrzydet okiennych i drzwiowych

montaz parapetow

OScieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja wbudowania. Do mocowania nie wolno
uzywa¢ zadnych materiatow, ktore moglyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby. Przed
wbudowaniem o$cieznic nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza i stan powierzchni,
do ktorych ma przylegaé oscieznica. W przypadku wystepowania wad w wykonaniu o$cieza
lub zabrudzenia jego powierzchni, o$cieze nalezy oczys$ci¢ i naprawic. Oscieznice powinny by¢
dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku.

5.3.Montaz stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwigce osadzi¢ w o$ciezach. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie 1
W poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m
wysokosci okna, nie wigcej niz 3 mm.

R&znice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od :



— 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,
— 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
— 4 mm przy dlugos$ci przekatnej powyzej 2 m.
Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i1 uszczelnieniu okien.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich. Ocena jakos$ci powinna obejmowac:

—  sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

— sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,

sprawdzenie jakos$ci materiatow, z ktorych zostata wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,

sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

sprawdzenie prawidlowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robot jest:

—  [szt.] wbudowanej stolarki drzwiowej i okiennej

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr obejmuje wszystkie materialty podane w ,,Materiaty” oraz czynnosci wyszczegolnione
w ,,Wykonanie robot”. Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze stolarka budowlang polega
na.

a) dokonaniu oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci z zaméwieniem
tzn.: zgodno$¢ wymiarow; jako§¢ materiatow, z ktorej stolarka zostata wykonana; zgodno$¢
Z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi - okucia, szyby, uszczelki, zamki; jakos¢ 1 dobor
oscieznic; sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementow ruchomych.

b) kontroli prawidtowos$ci wykonania robot montazowych:

sprawdzenie wymiar6w otwordw oraz jakosci ich wykonania kontrola prawidtowosci
osadzenia stolarki w pionie i poziomie - zgodnie z zasadami montazu,

— sprawdzenie ilosci 1 jakos$ci zastosowanych kotew 1 dybli,

— sprawdzenie poprawnos$ci wypelnienia pianka montazowa przestrzeni pomiedzy
ramiakiem a $ciana,

— sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystapily zabrudzenia lub uszkodzenia,

— kontrola sprawnosci dziatania elementow ruchomych

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w ,,Obmiar robét”. Cena
obejmuje:



— dostarczenie gotowej stolarki,

— osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

— dopasowanie i wyregulowanie
— ewentualng naprawe powstalych uszkodzen.

Doktadne zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty bgdg okreslone w umowie.

10. PRZEPISY

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano- montazowych, (tom I, II,
11, 1V, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2004.

— Normy:

PN-EN 1279-1:2018-08 Szkto w budownictwie -- lzolacyjne szyby zespolone --
Cze$¢ 1: Postanowienia ogolne, opis systemu, zasady
substytucji, tolerancje i jako$¢ wizualna.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN 14351-1+A2:2016-10  Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wlasciwosci eksploatacyjne
-- Cze$¢ 1: Okna i drzwi zewngtrzne

Wszystkie nie wymienione powyzej normy 1 aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace
zakresu robot, a opublikowane przed realizacja kontraktu maja zastosowanie. Nie wymienienie
tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



ST-09 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
—1ZOLACJE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
izolacji:

CPV: 45320000-6 ROBOTY IZOLACYJINE

CPV: 45321000-3 IZOLACJA CIEPLNA

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie:

— izolacji przeciwwilgociowej posadzki
— izolacji termicznej posadzki
1.4.0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6ét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0Kkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Techniczne.

2. MATRIALY
2.1.1zolacja przeciwwilgociowa

a) Zastosowac foli¢ PE gr. min. 0,2 mm.

b) Folia izolacyjna petni funkcj¢ zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegrod
budowlanych przed przenikaniem wilgoci z wykonywanych warstw podktadow
cementowych i betonowych, wody opadowe;j. Szczelno$¢ uktadu zapewnia si¢ poprzez
klejenie zaktadow sasiednich arkuszy folii taSma uszczelniajaca 1 obustronnie klejaca.

c) Wymogi techniczne:

— grubos¢ 0,20 mm,

— masa powierzchniowa 190 g/m2,

— wytrzymalo$¢ na rozdzieranie > 60 N/mm,

— przesigkliwo$¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m
— w czasie 100 h nie przesigka

— opor dyfuzyjny > 60 m2 hPa/g



rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeniajace ognia.

2.2.1zolacja termiczna

a)
b)

o

e)

Zastosowac polistyren ekstrudowany XPS gr. 5 cm.

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podktadzie,
w pomieszczeniach krytych i zamknietych, z dala od zrédet ognia. Na stanowisku
roboczym odkrytym materialy te nalezy uktada¢ na podkladach z desek lub ptyt
betonowych i przykrywa¢ szczelnie brezentem lub folig.

Stosowanie plyt izolacji termicznej powinno by¢ zgodne z:

szczegblowa instrukcjg stosowania 1 montazu plyt opracowang przez producenta,
postanowieniami Aprobaty Technicznej dla danego wyrobu,

obowigzujagcymi normami i przepisami.

Wymogi techniczne:

ptyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych,

dopuszcza si¢ wystepowanie wgniotow 1 miejscowych uszkodzen:
dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o glebokosci do 4 mm
dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o glebokosci do 5 mm.

Laczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwickszej
dopuszczalnej wady 10 cm?. Wymiary:

dhugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%
szeroko$¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki +1,5 mm
grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.
Pakowanie

Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m®, przy czym wysoko$¢ stosu nie
powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca
nazw¢ zakladu, oznaczenie, nr partii, date produkcji, 1l0o$¢ 1 pieczatke pakowacza.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ rgcznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu. Podczas transportu materialy
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Materiaty nalezy
uktada¢ rownomiernie na cale powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwos$cig przesuwania si¢ podczas transportu. Przy za- 1 wyladunku oraz przewozie na
srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisOw obowigzujacych w  transporcie
drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkow transportu, ktore
wplyna niekorzystnie na jako$¢ robdt i wlasciwosci przewozonych materiatow.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. lzolacja przeciwwilgociowa

Izolacje¢ przeciwwilgociowa posadzki wykonaé w postaci folii polietylenowej 0,2 mm. Podtoze
betonowe powinno mie¢ odpowiednig sztywnos¢ 1 wytrzymatos¢. Podtoze nalezy oczyscic¢
(musi by¢ suche, czyste, rowne, wolne od piasku, thustych plam i innych zanieczyszczen).
Podtoze zagruntowac roztworem gruntujacym i pozostawi¢ do wyschnigcia (czas schnigcia
roztworu powinien by¢ okre§lony przez producenta. Styk podlogi z istniejaca S$ciang
zabezpieczy¢ dodatkowo tasma uszczelniajacg z wtdkniny poliestrowe;.

5.2.1zolacja termiczna

Powierzchnia przeznaczona do izolacji powinna by¢ oczyszczona i wolna od resztek zaprawy,
luznych kawatkow tynkow, pytu, thuszczu, nalotow czy wykwitow. Plyty uktadane na sucho
starannie dociskamy do siebie, aby unikna¢ powstawania mostkdw termicznych na ztaczeniach.
Warstwy ocieplajace powinny by¢ wbudowane w taki sposdb, aby nie ulegaty zawilgoceniu w
czasie uzytkowania budynku parg wodng ani wilgocia pochodzacg z innych zroédet. Warstwa
izolacji powinna by¢ ciagta i mie¢ statg grubo$¢ zgodna z projektem. Plyty izolacyjne powinny
by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw plyt nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby
przesunig¢cie stykow w kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm. Pyty
przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowa grubos¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jako$¢ materialdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzegdnym dokumentem. Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez
dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do
stosowania. Odbior materiatdow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosSci
z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materialow
z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu
z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie
Z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdot materiatoéw
izolacyjnych, ktorych wtasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm. Nie
nalezy stosowac¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). W czasie
kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcié na:

a) poprawnos¢ przygotowanego podloza pod warstwy izolacyjne,

b) ewentualne zastosowanie srodkoéw grzybobdjczych,

€) zgodno$¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,
d) wilgotno$¢ podtoza przed wykonaniem warstw izolacyjnych,

e) poprawnos¢ wykonania warstwy termoizolacyjnej wg zasad kontroli jako$ci przy
stosowaniu systemu BSO,

f) cigglos¢ izolacji termicznej ze styropianu, jej stan techniczny przed zakryciem, brak
uszkodzen powierzchniowych, przerw, rozerwan, dziur i1 innych uszkodzen
mechanicznych eliminujacych poprawne dziatanie izolacji,

g) szczelnos¢ polaczen folii paroizolacyjnej pomigdzy sasiednimi arkuszami i szczelnos$¢
na przej$ciach instalacyjnych oraz poprawno$¢ wykonania potaczenia folii z
elementami statymi typu $ciany, itp



7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest m?. Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu

Z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
8.1.0dbior izolacji przeciwwilgociowej
W czasie odbioru ocenie podlega:
— powierzchnia folii
— styki 1 polagczenia.
— powierzchnia folii powinna by¢ réwna, gladka i pozbawiona przebi¢ i rozdar¢.
8.2.0dbior izolacji termicznej
W czasie odbioru ocenie podlega:
— sposéb utozenia izolacji, grubos¢ utozenia izolacji

— laczna grubo$¢ izolacji powinna odpowiada¢ wartosciom podanym w projekcie
budowlanym

— plyty styrodurowe powinny $cisle do siebie przylegac. Izolacja powinna mie¢ na calej
ptaszczyznie jednakowa

— materiat izolacyjny nie powinien ulec zawilgoceniu

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
— dostarczenie materialow,
—  przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
— wykonanie izolacji wraz z ochrona,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRzEPISY

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano- montazowych, (tom I, II,
1, 1V, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2004.
— Normy:
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty
styropianowe.
PN-EN 1928:2002 Elastyczne wyroby wodochronne

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace
zakresu robot, a opublikowane przed realizacja kontraktu majg zastosowanie. Niewymienienie
tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



ST-10 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
- ZABUDOWA Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
$cianek dzialowych z ptyt GK:

CPV: 45421152-4 SCIANKI DZIALOWE Z PLYT G-K

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z zamurowaniem
otwordow drzwiowych

1.4.0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacja projektowa, SST i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0Kreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j.

2. MATRIALY
2.1.Plyty gipsowo - kartonowe

Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okre§lonych w normie PN-B-
79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych oraz normom DIN 28280 i NORM B 3410.
Plyty muszg odpowiada¢ Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i NORM B
3410. Zgodnie z normg PN-96/B-02874 oraz DIN 4102-4 naleza one do klasy materialow
budowlanych niepalnych.

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

GKFI
L GKB GKF CKBl wodo- i
p Wymagania wodoodpo i
. zwykta ognioodporna ognioodpor
rna na
0
1 02 03 04 05 06
1 Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
Przyczepno$¢ kartonu do rdzenia karton powinien by¢ zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob,
2 gipsowego aby przy odrywaniu r¢ka rwa sie¢, nie powodujac odklejania si¢ od
' rdzenia
3 Wymiary i tolerancje [mm] grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)




diugosé [2000-3000] (+0;-6)
proi)t;)épadl réznica w dhugosci przekatnych <5
9,5 <9,5 - - -
4 Masa 1 m2 12,5 <12,5 11,0-13,0 <12,5 11-13,0
plyty o grubosci
[ka] 15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
>18,0 <18,0 16,0-19,0 - -
5 Wilgotno$é [%] <100
6 Tr\fvalosc struktury przy opalaniu ) =20 ) =20
[min.]
7 Nasigkliwos¢ [%] ) ) <10 <10
napIiS na nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubo$é; PN .......ccccccevvieeinencnnn ;
tylnej .
stronie plyty data produkcji
8 .
Oznakowanie kolor szary . zielony zielony
; szary jasny : X
kartonu Jasny jasny jasny
bar\_/va niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Tabela 2
PROBA ZGINANIA
N Ugiecie
Grubos¢ Obcigzenie niszczace [N]
nominalna Odleglosé [mm]
plyty podpor 1 P
gipsowej [mm] réwnolegle do réwnolegl
prostopadle do - prostopadle do edo
[mm] : 1 kierunku - .
kierunku wlokien 1 kierunku kierunku
wiokien 1 e
kartonu widkien kartonu widkien
kartonu
kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -
Scianka dzialowa lekka:
—  2x ptyta gipsowo- wtoknowa - 2 X 12,5 mm
— stelaz stalowy- Profil poziomy stalowy np. UW-100, profil pionowy np. CW-100 gr

0,60mm co 40cm + profil oscieznicowy przy otworach drzwiowych

—  plyta z welny mineralnej np. gr. 100 mm

—  2x plyta gipsowo- wtoknowa - 2 X 12,5 mm

Do pomieszczen mokrych nalezy stosowaé plyty o zwiekszonej odpornosci na wilgo¢

GKBI.



a) Do wykonania rusztow $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogigte z blachy
stalowej ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0OS wg PN-88/H-84020 lub
gatunku DX5ID+Z wg PN-EN 10142+A1:1997

b) Ksztaltowniki stalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowa
nanoszona ogniowo.

c) Inne akcesoria: tasmy spoinowe: z wiokna szklanego, samoprzylepna z widkna
szklanego, perforowana papierowa- do wzmacniania spoin pomi¢dzy plytami g-k
i spoin naroznych i obwodowych uszczelki obwodowe polietylenowe gr 3-4 mm,
filcowe 5 mm- do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem

d) Wkrety - do mocowania ptyt g-k do ksztaltownikoOw, oraz mocowania profili
w uchwytach powinny by¢ stosowane wkrety stalowe, blachowkrety samogwintujace.

2.2.Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego 1 skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajagca wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena Przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod S$ciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3.Masa szpachlowa

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy - do wykonania potagczen pomiedzy ptytami g-
k oraz spoinowania ptyt powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe do spoinowania.
Do koncowego szpachlowania powinna by¢ zastosowana masa szpachlowa przeznaczona do
tego celu. warunki stosowania wg instrukcji producenta.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu. Sprzgt powinien by¢ sprawny
I spelnia¢ wszystkie wymagania przepisow BHP.

4. TRANSPORT
4.1.Pakowanie i magazynowanie ptyt GK

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, ukladanych poziomo na kilku podkladach
dystansowych. Pierwsza plyta od dotu speinia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest
spiety tasma stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podkiadek.

4.2. Transport

Transport ptyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawdéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktore umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5
mm lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm. Roztadunek ptyt powinien odbywac si¢ w sposdb
zmechanizowany przy pomocy wozka widlowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia
wyposazonego w zawiezie z widtami



5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Wymagania ogolne

— Przed przystapieniem do wykonywania $cianek z ptyt gipsowo-kartonowych powinny
by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice okienne.

— Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone
Z gruzu i odpadow.

— Okladziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢
wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2.Montaz na ruszcie

Poziome elementy rusztu kotwi¢ do posadzki i sufitu kotkami rozporowymi plastikowymi
W rozstawie nie przekraczajacym 100cm. Profile izolowa¢ od konstrukcji stropow ta§mami
wytlumiajacymi. Kotki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. W miejscu mocowania
drzwi zastosowac¢ profile wzmocnione. Dopuszczalna odlegto$¢ migdzy elementami no$nymi
max 60 cm. Do zabudowy nalezy zastosowaé ptyty wodoodporne lub zwykle gr. 12,5 mm.
Plyty mocowac¢ do profili stalowych blachowkrgtami. Mocowanie poprzeczne krawedziami
dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow nosnych rusztu. Mocowanie podtuzne wzdhiz
elementow nosnych rusztu ptyt utozonych rownolegle do nich dluzszymi krawedziami.

5.3.Scianki instalacyjne

Przy prowadzeniu w $cianach dzialowych instalacji hydraulicznych nalezy pamigtac, ze
wewnatrz profili mozna prowadzi¢ jedynie cienkie rurki o $rednicy nie wigkszej niz potowa
szeroko$ci profilu. W przypadku prowadzenia rur kanalizacyjnych nalezy zastosowac specjalng
konstrukcje tzw. $cianke instalacyjng. Do montazu takiej §ciany zwykle uzywa si¢ profili CW
50, dzigki czemu minimalizuje si¢ niezbedng grubos¢ Sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej
stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron taczone sg poprzecznie za pomocg paskow ptyty
gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3 wysokosci $ciany. Zasadniczo
stosowane jest plytowanie dwuwarstwowe, jedynie Sciany, ktore nie muszg przenosi¢ obcigzen
z urzadzen sanitarnych i nie beda wykanczane ptytkami ceramicznymi moga mie¢ ptytowanie
jednowarstwowe. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci powietrza nalezy
stosowa¢ ptyty GKBI w obydwu warstwach. Przy montazu urzadzen sanitarnych nalezy
stosowac specjalne stelaze montazowe, ktore przejmujg duzg cze$¢ obcigzen zmniejszajac
odksztalcenia $ciany. Stelaze montuje si¢ do konstrukcji no$nej §ciany, a po zaptytowaniu
jednej strony (tej od strony armatury) mozna przystapi¢ do montazu instalacji sanitarnych.
Mocowanie rur do stelazy za pomoca obejm i uchwytow z podktadkami z gumy zmniejsza
przenoszenie dzwigkéw od armatury. Rury z zimng woda musza by¢ zaizolowane dla
uniknigcia roszenia. Stosowanie izolacji z welny mineralnej zalecane jest tez na calej
powierzchni wewnetrznej, po obu stronach $ciany instalacyjnej.

5.4.Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo - kartonowych wykonane sg z frezowaniem umozliwiajagcym zbrojenie
potaczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢ tasma papierowa lub z widkna szklanego w
trzech cyklach. Wypetnienie spoin masa szpachlowa i wcisnigcie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu
pierwsze] warstwy nalozy¢ te sama mas¢ na szerszej powierzchni 1 na wyschnigta spoing
natozy¢ mas¢ szpachlowa nawierzchniowa stanowiacg podktad pod farbe. Przy zbrojeniu taSma



samoprzylepng nalezy zastosowa¢ dwa cykle: naklejenie tasmy i jednokrotne wypetienie
spoin masg , a po jej wyschnigciu szpachlowanie masa nawierzchniowg. Szpachlowanie
przycinanych krawedzi poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i
analogicznie jak w przypadku spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania.
Rdznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktora nanosi si¢ na szerokosci ok 40
- 60 cm dla "rozciagniecia" szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Czestotliwos¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-
79405 ,,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.

W szczegblnosci powinna by¢ oceniana:
— rowno$¢ powierzchni plyt,
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary plyt (zgodne z tolerancjg),
— wilgotno$¢ i nasigkliwos$¢,
— obciazenie na zginanie niszczace lub ugiecia plyt.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych 1 innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m2. I1o$é robot okresla sie na podstawie projektu (przedmiaru)
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Zakres kontroli przy odbiorze

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania wyszczeg6lnione w p.6. niniejszej specyfikacji
daly pozytywne wyniki. sprawdzeniu podlegaja:

zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng

— rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podtoza,

— prawidtowos$¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

wichrowatos$¢ powierzchni.

8.2.Badania wichrowatosci powierzchni

Powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczedniejszych zatozen
zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow nalezy
przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do
siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni.
Pomiar prze§witu pomiedzy tata a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z
doktadnoscia do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sa podane w ponizszej tabeli.



Odchylenie powierzchni
suchego tynku od
ptaszczyzny i odchylenia

krawedzi od linii prostej

Odchylenia powierzchni

i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Odchylenie
przecinajacych si¢
plaszczyzn od kata

przewidzianego w
dokumentacji

nie wigksza niz2 mmiw
liczbie nie wigkszej niz 2
na calej dlugosci faty
kontrolnej o dlugosci 2
mb

nie wigksze niz 1,5 mm
na 1 mb i ogétem nie
wigcej niz 3 mm w
pomieszczeniach do 3, 5
mm wysokosci oraz nie
wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniach

nie wigksze niz 2 mm na
1 mb i ogétem nie wigcej
niz 3 mm na calej
powierzchni ograniczonej
$cianami, belkami itp.

nie wigksze niz 2 mm

powyzej 3,5 m wysokosci

8.3.0dbiory czesciowe

Scianki dziatowe z plyt g-k, jako zanikajace, wymagaja odbioréow czgsciowych. Badania w
czasie odbioru czeSciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robot do ktorych dostep pdzniej
bedzie niemozliwy lub utrudniony. Odbidr cze¢Sciowy powinien obejmowaé sprawdzenie: stanu
podtoza, jakosci zastosowanych materialéw, jakosci i1 dokladno$ci wykonania stelazy,
Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika

budowy.
8.4.0dbior koncowy

Badanie koncowe tynkow i §cianek z ptyt g-k nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robét
1 powinny one obejmowac sprawdzenie:

— zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robot tynkowych (projektem budowlanym
I specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robot,

—  certyfikatéw lub deklaracji zgodnosci

—  zastosowanych wyrobow budowlanych,

—  prawidtowosci przygotowania podtozy,

— sprawdzenie prawidtowos$ci zamocowania ptyt,

—  sprawdzenie prawidtowosci wykonczenia suchych tynkow w stykach, narozach, obrzezach
oraz przy szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny $ciennej z sufitem,

—  sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow grubosci
tynku,

— wygladu i innych wtasciwosci powierzchni tynku,

Odbior gotowych tynkéw i1 $cianek z plyt g-k nastepuje po stwierdzeniu zgodnos$ci ich
wykonania z zaméwieniem, ktdrego przedmiot okreslaja projekt budowlany i spec. techn. wyk.
1 odbioru robot, a takze dokumentacja powykonawcza. Tynk powinien by¢ odebrany, jezeli
wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w ,,Obmiar robot”. Doktadne zasady
rozliczania 1 platnos$ci za wykonane roboty beda okreslone w umowie.



10. PRZEPISY

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U.
z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

— Normy:
PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-EN 520:2006 Ptyty gipsowo-kartonowe - Definicje, wymagania i metody badania.
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujagce z tbem stozkowym i z wglebieniem
krzyzowym.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie

1 ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkeji betonu..



ST-11 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA -
OCHRONA DREWNA

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z ochrong elementéw drewnianych

CPV: 45453000-7-ROBOTY REMONTOWE | RENOWACYJNE
CPV: 77220000-8- USLUGI IMPREGNACJI DREWNA

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci zwigzane z
zabezpieczeniem elementéw konstrukcyjnych drewnianej wigzby dachowe;.

1.4.0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonanie oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, STWIORB i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

2. MATERIALY

Do robét ciesielskich nalezy uzywa¢ materiatdéw zgodnie z art. 10 Ustawy Prawo budowlane -
nalezy stosowa¢ materialy dopuszczone do powszechnego stosowania. Do wykonania
wzmocnien konstrukcji dachowej stosowa¢ wytacznie drewno niezakazone 1 prawidlowo
zaimpregnowane.

3. IMPREGNATY
Impregnat do drewna powinien spetnia¢ nastgpujace wymogi:

Zabezpiecza¢ drewno przed dziataniem ognia co najmniej do granicy trudno zapalnosci.
Zabezpiecza¢ drewno przed grzybami

Zabezpiecza¢ drewno przed owadami

trwalo$¢ impregnacji co najmniej 5 lat

Gieboko penetrujacy

Niewymywalny

Niskotoksyczny

Niepalny

Charakterystyczny zapach impregnatu zanikajacy po impregnacji.



4. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST00. Wybdr sprzetu uzywanego do robot
wykonczeniowych powinien by¢ zgodny z jego przeznaczeniem oraz technologia
wykonawstwa. Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykazaé sig
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- szczotki, pedzle, waltki, drabiny, podno$niki, mieszadta, odziez ochronna.
5. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, pod warunkiem ich
unieruchomienia w sposob uniemozliwiajacy przesuwanie 1 zabezpieczenia ich przed
uszkodzeniem.

6. WYKONANIE ROBOT
Ogo6lne zasady wykonywania robot podano w ST 00 Wymagania ogolne.

Reczne podawanie dhlugich elementéw (np. desek, belek, krokwi, itp.) dozwolone jest
wylacznie do wysokosci 3 m.

Roboty ciesielskie z drabin mozna wykonywac¢ wytacznie do wysokosci 3 m.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest:

— powierzchnie zaimpregnowane (m2)

8. ODBIOR ROBOT

Odbioér obejmuje czynnosci wyszczegdlnione w ,,Wykonanie robot”. Ogdlne zasady odbioru
robdt podano w SSTO00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jesli wszystkie czynno$ci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami STWiORB, PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SST00 ,,Wymagania og6lne.”

10. PRZEPISY

PN-EN 912:2011 kEaczniki do drewna -- Dane techniczne tacznikéw stosowanych w
konstrukcjach drewnianych.

PN-C-04906:2015-10 Srodki ochrony drewna -- Ogdlne wymagania i badania

PN-EN 1995-1-1:2010  Eurokod 5 -- Projektowanie konstrukcji drewnianych -- Cze$¢ 1-1: -
- Reguty ogdlne i reguty dotyczgce budynkow

PN-82-D-94021 Tarcica konstrukcyjna iglasta sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.
PN-EN 336:2004 Drewno konstrukcyjne. Wymiary, odchytki dopuszczalne.
PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci.

PN-EN 519:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy sortowanej
wytrzymato§ciowo metodg maszynowa oraz dla maszyn sortujagcych



Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace
zakresu robot, a opublikowane przed realizacja kontraktu majg zastosowanie. Niewymienienie
tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



ST-12 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
- MONTAZ URZADZENIA DZWIGOWEGO

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z montazem urzadzenia dzwigowego

CPV: 45453000-7-ROBOTY REMONTOWE | RENOWACYJNE
CPV: 45350000-5 — INSTALACJE MECHANICZNE

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci zwigzane z montazem
urzadzenia dzwigowego.

1.4.0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonanie oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, STWIORB i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami Umowy,
normami i poleceniami Zamawiajacego. W ciagu 7 dni od daty podpisania umowy wykonawca
przedstawi zamawiajagcemu materialy wystawione przez producenta windy, z ktorych beda
wynikaty parametry techniczne urzadzenia dzwigowego, ktoére wykonawca zamierza
zamontowac.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST00. Wybor sprzetu uzywanego do robot
wykonczeniowych powinien by¢ zgodny z jego przeznaczeniem oraz technologia
wykonawstwa.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu, pod warunkiem ich
unieruchomienia w sposob uniemozliwiajacy przesuwanie 1 zabezpieczenia ich przed
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogo6lne zasady wykonywania robot podano w ST 00 Wymagania ogolne.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny:



- za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru w celu uruchomienia urzadzenia windowego i przekazanie go do
uzytkowania i udzielenie gwarancji na 24 miesigce ;

- za wykonanie projektow warsztatowych, projektow montazowych, projektéw organizacji
montazu dla poszczegdlnych elementow konstrukcyjnych,

- Wykonawca jest zobowigzany do pelnej koordynacji robot budowlanych i1 nastepnie
montazowych : takie przygotowanie szybu windowego aby spetniat on parametry techniczne
narzucane przez konstrukcje¢ mechanizmu dzwigowego.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robot jest kompletny element windy.

7. ODBIOR ROBOT

Odbioér obejmuje czynnosci wyszczegdlnione w ,,Wykonanie robot”. Ogdlne zasady odbioru
robdt podano w SSTO00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jesli wszystkie czynno$ci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami STWiORB, PB.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SST00 ,,Wymagania ogdlne.”

9. PRZEPISY

PN/EN 81.2 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace konstrukcji i instalowania dzwigéw. -
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej w sprawie zasadniczych
wymagan dla dzwigéw 1 ich elementéw bezpieczenstwa w oparciu o Dyrektywe Parlamentu
Europejskiego i Rady 95/16/WE.

Wszystkie nie wymienione powyzej normy 1 aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace
zakresu robot, a opublikowane przed realizacja kontraktu majg zastosowanie. Niewymienienie
tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



